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For din sikkerheds skyld

Grundlzeggende sikkerhedshenvisninger

1 For din sikkerheds skyld

1.1

ZAN

ZAN

1.2

30303187-02-DA

Grundleeggende sikkerhedshenvisninger

Betjening

Folg altid de fglgende henvisninger under arbejdet:

Inden farerhuset forlades skal der sgrges for, at alle automatiske mekanismer er deaktiveret eller
at den manuelle modus er aktiveret.
Deaktiver iseer de falgende systemer, ndr disse er installeret;

— TRAIL-Control
— DISTANCE-Control

Hold barn pa afstand fra det pahaengte redskab og fra jobcomputeren.

Lees alle sikkerhedsvejledninger i denne betjeningsvejledning samt den pageeldende maskines
betjeningsvejledning, og falg dem.

Overhold de relevante arbejdssikkerhedsforskrifter.

Overhold de almen anerkendte sikkerhedstekniske, industrielle, medicinske og feerdselsregler.
Brug kun rent vand, nér du tester sprgjten. Brug ingen giftige sprejtemidler, under teste og ved
kalibrering af systemer.

Vedligeholdelse

Hold systemet i en funktionsdygtig tilstand. Fglg her de nedenstaende henvisninger:

Foretag ingen ugyldige forandringer pa produktet. Ugyldige aendringer eller ugyldig brug kan
pavirke sikkerheden og nedseette produktes holdbarhed eller funktion. Alle andringer, der ikke
beskrives i produktdokumentationen, er forbudt.

Fjern ingen sikkerhedsmekanismer eller skilte fra produktet.

Far traktorens batteri oplades, skal forbindelsen mellem traktor og computeren altid afbrydes.
Far der svejses pa traktoren eller pa en forbunden maskine, skal strgmtilfgrselen til computeren
altid afbrydes.

Jobcomputeren og kablerne ma ikke repareres. Uautoriserede reparationsforsgg kan sl fejl og
medfare farlige fejlfunktioner.

Anvend kun originalt tilbehgr som reservedele.

Hensigtsmaessig brug

Jobcomputeren anvendes til styring af maskiner i landbruget. Enhver installation eller brug derudover
er ikke producentens ansvar.

Hensigtsmaessig brug omfatter ogsé overholdelsen af de af producenten foreskrevne drifts- og
vedligeholdelsesbetingelser.

Producenten heefter ikke for skader pa personer eller genstande der skyldes manglende overholdelse
heraf. Alle risici ved ikke hensigtsmaessig brug er brugerens ansvar.

V6.20200615 7



For din sikkerheds skyld

Advarslernes opbygning og betydning

De relevante arbejdssikkerhedsforskrifter og de andre generelt anerkendte sikkerhedstekniske,
industrielle, medicinske og feerdselsregler skal overholdes. Ved uautoriserede aendringer pa
maskinen bortfalder producentens ansvar.

1.3 Advarslernes opbygning og betydning
Alle sikkerhedsinformationer, der findes i denne betjeningsvejledning, dannes efter falgende manster:
/\ ADVARSEL
Dette signalord kendetegner farer med mellemhg;j risiko, der eventuelt kan medfare dad eller
alvorlige kvaestelser, safremt de ikke undgas.
/\ FORSIGTIG
Dette signalord kendetegner farer, der kan medfare lette eller mellemstore kveestelser, safremt de
ikke undgas.
BEMARK
Dette signalord kendetegner farer, der kan medfgre materielle skader, safremt de ikke undgas.
Der findes handlinger, der skal gennemfares i flere skridt. Hvis der er en risiko forbundet med et af
disse skridt, fremkommer en sikkerhedsinformation direkte i vejledning til handlingen.
Sikkerhedsinformationerne star altid far den pageeldende handling og er fremhaevet med fed skrift og
signalord.
Eksempel 1. BEM/RK! Dette er et rad. Det advarer mod risikoen, der er forbundet med naeste
handling.
2. Risikofyldt handling.
1.4 Alarmmeldingernes opbygning og betydning
Under arbejdet kan det ske, at der fremkommer en alarmmelding.
Formal Alarmmeldingerne har fglgende formal:
 Advare - De advarer brugeren, nar marksprgjtens aktuelle tilstand medfgrer en farlig situation.
= Informere - De informerer brugeren, at marksprajtens aktuelle tilstand eller konfiguration ikke er
i orden og kan medfgre fejl under driften.
Vise P& de nedenstéende billeder vises, hvordan alarmmeldingerne er struktureret:
8 V6.20200615 30303187-02-DA




1.5

1.6
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For din sikkerheds skyld

Krav til brugeren

Alarmmeldingernes opbygning

@ Alarmtype

@ Betegnelse pa den komponent, der har udlgst alarmen

Problembeskrivelse og afhjeelpning
| kapitel " er beskrevet, hvad der er alarmmeldingens preecise arsag eller hvordan du afhjeelper en fejl.

Krav til brugeren
= Leer at betjene produktet korrekt. Ingen ma betjene det, inden denne vejledning er lzest.
= Lees og falg omhyggeligt alle sikkerhedsinformationer og advarsler i denne betjeningsvejledning
0g i vejledningen for de tilsluttede maskiner og apparater.
= Hvis der er noget i vejledningen, der virker uforstaelig, kontakt forhandleren eller os. Miller-
Elektroniks kundeservice hjeelper dig gerne.

Sikkerhedsskilt for marksprgjten

Hvis marksprgjten er forsynet med vognstangsmangvrering eller svingakselmangvrering, skal
enhver, der kommer i ngerheden af marksprajten advares mod mulige farer. Dertil modtager du et
sikkerhedsskilt.

1. Klaeb sikkerhedsskiltet pa et passende sted.

Veer opmaerksom pa falgende, ndr du kleeber sikkerhedsskiltene pa:
= Sikkerhedsskiltene skal vaere klaebet pa et synligt sted, sa de kan genkendes pa alle, der
naermer sig det farlige omrade.
* Hvis fareomradet kan nas fra flere sider pa maskinen, s skal sikkerhedsskiltene klgbes pa alle
maskinens sider.
= Kontrollér regelmaessigt alle sikkerhedsskilte for deres laeselighed og fuldstaendighed.
= Erstat beskadigede eller ulzeselige skilte med nye.

V6.20200615 9



For din sikkerheds skyld

Sikkerhedsmaerkat pa produktet

Sikkerhedskilt Hvor settes de pa? Betydning
| neerheden af knaekomradet, mellem Ophold i knaekomradet under
traktor og pahaengt redskab driften er forbudt.
1.7 Sikkerhedsmeerkat pa produktet

Maerkat pa jobcomputeren

Ma ikke rengares med hgitryksrenser.

1.8 Bortskaffelse

ﬁ Bortskaf dette apparat efter brug som el-affald henhold til geeldende lovgivning.

1.9 EU-overensstemmelseserkleering

Hermed erkleerer vi, at det apparat, der beskrives nedenstaende, i sin konstruktion og type samt i den
version, vi har markedsfart, overholder de principielle sikkerheds- og sundhedskrav i EU-direktivet
2014/30/EU. Ved enhver aendring pa apparatet, der ikke er aftalt med os, mister denne erklaering sin
gyldighed.

Jobcomputer MAXI 3.0

Anvendte harmoniserede standarder: EN ISO 14982:2009
(EMC-direktiv 2014/30/EU)
Jobcomputer MIDI 3.0
Anvendte harmoniserede standarder: EN ISO 14982:2009
(EMC-direktiv 2014/30/EU)
Overensstemmelse med andre EU-direktiver: Direktiv 2011/65/EU (RoHS 2)

10 V6.20200615 30303187-02-DA



2

2.1

2.2

2.3

2.4

30303187-02-DA

Om denne vejledning

Hvem er malgruppen for denne vejledning

Om denne vejledning

Hvem er malgruppen for denne vejledning

Denne betjeningsvejledning henvender sig til brugere af markspragiter, der er udstyret med system
SPRAYER-Controller MAXI 3.0 eller MIDI 3.0 i standardkonfiguration.

| vejledningen kan man finde svar pé:
= hvad symbolerne pa skeermen betyder;
= pa hvilke steder i applikationen du kan finde de indstillinger, der er relevante for en funktion;
= hvordan applikationen konfigureres;
= hvordan du kalibrerer komponenter, der skal kalibreres.

Vejledningen forklarer ikke, hvordan marksprgjten betjenes. Den erstatter ikke
marksprgjteproducentens manual.

Billeder i denne vejledning

Billeder pa softwareoverflader skal betragtes som reference. De hjeelper ved orientering pa
softwaremaskerne.

Informationerne pa skaermen afhaenger af mange faktorer:
= maskinens type,
= maskinens konfiguration,
= maskinens tilstand.

Mulige forskelle:
= Maskinens har andre farver pa terminalen end i vejledningen.
= Anden baggrundsfarve.
= De symboler, der er beskrevet i vejledningen, fremkommer pa et andet sted pa skaermen.
= Ikke alle beskrevne funktioner star til radighed pa systemet.

Retningsangivelser i denne vejledning

Alle retningsangivelser i denne vejledning, som "venstre", "hgjre", "foran", "bag" henviser til karetajets
kareretning.

Instruktionernes opbygning
Instruktionerne forklarer skridt for skridt, hvordan visse arbejder med produktet kan gennemfares.

| denne betjeningsledning har vi anvendt falgende symboler for at markere instruktionerne:

Visningstype Betydning

1. Handlinger, der skal gennemfares efter
5 hinanden.

= Handlingens resultat.

Det der sker, nar handlingen udfares.

= Instruktionens resultat.

V6.20200615 11



2.5

12

Om denne vejledning

Henvisningernes opbygning

Visningstype Betydning

Dette sker, nar alle skridt er fulgt.

M Forudsaetning.

Hvilke forudsaetninger der naevnes, skal opfylde
forudseetninger, inden der gennemfares en
handling.

Henvisningernes opbygning
Hvis der findes henvisninger i denne betjeningsvejledning, ser de altid saledes ud:
Eksempel pa en henvisning: [— 12]

Henvisninger er kendetegnet med spidse parenteser og en pil. Nummeret efter pilen viser pa hvilken
side det kapitel begynder, hvor du kan lzese mere.

V6.20200615 30303187-02-DA
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3.1

3.2
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Om jobcomputeren

Jobcomputerens funktioner

Om jobcomputeren

Jobcomputerens funktioner

Jobcomputerne SPRAYER-Controller MIDI 3.0 und MAXI 3.0 er ISOBUS-jobcomputere, der kan
styre markspragjters arbejde.

ISOBUS-jobcomputeren er marksprgjtens styrecentral. P jobcomputeren er der tilsluttet flere
sensorer, der overvager vigtige maskindele. P4 basis af disse signaler og operatarens indstillinger
styrer jobcomputeren maskinen. Den betjenes via en ISOBUS-UT. Alle maskinspecifikke data
gemmes i jobcomputeren og star dermed til radighed, selv om terminalen bliver udskiftet.

Systemoversigter

Alt efter hvilken jobcomputer der anvendes som basiscomputer for hovedsystemet, og hvilke
ekstrakomponenter der monteres, kan helsystemet have forskellige starrelser.

Eksempel: MAXI 3.0 som hovedcomputer

V6.20200615 13



Om jobcomputeren

Systemoversigter

Eksempel: MIDI 3.0 som hovedcomputer

3.21 Hovedsystem - MAXI

Systemet kan udvides. | basisversionen bestar det af en jobcomputer, der er tilsluttet pa
signalfordeleren og pa ISOBUS-stikdasen pa traktoren.

14 V6.20200615 30303187-02-DA



3.2.2

30303187-02-DA

Hovedsystem i version MAXI 3.0

@ ISOBUS-jobcomputer SPRAYER-Controller
MAXI 3.0

@ Tilslutningskabel jobcomputer pa ISOBUS
Tilslutning pa ISOBUS-stikdase

@ Vand- og stevdaeksel.
Ellers tilslutning af udvidelser.

Hovedsystem - MIDI

Om jobcomputeren

@ Signalfordeler C
@ Signalfordeler B

@ Signalfordeler A

Systemoversigter

Systemet kan udvides. | basisudgaven bestar det af en til tre jobcomputere. Den farste jobcomputer

tilsluttes pé ISOBUS-stikdase pa traktoren.

Hovedsystem i version MIDI 3.0

V6.20200615
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Om jobcomputeren

Systemoversigter

3.2.3

16

Tilslutningskabel jobcomputer pa ISOBUS @ ECU-MIDI - master
Tilslutning pa ISOBUS-stikdase

Forbindelseskabel @ ECU-MIDI - slave

Slutmodstand @ ECU-MIDI - slave
Ellers tilslutning af udvidelser.

©@®

Udvidelse: DISTANCE-Control Il

DISTANCE-Control Il

Tilslutninger p& ECU-MAXI 3.0 eller de sidste @ Signalfordeler
jobcomputere ECU-MIDI.

Tilslutningsstik. @ Jobcomputer
Ellers tilslutning af yderligere udvidelser.

Vejledningen vedrgrende udvidelse af DISTANCE-Control Il findes i downloadomrédet pa vores

website:

www.mueller-elektronik.de

V6.20200615
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Om jobcomputeren

Systemoversigter
3.24 Udvidelse: TANK-Control IlI
TANK-Control Il
@ Tilslutning pa hovedsystemet eller en @ Signalfordeler
systemudvidelse
@ Jobcomputer @ Computer TANK-Control Il
@ Vand- og stevdaeksel eller slutmodstand. @ Fyldestandssensor

Ellers tilslutning af udvidelser

Vejledningen vedrarende udvidelse af TANK-Control Il findes i downloadomradet pa vores website:

www.mueller-elektronik.de

3.25 Udvidelse: EDS
EDS
@ Tilslutning til tilslutning af hovedsystemet eller @ EDS-moduler
en udvidelse.
@ EDS-kommunikationsmodul @ Endeprop

Tilslutning pa EDS-bus

30303187-02-DA V6.20200615 17
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3.3

3.4

18

Om jobcomputeren

Softwareudvidelser

Vejledningen vedrgrende udvidelse af enkeldyseaktivering findes i downloadomradet pa vores
website:

www.mueller-elektronik.de

Softwareudvidelser

Ud over de funktioner, der er konfigureret som standard, findes softwareudvidelser, der kan aktiveres
supplerende:

= TRAIL-Control

= DISTANCE-Control

= VARIO-Select

Vejledningen vedrarende udvidelsen TRAIL-Control findes i downloadomradet pa vores website:
www.mueller-elektronik.de

Vejledningen vedrgrende udvidelsen DISTANCE-Control findes i downloadomradet pa vores website:
www.mueller-elektronik.de

Yderligere oplysninger vedrgrende VARIO-Select findes i EDS-vejledningen. Denne vejledning findes
ligeledes i downloadomrédet pé vores website:
www.mueller-elektronik.de

Typeskilt

Mulige forkortelser pa typeskiltet
Forkortelse Betydning
K.-Nr.: Kundenummer

Hvis produktet er fremstillet for en landmaskineproducent, vises her
landmaskineproducentens artikelnummer.

HW: Hardwareversion
ME-NR: Artikelnummer hos Miiller-Elektronik
Driftsspaending

Produktet ma kun tilsluttes spaendinger i dette omréde.

Softwareversion ved udlevering

SN: Serienummer

V6.20200615 30303187-02-DA
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Montering og installation

Jobcomputerens montering

4 Montering og installation

4.1

411

ZAN

412

Fremgangsmade

30303187-02-DA

Jobcomputerens montering

Henvisninger for en sikker montering

For at beskytte systemkomponenter mod skader, skal der iagttages fglgende under montering:

= Monter jobcomputeren pa et sted, hvor den er beskyttet mod snavs. P& denne made kan det
undgas at maskinens bruger ved en fejltagelse rengar jobcomputeren med en trykrenser.

= | den monterede position skal stikkene og trykudligningsmembranen veere rettet mod siden.

= Fastgar jobcomputeren ved hjeelp af fire monteringsskruer og en flad underlagsskive (tandskiver
kan med tiden forarsage revner i plast) ledende pa maskinens chassis. Ved forkert montering
kan ESD-afladninger medfare funktionsfejl.

= Alle tilslutninger og stik, der ikke er i brug, skal beskyttes mod stev og vand ved hjeelp af egnede
stgvdaeksler.

= Alle stik skal veere teet lukket. Dermed er de vandtzet.

= Brug ikke systemet, nar delene derved tager skade. Beskadigede dele kan medfare
fejifunktioner og fare kvaestelser. Udskift eller reparer de beskadigede komponenter, hvor det er
muligt.

= Brug kun originale komponenter.

Forbindelse af AMP-stik
Séledes forbindes to AMP-stik med hinanden:

1. Treek den regde lasning pa AMP bgsningen helt ud.

= Der hgres en hgj Kliklyd.
= Abningerne hvor stikkets lasestift skal seettes i, bliver synlige.

2. Seet stikket ind i bgsningen. Lasestifterne skal kunne fares ind i abningerne uden problemer.

= Stikket sidder Igst i basningen.

3. Tryk den rgde lasning ind.

= Der hgres en hgj kliklyd.
= En del af lasningen kommer ud i den anden ende af basningen.
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= Du har forbundet stikket og bgsningen med hinanden og last dem.

413 Adskillelse af AMP-stik
Fremgangsmade Séledes skilles to AMP-stik fra hinanden:

1. Tryk begge ender pa den rgde lasning i stikkets retning.

= Der hgres en hgj Kliklyd.

= Lasningen er brudt.
2. Treek den rgde lasning pA AMP bgsningen helt ud.

3. Traek stikket ud af stikbgsningen.

4.2 Tilslutning af jobcomputeren pa ISOBUS

For at forbinde jobcomputeren pa stramforsyningen og ISOBUS-terminalen, skal ISOBUS-kablet
forbindes med en ISOBUS-tilslutning pa traktoren.

Fremgangsmade Séledes tilsluttes jobcomputeren pa ISOBUS:
1. Brug jobcomputerens ISOBUS-kabel.

2. Skru stgvdaekslet pa.

=
3. Saet ISOBUS-stikket ind i ISOBUS-porten pa traktoren.

4. L3s stikket. Ved grundudstyr fra Miiller-Elektronik drejes stikket med uret for at lase. Ved andet
ISOBUS-grundudstyr kreeves forskellige fremgangsmader, alt efter type.
= Stikket sidder fast.

5. Skru stgvdeekslerne pa stikket og bgsningen sammen.
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43.1

Fremgangsmade

30303187-02-DA
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Signalfordelerens montering

=

6. Efter arbejdet afbrydes forbindelsen og stavdaekslet skrues af igen.

Signalfordelerens montering

Bemaerk fglgende ved valg af monteringssted:
= Kablerne ma ikke blive beskadiget under maskinens bevaegelse.
= Kabelforskruninger ma ikke pege opad.

Tilslutning af sensorer og aktuatorer pa signalfordeleren

Hver sensor og hver aktuator, der er vist i el-diagrammet,skal tilsluttes pa den tilslutning i
signalfordeleren, der er naevnt i el-diagrammet.

Her er der to muligheder:
= Sensoren eller aktuatoren ender med et kort kabel og et AMP-stik.
| s fald modtager du en passende forleengerledning til hver sensor. Forlaengerledningen skal
fgres ind i signalfordeleren og tilsluttes den tilsvarende klemme.
= Sensoren eller aktuatoren ender med et langt kabel uden stik. Det skal fares ind i
signalfordeleren og tilsluttes pa den tilsvarende klemme.

Pa hvilken klemme du tilslutter kabelaren, afhaenger af den pageeldende maskine og pa hhv.
sensorens og aktuatorens type.

Bemaerk, at kabellederne for ultralydsensorens udlgser altid skal tilsluttes stikbenene 2 og 3.

BEMARK

Risiko for kortslutning
Hvis polariteten pa kabellederne forbyttes, kan maskinens sensorer blive beskadiget pga.
kortslutning.

o Bemeaerk kabelledernes og kiemmernes polaritet!

M Signalfordeleren star ikke under spaending.
M De komponenter, der skal tilsluttes, star ikke under spaending.

1. Fjern kablets kappe, séledes at alle kabelledere laegges frit.
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Far kablet helt ind til kappen ender. Kun kabellederne bgr befinde sig inde i signalfordeleren.
Kablets kappe skal ende ved signalfordelerens hus. Kun pé denne méde kan du sikre, at der er
plads nok i signalfordeleren for at fare alle kabelledere hen til klemmerne.

Fjern kappen pa kabellederne ca. 1 cm fra kabellederens ende.
FORSIGTIG! Bemeerk kabelledernes og klemmernes polaritet.

Tilslut kabellederne pa klemmerne.
Ger brug af oplysningerne pa signalfordelerens 1&g, pé printkortet og i el-diagrammet.

Ved skrueklemmer anvendes endepropper. Ved skydeblokke med fieder ma der ikke anvendes
endepropper.

Spaend skrueforbindelserne pa signalfordeleren.
Efter de er spaendt, skal skrueforbindelserne veere teette.

Luk de &bninger i signalfordelerens hus, der ikke er i brug, med blindpropper.

432 Indfgring af en kabelleder i en klemme

Hver klemme bestar af to dbninger:

Fremgangsmade ™

]

4]
]
4]
1.

2.

=

=

Klemmens gverste abning abner den nederste &bning.
Klemmens nederste abning anvendes til at indfgre en kabelleder og klemme den fast.

Du har den medfglgende slidsskruetraekker ved handen, som passer i klemmens gverste
abning. Denne skruetraekker er der kun brug for, hvis kabellederne ikke har endepropper.

Du har skaret kablet til den korrekte leengde, og frilagt kabellederne iht. vejledningen eller du har
et feerdigt kabel fra Miiller-Elektronik.

Traktorens motor er slukket.
Signalfordeleren star ikke under spaending.
De komponenter, der skal tilsluttes, star ikke under spaending.

Find de rigtige tilslutninger for pageeldende leder.
Gar brug af oplysningerne pa signalfordelerens 1ag, pa printkortet og i el-diagrammet.

Far lederen ind i &bningen pa klemmens nederste del. Hvis du ikke benytter endepropper, skal
du farst bruge skruetraekkeren.

Kabellederen holdes fast af klemmen.

Du har sat kabellederen i klem.

433 Signalfordelerens tilslutning pa jobcomputeren

Fremgangsmade 1.

22

Tilslut AMP-stikket pa signalfordeleren pa den passende jobcomputer.
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Teend for jobcomputeren

5 Betjeningsgrundlag
5.1 Teend for jobcomputeren
Fremgangsmade 1. Forbind ISOBUS-kablet pa jobcomputeren med ISOBUS-tilslutningen pa traktoren.

2. Start ISOBUS-UT.
= Jobcomputeren startes sammen med terminalen.
= Ved den farste idriftseettelse skal jobcomputeren farst overfare mange informationer til
terminalen. Dette tager f& minutter.
= Nar alle data i jobcomputer-applikationen er hentet, fremkommer der falgende symbol pa

terminalen:

3. Abn jobcomputer-applikationen. Falg her vejledningen p& ISOBUS-terminalen.
= Jobcomputerens arbejdsmaske fremkommer.

5.2 Arbejdsmaskens opbygning
Arbejdsmasken vises altid under arbejdet og oplyser om marksprgijtens tilstand.

Arbejdsmasken er opdelt i flere omrader. | hvert omrade kan der fremkomme oplysninger om
bestemte emner.

Marksprgitens producent kan aendre omraderne for en marksprgjtemodel nar jobcomputeren
konfigureres. Derfor viser nedenstaende grafik kun en oversigt i standardversionen.

Omrader pa arbejdsmasken
@ Omréde "Sprgijtedata” @ Omréde"Bom"
@ Maskintegning med symboler @ Symboler ved siden af maskinbilledet

| nedenstaende kapitel kan du laese, hvilke oplysninger der vises i disse omrader.

Ud over arbejdsmasken vises funktionssymbolerne, hvor funktionernes aktivering udferes. Deres
position og betjening afthaenger af ISOBUS-UT-type.

| nedenstéende tabel ses funktionssymbolernes betydning i arbejdsmasken.

Funktionssymbol | Funktion

@b Abner masken "Resultater".
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Funktionssymbol | Funktion

Abner masken "Parameter".

Abner masken "Klapning'".

L
Abner masken "Péfyldning".
Ul

Skifter mellem manuel og automatisk regulering af udbringsmasngden.

% Abner masken med ekstrafunktioner.

% l_£ Starter og afslutter vognstang- eller svingakselmangvrering.

Skifter mellem to symbolniveauer.

Skifter mellem to symbolniveauer, hvis der desuden er konfigureret en
/ vandsensor.

Viser den naeste side med funktionssymboler.

5.2.1 Omrade sprgjtedata

Alt efter konfigurationen kan der veelges falgende symboler:

Symbol Betydning

E Udbringsmaengden reguleres automatisk.

Der kan vises et ekstra tal ved symbolet. Dette tal viser den forudindstillede
veegtfylde.

Desuden fremkommer den faktiske vaerdi (den aktuelle udbringsmaengde).

ﬁ Ingen gennemstrgmning. Hovedventilen kan ikke abnes, da en
forudseetning ikke er opfyldt:

- Hastigheden langsommere end "Sprgjtning fra under" [— 57]
- Sektionstilstand
- Nominel veerdi kan ej overholdes

- SECTION-Control hat har afsluttet udbringningen

@ Udbringsmeengden reguleres automatisk.

Desuden fremkommer den nominelle vaerdi.

Se: Brug af automatikmodus [— 44]
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Betydning

Udbringsmaengden reguleres manuelt.

Se: /ndring af udbringsmaengde i manuel modus [— 44]

Sgijlediagrammet vises kun, nar den nominelle vaerdi i automatikmodus
andres via +10% og -10%-tasterne. Der vises en afvigelse fra den
oprindelige nominelle veerdi.

Automatikmodus er deaktiveret. Gennemstrgmningen reguleres ikke.

Den aktuelle hastighed er mindre end parametret "Regulering fra under" [—
57] og starre end "Sprgjtning fra under" [— 57]

Den nominelle vaerdi defineres af en ekstern kilde: Task Controller,
applikationskort, ekstern sensor etc. se: Definition af nominel veerdi [— 46]

0| @ | K2

- Der er opstéet et problem ved overfarsel af den nominelle veerdi fra en
ekstern kilde.

- Sprgijten befinder sig uden for det omréde, der er defineret i
applikationskortet eller i det omrade, hvor der ikke skal sprgjtes.

0N

Sprajtefunktionerne tandes og slukkes via en ”S-boks”.

Dagsteelleren er deaktiveret

Se: Dokumentation af arbejdsresultater [— 47]

Hastighed

Huvis tallene er rade, betyder det, at reguleringen eller udbringningen er
afbrudt pga. for lav hastighed.

EBED

(baggrund blinker)

Hastighedssignalet fra traktoren /ISOBUS kan ikke overfares. Systemet
finder nu hastigheden via den sensor, der er tilsluttet pa signalfordeleren.

Sgrg for at Antal impulser pr. 100m er indtastet korrekt.

Symbolet kan kun vises ved et automatisk valg af signalkilden.

=

Karetajet karer bagleens.

D

Simuleret hastighed aktiveret. [— 68]

2

Tryk

Trykket findes som standard via en tryksensor. Hvis der ikke findes en
tryksensor, kan der vises et beregnet tryk.

Det tryk, der er regisgtreret af tryksensoren er fo lavt i forhold til den
gennemstrgmning, der er malt af gennemstr@mningsmaleren.
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Arbejdsmaskens opbygning

Symbol Betydning

Trykreguleringen er aktiv.

Omrade bomvisning

| bomvisningen findes fglgende oplysninger:
= Antal sektioner
= Hvilke sektioner der er forvalgt eller frakoblet
= Hvilke sektioner bringer ud

De nedenstaende billeder viser, hvordan sektioner i omradet bomvisning kunne se ud:

- e e e e e e

Sektionerne 1 og 2 er lukket og deaktiveret.

Sektionerne 1 og 2 er lukket. Alle andre sektioner er bne og spreiter.

CA-

e i | o | e T e

Hvis SECTION-Control er aktiveret, vises desuden SECTION-Control symbolet.

LA

= | e | B e | B =

oo o T

Hvis SECTION-Control ikke er mulig, eendres SECTION-Control-symbolets farve.

Hver firkant svarer til en sektionsventil

Sektionstilstande

Billede Sektionsventilens tilstand

Regulerings-/hovedventilens tilstand

1

lukket ventil

lukket ventil

abnet ventil

lukket ventil

26
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Billede Sektionsventilens tilstand Regulerings-/hovedventilens tilstand
ﬁ abnet ventil abnet ventil

- lukket ventil abnet ventil

L] Sektionen er permanent deaktiveret

Hvis sektionerne kan kobles automatisk med SECTION-Control, skal det sikres at sektionerne ikke

kan deaktiveres via en gearkasse (S-boks) eller et joystik. | sa fald ville sektionen blive markeret med
et rgdt kryds og forblive lukket.

Sektionstilstande med SECTION-Control og med S-Box

Billede | Tilstand, der defineres af | Regulerings- Tilstand via S-Box eller
SECTION-Control /hovedventilens tilstand | joystik

B | 2pnet vent &bnet ventil lukket ventil

b 4

%l Til &bnet /lukket ventil lukket ventil lukket ventil

Pa markspragjten med EDS (enkeldyseaktivering) findes ingen sektionsventiler. En sektion bestar af
flere dyser, der kobles af EDS-modulerne. Sektionssymbolet opdeles i flere segmenter. Hvert
segment svarer til en dyse.

Sektionstilstande med EDS

Billede Dyse A Dyser B, C,D
H &bnet dyse lukket dyse
5.2.3 Symboler ved siden af maskinbilledet
Funktioner
Symbol Betydning
Sektioner kobles via SECTION-Control.
Applikationen SECTION-Control har lukket alle sektioner.

Eksemplariske arsager:

= Marksprgijten uden for markgraensen eller i det allerede bearbejdede
omrade

= Marksprajte pa forager

Det kan ogsa have andre arsager.
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Betydning

Rotorblink taendt.

Arbejdsprojektar teendt.

Dysebelysning teendt.

(blinkende)

Rerevaerket standset. Arsag: for lav fyldestand. [— 58]

blinkende)

(Ikke

Rareveerket standset. Arsag: Standset af fgreren.

Rareveerket arbejder.

Hovedtanken fyldes med ferskvand.

Ferskvand overfares.

Indvendig tankrenggring er aktiveret.

Lavtrykrenseren anvendes.

Hgjtrykrenseren anvendes.

Ringledningen renses.

Indskylningstragten haeves.

Indskylningstragten saenkes.

Indsatte dyser i Vario-modus.

Indsatte dyser i Select-modus.
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Betydning

Dyserensning aktiveret.

Tilstreebt drabestarrelse i Airtec eller Vario-modus.

Pumpe tilkoblet.

Pumpe frakoblet.

Blzeser tilkoblet.

Blaeser frakoblet.

Permanent indvendig tankrenggring er aktiveret.

Filterskylning aktiveret.

Filterskylning aktiveret og anvendes.

[l

Trykluftskylning anvendes.

Parkeringsstatten saenkes.

Parkeringsstatten haeves.

Den pageeldende enhed af Raven-pafyldningssystemet er aktiv.

Den pagaeldende enhed af Raven-pafyldningssystemet er deaktiveret.

Den pageeldende enhed af Raven-pafyldningssystemet er ikke forbundet
eller ikke driftsklar.

CURVE-Control er aktiveret.

V6.20200615
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Airtec-symboler

Symbol

Betydning

S

Aktuelt lufttryk

<

Systemet gger lufttrykket.

2

Systemet reducerer lufttrykket.

!

in —

Trykluftkompressoren er OFF.

®

Trykluftkompressoren er ON.

p 48

Manuel modus er aktiveret. Tallet viser drabestarrelse.

Drahestarrelse (automatikmodus aktiveret).

Teellere og sensorer

Symbol

Betydning

=

Vindstyrke

0

Ydelse i liter pr. minut

Arealydelse pr. time

Ydelsen pr. minut, der er malt af gennemstrgmningsmaleren, or for lav i
forhold til den ydelsen, der er beregnet af tryksensoren.

Bleeseromdrejningstal

Pumpeomdrejningstal

Kan ogsa bruges for at vise, om pumpen er til- eller frakoblet.
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5.2.4 Symboler pa maskinbilledet

Generelle symboler

Symbol Betydning

Tankteeller:
= Aktuel fyldestand (|)
= Areal, der kan spraijtes til tanken er tom (ha)
= Straekning der kan kares til tanken er tom (km)
= Syreindhold i tank (ph)

(3 Ringledningsfunktion teendt.
—
(] [
Bom
Symbol Betydning

B MANUL__ DISTANCE-Control er monteret, men deaktiveret.
]

Bommen skal styres manuelt.

i E Visning af den aktuelle bomheeldning. Se: Spejl bomheeldning ved vending

[~ 40]
TRAIL-Control
Betydning Symboler ved vognstangs- | Symboler ved svingaksel-
mangvrering mangvrering
Ingen TRAIL-Control..

TRAIL-Control er monteret,
men deaktiveret.

TRAIL-Control er i manuel
modus.

P E B

TRAIL-Control er i
automatikmodus

Vognstang last med en bolt
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Betjeningsenheder

Betydning Symboler ved vognstangs-
mangvrering

Symboler ved svingaksel-
mangvrering

Pahzengt redskab styres mod
venstre,

Pahaengt redskab styres mod
hgijre.

Betjeningsenheder

Der findes falgende muligheder at betjene jobcomputeren:
= Via funktionstasterne pa skaermen
= Via AUX-N-betjeningsenheder
= Via ME-joystik
= Via ME-S-Box
= Viaen ekstern keypad

Mere til konfiguration og betjening leeses i det nedenstaende kapitel:
= Konfigurering af betjeningsenhederne [— 59]
= Betjening af ME-joystick [— 49]
= Se fordeling pa joysticket [— 50]
= Preview-modus for ME-joystikket [— 49]
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Tankfyldning
6 Betjening af jobcomputeren i marken
6.1 Tankfyldning
Efter hver fyldning af tanken kan du meddele jobcomputeren, hvor meget vaeske du har fyldt pa
tanken.
Metoder Alt efter hvilket ekstraudstyr der er monteret pa sprgijten, kan processen forlgbe forskelligt.
Du kan her:

= Fyld tanken manuelt og uden ekstra systemer
= fylde tanken med TANK-Control
= fylde tanken med TANK-Control og et fyldestop

6.1.1 Fylde tanken manuelt og uden ekstra systemer

Hvis tanken fyldes uden ekstrasystemer, kan det nye indhold indtastes manuelt pa terminalen.

Funktionssymbol | Funktion

Tanken fyldes helt.

Indstil tankindholdet til O .
-

Fremgangsmade Saledes indtastes det nye tankindhold, nar du har sprajteveesketanken er fyldt helt;

1. Skift til masken "Fyldning - manuel ";

= Fglgende maske fremkommer:

N«

eller

- Indtast den fulde tankfyldning.

3. Ifelt "Tankindhold ny " indtastes tankindholdet efter fyldning.

= Det nye tankindhold fremkommer i arbejdsmasken i omradet tankdata.

6.1.2 Fylde tanken med TANK-Control

TANK-Control er et malesystem, der konstant maler og viser det aktuelle tankindhold.
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Fremgangsmade 1. Skiftes til masken "Fyldning - TANK-Control";
2. @ - Start pafyldning.
= Under péfyldningen fremkommer falgende symbol i masken:
= Under péfyldning vises den pafyldte maengde i masken "Fyldning - TANK-Control" i linjen
"Tankindhold aktuel .
3. @ - Hvis tanken er fuld, skal pumpen frakobles.
6.1.3 Fyldning af tanken med TANK-Control og fyldestop
Hvis der er monteret og konfigureret en TANK-Control med fyldestop pa spreijten, kan denne bruges..
Derved afsluttes pafyldningen automatisk, nar der er naet en bestemt fyldestand.
Ved pafyldning kan du definere op til to fyldegraenser. Hvis tankindholdet har naet disse fyldegraenser
ved pafyldning, stopper systemet pafyldningen.
Funktionssymbol | Funktion Falger
@ Abn kuglehanen til pafyldning ) KLOJgIehanen abnes.
» = Pa skaermen fremkommer symbolet:
= Vandet pumpes.
= Det aktuelle tankindhold endrer sig
langsomt.
Eﬁﬂ Luk kuglehanen til pafyldning = Kuglehanen lukkes.
Skift den aktive fyldegraense = Ved pumpning tages kun hensyn til
A den valgte fyldegreense. Tanken fyldes
til fyldestanden er naet.
Fremgangsmade Séledes fyldes tanken med to fyldegraenser:

M Pa sprgjten er TANK-Control monteret med fyldestoppet.

1. Skift til masken ,Pafyldning - TANK-Control*:

34
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= Fglgende maske fremkommer:

N

. Under fyldegraensen 1 og 2 indtastes op til to fyldestande, hvor fyldepumpen standses eller

fyldekuglehanen lukkes.
= Huvis du indtaster to fyldegraenser, fremkommer et nyt funktionssymbol pa skaermen:

5,

2
s

= Tryk pa symbolet

LD

Do

for at markere en fyldekraesne, hvor pumpen skal standses.

- Abn kuglehanen.

= Symbol @D fremkommer.

= Pafyldning starter.

= Sa snart den fyldestand, der er naet som fyldegreense 1, lukkes kuglehanen og
pafyldningen afsluttes.

= Huvis der findes en anden fyldegraense, aktiveres den automatisk.

o &

o [0

Du kan nu tilfgje sprajtemidlet og omrare tankindholdet.

Klarger sprejten for den anden péfyldning.

- Abn kuglehanen.

= Pafyldning starter.
= Sa snart den fyldestand, der er naet som fyldegreense 2, lukkes kuglehanen og
pafyldningen afsluttes.

Styring af bommen

| dette kapitel leerer ud, hvordan du styrer bommen ved hjeelp af terminalen.

/\ ADVARSEL

Personskader pga. fejlbetjening
Enhver markspragite er konstrueret forskelligt og skal betjenes anderledes. | dette kapitel kan der
kun erkleeres symboler, der fremkommer pa terminalens skaerm.

o Lgs marksprgjtens betjeningsvejledning.

o Leer, i hvilken reekkefglgen din marksprajte skal betjenes sikkert.
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Styring af bommen

6.2.1 Haevning og saenkning af bommen

Sti Séledes skiftes til masken med denne funktion:

(+lele}

For at betjene denne funktion anvendes farst og fremmest ME-joystick.

Brug fglgende funktionstaster for at betjene funktionen:

Funktionssymbol Funktion

Heever bommen.

Seenker bommen.

Aktiverer og deaktiverer DISTANCE-Control.

Vise Pa fglgende billede vises, hvordan denne funktion vises i arbejdsmasken:

e e e e e e e e

Bommene haeves - pilen i midten viser retningen

"MANU" betyder at DISTANCE-Control er deaktiveret, og bommen haeves eller seenkes.

6.2.2 Ind- og udvipning af bommen
Med denne funktion vippes marksprgjtens bom ind og ud.

Betjeningen afhaenger af falgende faktorer:
= Antal af de bomdele, der kan vippes ind og ud.
= Type lasning til indklapning og udklapning af bommen.
= Marksprgijtens type.

Sti Séledes skiftes til masken med denne funktion:

N

Bommens opbygning

Nedenstaende billede viser bommenes opbygning og som de enkelte bomdele kaldes. Billedet viser
en marksprejte med en syvdelt bom, men en geelder ogsa for mindre bomme.
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Bomdele ved en marksprgijte

Bomdel: Indvendig til venstre
Bomdel: Fast del

© Bom i syv dele Bomdel: Indvendigt til hajre

@ Bomdel: Udvendigt til venstre
@ Bomdel: Midt til venstre

Bomdel: Midt til hgjre

Bomdel: Udvendigt til hgjre

Q@O

Vise
Visning af bommen i masken "Klapning"
@ Dele af bommen, der kan klappes ud
Symbol: Bomdelen klappes ind eller ud
Pilene fremkommer ved klapbare bomdele og viser bevaegelsesretningen.
Symbol Betydning
§ % Bommen befinder sig pa hgjden med laftemastsensoren. Forudsaetning:
: Laftemastsensoren er monteret.
Funktionssymboler Pa falgende hillede vises, hvordan en bom i syv dele vises i arbejdsmasken.
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@ Retningspile

Pilen indad betyder: Indklapning
Pilen udad betyder: Udklapning
@ Gra bomdele klappes ikke ind og ud med dette funktionssymbol

@ Hvide bomdele klappes ikke ind og ud med dette funktionssymbol

Brug falgende funktionstaster for at betjene funktionen:

Funktion Bom i tre dele Bom i fem dele Bom i syv dele

Klap bommen
indvendigt symmetrisk
ind

Klap bommen
indvendigt symmetrisk
ud

Klap bommen midt
symmetrisk ind

Klap bommen midt
symmetrisk ud

Klap bommen
udvendigt til venstre ud

Klap bommen
udvendigt til hgjre ud

Klap bommen midt og
indvendigt symmetrisk
ind

Klap bommen midt og
indvendigt symmetrisk
ud

Bloker bomdelen

6.2.3 Lasning af bommen
Denne funktion gar det muligt at lase bommen eller 13se den op.

Sti Saledes skiftes til masken med denne funktion:

i

Brug falgende funktionstaster for at betjene funktionen:
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Funktionssymbol

Betydning

Laser bommen.

Laser bommen op.

Symbol

Betydning

Bommen I&ses. Processen er ikke afsluttet.

Bommen lases op. Processen er ikke afsluttet.

Bommen er I&st.

Bommen er st op.

6.2.4 Haevning og saenkning af bomudlaegger (vinkling)
Systemet kan haeve og saenke bomudlzeggeren uafhaengig fra hinanden eller samtidigt.
Sti Saledes skiftes til masken med denne funktion:
Brug falgende funktionstaster for at betjene funktionen:
Funktionssymbol | Funktion
Haever hgjre bomudlaegger.
Heever venstre bomudlaegger.
Seenker hgjre bomudlaegger.
Seenker venstre bomudleegger.
Haever begge bomudleeggere symmetrisk.
Saenker begge bomudleeggere symmetrisk.
Fremgangsmade 1. Tryk funktionstasten med den gnskede funktion.

= Bomudleeggere beveeges.

2. Hold funktionstasten nede til bommen har ndet den gnskede vinkel.
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3. Slip den trykte funktionstast.

6.2.5 Heeldning af bommen

Sti Saledes skiftes til masken med denne funktion:

(+lele}

For at betjene denne funktion anvendes farst og fremmest ME-joystick.

Brug falgende funktionstaster for at betjene funktionen:

Funktionssymbol Funktion

Haelder bommen mod hgijre. | venstre side haeves den.

Haelder bommen mod venstre. | hgjre side haeves den.

Vise Pa fglgende billede vises, hvordan denne funktion vises i arbejdsmasken:

I e et | B ST e S e e e

1 [ | 1 s [ [ s [ | s |
Heeld bommen, haev i venstre, seenk i hgjre side

e T e | | | | et | B | e =

|1 [ | [ s [ [ | | s |
Heeld bommen, saenk i venstre, haev i hgjre side

6.2.6 Spejl bomheeldning ved vending
Denne funktion understatter dig ved arbejdet p& skrnende terreen.
Funktion Ved arbejder pa skrdningen er bommen haeldt. Funktionen gemmer heeldningsvinkelen.

Efter vendemangvren,nar marksprgijten karer i modsat retning, spejles haeldningsvinkelen.

Efter der vendes pa skraningen, kan du trykke pa en knap for at haelde bommen i den modsatte retning.

Brug falgende funktionstaster for at betjene funktionen:

Funktionssymbol Betydning

Aktiverer funktionen. Ved hvert tryk pa knappen a&ndres bommens
malposition (hvide pile).
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Funktionssymbol Betydning

Heelder bommen manuelt. Via tryk afsluttes den automatiske spejling af
heeldningsvinkelen.

Vise Den aktuelle indstilling vises i arbejdsmasken over bommen, ndr funktionen er aktiveret.

@ Bommens aktuelle bevaegelsesretning. @ Bommens aktuelle position.

@ Bommens malposition. Aktuel vinkel pa vinkelsensor pa

heeldningscylinderen.

Alt efter konfigurationen kan der veelges falgende symboler:

Fremgangsmade

30303187-02-DA

Eksempler
Symbol Betydning
Hvide pile: Malpositionen er vandret.
P P
T— Vinkelsensor: Den vandrette position er naet.
—SNERE Bommen er heeldt mod hgjre. Funktionen er deaktiveret.
G Bommen er heeldt mod hgjre. Den skal dog bevaeges automatisk mod
“bﬂ‘?}% venstre. Systemet vil bevaege bommene i denne retning.
Aktuel position: Bommene er heeldt mod hgjre
Malposition: Haeldt mod venstre.
Heeldningsspejling aktiveret
4‘%';,@ Bommen er heeldt mod hgjre. Den skal dog bevaeges automatisk ind i
[ horisontalen. Systemet vil beveege bommene i denne retning.

M Du har kalibreret vinkelsensoren pa heeldningscylinderen (vinkelsensor heeldning). [— 79]

1. Kar marksprgjten pa tveers af skraningens heeldning.

2. Seet bommen parallelt til den skranende undergrund.

3. — tryk pa forageren foran vendemangvret.
=> Den aktuelle vinkel gemmes.

¥

4

- Der fremkommer to hvide pile, der peger nedad.

= Systemet vil beveege bommene i vandret position.
= Mens bommene beveeges, fremkommer en gren pil i arbejdsmasken.

= Nar bommen er vandret, fremkommer symbolet | ===
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Start af udbringning

4. Vend farst, nar bommen er vandret.

5. - Tryk en gang efter vendemangvret.
= jobcomputeren halder bommen i modsat retning til den vinkel, der er gemt i forvejen, er

naet pa den anden side.

= Mens bommene beveeges, fremkommer en gren pil i arbejdsmasken.

= Funktionen frakobles, ndr bommens heeldning aendres manuelt.

6.2.7 Brug yderligere bomsensorer

Hvis du anvender yderligere bomsensorer og disse sensorer registrerer en bestemt tilstand, vises

dette i arbejdsmasken.

Symbol Betydning
Bomhgjde
Transportstilling
Heeldning midterposition

Intet symbol pa arbejdsmasken. Bommen klappet ind - denne sensor aktiverer
sektioner, nar den forudindstillede position er
naet.

Intet symbol pa arbejdsmasken. Bommen klappet ud - denne sensor deaktiverer
sektioner, nar den forudindstillede position er
naet.

6.3 Start af udbringning
Fremgangsmade Start udbringningen:

M Traktoren med marksprajten befinder sig i marken.
M Du har konfigureret jobcomputeren.
™M Du har klappet bommen ud.

1. Kontroller at alle forudsaetninger er opfyldt!

2. - Start af udbringning.
= | manuel modus:
Marksprgjten begynder at udbringe.
= | automatikmodus:
Marksprgijten klargares til udbringning.

Sa leenge sprejten ikke beveeger sig, vises symbolet ﬁ i arbejdsmaske afhaengig af
parameter "Sprgjtning fra under".

3. Hvis du befinder dig i automatik, starter og overskrider den minimale hastighed for den
automatiske regulering (parameter "Regulering fra under”).
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= Sa leenge sprajten ikke regulerer sig, vises symbolet I@ i arbejdsmaske afhaengig af
parameter "Regulering fra under".
= Sa snart den minimale hastighed er overskredet, begynder marksprgiten at udbringe.

= Du har startet udbringningen.

Omgéende udbringning Der kan opsta situationer, hvor du vil starte udbringningen mens sprajten stadig holder stille. F.eks,
hvis du standser i marken.

Saledes startes den omgéaende udbringning i automatikmodus:
M Traktoren med marksprgijten befinder sig i marken.
M Du har konfigureret jobcomputeren.
M Du har klappet bommen ud.
M Automatikmodus er aktiveret.

1. Hold udbringningsknappen pa joystikket nede i tre sekunder.
=> Marksprgjten begynder at udbringe.

Under bomsymbolet fremkommer sprgjtekonus:
e e ) | s | gt | | e | [ ey ey

2. Inden for 5 sek. start og min. hastighed for den autom. regulering (parameter: *Sprgjtning fra
under”). Ellers afsluttes udbringningen automatisk.

6.4 Regulering af udbringningsmaengden

Reguleringstyper

Alt efter marksprgijtens udstyr kan enten abning af reguleringsventilen eller en centrifugalpumpens
hastighed reguleres ved udbringningsmeengderegulering.

Arbejdsmodi

Udbringningsmaengden kan reguleres manuelt eller jobcomputeren kan overlades regulering:
= | manuel modus kan reguleringsventilens abningsgrad styres med to knapper.
= | automatikmodus regulerer jobcomputeren reguleringsventilens abningsgrad (eller
pumpeomdrejningstallet) sdledes at der opnas den udbringningsmeengde, der er defineret som
nominel veerdi.

Brug falgende funktionstaster for at betjene funktionen:

Funktionssymbol Funktion

Skifter modus mellem manuel og automatisk.

| nedenstéende kapitler vises, hvordan systemet betjenes.
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/ndring af udbringsmaengde i manuel modus

I manuel modus regulerer jobcomputeren udbringning ikke efter den definerede nominelle vaerdi. |
stedet for skal udbringsmaengden indstilles manuelt.

'
Udbringsmaengden skal reguleres manuelt, nar der vises dette symbol i arbejdsmasken: i

& © 6.9+
193 R} 3.5..

Udbringning i manuel funktion
Bemaerk, at trykket aendres automatisk, nar du aendrer udbringsmaengden.

For at betjene denne funktion anvendes farst og fremmest ME-joystick.

Brug falgende funktionstaster for at betjene funktionen:

Funktionssymbol Funktion

@ger udbringsmaengden.

Reducerer udbringsmaengden

Brug af automatikmodus

| automatikmodus regulerer jobcomputeren reguleringsventilens og hovedventilens abningsgrad pa
armaturet séledes at der opnas den udbringningsmaengde, der er defineret som nominel veerdi.

Den befinder sig i automatikmodus, hvis omradet sprgjtedata pa arbejdsmasken viser et af de
fglgende symboler:

Symbol pa Betydning
arbejdsmas-
ken

Sprajten kan udbringe.

Sprajtens hastighed ligger under "Regulering fra - under”

Sprajten kan udbringe. Gennemstrgmningen reguleres ikke. Reguleringsventilen
forbliver i den senest kendte position, til hastigheden andres.

Sprgjtens hastighed ligger under "Spregjtning fra - under”

Hovedventilen lukkes automatisk.

B ® e

Regulering ikke mulig, fordi udbringningen deaktiveres App’en SECTION-Control.

For at benytte automatikmodus, skal falgende forudseetninger er opfyldt:
= Den nominelle veerdi er indtastet.
« Strgmningsmaleren er kalibreret.
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= Der findes et hastighedssignal.

= Arbejdsbredden er Indstillet.

= Marksprgijtens hastighed ligger over hastigheden i parameter "Regulering fra - under”.
= Parameteret "Reguleringskonstant” er indstillet.

Funktion | de falgende tilfeelde tilpasses gennemstrgmningen automatisk:
= Sprgjtens hastighed har sendret sig.
= Antallet af de tilkoblede sektioner har andret sig.
= Du har &ndret den nominelle veerdi manuelt.
= Den nominelle veerdi er eendret af indstillingerne fra applikationskortet.

Hastigheden og ngjagtigheden, der reguleres med, athaenger veerdien af parametret
"Reguleringskonstant”.

Du kan a&ndre den nominelle veerdi manuelt under karselen i automatikmodus.

For at betjene denne funktion anvendes farst og fremmest ME-joystick.

Funktionssymbol | Funktion

@ger den nominelle vaerdi med 10%.

Reducerer den nominelle vaerdi med 10%.

Genopretter den nominelle veerdi pa 100%.

Skifter til den indtastede "Nominelle vaerdi 1”.

Skifter til den indtastede "Nominelle vaerdi 2.

Funktionssymbol | Funktion

@ger den nominelle vaerdi med 10%.

Reducerer den nominelle vaerdi med 10%.

Genopretter den nominelle veerdi pa 100%.

Fremgangsmade Séledes aendres den nominelle veerdi under arbejdet:
1. - Aktiver automatisk styring.
2. - Abn hovedventilen.

= | arbejdsmasken vises spidskonus under bomsymbolet. Alligevel bringer sprgjten ikke ud.

= Sa leenge du stér, kan sprgiten ikke bringe ud. Se symboler: I@ 0g ‘ﬁ

3. Overskrid den hastighed der er defineret i parameter "Regulering fra under”.
= Sprgjten begynder at tilpasse udbringningsmaengden til den definerede nominelle veerdi.
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4, eller - Tryk for at &ndre den nominelle veerdi.
= Graden af forandring fremkommer i arbejdsmasken.

5. - Genoprette den oprindelige nominelle veerdi.
6. Huvis du har skrevet flere nominelle veerdier i konfigurationen, kan du ogsa skifte mellem de

nominelle veerdier med funktionssymbolerne: 0g skiftes mellem de nominelle
veerdier.

Saledes &ndres den nominelle veerdi under arbejdet:
1. - Aktiver automatisk styring.

2. - Abn hovedventilen.
= | arbejdsmasken vises sprajtekonus under bomsymbolet. Alligevel bringer sprajten ikke ud.

= Sa leenge du star, kan sprgiten ikke bringe ud. Se symboler: I@ 0g ‘ﬁ

3. Overskrid den hastighed der er defineret i parameter "Regulering fra under".
= Sprgjten begynder at tilpasse udbringningsmaengden til den definerede nominelle veerdi.

4, eller - Tryk for at andre den nominelle veerdi.
= Graden af forandring fremkommer i arbejdsmasken.

5. - Genoprette den oprindelige nominelle veerdi.

6.4.3 Definition af nominel veerdi
Den nominelle veerdi er magengden af sprajtevaeske, du vil udbringe pr. hektar.
Jobcomputeren vil prave at overholde den nominelle veerdi under arbejdet.

Metoder Der findes falgende muligheder at definere de nominelle veerdier:
= Indtast den nominelle veerdi i masken "Parameter”. [— 56]
* Den nominelle veerdi kan ogsa overfares fra eksterne kilder via app’en ISOBUS-TC:

- fraordrer,
- fra applikationskort,

— fra eksterne sensorer.

Vise

@ 2001/na

Nominel veerdi fra parameter

&| 2001/

Nominel veerdi fra en ekstern kilde

Nominel veerdi fra ekstern datakilder har en hgjere prioritet en den nominelle veerdi, der er registreret
i jobcomputeren. Derfor skal parameteret "Nominel vaerdi” ikke tilpasses, nar du arbejder med
applikationskort.
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Du kan valgfrit indtaste op til tre forskellige nominelle vaerdier i jobcomputeren. Ud over parameter
"Nominel veerdi” anvendes dertil parameter "Nominel veerdi 1” og "Nominel veerdi 2”.

6.4.4 Stop af udbringning

Du har falgende muligheder at stoppe udbringningen:
. - Luk hovedventilen.

. eller - Luk sektionsventilerne en efter en.
= Kar langsommere end den indtastede minimalhastighed (kun i automatikfunktion).

6.5 Betjening af sektioner
For at betjene denne funktion anvendes farst og fremmest ME-joystick.

Brug falgende funktionstaster for at betjene funktionen:

Funktionssymbol Funktion

Lukker sektionsventilerne fra venstre til hgjre.

Lukker sektionsventilerne fra hgjre til venstre.

Abner sektionsventilerne fra venstre til hgjre.
eller

Nar alle sektionsventiler er lukket, s& &bnes den farste sektionsventil fra
venstre.

Lukker sektionsventilerne fra hgjre til venstre.
eller

Nar alle sektionsventiler er lukket, s& &bnes den farste sektionsventil fra
hgijre.

Nar sektioner er deaktiveret via SECTION-Control, holdes den nede i ca. 3
sekunder for at overstyre en deaktivering af sektioner. Sektionerne abner
sig derefter i ca. 5 sekunder. | arbejdsmasken fremkommer for ca. 5
sekunder flueben ved de pagaeldende sektioner.

Nar maskinen har en ekstern hovedafbryder, kan sektionerne bnes og lukkes ved hjeelp af disse.

6.6 Dokumentation af arbejdsresultater
Du kan dokumentere dit arbejde i masken "Resultater”.

| masken "Resultater” findes to typer tllere:
= Dagsteeller - dokumenter arbejdet til deres sletning.
= Samlet teeller - dokumenterer arbejdet siden idriftsaettelsen.

I masken "Resultater” kan du finde fglgende oplysninger:
= Maengde - udbragt maengde.
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= Areal - bearbejdet areal.
= Straekning - den straekning, der er kart under udbringning.
= Arbejdstid — samlet udbringningstid.

Brug fglgende funktionstaster for at betjene funktionen:

Funktionssymbol Funktion

Sletter teelleren "Maengde".

Sletter teelleren "Areal”.

Sletter taelleren "Straekning".

Sletter teelleren "Arbejdstid".

%/ Tryk kort pa: Fortsaet til samlet taellere
41

Tryk langt: Tilbage til arbejdsmaske

Sletter indholdet af den viste dagstaeller.

[I Stopper dagstaelleren.

- Dokumentationen af arbejdet standses til genstart af terminalen eller til
funktionstasten trykkes igen

- | arbejdsmasken blinker symbolet: EUD

Neeste dagsteeller. (Valgfri funktion)

Aktiverer dagsteelleren. (Valgfri funktion)

Forudgaende dagsteeller. (Valgfri funktion)

6.7 Brug af trykregistrering
For dokumentaitonens skyld maler jobcomputeren det aktuelle sprajtetryk hver 10 sekunder.

De malte vaerdier kan afleeses via jobcomputeren.

Sti Séledes skiftes til masken med denne funktion:
000 1 ] @
Tl N2 R o
Fremgangsmade %fls,
1. il > - Skift mellem de enkelte malinger.

= Du kan altid afleese de malte tryktal fra den seneste time. Det pageeldende tryk méler hver 10
sekunder.

48 V6.20200615 30303187-02-DA



6.8

Kontakt i siden

Fordeling

Fremgangsmade

6.8.1

Funktion

Fremgangsmade

30303187-02-DA
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Betjening af ME-joystick
Med ME-joystick kan spragjtens fkt. aktiveres og deaktiveres.
F.eks.:

= Abn hovedventilen

= Frakobl sektioner fra venstre til hgjre
= Heev og seenk bommene manuelt

Hver knap ar tre funktioner. Hvilken funktion der udfgres nar der trykkes en knap, afhaenger af
positionen af kontakten i siden.

Kontaktens position LED-farve
@V Rad

@ Gul

@ Grgn

Knappernes fordeling athaenger af sprajtens konfiguration.
Saledes betjenes ME-joystick:
M Arbejdsmasken er hentet.

1. Bring kontakten i siden i den gnskede position og hold den fast.
= LED pa ME-joystikket lyser i den pagaeldende farve.

2. Tryk tasten med den gnskede funktion.
= Funktionen udfares.

Preview-modus for ME-joystikket

Joystikkets preview-funktion kan kun anvendes, hvis dit joystik arbejder med auxiliary-protokollen
AUX1.

Preview-modus viser knapfordelingen pé skeermen farste gang der trykkes pa tasten. Det hjeelper
begynderne at aktivere den korrekte funktion. Som standard er preview-modus deaktiveret ved nye
jobcomputere.

Hvis du farste gang efter start trykker pa en joystik-knap, udfgres ingen funktion. | stedet vises
knapfordelingen pa joystikket pa skeermen. Dette vises til den tid, der er indstillet under
konfigurationen, er gaet.

Hvis der under visningen trykkes pa en joystick-knap, udferes denne funktion. (Fordelingen vises pa
skaermen, til tiden er gaet).

Fra nu af kan du betjene joysticket uden at hjeelpeskeermen vises.

Hjeelpeskaermen fremkommer farst igen, hvis du trykker pa tasten og derved bringer vippekontakten i
siden i en anden position.

Saledes aktiveres preview-modus:

V6.20200615 49




Betjening af jobcomputeren i marken

Betjening af skummarkar

1. Skift til masken "Maskindata":

2. | parameter "ME-joystick" indstilles veerdien "ME-joystick".
= Parameter "Joystick-assistent" vises.

3. Seet et flueben ved parameter.

4. /ndr visningstiden ved behov.

6.8.2 Se fordeling pa joysticket

Joystikkets aktivitet kan kun ses, hvis dit joystik arbejder med auxiliary-protokol AUX1.

Fremgangsmade Saledes vises knapfordeling pa skeermen:

M ME-joystick er konfigureret. [— 59]

[ -
1. - - Tryk til knappen (=] vises.
2. - Tryk.
= Knapfordeling vises:
3. , , - Tryk for at se fordelingen pa hvert niveau.

4. Du kan ogsa aktivere Preview-modus [— 49].

6.9 Betjening af skummarkar

Skummarkgrer producerer skum, som marksprgitens farer kan udbringe pa marken ved

bomkanterne. Derved kan fgreren kare parallelt til skummet.

Sti Saledes skiftes til betjeningselementerne:

->-

Brug fglgende funktionstaster for at betjene funktionen:

Funktionssymbol Betydning

Teender og slukker den venstre skummarker.

50 V6.20200615

30303187-02-DA



Betjening af jobcomputeren i marken

Betjening af ekstrafunktioner

Funktionssymbol Betydning

Teender og slukker den hgjre skummarkar.

Vise
EEEES o
@]
o
Skummarker aktiveret pa begge bomsider
6.10 Betjening af ekstrafunktioner
Ekstrafunktioner er producentspecifikke funktioner. De kan kun aktiveres eller deaktiveres via et
tasttryk.
Alle funktioner findes i ekstramaskerne.
Sti Séledes skiftes til betjeningselementerne:
- eller i
Ekstrafunktioner
Funktionssymbol Funktion, der kan aktiveres eller deaktiveres
Arbejdsprojektar
Rotorblink
Dysebelysning
Ringledning

Ringledningens renggaring

Indvendig tankrengaring

Permanent indvendig tankrenggring

Sprgjtemiddelpumpe

Rareveerk

Lavtrykrenser
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Regulering af drabestarrelse med AIRTEC

6.11

Forudseetninger

52

Funktionssymbol Funktion, der kan aktiveres eller deaktiveres
Haev indskylningstragten
Seenk indskylningstragten
Haijtrykrenser
Tom ferskvandstanken
Fyld ferskvandstanken
f’%' i Trykluftskylning
Filterskylning
G Venstre skummarker
o
B Hajre skummarker
)
A Fire hydrauliske funktioner til fri tilslutning
D

Drabeforstarrelse for Airtec

Drabeformindskelse for AIRTEC

Seenk transportkrog for bommens sikring

Heev parkeringsstatte

Seenk parkeringsstatte

Regulering af drabestarrelse med AIRTEC

AIRTEC er et system til regulering af drabestarrelse ved marksprgiter. Her blandes trykluften i et
forhold, der beregnes af jobcomputeren, direkte pa sprejtevaeskens dyse.

Minimalt udstyr pa marksprgiten:
= Dyser med luftunderstattelse
= Lufttrykkompressor: P& marksprgjten eller pa traktoren.

V6.20200615
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Regulering af drabestarrelse med AIRTEC

Funktion jobcomputeren regulerer lufttrykket séledes t drabestarrelsen altid forbliver konstant. Ogsa nar
sprojtetrykket sendres.

Vigtigt: For at systemet kan arbejde optimalt i starten af marken, bgr hastigheden ved
frakobling af marken ved slut af marken samt ved tilkobling i start afmarken
skal veere ens og helst vare til den normale sprgjtehastighed.

Symboler Airtec-symboler

Symbol Betydning

@ Aktuelt lufttryk

@ Systemet gger lufttrykket.

@ Systemet reducerer lufttrykket,

Trykluftkompressoren er OFF.

!

in —

Trykluftkompressoren er ON.

[

% &@ Manuel modus er aktiveret. Tallet viser drabestarrelse.
EI%E%I Drébestarrelse (automatikmodus aktiveret).
Funktionssymbol Betydning

Skifter mellem manuel og automatikmodus.

Starter og stopper den trykluftkompressor, der er monteret pa
markspragjtning. (valgfrit)

Starre dréber

Mindre draber

@ger trykket.

Reducerer trykket.

Henter masken med indstillingerne.
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6.11.1

Fremgangsmade

Fremgangsmade

6.11.2

Fremgangsmade

54

Funktionssymbol Betydning

Mindre dyse.

Starre dyse.

Teend og sluk for trykluftkompressoren

Systemet arbejder med to typer kompressorer:
= Kompr.pa sprgjte - til- /frakobl. af jobcomp. via fkt.knap.
= Traktorens kompressor

BEMARK

Veeske i trykluftsystemet
Skader pa trykluftsystemet

o Trykluftkompressoren ma kun frakobles, nar AIRTEC-dyserne ikke er monteret. Ved
monterede AIRTEC-dyser skal trykluftkompressoren vaere aktiveret.

Saledes teendes for trykluftkompressoren:

1. - Tryk.

= | arbejdsmasken vises dette symbol:
= Trykluftkompressoren tilkobles.

Séledes frakobles trykluftkompressoren:

1. - Tryk.

= | arbejdsmasken vises dette symbol: @

= Trykluftkompressoren frakobles.

AIRTEC i automatikfunktion

| automatikdrift veelges den drabestarrelse, du vil opnd. Lufttrykket tilpasses saledes, at denne
drabestarrelse kan nas.

M AIRTEC-dyser er monteret.
M AIRTEC er konfigureret. [— 77]

M Trykluftkompressoren er ON.

1. - Indstilling af drabestarrelse.

= Den indstillede drabestarrelse vises i arbejdsmasken: %
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Brug af ISB-shortcut-knappen

6.11.3 AIRTEC i manuel funktion

| manuel drift styres lufttrykket manuelt. Lufttrykket aendrer drabestarrelse.

Fremgangsmade
1. - Indstilling af lufttrykket.

= Det nominelle lufttryk vises ved siden af symbolet: @

<

= S& leenge kompressoren regulerer lufttrykket, vises ved dette symbol et + eller -;

2

6.12 Brug af ISB-shortcut-knappen

Hvis din terminal har en ISB-shortcut-knap, kan du, alt efter konfigurationen, bruge den for at afslutte
forskellige funktioner pé sprejten direkte via denne knap.

Falgende funktioner kan konfigureres:
= Sprajte
Alle sprgjtefunktioner stoppes.
= TRAIL-Control
Alle TRAIL-Control-funktioner stoppes.
= DISTANCE-Control
Alle DISTANCE-Control-funktioner stoppes.
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7 Konfigurering af jobcomputer

Hvis dit system indeholder yderligere komponenter, som TRAIL-Control, DISTANCE-Control,
AIRTEC, TANK-Control etc. skal disse ogsa konfigureres og kalibreres.

7.1 Indtastning af sprgjtens parametre

Indtastes hvornar? Indtast parametrene i fglgende tilfeelde:
= Inden farste idriftseettelse.
= Hvis sprgjtens parametre andres.

Fremgangsmade Séledes aendres en parameters veerdi:

1. Skift til maske "Parameter":

Ll

= Masken "Parameter” fremkommer.
= Under hvert parameter vises et lille rektanguleert felt med en veerdi.

2. Veelg dette felt for at eendre et parameter.
= Masken til indtastning af data eller tastatur vises.

3. Indtast den gnskede veerdi.
= Den nye veerdi vises i masken "Parameter”,

Hvilke parametre der fremkommer pa din skeerm, afheenger af din sprajtes type og konfiguration.

7.1.1 Parameter "Dyse"
Deaktiverede dysers farve.
Disse farver defineres af ISO-standarden. De kan ogsa kalibreres. [— 70]

Dette parameter vises kun ved systemer uden strgmningsmaler. Ved disse systemer anvendes i
stedet for en tryksensor til at finde udbringsmaengden.

7.1.2 Parameter "Nominel veerdi"
Den maengde, der er angivet som nominel meengde, udbringes, nar sprejten karer i automatikmodus.

Du kan indstille op til tre forskellige nominelle veerdier, som du kan skifte imellem i arbejdsmasken.

7.1.3 Parameter ”Starttid”

Indstil den tid, sprajten efter starten af jobcomputeren skal kare med simuleret hastighed, inden der
skiftes til reguleer hastighed.

Dermed kan der kompenseres for eventuelle forsinkelser i hastighedsoverfarsel.

714 Parameter "Arbejdsbredde™

Sprajtens arbejdsbredde.
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7.1.6

7.1.7

7.18

7.19

7.1.10
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Konfigurering af jobcomputer

Indtastning af sprajtens parametre

Parameter "Impulser hjulsensor"

Antal impulser, som hjulsensoren sender til jobcomputeren pa en streekning p& 100 m. Anvendes til
beregning af hastigheden.

Antallet findes ved kalibrering af hjulsensoren.

Parameter "Minimalt tryk™
Denne indstilling definerer det minimale tryk, hvortil sprejtetrykket er optimalt.
Hvis spraijtetrykket falder under det definerede tryk, udlgses en alarm.

Hvis der ikke er installeret en tryksensor pa din spraijte, sa indtastes "0" som veerdi.

Parameter "Maksimalt tryk"
Denne indstilling definerer det maksimale tryk, hvortil sprajtetrykket er optimalt.
Hvis spraijtetrykket stiger over det definerede tryk, udlgses en alarm.

Hvis der ikke er installeret en tryksensor pa din spraijte, sa indtastes "0" som veerdi.

Parameter "Sprgjtning fra under"
(Minimal arbejdshastighed)

Hvis sprgjten underskrider den minimale arbejdshastighed, sker der falgende:
= Udbringningen frakobles automatisk.

= | arbejdsmasken vises symbolet: @

Hvis veerdien er indstillet til 0, er funktionen deaktiveret.

Parameter "Regulering fra under"

Hvis sprajten underskrider hastigheden, sker falgende:
= Gennemstrgmningen reguleres ikke leengere og gennemstrgmningen forbliver usendret.
= Den manuelle modus aktiveres.

= | arbejdsmasken vises symbolet: I@

Hvis vaerdien er indstillet til 0, er funktionen deaktiveret.

Dette parameter skal veere hgijere eller lige store, som parameter "Sprgjtning fra under”

Parameter "Reguleringskonstant”

| automatikmodus tilpasses dysernes spraijtetryk til sprgjtens aktuelle hastighed. Via tilpasning skal
der udbringes praecist den maengde sprajteveeske, som er fastlagt som nom. veerdi.
Reguleringskonstanten spiller hed en afggrende rolle.

Reguleringskonstanten tilpasser hastigheden til reglen:
= Jo hgijere reguleringskonstanten er, jo hurtigere tilpasses sprajtetrykket.
= Jo lavere reguleringskonstanten er, jo langsommere tilpasses sprgjtetrykket.
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7.1.11

7.1.12

7.1.13

7.1.14

7.1.15

7.1.16

7.1.17

Fremgangsmade

58

Ved indstilling af reguleringskonstanten kan overholde falgende:
= Hvis den aktuelt udbragte maengde ved karsel med konstant hastighed springer med den
nominelle veerdi, skal reguleringskonstanten tilpasses.
= Hvis den udbragte maengde ved aendring af hastigheden ikke kan tilpasse hurtigt nok til den
nominelle veerdi, skal reguleringskonstanten gges.

Parameter "Tankstgrrelse"

Sprajteveesketankens starrelse.

Parameter "Alarm ved restmaengde"

Hvis tankindholdet underskrider denne veerdi, udleeses en alarmmelding pa skeermen.

Parameter "Impulser hovedstrgm"

Antal impulser, som strgmningsmaleren ved en liter vaeske sender til jobcomputeren. Anvendes til
beregning af udbringsmaengde.

Antallet findes gennem kalibrering af stremningsmaleren.

Parameter "Rgreveerk fra under"
Med dette parameter kan det indstilles, under hvilken fyldestand rgreveerket skal slas fra.

Maskinens producent (og ikke brugeren) kan desuden fastleegges, om rareveerket skal slas
automatisk fra.

Parameter "Maks. vindhastigh."
Vindsensoren skal installeres.

Hvis den maks. vindhastighed overskrides, udlgses en alarm.

Parameter "Kantdysesat"

Ved hjeelp af dette parameter indstilles, hvilke kantdyser der er monteret pa bommen. Mere herom i
kapitel: Kantdyser [— 74]

Parameter "Pumpe"

Hvis pumpeomdrejningstallet er hgjere end den max. tilladte omdrejningstal vises en fejimelding. P&
denne made kan traktorfgreren bedre kontroller arbejdet og indga at pumpen beskadiges ved for hgje
omdrejningstal.

Til parameteren hgrer to veerdier:
= Indstillet pumpeomdrejningstal.
Angiver, hvilket pumpeomdrejningstal der aktuelt er indstillet.
= "Nom. veerdi"
Anvender til &endring af det max. pumpeomdrejningstal.

Saledes gemmes det aktuelle pumpeomdrejningstal som max. tilladt pumpeomdrejningstal:
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7.2
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Konfigurering af jobcomputer

Konfigurering af betjeningsenhederne

1. Skift til maske "Pumpeindstilling".
co | 1WE

Marker linjen "Nom. veerdi".

w ™

Bring pumpeomdrejningstallet pa den gnskede veerdi.
= | linjen "Nom. veerdi" vises det aktuelle pumpeomdrejningstal

4, - Tryk.

= Pumpeomdrejningstallet fra linje "Nom. veerdi" vises i den gverste linje. Derved er dette
blevet det max. tilladte pumpeomdrejningstal.

Parameter "Sektionsaktivering"

Maden hvorpa sektioner teendes eller slukkes.
= "Normal drift" [— 47]
Denne made er beregnet til normale sprajtearbejder. Denne egner sig ogsa for sprajtning af
kileformede arealer og striber, der er smallere som spragjtens arbejdsbredde.

Parameter "Fyldemodus”

Med dette parameter kan du fastleegge, om TANK-Control skal anvendes til pafyldning.
= "manuel” - til sprajter uden TANK-Control.
= "TANK-Control" - aktiverer TANK-Control.

Parameter "Armaturtype"
= "uden ligetryk."
Til armaturer uden funktion "ligetryk".
= "ligetryk."
Til armaturer med funktion "ligetryk".

Konfigurering af betjeningsenhederne

Betjeningsenhederne ME-joystik og ME-S-Box konfigureres i en maske.
= Parameter "Joystick":

— "uden joystick": Intet joystick tilsluttet. Alle funktioner styres via terminalen eller en ME-S-
Box.

- "ME-joystick": ME-joystick anvendes.

- "Afvis ME-joystick": Joystick skal ignoreres. Indstilling af ekstra-jobcomputer ved systemer
med to jobcomputere.

— "ME-joyst.: kun on/off": Indstilling af ekstrajobcomputeren, hvis der ved S-Boxen er
deaktiverer ON/OFF (sektions-hovedafbryder).

= Parameter "ME-S-Box":
— "uden ME-S-Box": Der findes ingen S-Box.
- "ME-S-Box": Standardindstilling, hvis ME-S-Box findes.
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Fremgangsmade

7.3

Hvornar kalibrere?

Metoder

7.3.1

Funktion

60

- Afvis "ME-S-Box": Ved systemer med to jobcomputere er dette indstillingen for den farste
jobcomputer. Signaler fra ME-S-Box:afvises, da denne jobcomputer skal betjenes med

joystick.
— ME-S-Box uden til/fra": Indstilling for den anden jobcomputer.
= Parameter "Joystick-assistent";
- - Preview-modus deaktiveret
- - Preview-modus [— 49] aktiveret. Derved kan en visningstid for knapfordelingen

indstilles.

1. Skift til masken "Maskindata":

= Masken "Betjeningsenheder" vises.

2. Konfigurer parametre.

Kalibrering af stramningsmaler

Fordi antal af impulserne pr. liter kan eendre sig under stremningsmalerens levetid, skal kalibreringen
gennemfares i falgende tilfeelde:
= Inden farste idriftseettelse.
= | begyndelse af hver saeson.
= Hvis du finder ud ad, at der findes afvigelser, mellem den faktisk sprgjtede maengde og den viste
maengde.
» Huvis du har udskiftet eller repareret stramningsmaleren.

Der findes to metoder, du kan anvende til at kalibrere stramningsmaler:
= Tankmetoden - er tidskreevende, men ngjagtig.
= Dysemetode - er ikke sa praecis som tankmetoden, men mindre tidskraevende.

BEMARK

Upreecis kalibrering
Ved en upraecis kalibrering bliver beregningerne og dermed udbringning meget upraecis.

o Kalibrer stremningsmaler meget ngjagtigt.

Kalibrering af strgmningsmaleren med tankmetoden

Ved tankmetoden udbringes en stgrre maengde vand over et bestemt tidsrum.
Strgmningsmaleren maler impulserne i denne tid.

Efter udbringningen skal di indtaste maengden af det udbragte vand.

Jobcomputeren findes derefter antal impulser pr liter.
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A

Sprajtemidler eller rester af sprgjtemidler
Fare for forgiftning eller aetsning

o Inden kalibrering rengares sprajtevaeskebeholderen grundigt. Sprajten skal veere fri for
sprejtemidler eller sprgjtemiddelrester.

o Under kalibreringen ma der kun anvendes klart vand.

o Beer korrekt sikkerhedsudstyr.

Fremgangsméade

30303187-02-DA

M Alle sektioner er aktiveret.

'
':'.- T
M Manuel modus er aktiveret (i omradet "Sprgjtedata” i arbejdsmasken vises symbolet ).

M Tanken er fyldt med klart vand. Dertil kreeves flere hundrede liter rent vand.

M Du har mulighed at veje hele treekket eller at male maengden af det udbragte vand med en
anden metode.

M Pumpen er tilkoblet.

1. Kontroller at alle forudsatninger er opfyldt.
2. Vej tanken.

3. Skift til masken "KALIBRERING":

'_ 000 - . _/[‘\‘_

= Fglgende maske fremkommer:

4, - Veelg tankmetoden.
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= Fglgende maske fremkommer:

5. - Start udbringning.
= Under udbringning teelles antal impulser i masken "KALIBREIRING - hovedstrgmmaler”.

6. Udbring nogle hundrede liter. Tem beholderen ikke helt. Saledes undgar du, at der dannes
luftbobler og forfalsker resultater.

7. - Stop udbringning.
= Udbringning stoppes.
= | denne visning teelles ingen impulser.

v

8. - Stands kalibrering.

9. Vejtanken.

10. Indtast den udbragte meengde i liter i linjen "Indtast vandmaengden”.

11. @ - Afslut masken.

= Du har kalibreret stremningsmaleren m tankmetode.

7.3.2 Kalibrering af stramningsmaleren med dysemetoden

Ved kalibrering af stramningsmaleren med dysemetoden finder du en gennemsnitlige meengde af
den vaeske, der er udbragt gennem en dyse i et bestemt tidsrum.

Funktion Ved kalibrering med denne metode skal du udbringes rent vand via hele arbejdsbredden og male den
udbragte meaengde ved med et malebaeger pa de forskellige dyser.

Strgmningsmaleren maler impulserne i denne tid.

Nar du har afsluttet udbringningen, skal du indtaste, hvor meget vand der i gennemsnittet er udbragt
pr. minut via en dyse.

Jobcomputeren findes derefter antal impulser pr liter.
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Sprajtemidler eller rester af sprgjtemidler
Fare for forgiftning eller etsning

& o Inden kalibrering rengares sprajtevaeskebeholderen grundigt. Sprajten skal veere fri for
sprejtemidler eller sprgjtemiddelrester.

o Under kalibreringen ma der kun anvendes klart vand.

o Beer korrekt sikkerhedsudstyr.

Fremgangsmade

M Manuel modus er aktiveret (i omradet "Sprgjtedata” i arbejdsmasken vises symbolet

M Du har forberedt en malebaeger, som du kan bruge til at male den udbragte meengde.
M Du har forberedt et stopur, for at teelle praecist et minut.

™ Alle sektioner er forvalgt, og sprejten kan udbringes pa hele arbejdsbredden.

M Tanken er fyldt med klart vand.

M Den indstillede arbejdsbredde er korrekt.

M Antal dyser pr. sektion og antallet af sektioner er angivet korrekt.

1. Kontroller at alle forudseetninger er opfyldt!

2. Skift til masken "KALIBRERING":

: 000 = 3

= Fglgende maske fremkommer:

3. - Veelg dysemetoder.
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= Fglgende maske fremkommer:

= | linjen "Malt gennemstrgmning" fremkommer den aktuelle gennemstrgmning.

4, - Start udbringning.

5. Gatil en dyse og opsaml det udbragte vand i ngjagtigt 60 sekunder med det klargjorte
malebaeger.

6. Notér den udbragte vandmangde.
7. Gentag de sidste to skridt pa flere dyser.

8. Find et gennemsnit fra flere mélinger, og skriv det ned.

9. - Stop udbringning.
= Udbringning stoppes.

v

10. - Stands kalibrering.
= | linje 3. Indtast den ngjagtige maengde pr. dyse" fremkommer et indtastningsfelt.

11. Indtast den gennemsnitligt udbragte maengde i liter i dette felt.

12. @ - Afslut masken.
= Veerdien for parameteren "Impulser hovedstrgm" opdateres.

= Du har kalibreret strgmningsmaleren med dysemetoden.

7.3.3 Indtast antallet af impulser pr. liter for streamningsmaleren manuelt
Hvis du kender det ngjagtige antal impulser pr. liter for stramningsmaleren, kan disse indtastes
manuelt.

Fremgangsmade 1. Skift til masken "STR@MNINGSMALER":

COs A
e RN B

2. Indtast antal impulser pr. liter i linjen "Impulser hovedstrgm” .

734 Kombination af stremningsmaler og tryksensor

Hvis der er installeret en tryksensor pa sprgijten, kan du kombinere reguleringen via
stremningsmaleren og tryksensoren. Derved er en mere stabil regulering selv ved lavere
gennemstrgmning mulig.
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Kalibrering af tryksensor (U)

1. Skift til masken "STROMNINGSMALER":
lefele? = 000
Lml /- NN /-

2. Aktivér parametret "Regulering tryk- og gennemstramsbaseret".

3. Konfigurer parametre.

Parameter "Gennemstrgmstolerance"

Indtast en procentvaerdi, hvor der skal skiftes til trykregulering. Er forskellen mellem den beregnede
gennemstrgmning fra tryksensoren og den malte gennemstrgmning fra gennemstrgmningsmaleren
stgrre ende den indtastede veerdi, skiftes til trykregulering.

Parameter "Overgangsgennemstrgm"

Angiv den minimale gennemstr@mning, der skal opnas for at gennemstrgmningsreguleringen
anvendes. Hvis gennemstrgmningen befinder sig under den indtastede veerdi, omstilles til
trykreguleringen.

Kalibrering af tryksensor (U)

Nar der er installeret en tryksensor (U) pa spreiten, skal du kalibrere den inden farste brug. Ved
kalibrering findes, hvor hgj den pageeldende stramstyrke er ved intet tryk og maksimalt tryk.

M Du har en referencesensor ved handen, der kan anvendes til at male trykket.
1. Skift til maske "TRYKMALING".
o] RN . R

> > >

= Masken "TRYKMALING" vises.
= Det aktuelt malte tryk fremkommer.

- Abn masken "KALIBRERING".

N

3. Kontrollér trykket p& 0 bar via referencesensoren.

4. - Rbn kalibrering for nulveerdien.

5. Frakobl maskinen for at seette den i en tryklees tilstand.

6. D - Start kalibreringen for nulveerdien.
= Stramstyrken findes.

7. Indstil det maksimale systemtryk med trykregulatoren, og find den via en ekstern
trykreferencesensor.

8. Indtast det maksimale tryk i stremningsmaleren i parameter "Maks. tryk".

9. - Abn Kalibrering for maksimalvaerdien.

10. |> - Start kalibreringen for maksimalveerdien.
= Stramstyrken findes.

11. Du har afsluttet kalibreringen af tryksensor (U).
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Valg og konfiguration af hastighedssensor

7.5 Valg og konfiguration af hastighedssensor
Du skal indtaste, fra hvilken kilde jobcomputeren henter den aktuelle hastighed.

Konfigurationen kan forlgbe forskelligt, alt efter hastighedskilden.

751 Valg af hastighedskilden

Understattede hastighedskilder:
= "Sensor" — sensorer, der skal vaere monteret pa sprajten og tilsluttet pa jobcomputeren:

- Eksempler: Hjulsensor, radarsensor, impulsgivende GPS-hastighedssensor
- Konfiguration: Konfigurer antal af impulser pr. 100m.

= "ISOBUS" - sensorer, der er monteret pa traktoren, og hvis signal der er modtaget via ISOBUS.
- Eksempler: GPS-modtager, hjulsensor pa traktor, signalstikdase

- Konfiguration: Ved systemer uden mulighed.at veelge sensorindgang skal param. "Impulser
pr. 100 meter” indstilles til 0.

= "Auto" — nogle systemer gar det muligt at genkende hastighedskilden automatisk.

- Funktionsmade: Hvis der registreres et hastighedssignal pa ISOBUS, tages denne
hastighed som grundlag. Nar et signal svigter, tager jobcomputeren impulserne fra den
sensor, der er tilsluttet jobcomputeren som grundlag for at finde hastigheden.

- Konfiguration: Ved systemer, der har to sensortyper, anbefales det at kalibrere den sensor,
der er tilsluttet p& jobcomputeren. | andre tilfaelde indstilles parameteret "Impulser pr. 100
meter" il 0.
Fremgangsmade 1 Saledes konfigureres hastighedskilden:
1. | arbejdsmasken trykkes en efter en:

U ] &%,

= Masken "Hastighed" vises.

2. Konfigurer parameter "Hastighedskilde".

Fremgangsmade 2 Hvis parameter "Hastighedskilde" ikke vises i masken "Hastighed", og hastighedssignalet modtages
via ISOBUS, gares fglgende:

M Hastighedssignalet kan modtages via ISOBUS.

1. Skift til maske "Parameter":

Ll

2. Indstil parameter "Impuls hjulsensor” til 0.

75.2 Kalibrering af hastighedssensoren med 100m-metoden

Ved kalibrering af hastighedssensoren med 100m-metoden findes det antal impulser,
hastighedssensoren modtager pa afstanden af 100m. Hvis antallet impulser, kan jobcomputeren
beregne den aktuelle hastighed.

Hvis antal impulser hjulsensor er kendt, kan det ogsa indtastes manuelt.
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Valg og konfiguration af hastighedssensor

Du kan indtaste forskellige impulsvaerdier for op til tre forskellige hjul.
Fremgangsmade M Hjulsensor, radarsensor eller GPS-hastighedssensor er monteret pa markspraijten.

M En streekning pa 100m er malt og markeret. Straekning skal svare til markbetingelserne. Du bar
altsa kare pa en eng eller mark.

M Traktoren med den tilsluttede maskine er klar til en 100m-karsel og befinder sig i starten af den
markerede straekning.

1. Kontroller at alle forudseetninger er opfyldt!

2. Skift til masken "KALIBRERING - hjulimpulser":

ol v, I 2.

3. D - Start kalibrering.
= Fglgende funktionssymboler fremkommer:

v

% - Afbryd kalibreringen.

- Stands kalibrering.

4. Den far afmlte 100m-straekning og stands til sidst.
= Under karslen vises de aktuelt registrerede impulser.

v

5. - Stands kalibrering.

6. @ - Afslut masken.

= Impulsantallet vises i linjen "Impulser hjulsensor”.

7.5.3 Konfigurering af baksensor

Hvis det pahaengte redskab eller traktoren sender et baksignal via ISOBUS, kan computeren benytte
dette signal for at tilpasse reguleringsadfaerd for bakkarselen.

| dette kapitel far du mere at vide: Konfiguration af automatismer ved bakning

Signalkilder Falgende signalkilder er mulig:
= "ingen‘ - Computeren skal ikke forvente et baksignal. Selvom baksignalet overfgres via ISOBUS,
vil computeren ignorere signalet farst.
= ,ISOBUS* - Baksignalet sendes fra traktoren eller an anden jobcomputer via ISOBUS..
= "Sensor” - P& computerens signalfordeler eller ledningssystem er der tilsluttet en baksensor.

Fremgangsmade Séledes vaelges baksignalets kilde:
1. Skift til masken "Hastighed":

U ] &%,

2. Veelg marken underparameter "Baksignal”.
= Det tilgaengelige signalkilder vises. Se beskrivelse farst i dette kapitel.

3. Veelg signalkilden.

4. Genstart jobcomputeren.
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754 Funktion ”Simuleret hastighed”

Funktionen simuleret hastighed anvendes kun ved test og fejlsggning. Den simulerer maskinens fart,
mens maskinen star stille.

Gennem aktivering af funktion "Simuleret hastighed” er det muligt for kundeservicemedarbejdere at
kontrollere sen sensors korrekte funktion.

Som standard er veerdien forindstillet til en vaerdi pa 0 km/h, og funktionen er frakoblet.
Efter genstart af jobcomputeren er funktionen altid aktiveret.

Den senest indstillede veerdi gemmes og anvendes ved naeste aktivering.

Fremgangsmade 1. Skift til masken "Hastighed":

m ] &%,

2. b - Aktiver simuleret hastighed. Nar du trykker igen, kan du deaktivere funktionen.
= Linjen "Simuleret hastigh." fremkommer.

3. Den hastighed, der skal simuleres, indtastes under linjen "Simuleret hastigh.".

4, @ - Afslut masken.

= | arbejdsmasken fremkommer den indstillede hastighed og det blinkende symbol @

7.6 Konfigurer sektioner

7.6.1 Indtast antal dyser pr. sektion

Du skal indtaste, hvor mange dyser der er installeret pa hver sektion.
= Inden farste idriftseettelse.

Indtastes hvornar? _ . _
= Huvis antal dyser sendres pa en sektion.

Fremgangsmade 1. Skift til masken "Bom":

éo‘%&b

= Masken "Bom" fremkommer.
= Her ser du den indstillede arbejdsbredde, antal sektioner og dyseantallet. De to sidste
veerdier kan ikke eendres.

2. - Tryk.
=> Masken "Antal dyser" fremkommer.

3. Her kan der indtastes dyseantallet for hver sektion. Multidyseholderen taeller her som en dyse.
= Ved hver &ndring &ndres antal dyser i masken "Bom".

7.6.2 Permanent frakobling af sektion

Du kan frakoble alle sektioner permanent. Dette er f. eks. Praktisk, nar spor i marken er oprettet for
en mindre marksprgijte end din.
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Konfigurer sektioner

Frakobling af de yderste sektioner har falgende virkninger:
= Ved TRACK-Leader: Den genberegnede arbejdshredde indgar i beregningen af foragerens
bredde.
= Ved SECTION-Control: Efter frakobling af e yderste sektioner skal parameter "Linjeafstand”
endres, sa afstanden mellem styrelinjer passer til den faktiske arbejdshredde. Parametrene
"Arbejdsbredde” kan ikke aendres.
= Den faktiske arbejdsbredde andrer sig. Da marksprgijten dog ikke er endret;

— Parameter "Arbejdsbredde” er ikke sendret.

- Marksprajtens geometri ma ikke eendres.

Permanent frakoblede sektioner markeres hvid i arbejdsmasken

1. Skift til masken "Bom":

éo‘%&b

- Tryk.
= Masken "Sektioner" vises.
=> Ved hver sektion ses et af de fglgende symboler:

Ifl - Sektion aktiveret

[t - Sektion deaktiveret.

3. Ved hver sektion kan dette symbol vaelges og aendres.

Permanent frakobling af sektion via sensor

Hvis der er monteret en pagaeldende sensor pa bommen, som overvager udklapning af bomdele, s
er det muligt at frakoble sektioner permanent.

P& denne made kan en marksprgjte anvendes med flere arbejdsbredde, uden at konfigurationen skal
tilpasses hver gang.

Systemets inerti ved kobling af sektioner

For at SECTION-Control kan lukke eller abne sektionsventilerne praecist, kal du finde ud af hvor
mange millisekunder vaesken bruger til at stramme fra ventil til dysen. Derefter kobler jobcomputeren
ventilerne tilsvarende tidligere eller senere.

M De bruger den automatiske sektionskobling SECTION-Control.
1. Lees betjeningsvejledning til app'en TRACK-Leader for at se, hvordan inertistiderne findes.
2. Find inertistiderne.

3. Abn jobcomputerens applikation.
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7.6.5

Fremgangsmade

1.7

70

4. | arbejdsmasken trykkes:
coiy [l [R5 [y st |1
> I > I S 10 s ===

= Masken "SECTION-Control" vises.

5. Indtast de fundne inertistider under "Inerti ved ON" og "Inerti ved OFF".

Parameter "Inerti ved ON"
Tid, der gar mellem &bning af en sektionsventil og udstremning af vaeske fra dyserne.

Grundregel:

= Nar sprajten kobler for sent, gges parameterets veerdi.

= Nar sprajten kobler for tidligt, reduceres parametrets veerdi.
Parameter "Inerti ved OFF"

Tidsrum hvor dyserne sprajter, efter at ventilen er lukket..

Grundregel:
* Nar sprgjten kobler for sent, gges parameterets veerdi.
= Nar sprgjten kobler for tidligt, reduceres parametrets veerdi.

Zndring af arealvisningen pa terminalen

Du kan foretage forskellige indstillinger, su kan bruge til at &endre visning af arealer pa terminalen,
f.eks. for applikationen TRACK-Leader.

1. |arbejdsmasken trykkes:
600 000 600 '2'}_"'\'
e . A .

2. Konfigurer parameter "Arealer med nom. veerdi nul". Her har du falgende
konfigurationsmuligheder.

Sektioner | Bearbejdet |Funktion
fra pa kortet

deaktiveret | --- Sektioner lukkes ikke, hvis udbringsmaengden ligger ved 0 I/ha.

Her optegnes alt.

aktiveret deaktiveret | Sektioner lukkes, hvis udbringsmaengden ligger ved 0 I/ha.

Der optegnes kun de bearbejdede arealer.

aktiveret aktiveret Sektioner lukkes, hvis udbringsmaengden ligger ved 0 I/ha.

Der optegnes bade de bearbejdede og de arealer, hvor der ikke er
blevet udbragt.

Dette er standardindstillingen ved brug af SECTION-Control.

Konfigurer dyser - ved sprajter med tryksensorregulering

Gennem konfigurationen af dysetype, kan jobcomputeren beregne den aktuelle udbringsmaengden
fra det malte sprejtetryk.

V6.20200615 30303187-02-DA



Konfigurering af jobcomputer

Konfigurer dyser - ved sprgjter med tryksensorregulering

Dyserne skal kun konfigureres, hvis der findes en tryksensor pa sprajten.

Hvis der ikke er monteret en tryksensor pa sprejten og udbringsmaengden kun reguleres via
gennemstr@mning, sa skal dyserne ikke konfigureres.

7.7.1 Dyseassistent

Dyseassistenten har fglgende formal:
= Her kan du se, hvordan dysetypen pavirker de mulige udbringsmaengder og hastigheder.
= Du skal her veelge den monterede dysetype korrekt.
= Her kan du &ndre den nominelle veerdi.

Funktionssymbol Betydning
T Udskifter de beregnede data
9

Definition af mulige udbringsmaengder

@ Valgt dyse

Her kan der indtastes:
- tilstreebt arbejdshastighed
- optimalt tryk pa dysen
@ Her ses, hvilke udbringsmeengderne ved denne dyse er mulig pa den indstillede arbejdshastighed.

Sadan findes passende dyser
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@ Valgt dyse

Her kan der indtastes:
- gnsket udbringsmaengde. Denne overfgres direkte fra parameter "Nominel veerdi”.
- optimalt tryk pa dysen

@ Her ses, pa hvilken hastighed denne udbringsmeengde kan nas.

Fremgangsmade Séledes beregnes, hvilke udbringsmaengde der kan n& med en dyse ved et givet tryk:

1. Skift til masken "Dyseassistent";

i §
®

- Tryk, sé snart hastighedsymbolet vises i omradet "Brugerdata’.

3. Velg feltet med dysefarve for at vaelge en dyse.
= Listen indeholder alle standarddyser og fire pladser for konfiguration af egne dyser.

4. Indtast den gnskede arbejdshastighed i feltet

min@ @max@

5. | omradet 1.0barx 6.0bar indstilles det optimale trykomréade, hvor
den anvendte dyse muliggar den gnskede drabestarrelse. Denne vaerdi findes i dysens
datablad.

= Rad: Det her indstillede trykomrade overfares ikke ved udbringning. Under arbejdet skal du
selv sgrge form at sprajten arbejder i det gnskede trykomrade.
= | omradet "Resultater" fremkommer mulige udbringsmaengder.

Hvis den beregnede udbringsmaengde er for stor eller for lille;
= /Endr arbejdshastigheden.
= Monter andre dyser. Gennemfgr arbejdet for den nye dysefarve.

Fremgangsmade Beregningen skal udfares ud fra den gnskede udbringsmaengde:

S &
1. - Tryk, séledes at symbolet vises i omradet "Brugerdata’.

Indtast den tilstreebte udbringsmaengde i felt E

2.
3. Indtast trykomradet for dysefarven.
4. | omradet "Resultater" vises, ved hvilke hastigheder du har naet udbringsmaengden.
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7.7.2 Kalibrering af dyser

Masken "Kalibrering"

@ Valgt dyse

Aktuel dyseeffekt. Nar du eendrer trykket, Ved ikke-standard-dyser skal kalibreringen
vises den genberegnede dyseeffekt. gennemfgres ved et lavere tryk. Den bar cirka
sa hgj som det planlagte arbejdstryk.

Dyseeffekt ved 3 bar - resultat af kalibrering

®E

/\ ADVARSEL

Spragjtemidler eller rester af sprgjtemidler
Fare for forgiftning eller eetsning

D4
Q o Inden kalibrering rengares sprgjtevaeskebeholderen grundigt. Sprejten skal veere fri for
sprojtemidler eller sprgjtemiddelrester.

o Under kalibreringen ma der kun anvendes klart vand.

o Beer korrekt sikkerhedsudstyr.

Fremgangsmade Séledes kalibreres en standarddyse:
™M Tanken er fyldt med rent vand.

M | tanken og ledningerne findes ingen sprajtemiddelrester.

1. - Omstil udbringningsmodus til manuel i arbejdsmasken
2. - Start udbringning.

3. 0g - Indstil sprajtetrykket til 3 bar.

4. Opsaml vandet fra flere dyser i et minut hvert med en malebaeger.

o

Beregn den gennemsnitlige udbringsmaengde.
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Kantdyser

6. - Stop udbringning.

7. - Aktiver automatikmodus.

8. Skift til masken "Kalibrering":
L

9. Veelg dysen for kalibrering i linjen "Dyse". Standarddyser betegnelse med deres farve.

10. 1 feltet under linjen "Ny referencepunktet” indtastes den beregnede gennemsnitsmaengde i I/min.

11. Ved udefinerede dyser skal du ogsa indtaste den minimale effekt af dysen under parameteret
"Anden referencepunkt". Dertil skal du gentage proceduren ved et andet tryk.

= Du har kalibreret den valgte dyse.

Kantdyser

Som kantdyser betegner vi dyser, der har et andet sprgjtebillede end de gvrige dyser pa hommen.
Du kan enten begraense sprgjtevidden og anvendes til behandling af markkanter (kantdyser) eller
@ge sprajtevidden for en sektion (sprededyser).

Bemeerk inden brug af kantdyser:
= Som kantdyser kan bade sprededyser og kantdyser monteres. Du kan selv indstille, med hvilket
symbol kantdyse vises i arbejdsmasken.
= Kantdyserne kan monteres pa yderkanten af en vilkarlig sektion.
= For ISOBUS-jobjobcomputeren spiller sprajtekonussens bredde ingen rolle. Denne registreres
ingen steder og indregnes ikke ved de efterfglgende beregninger:

— ved beregning af arbejdsbredden,
— ved beregning af den udbragte maengde,
- Ved beregning af tankindholdet.

= Apps TRACK-Leader og SECTION-Control fra Muller-Elektronik tager ikke hensyn til bredden af
kantdysernes sprajtekonus, og behandler dem som normale dyser. Hvis du benytter disse apps,
skal arbejdsbredden tilpasses manuel.
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Kantdyser

7.8.1 Konfigurering af kantdyser

Maske til konfiguration af kantdyser

@ Parametre "Kantdysesaet" @ Aktuelt valgt kantdysepar
@ Kantdyser pa venstre og hgjre side

@ Monteringssted pa venstre og hgjre kantdyse

Parametre "Kantdyseseet"

Via parameteret "kantdysesaet” kan du definere op til tre set kantdyser. For hvert seet kan du
definere monteringsstedet og cdet passende symbol for arbejdsmasken.

Symbolernes betydning

Symbol Betydning
Ingen dyse
Kantdyse
Sprededyse
Fremgangsmade Séledes konfigureres kantdysemodi:

1. Hent masken med kantdysernes indstillinger:
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= Fglgende maske fremkommer:
2. |linjen "Kantdyseseet:” indstilles, til hvilket seet af kantdyserne du vil foretage indstillingerne.
F.eks. "2":
= P& skeermen vises de gemte indstillinger.
3. Veelg et af dysesymboler under bomsymbolet.
4. Veelg den gnskede type kantdyse.
= En alarmmelding vises. Denne melding informerer dig at jobcomputeren skal genstartes, sa
a&ndringerne virker. Genstart jobcomputeren endnu ikke, men vent til alle indstillinger er
foretaget.
5. | omradet "Monteringssted” indtastes, pa hvilke sektioner kantdyserne er monteret.
6. Genstart jobcomputeren.
7.8.2 Betjening af kantdyser

Kantdyser i arbejdsmasken i arbejdsmasken: Til venstre foran udbringning. Til hgjre under udbringning.
Kantdyserne pé sektionerne 1 og 14
Sprededyser pa sektionerne 1 og 14
Kantdyserne pé sektionerne 3 og 12

Sprededyser pa sektionerne 3 og 12

HE@EE
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Konfigurering af Airtec

Funktionssymbol Betydning

Aktiver og deaktiver kantdyserne pa venstre og hgjre side

Aktiver og deaktiver sprededyserne pa venstre og hgijre side

Séledes betjenes kantdyserne:
1. Stop udbringning.

2. Skift til ekstramaskerne:

= P& skaermen skal der fremkomme funktionssymboler, der anvendes til betjening af
kantdyserne.

3. Tryk funktionstasterne pa kantdyserne for at vise dem pa skaermen.
= Under bomsymbolet fremkommer sprajtekonusser pé kantdyserne. Symbolerne anvendes
til visning af kantdysernes position.

Konfigurering af Airtec

Ved Airtec-konfigurationen skal du kun veelge dysenummeret pa den monterede dyse.

BEMARK

Forkert dysenummer
Skader pa planter

o Indtast altid de korrekte dysenummer.

1. Skift til masken "Airtec”:

- Indstilling af dysenummer.

Indtastning af sprgjtens geometri
Sprajtegeometrien er en maengde af parametre, der beskriver malene pa din maskine.

Takket veere indstillingen af sprgjtegeometrien ved softwaren preecist, hvor lang og hvor bred
sprgjten er, og hvor de enkelte sektioner befinder sig.

Parametre for sprgjtegeometrien

Ved en indstilling af sprgjtegeometrien skal der méles falgende afstande:
= CRP - pahaengningspunkt, eller de punkt, hvor malene males. Ved selvkarende sprgiter kan det
veere GPS-modtagerens position, ved den pabyggede og anheengerspraijter kan det veere den
pabygnings- eller pahaengningspunktet.
= DRP - drejepunkt pa sprajten, eller det punkt, hvor jorden bergares.
= ERP - dyseposition.
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Konfigurering af direkttilfarsel

Fremgangsmade 1. Skift til masken "Geometri";

=

= Fglgende maske fremkommer:

2. Veelg sprajtens type i det gverste felt.
= Der fremkommer et billede pa sprajten.

3. Mal de afstande, der vises pa billedet.

4. Angiv de malte afstande.

7.11 Konfigurering af direkttilfarsel
Nar sprgjten er udstyret med en direkttilfgrsel fra firma Raven, skal denne konfigureres inden farste
brug.

Fremgangsmade 1. Skift til masken "TILF@RSEL":

- Skift til kalibrerings- og diagnosemasken.

4. Tildel de enkelte enheder til det pageeldende ECU-nummer.
= Raven-direkttilfgrsel er konfigureret.

= Alt efter status kan der forekomme fglgende symboler:

Status af Raven-direkttilfarsel

Visningi |Visningi |Betydning
kalibre- arbejds-
ringsmas- | masken
ken

Jobcomputeren har ikke registreret tilfgrselsenheden pa ISOBUS.

Jobcomputeren har registreret tilfgrselsenheden pa ISOBUS, modtager
dog ingen meldinger fra denne enhed.
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Kalibrer sensorerne for spejling af bomhaeldning

Visningi |Visningi |Betydning

kalibre- arbejds-

ringsmas- |masken

ken

M Jobcomputeren har registreret tilfgrselsenheden pa ISOBUS og

2 modtager meldinger fra denne enhed. Der findes en forbindelse mellem
jobcomputer og tilfarselsenhed. Tilfarselsenheden er dog aktuelt ikke
klar.

7 2 Jobcomputeren har registreret tilfarselsenheden pa ISOBUS og

7 modtager meldinger fra denne enhed. Der findes en forbindelse mellem
jobcomputer og tilfarselsenhed. Tilfarselsenheden er klar, men pumpen
er frakoblet.

M 2 Jobcomputeren har registreret tilfgrselsenheden pa ISOBUS og

M modtager meldinger fra denne enhed. Der findes en forbindelse mellem
jobcomputer og tilfarselsenhed. Tilfarselsenheden er klar, og pumpen er
tilkoblet.

Kalibrer sensorerne for spejling af bomheeldning

Kalibreringens mal er at registrere og gemme bommens position i den maksimale haeldning og i
vandret position.

Kalibreringen skal gennemfares i falgende tilfselde:
= Inden farste idriftseettelse.
= Nar bomheeldning vises forkert.

Den aktuelle bomposition kan vises fglgende steder:
= Arbejdsmaske
= Masken "Bomhaeldning”

Forklaringen pa displayet findes i kapitel: Spejl bomheeldning ved vending [— 40]
Saledes kalibreres vinkelsensoren:

1. Seet markspreijten pa plan undergrund.

2. Skift til masken "Bomheeldning":

Ll /- 8

= Masken "Bomheeldning" fremkommer.

a—
3. Sl . tryk.
4. Szt bommen vandret. Vigtig for den faktiske bomposition. Visningen pa skeermen er endnu ikke
kalibreret pa dette tidspunkt.
5. 2l - indled kalibrering af vandret position.

g‘?%
= Fglgende fremskridtssymbol fremkommer: "{
= Du har nu nogle sekunder, hvor du kan starte kalibreringen.
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Marksprgjte med to kredslgh og jobcomputere

6. D - Start kalibrering.

= Den vandrette position gemmes, s leenge symbolet Q# vises.
= Du har gemt den vandrette position.

7. Heeld bommen mod hgjre.

8. =0 - Kalibrer heeldningen mod hgjre. Gar her de samme som ved vandret position.

9. Héaeld bommen mod venstre.

GEL= o
10. 2l - Kalibrer heeldningen mod venstre.

7.13 Marksprgjte med to kredslgb og jobcomputere

Ved marksprgijter med to armaturer og bomme,der aktiveres af to jobcomputere, skal jobcomputeren
konfigureres passende til udstyret pa den pégaeldende bom.

Desuden tilfgjes falgende indstillinger:
= Du skal afgare, hvilket system der er hovedsystem og hvilket der skal vaere ekstrasystemet. |
hovedjobcomputeren markeres parameter "Anden [— 81] konnektor”.
= Du skal indstille geometrien pa begge jobcomputere. [— 82]
= Du skal veelge hver en betjeningsenhed for hver bom. [— 59]

Marksprgjten med to bomme bag.

@ Hovedsystem @ Ekstrasystem
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Konfigurering af jobcomputer

Marksprgjte med to kredslghb og jobcomputere

Marksprgjten med hver en bom foran og bag.

@ Hovedsystem @ Ekstrasystem

Identifikation af jobcomputer

Ved systemer med to ISOBUS-jiobcomputere skal begge jobcomputere identificeres. Pa
hovedjobcomputeren skal den sékaldte anden konnektor (2. konnektor) aktiveres.

Ved den anden konnektor er der tale om en virtuel tilslutning for den anden ISOBUS-jobcomputer.
Gennem aktivering af parametre forteeller du ISOBUS-systemet, at der, udover maskinen, der styres
af hovedjobcomputeren, findes en anden maskine.

Terminalen kan sa tages hensyn til begge maskiners geometri og tillader en sektionsaktivering. Her
angives den anden maskines position altid i relation til positionen af den farste maskine.

Som den anden maskine kan der betragtes en anden armatur med bomme - som det er tilfeeldet i
denne vejleding. Der kan dog ogsa tilbygges en anden maskine bag marksprgiten eller foran
traktoren.

Fordi det system, der beskrives her, ikke har en anden ISOBUS-stikdase, skal en anden ISOBUS-
stikdase pa traktoren anvendes.

Parameter Standardsysem uden |Ved to armaturer: Ekstrajobcomputer
ekstra jobcomputer | Hovedjobcomputer

Nr ‘ECU Number* 1 1 2-32

Anden konnektor aktiver ikke aktiver aktiver ikke

M Du har indlaest Bruger- og service-adgangskoden.

1. Skift til masken "ISO 11783":

Lml /-
> dFL

Hlo | ®s
> I > L

NIC NS

= Masken "ISO 11783".

2. Konfigurer parametre.
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Marksprgijte med to kredslgb og jobcomputere

7.13.2 Geometri pa marksprgjter med to obcomputere

Falgende afstande skal males og indtastes:
= | hovedjobcomputeren: Afstande mellem hovedbom, aksel og pahaengningspunkt.
= | ekstrajobcomputeren: Afstand mellem hovedbommen (CRP_2) og ekstrabommen.

Ved systemer med ensidet udklapbar Ekstrabom [— 81], skal desuden afstand DRP_Y indtastes:
= Bommen befinder sig kun pa venstre side: Ocm
= Bom pa hgjre side: Bommens arbejdsbredde i cm

Fremgangsmade Séledes indtastes spregjtegeometri i hovedjobcomputeren:

M Du har sat den anden konnektor i hovedjobcomputeren.

>
= Fglgende maske fremkommer:

1. Skift til masken "Geometri” i aiilikationen i hovedjobcomputeren:

= P4 billedet findes to rade punkter: CRP_1 -pahaengningspunkt; DRP - akse; CRP_2 -
arbejdspunkt p& hovedpunktet. Ud fra dette punkt skal du ogsa senere male afstanden til
anden bom.

2. |linjen over tegningen indstilles den passende sprgjtetype.
3. Indtast de malte veerdier.
Fremgangsmade Séledes indtastet sprajtegeometrien i ekstrajobcomputeren:

i ekstrajobcomputerens applikation:
ﬁ to

1. Skift til masken "Geometri”
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Aktivering af licenser

= Fglgende maske fremkommer:

= Det rgde punkt CRP_2 markerer den farste bom.

2. Veelg i linjen over tegningen, om den anden bom befinder sig far eller efter den farste bom (set i
kareretning): "2.bom bag 1." eller "2.bom foran 1."

3. Mal afstanden mellem CRP_2 og den anden bom (ERP), og indtast den.

7.14 Aktivering af licenser
Hvis dy vil udvide din jobcomputeres licenser, kan du aktivere yderligere licenser. Dertil kraeves en
adgangskode.
Fremgangsmade 1. Skift til masken "Licenser";
IR PN N

= Masken "Licenser" fremkommer.

2. | parameter "App" veelges den applikation, du vil aktivere.

3. X - Du kan ogsé aktivere en temporeer licens for den valgte applikation.
= | det nederste felt ser du, hvor leenge du allerede arbejder med den temporeere licens. Du
kan teste hver applikation i 50 timer.

4. Med "ME-kode" kan du bestille en adgangskode hos Miller-Elektronik.
5. Indtast en adgangskode.
6. Genstart jobcomputeren.

= Nu er licensen aktiveret.

7.15 Tildeling af joystik-tasterne
Hvis du har brug for auxiliary-protokollen AUX2 kan du selv fordele joystikkets taster.

Tasterne pa joystikket kan tildeles i applikationen "Service" pa terminalen. | terminalens
betjeningsvejledning er beskrevet, hvordan det gares.

Hvilke funktioner du kan tildele de enkelte taster, ses ligeledes i applikationen "Service" pa
terminalen. Du genkender den pageeldende funktion altid ved funktionssymbolet.

De enkelte funktionssymboler findes i de forskellige kapitler i denne vejledning.
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Kontrol af softwareversion

8 Fejlafhjeelpning
8.1 Kontrol af softwareversion
Fremgangsmade Séledes finder du softwareversionen:

1. Skift til masken "Maskindata":

>->->->

= Softwareversionen vises.
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Tekniske data

Jobcomputer ECU-MIDI 3.0

Jobcomputer ECU-MIDI 3.0

1. Processor:

32 Bit ARM Cortex™-M4 CPU 168 MHz, 2048 KB Flash; 256 KB RAM

2. Processor:

32 Bit ARM Cortex™-M4 CPU 168 MHz, 2048 KB Flash; 256 KB RAM

Hukommelse, ekstern:

SPI-Flash 16 MB; SDRAM 16 MB; FRAM 16 KByte

= 42-polet stik il tilslutning af aktuator-/sensorsystem

Tilslutninger: . . .
= 2x 16-polet stik til spaendingsforsyningen og CAN
Stikkene kan 1ases og med enkellederpakninger.
Greenseflader: Op til 3xCAN*
Speaendingsforsyning: 12 V elsystem (9-16 V), max. stramforbrugt 30 A
Stramforbrug (TIL): 500 mA (ved 14,4 V uden effektudledning, uden forsyning af eksterne

sensorer)

Hvilestram (FRA): 70 YA (typ.)
Temperaturomrade: -40 ... +70°C
Kabinet: elokseret aluminium-stabegods-kabinet, plastldg med pakning og

trykudligningselement, rustfrie stalskruer

Kapslingsklasse:

IP6K6K (med monterede stik)

Pavirkningstest:

Vibrations- og stedtest iht. DIN-EN 60068-2

-Temperaturkontroller iht. IEC68-2-14-Nb, [EC68-2-30 og |IEC68-2-
14Na

Kapslingsklassetests iht. DIN EN 60529
Elektromagnetisk kompatibilitet iht. DIN EN ISO 14982: 2009-12

Mal:

ca. 262 mm x 148 mm x 62 mm (L x B x H, uden stik)

Veegt:

ca. 1 kg

* Yderligere greenseflader efter forespargsel
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Tekniske data

Jobcomputer ECU-MAXI 3.0

Jobcomputer ECU-MAXI 3.0

Hovedprocessor:

32 Bit ARM Cortex™-M3 CPU 120 MHz, 1024 KB Flash, 128 KB RAM

3x |/O-processorer

32 Bit ARM Cortex™-M3 CPU 120 MHz, 256 KB Flash, 96 KB RAM

Hukommelse, ekstern:

SPI-Flash 2x 8 MB; SRAM 1 MB; EEPROM 16 Kbit; valgfrit: FRAM
8/16 Kbyte

= 3x 42-polet stik til tilslutning af aktuator-/sensorsystem

Tilslutninger: . . .
= 2x 16-polet stik til spaendingsforsyningen og CAN (ISOBUS &
Slave BUS)
Stikkene kan 1ases og med enkellederpakninger.
Graenseflader: Ekstern: op til 6x CAN og 3x LIN, Ethernet via ekstra printkort (valgfrit)
Spaendingsforsyning: 12 V elsystem (sikring 50 A)
Stramforbrug (TIL): 400 mA (ved 14,4 V uden effektudledning, uden forsyning af eksterne

sensorer)

Hvilestram (FRA):

70 pA

Temperaturomrade:

-40 ...| +85 °C (iht. IEC68-2-14-Nb, IEC68-2-30 og IEC68-2-14Na)

Kabinet:

Elokseret aluminium-stgbegods-kabinet, plastlag med pakning og
rustfrie stalskrue

Kapslingsklasse:

IP66K

Pavirkningstest:

Vibrations- og stedtest iht. DIN-EN 60068-2

Mal:

290 mm x 240 mm x 90 mm (L x B x H, uden stik)

Veegt:

30kg

Tilgeengelige sprog
| softwaren kan du indstille fglgende sprog til betjening af maskinen:

bulgarsk, dansk, tysk, engelsk, estisk, finsk, fransk, graesk, italiensk, kroatisk, lettisk, litauisk,
hollandsk, norsk, polsk, portugisisk, rumaensk, russisk, svensk, serbisk, slovakisk, slovensk, spansk,
tiekkisk, tyrkisk, ukrainsk, ungarsk
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