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Az On biztonsaga érdekében

Alapveté biztonsagi tudnivalok

1 Az On biztonsaga érdekében
1.1 Alapveté biztonsagi tudnivalok

1.2

30303187-02-HU

Kezelés

Munkavégzés kdzben mindig tigyeljen a kdvetkezékre:

A vezetéfiilke elhagyasa el6tt gy6z6djén meg arrdl, hogy az 8sszes automatikusan mikddd
szerkezet ki van kapcsolva vagy kézi izemmédra van atéllitva.

Az alabbi rendszerek kikapcsolasara — ha azok az On gépére fel vannak szerelve —
kiiléndsképpen tgyeljen:

— TRAIL-Control
— DISTANCE-Control

A vontatott géptdl és a vezérlé szamitogéptdl tartsa tavol a gyermekeket.

Ennek az lizemeltetési Gtmutaténak, valamint a gép izemeltetési Gtmutat6janak valamennyi
biztonsagi elSirasét figyelmesen olvassa el és tartsa be.

Tartsa be a vonatkozd baleset-megel6zési és munkavédelmi eldirdsokat.

Az altaldnosan érvényes hiztonsagtechnikai, ipari, orvosi és kozuti kdzlekedési szabalyokat
tartsa be.

A permetezé kiprobalasahoz kizarolag tiszta vizet hasznaljon. Mérgezd hatasu permetlevet a
prébak és a rendszerek kalibralasakor nem szabad hasznalni.

Karbantartas

A rendszert miikddoképes allapothan kell tartani. Vegye ehhez figyelembe a kdvetkezoket:

A szamitdgépen semmiféle valtoztatast ne hajtson végre. A szamitégép engedély nélkiili
modositasa vagy nem eldirasszer(i hasznalata az On biztonsagat és a termék élettartamat vagy
mikodését befolydsolhatja. Meg nem engedettnek tekintendé minden olyan beavatkozas,
amelyre a termék dokumentacidja nem tér ki.

A biztonsagi szerkezeteket vagy feliratokat nem szabad eltavolitani a termékrél.

A traktor akkumultoranak feltoltése eldtt mindig bontsa meg a traktor és a vezérlé szamitdgép
kozotti dsszekottetést.

A traktoron vagy a munkagépen végzendd hegesztési munka elétt mindig kapcsolja ki a vezérlé
szamitogép aramellatasat.

A vezérld szamitdgepet és kdbelkorbacsat nem szabad javitani. Az engedély nélkil végrehajtott
javitasi kisérlet félresikerlilhet és veszélyes, hibas miikddéshez vezethet.

Potalkatrészként mindig eredeti alkatrészeket hasznaljon.

Rendeltetésszerii hasznalat

A vezérlé szamitdgép a mezdgazdasaghban hasznélatos gépek vezérlésére szolgal. Minden ezen
tulmend telepitése vagy hasznalata nem tartozik a gyartd feleldsségi korén kiviil esik.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik a gyartd altal megadott (izemeltetési és karbantartasi
eldirdsok betartasa is.

V6.20200615 7



Az On biztonsaga érdekében

A figyelemfelkelté szdvegek kialakitasa és értelmezése

Az ennek be nem tartdsabol szarmazo karokért és személyi sériilésekért a Gyarté nem felel. Ennek
minden kockazatat egyediil a Felhasznalo viseli.

A vonatkoz6 baleset-megel6zési eléirasokat, valamint az altalanosan érvényes biztonsagtechnikai,
ipari, orvosi és kozUti kozlekedési szabalyokat be kell tartani. A terméken végrehajtott énhatalmd
valtoztatas a Gyarto felelésségét kizarja.

1.3 A figyelemfelkelté szdvegek kialakitasa és értelmezése
Az ebben a kezelési utasitashan talalhaté valamennyi figyelemfelkeltd, figyelmezteté utalds a
kévetkezéképpen épl fel:
/\ FIGYELEM
Kozepes kockazatot jelentd veszély, amely esetleg halalos balesethez vagy slyos testi
sériilésekhez vezethet, ha nem kertilli el idében.
/N VIGYAZAT
Alacsony kockéazattal jard veszély, amelynek figyelmen kiviil hagyasa enyhe vagy kdzepes testi
serlilésekhez vagy anyagi k&rokhoz vezethet,
A vonatkoz6 megjegyzés figyelmen kivill hagyasa anyagi kért okozhat.
Egyes munkamdiveleteket tobb Iépésben kell elvégezni. Ha ezek koziil valamelyik Iépés kockazatot
rejt magéaban, akkor ezt a fokozott biztonsagra utald megjegyzés jelzi kozvetlenil a tevékenység
leirasaban.
A kockazatos mivelet el6tti biztonségi figyelmeztetést vastagitott, félkdvéren szedett széveg emeli ki,
a veszélyességi fokozatra utalo nyomtatott betls jelzészoval, szines hattérrel.
Példa 1. MEGJEGYZES! Ez az utalas Ont a kdvetkezé munkafolyamat soran esetleg bekovetkezé
kockazatra figyelmezteti.
2. Kockéazatos |épés.
1.4 A riasztasok megjelenitése és jelentése
Munka kdzben eléfordulhat, hogy riasztas kovetkezik be.
Célja A riasztas kijelzésének a célja lehet:
= Figyelmeztetés — amely arra hivja fel a gépkezeld figyelmét, hogy a szantéféldi permetezd gép
pillanatnyi allapotaban veszélyes helyzet allhat el6.
= Tajékoztatas — amely a gépkezelével tudatja, hogy a szantéfoldi permetezégép pillanatnyi
allapota vagy a konfiguréci6 nincs rendben, és ez iizemzavart okozhat.
Abrazolasa Az aldbbi abrén a riasztés kijelzésének felépitése lathaté:
8 V6.20200615 30303187-02-HU



Az On biztonsaga érdekében

A gépkezeldvel szembeni kdvetelmények

A riasztasok

@ Ariasztas jellege
@ A riasztast kivaltd egység megnevezése

@ A probléma leirésa és az elharitas modja
Az egyes riasztasok pontos okarél és elharitasuk médjarol a ,* fejezet tajékoztat.

1.5 A gépkezelével szembeni kdvetelmények

= Tanulja meg a termék eléirasszerl kezelését. Senki nem kezelheti a terméket, ha el6tte ezt az
Utmutat6t nem olvasta el.

= Ajelen kezelési utmutatd, valamint a szamitogéppel Uizemeltetett er6- és munkagéepek kezelési
utasitasaiban foglalt valamennyi biztonsagi utasitasat és figyelmeztetését vegye figyelembe.

= Amennyiben ebben az (tmutatéban valami nem elég érthetd vagy félreérthetd, kérjik, forduljon
a forgalmazo6hoz vagy hozzank, a gyartdhoz. A Miller-Elektronik vevészolgalata készseggel &ll
az On rendelkezésére.

1.6 A szantéfoldi permetezégépre kihelyezendé figyelemfelkeltd
feliratok

Amennyiben a permetezégép vondrid-kormanyzassal vagy tengelykormanyzassal is el van latva,
akkor mindenkit, aki a permetezégép veszélyes kdrzetébe tévedhet, a lehetséges veszélyrdl
tajékoztatni kell. Erre szolgalnak az Onnek atadott figyelmeztet6 tablak.

1. Afigyelmeztetd tablakat a leginkdbb megfeleld helyre ragassza fel.

A figyelmeztet6 tablak felragasztasakor a kovetkezdékre tigyeljen:
= abiztonsagi el6irasokra figyelmeztetd tablakat jol 1thato helyekre kell kitenni azért, hogy
mindenki elolvashassa, aki a gép veszélyes korzetéhez kozeledik;
= afigyelmeztetd tablakat a gép mindkét oldalara fel kell erésiteni;
= rendszeresen ellendrizze, hogy a biztonsagra figyelmeztetd tablak jol olvashatdak és
sértetlenek-e;
= asérllt, vagy olvashatatlan feliratokat cserélje ki.

30303187-02-HU V6.20200615 9



Az On biztonsaga érdekében

Biztonsagi felirat a vezérl szamitdgépen

Figyelmezteté tabla |Hova ragasszuk? Jelentése
A forgaspont kornyékére, a traktor ésa | Uzem kozben a fordulasi
vontatott gép kozé tartomanyban tartdzkodni tilos.
1.7 Biztonsagi felirat a vezérlé szamitogépen

A vezérlé szamitdgépre felragasztott matrica

Nagynyomasu mosdval tisztitani nem szabad.

1.8 Hatastalanitas

hulladék“-ként kell hatastalanitani.

E Az elhasznalddott terméket az On orszagaban érvényes eldirasok szerint ,elektronikai

1.9 EU-megfeleléségi nyilatkozat

Ezennel kijelentjik, hogy az alabbiakban megnevezett késziiléknek és az azzal azonos
valtozatoknak altalunk forgalomba hozott valtozatai a kialakitas és a kivitel tekintetében megfelelnek
a 2014/30/EU iranyelv alapvetd biztonséagi és egészsegvédelmi kbvetelményeinek. A gép barmilyen,
vellink nem egyeztetett mddositasa esetén jelen nyilatkozat érvényét veszti.

MAXI 3.0 vezérld szamitogép

Az alkalmazott harmonizalt szabvanyok: EN I1SO 14982:2009

(2014/30/EU EMC-iranyelv)

MIDI 3.0 vezérlé szamitogép

Az alkalmazott harmonizalt szabvanyok: EN ISO 14982:2009

(2014/30/EU EMC-iranyelv)

Tovabbi EU-iranyelvekkel 6sszhangban: Directive 2011/65/EU (RoHS 2)

10
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2

2.1

2.2

2.3

2.4

30303187-02-HU

Roviden az Gtmutat6rol

Kiknek sz6l ez az (tmutatd

RoOviden az Utmutatorol

Kiknek sz0l ez az Utmutatd

Ez az lizemeltetési Utmutat6 az alapkiviteli SPRAYER-Controller MAXI 3.0 vagy MIDI 3.0
rendszerrel ellatott permetezék kezeléi szamara késziilt.

A kezelési Utmutatdbol megtudhatja, hogy
= mit jelentenek a képernydn megjelend szimbolumok;
= az egyes funkciok beallitasai az alkalmazason belil hol talalhatok;
= az alkalmazas miként konfiguralhato;
= hogyan kalibralhatja azokat a részegységeket, amelyeket kalibralni kell.

Az Gtmutaté nem foglalkozik a permetez6 kezelésével. Nem helyettesiti a permetezé gyartdja altal
kiadott kezelési Gtmutatot.

Az Utmutatd abrai

A szoftverfellleteken megjelend abrék referenciaként szolgélnak. Segitenek a szoftvermaszkok
kdzétti eligazodashan.

A keéperny6n kijelzett informaciok sok tényezétdl fiiggenek:
= agép kivitelétdl,
= agép konfiguraciojatol és
= agép allapotatol.
A lehetséges kiilonbségek:
= A gép szine més a termindlon, mint az Uzemeltetési Gtmutatdban.
= Mas hattérszin.
= Az lizemeltetési Gtmutatdban leirt szimbolumok a képernyén egy masik oldalon jelennek meg.
= Aleirt funkciok kozul nem mindegyik all rendelkezésre ebben a rendszerben.

Iranyok megadéasa az Utmutatoban

"o non non

Az (tmutatéban szerepld irdnyok, mint pl. a "balra", “jobbra", "el6re", "hatra" a jarmi menetirdnyéra
vonatkoznak.

A tennivaldk és eredményiik megjelenitése

A tennivalokra vonatkozo utasitasok 1épésrél Iépésre elmagyarazzak Onnek, miként kell bizonyos
munkakat elvégezni a vezérlé szamitdgépen.

Ebben a kezelési Gtmutatdban a kévetkezé szimbolumokat hasznaljuk a tennivalok leirdsanal:

Az &brézolas madja Jelentése
1. Az egymast kovetéen elvégzendd munkak
2.
= A munkavégzés eredménye.
Ez torténik, ha az illetd feladatot elvégezte.

V6.20200615 11



2.5

12

Roviden az atmutatérol

Utalas tovabbi oldalakra

Az &brazolds modja Jelentése

= A munkavégzés eredménye.

Ez torténik, ha valamennyi Iépést végrehajtotta.

M El6feltételek.

Ezeket az eléfeltételeket kell teljesiteni még az
elétt, hogy a munkat elkezdené.

Utalas tovabbi oldalakra

Ha a kezelési utasitas egyes részeiben mas fejezetekre is utalas torténik, akkor az mindig a
kévetkezéképpen néz ki:

Példa egy utaldsra: [— 12]

Az utaldsok a szdgletes zarojelrdl és a nyilrdl ismerheték fel. A nyil mogétti szam jelzi azt, hogy a
kezelési Utmutatd melyik oldalan talalhaté az a rész, amelyet még el kell olvasnia.

V6.20200615 30303187-02-HU



A vezérl6 szamitogép attekintése

A vezérl6 szamitdgép funkcidi

3 A vezérlé szamitdgép attekintése
3.1 A vezerlé szamitogep funkcioi

3.2

30303187-02-HU

A SPRAYER-Controller MIDI 3.0 és MAXI 3.0 vezérlé szamitdgépek olyan ISOBUS vezérld
szamitdgépek, melyek a permetezék munkajat vezérlik.

Az ISOBUS vezérld szamitdgép a permetezd kapcsolasi kdzpontja. A vezérld szamitdgéphez tébb
szenzor van csatlakoztatva, melyek fontos gépalkatrészeket felligyelnek. A vezérld szamitdgép ezen
jelek és a kezeld utasitasai alapjan vezérli a gépet. A kezelésre az ISOBUS-terminal szolgal. Minden
gépspecifikus adatot a vezérld szamitdgép tarol, és igy a terminal cseréje esetén is megmarad.

A rendszerek attekintése

Attdl fiiggéen, hogy melyik vezérld szamitogép a fé rendszer alap-szamitdgépe, és milyen
kiegésziték tartoznak hozza, a teljes rendszer kiilonb6z6 nagysagu lehet.

Példa: MAXI 3.0 a f6 vezérlé szamitogep
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A rendszerek attekintése

Példa: MIDI 3.0 a f6 vezérlé szdmitogép

3.21 MAXI f6 rendszere

A rendszer bdvithetd. Az alapvéaltozatot egy vezérld szamitdgép alkotja, amely a kétddobozhoz és a
traktor ISOBUS-aljzatahoz csatlakozik.

F6 rendszer a MAXI 3.0 valtozatnal

(1) ASPRAYER-Controller MAXI 3.01SOBUS  (4) ,C” kdtédoboz
vezérld szamitogépe

@ A vezérld szamitogép ISOBUS-csatlakozéja @ ,B” kdtddoboz
és a munkagép jeleit fogadd ISOBUS-aljzat
kozotti csatlakozokabel

@ Viz és por ellen védé sapka. @ ,A” kdtddoboz
Egyébként ide kétheték be a bvitmények.
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A rendszerek attekintése

3.2.2 MIDI f6 rendszere

A rendszer bdvithetd. Az alapvaltozat egy, két vagy harom vezérlé szamitdgéphdl all. Az elsd vezérld
szamitdgép csatlakozik arra az ISOBUS-aljzatra, amely az munkagép jeleit fogadja.

F6 rendszer a MIDI 3.0 valtozatnal

@ A vezérld szamitogép ISOBUS-csatlakozéja @ ECU-MIDI — Master (,Mester’)
és a munkagép jeleit fogad6 ISOBUS-aljzat
kozotti csatlakozokabel

@ Csatlakozokabel @ ECU-MIDI - Slave (,Kovets")

@ Zér6 ellenéllas @ ECU-MIDI - Slave (,Kévetd”)
Egyébként ide kétheték be a bvitmények.

3.2.3 Bovités: DISTANCE-Control II

DISTANCE-Control |l

@ Csatlakozas az ECU-MAXI 3.0 vagy a @ Ké6tédoboz
legutolsé ECU-MIDI vezérld szamitogéphez.
@ Zér6 ellendllas. @ Vezérl szamitogép

Egyébként ide kétheték be a tovabbi
bévitmények is.

A DISTANCE-Control Il bévitményhez tartozé Gtmutatd honlapunk letdltési részén érhetd el:
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A rendszerek attekintése

www.mueller-elektronik.de

3.24 Bévitmény: TANK-Control IlI

TANK-Control Il

@ Csatlakozas a f6 rendszerhez vagy egy @ Kétédoboz

rendszerbévitményhez
@ Vezérlé szamitdgép @ TANK-Control |1l fedélzeti szdmitogépe
@ Viz és por ellen védé sapka vagy zaro @ Toltési szintérzékeld

ellendllas.

Egyébkeént ide kdthetdk be a bévitmények

A TANK-Control Il b8vitményhez tartoz6 dtmutatd honlapunk letéltési részén érhetd el:

www.mueller-elektronik.de

3.25 Bévités: EDS
EDS
@ Kabel a f6 rendszerhez vagy egy @ EDS-modulok
bévitményhez torténd csatlakoztatdshoz.
@ EDS kommunikaciés modul @ Zard ellenallas

@ Csatlakozé az EDS-Bus rendszerhez

Az EDS hévitményhez tartozd (tmutat6 honlapunk letltési részén érhetd el:

www.mueller-elektronik.de
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3.3

3.4
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A vezérl6 szamitogép attekintése

Szoftverb8vitmények

Szoftverbdvitmények

Az alapértelmezetten konfigurlt funkciok mellett kiegészitéleg aktivalhatd szoftverbgvitmények is
elérhetdk:

= TRAIL-Control

= DISTANCE-Control

= VARIO-Select

A TRAIL-Control bgvitményhez tartoz6 Utmutaté honlapunk letdltési részén érhet el:
www.mueller-elektronik.de

A DISTANCE-Control bévitményhez tartozd Gtmutaté honlapunk letdltési részén érheté el:
www.mueller-elektronik.de

A VARIO-Select lehetéséggel kapcsolatban tovabbi informacidk az EDS-Utmutatéban talalhaték. Ez
az (tmutatd szintén elérhetd honlapunk letdltési részén:
www.mueller-elektronik.de

Tipustabla
A tipustablan a kovetkezé roviditések fordulhatnak elé:
Rovidités Jelentés

K.-Nr.: Az ligyfél szama

Amennyiben a vezérlé szamitdgépet egy bizonyos mezégép-gyartd
szamara gyartottak le, akkor itt az illeté gyartd cikkszama jelenik meg

HW: Hardververzio

ME-NR: Miiller-Elektronik cikkszam

Uzemi fesziiltség

A vezérlé szamitdgépet kizarélag ebben a fesziiltségtartomanyban
szabad haszndlni.

Gyari szoftververzié

SN: Gyartasi szam
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A vezérld szamitdgép felszerelése
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411
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Osszeszerelés és telepités

A vezérl6 szamitdgép felszerelése

A biztonsagos szerelés tudnivaloi

A rendszer egyes elemeinek sériilése elkeriilhetd, ha a szerelésnél a kivetkezoket szem elétt tartja:

A vezérlé szamitdgépet szennyezddéstdl védett helyen szerelje be. Ezzel az is elkeriilhetd, hogy
a gép lzemeltetéje a vezérld szamitdgépet véletlenil nagy nyomasi mosdval tisztitsa le.
Beépitett helyzetben a csatlakozoknak és a nyomaskiegyenlitd membranoknak oldalirdnyban
kell lennitk.

Erdsitse fel a vezérld szamitogépet négy rdgzitdcsavarral és egy lapos alatéttel (a fogas alatétek
hosszanti repedéseket hozhatnak létre a mianyagban), elektromosan vezeté médon a gép
hazéra. Hibas beszerelésnél az elektrosztatikus kistilések lizemzavarokhoz vezethetnek.

Minden nem hasznalt csatlakoz6 aljzatot és dugaszt megfelelé vakdugasszal kell védeni a portdl
és a viztél.

Valamennyi dugasz legyen toméren lezarva. Ezaltal vizhaltanna valnak.

Ne hasznalja a rendszer, ha egyes részei meghibasodnak. A sériilt egységek hibas mikédéshez
és ezzel személyi sérlilésekhez vezethetnek. A meghibasodott egységeket cserélje ki, vagy ha
lehetséges, javitsa meg.

Kizéarolag eredeti alkatrészeket hasznaljon.

Az AMP dugaszok csatlakoztatasa

igy csatlakoztasson két AMP dugaszt egymashoz:

1.

2.

3.

Huzza ki teliesen az AMP hively piros szinii reteszelését.

= Ekkor hangos kattanast kell hallania.
= Lé&thatéva véalnak a dugasz reteszelécsapjainak bevezetésére szolgalo nyilasok.

Csatlakoztassa a dugaszt a csatlakozo hiivelybe. A reteszelécsapokat akadalytalanul be kell
tudnia vezetni a nyflasokba.

= A dugasz lazan csatlakozik a csatlakoz6 hiivelybe.

Nyomja be a piros reteszelést.

= Ekkor hangos kattanast kell hallania.
= A reteszelés egy része a csatlakozo hiively masik oldalan kijon.
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A vezérlé szamitogép csatlakoztatasa az ISOBUS-hél6zathoz

= Ezzel a dugaszt és a csatlakozd hiivelyt egymassal 6sszekapcsolta és reteszelte.

413 Az AMP dugaszok szétvalasztasa

Eljarasmad igy véalasszon szét két AMP dugaszt:

1. Nyomja be a piros reteszelést a csatlakozo hiively mindkeét oldalan.

= Ekkor hangos kattanast kell hallania.

= A reteszelés kioldott.
2. Huzza ki teliesen az AMP hiively piros szini reteszelését.

3. Huzza ki a dugaszt a csatlakoz6 hiivelybdl.

4.2 A vezérl6 szamitdgép csatlakoztatdsa az ISOBUS-hal6zathoz

A vezérlé szamitdgépet a tapfesziiltségre és az ISOBUS-terminalra sajat ISOBUS-kabelével kell a
traktor ISOBUS-dugalzatiba csatlakoztatni.

Eljarasmod igy csatlakoztassa a vezérld szamitogépet az ISOBUS-rendszerbe:
1. Vegye le a vezérlé szamitdgép ISOBUS-kabelét.

2. Csavarja le a porvédd sapkat.

=
3. Nyomja be az ISOBUS-dugot a traktor ISOBUS-csatlakozo aljzatéba.

4. Reteszelje a dugaszolt kotést. A Milller-Elektronik alapfelszerelésénél ehhez a dugdt az
dramutato jarasaval egyezd iranyban kell elforgatni. Mas ISOBUS-alapfelszereléseknél az illetd
gyartmany kiviteléhez igazoddan kell eljarni.

= A dugo biztosan régzitve van az aljzatban.

5. Csavarja 6ssze a dugo és a hiively porvédd sapkait.
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A kotdédoboz felszerelése

4.3

43.1

Eljardsmod

20

=

6. A munka végeztével, a gép lekapcsolasakor oldja ki az ISOBUS-csatlakozét, és helyezze fel
ismét a porvédd sapkakat.

A kotodoboz felszerelése

A beépitési hely kivalasztasakor lgyeljen a kovetkezokre:
= Akabelek a gép mozgasakor nem sériilhetnek meg.
= Akabelcsavarzatok nem nézhetnek felfelé.

A szenzorok és aktuatorok csatlakoztatasa a kdtédobozhoz

A kiosztasi terven megadott valamennyi szenzort és aktuatort a kiosztasi terven megadott pontokra
kell a kotédobozban csatlakoztatnia.

Két lehet6ség all rendelkezésére:
= A szenzor vagy aktudtor egy rovid kdbelben és egy AMP dugaszban végzédik.
llyen esetben minden szenzorhoz egy megfelelé hosszabbité vezetéket is kap. A hosszabbito
vezetéket el kell vezetni a kitddobozhoz, majd a megfelel8 kapocsra kell csatlakoztatni.
= A szenzor vagy aktudtor egy dugasz nélkili, hosszu kdbelben végzédik. Ezt el kell vezetni a
kétédobozhoz, majd a megfeleld kapocsra kell csatlakoztatni.

Az, hogy a k&beleret melyik kapocsra kell csatlakoztatni, az érintett géptél, valamint a szenzor, ill.
aktuator tipusatol fugg.

Ugyelien arra, hogy az ultrahangszenzor trigger kabelereit mindig a 2. és 3. tiire kell csatlakoztatni.

Rovidzarlat veszélye
A kébelerek polaritasanak felcserélése esetén a gép szenzorai révidzarlat miatt kdrosodhatnak.

o Ugyelien a kabelerek és a kapcsok polaritasara.

M Akoétédoboz nem all feszilltség alatt.
M A csatlakoztatandé komponensek nem allnak fesziiltség alatt.

1. Tavolitsa el a kdbel képenyét tgy, hogy minden kabelér szabadon legyen.
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A kotédoboz felszerelése

2. Vezesse be a kabelt a képeny végéig. A kétédobozba csak a kabelerek kertilienek. A kabel
kopenyének a kétédoboz hazéanal véget kell érnie. Csak igy biztosithaté, hogy elegendd hely
legyen a kdtédobozban ahhoz, hogy minden kabeleret a kapcsokhoz vezethessen.

3. Tavolitsa el a kdbelerek kopenyét kb. a kabelerek utolsd 1 cm-én.
4. VIGYAZAT! Ugyeljen a kabelerek és a kapcsok megfeleld polaritaséra.

5. Csatlakoztassa a kabelereket a kapcsokhoz.
Ehhez hasznélja fel a kétédoboz fedelén, a kartyan és a kiosztasi terven szerepld informaciokat.

6. A csavarkapcsoknal hasznaljon érvéghtivelyeket. A rugderds kapocshlokkoknal tilos
érvéghiivelyeket hasznalni.

7. Hlzza meg a kotddoboz csavarkétéseit.
A meghUzas utan a csavarkotéseknek szorosan zarniuk kell.

8. A kétédoboz hazanak nem hasznalt nyilasait vakdugdkkal zarja le.

432 A kébelér bevezetése a kapocsba

Minden kapocs két nyilashol all:
= A kapocs fels6 nyilasa az alsé nyilas nyitasara szolgal.
= Akapocs alsé nyilaséba kell bevezetni, és abban kell rogziteni a kabeleret.

Eljarasmod M Tartsa elérhetd kézelségben a mellékelt laposfejii csavarhizét, mely beleillik a kapocs felsé
nyilasaba. A csavarhlzéra csak akkor szikséges, ha nincsenek érveéghlvelyek a kabelereken.

M A kabelt a megfelelé hosszlsagira vagta, és a kabelerek az Gtmutatoban leirtak szerint le
vannak csupaszitva, illetve a Miiller-Elektronik kész kabelét hasznélja.

M A traktor motorja le van allitva.
M A kétédoboz nem all fesziiltség alatt.
M A csatlakoztatandé komponensek nem allnak fesziiltség alatt.

1. Keresse meg a csatlakoztatandd kabelérhez tartozé megfeleld csatlakozokat.
Ehhez hasznélja fel a kétédoboz fedelén, a kartyan és a kiosztasi terven szereplé informaciokat.

2. Vezesse be a kabeleret a kapocs als6 részén lévé nyilasba. Ha nem hasznal érvéghiivelyeket,
elébb hasznélja a csavarhlzot.

= Akébeleret a kapocs régzitve tartja.

= Ezzel rogzitette a kabeleret.

433 A kotédoboz csatlakoztatadsa a vezérlé szamitogéphez
Eljarasmod 1. Csatlakoztassa a kétédoboz AMP dugaszat a megfeleld vezérld szamitdgéphez.
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A vezérld szamitbégép bekapcsolasa

5 A kezelés alapjali
5.1 A vezérlé szamitdgép bekapcsolasa
Eljarasmod 1. Csatlakoztassa a vezérlé szamitogép ISOBUS-kabelét a traktor ISOBUS-csatlakozo6aljzataba.

2. Inditsa el az ISOBUS-terminalt.
= Ekkor a terminllal egydtt elindul a vezérld szamitogép is.
= Az elsé (izembe helyezés soran a vezérl§ szamitdgépnek elséként szamos informaciot at
kell toltenie a terminalra. Ez néhany percig eltart.
= Ha a vezérlé szamitogép alkalmazasanak minden adata bet6ltédott, akkor a terminalon

megjelenik a szimboluma:

3. Nyissa meg a vezérlé szamitégép alkalmazasat. Kévesse az ISOBUS-terminal Utmutatdjat.
= Megjelenik a vezérlé szamitdgép munkamaszkja.

5.2 A munkamaszk felepitése

Munka kdzben mindig a munkamaszk jelenik meg, amely a szant6féldi permetezégép
izemallapotardl tajékoztat.

A munkamaszkot tobb s&vra osztottak. Az egyes savokban az dsszetartozé informaciok jelennek
meg.

Ezeknek a savoknak a tartalmat a Gyart6 a vezérl szamitdgép egy bizonyos szantofoldi
permetezégéphez torténd konfiguralasakor megvaltoztathatja. Ez a grafika ezért csak az
alapvéltozatot szemléltetheti.

A munkamaszk savjai
@ A ,permetezési adatok” sdvja @ A ,sz6r6keret” sdvja
@ A gép abraja szimbélumokkal @ A gép abraja mellett elhelyezett szimbdlumok

Azt, hogy ezekben a savokban milyen informéciok jelennek meg, a kdvetkezd fejezetekben
olvashatja el.

A munkamaszk mellett megjelennek azok a funkcids szimbélumok, amelyek érintésekor a funkciok
mikodése elindithatd. Ezek helyzete és kezelése az ISOBUS-termindl kivitelétdl fugg.

Az alabbi tablazatban lathatjak a munkamaszk funkciészimbdlumainak jelentését.
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Funkcids szim-
bélum

Funkcid

Megnyitja az ,Eredmények” munkamaszkot.

Megnyitja a ,Paraméterek” munkamaszkot.

Megnyitja a ,Feltdltés” munkamaszkot.

o o ol |

Megnyitja a ,Keret ki- &s behajtds” munkamaszkot

Atvalt a kijuttatott mennyiség kézi és automatikus szabalyzasa kozott.

Megnyitja a kiegészité funkciok maszkijat.

Inditja és befejezi a vonérid- vagy a tengelycsonk-kormanyzast.

Sl |5
©)

Atvalt a szimbolumok két sikja kdzott.

Két szimbolumszint kozotti atvaltas vizszenzor konfigurélasa esetén.

{elole]

A funkcios szimbolumok kovetkezé oldalara mutat.

A permetezeési adatok savja

Konfiguréciotdl fliggéen a kivetkez6 szimbdlumok jelenhetnek meg:

Szimbolum

Jelentés

&

A kijuttatasi mennyiség automatikus szabalyzasa.

az el6re beallitott slirliséget.

Mellette megjelenik a tényleges érték (az aktudlis kijuttatasi mennyiség).

A szimb6lumnal megjelenhet egy kiegészité szam. Ez a szam jeleniti meg

@

nem teljesul:
- Alacsonyabb a sebesség, mint a ,Perm. ez alatt ki:” [— 57] értéke
- A szo6rokeret szakaszainak allapota

- Az elGirt érték nem tarthatd

- A SECTION-Control befejezte a kijuttatast

Nincs atfolyas. A f6szelep nem nyithat6, mert az alabbi eléfeltételek egyike

V6.20200615
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Szimb6lum

Jelentés

A kijuttatasi mennyiség automatikus szabalyzasa.
Mellette megjelenik az eldirt érték.

Lasd: Az automatikus mdd hasznalata [— 44]

A kijuttatasi mennyiség szabdlyozasa kézzel torténik.

Lasd: A kijuttatott mennyiség valtoztatasa kézi izemmaodban [— 43]

Az oszlopgrafikon akkor jelenik meg, ha automatikus médban az el6irt
értéket a +10% és -10% gombokkal megvaltoztatja. Ez jelzi az eredetileg
eldirt értektdl vald eltérést.

Az automatikus (izemmdd inaktivalva. Az atfolyas nincs szabalyozva.

Az aktualis sebesség kisebb, mint a ,Szabalyzas ez alatt ki” [— 57]
paraméternél megadott érték, de nagyobb, mint a ,Perm. ez alatt ki” [— 57]
értéke

Az el6irt értéket egy killsé forras adja: Az ISOBUS-TC, a kijuttatasi térkép,
egy kiilsé szenzor sth. Lasd: Az el6irt érték megadasa [— 46]

- Probléma I1épett fel egy kiilsé forrdsbdl szarmazo, eldirt érték atvitele
kdzben.

- A permetezé a kijuttatasi térképben megadott hatarokon kivilre kertilt,
vagy egy olyan terlleten talalhat6, ahol nem kell permetezni.

A permetezési funkciokat az ,S-Box” hasznélataval lehet be- és kikapcsolni.

A napi szamlalé inaktivélva

Lasd: A munka eredményének dokumentalasa [— 47]

Sebesség

A piros szamok azt jelzik, hogy a tdl kis sebesség kovetkeztében ledllt a
szabalyozas vagy a kijuttatas.

ESES

(Villog a hattér)

Nem vehetd &t a sebességjel a traktortdl / ISOBUS-tAl. A rendszer ezutan a
kétédobozhoz csatlakoztatott szenzor segitségével hatarozza meg a
sebességet.

Gy6z6djon meg az impulzus/100 m paraméterhez beirt érték helyességérdl.

A szimbolum csak a jelforras automatikus kivalasztasa esetén jelenhet meg.

A jarm( hatramenetben halad.

A szimulalt sebesség aktivalva. [— 68]
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Szimb6lum Jelentés

Nyomas

Alapértelmezés szerint a nyomas meghatarozasa a nyomasszenzor
segitségével torténik. Ha nem all rendelkezésre nyomasszenzor, akkor
megjelenhet egy szamitott nyomas.

A nyomasszenzor altal rogzitett nyomas az atfolydsmérd altal mért
atfolyashoz képest tal alacsony.

A nyomasszabdlyozas aktiv.

A szbrdkeret allapotjelzé savja

A sz6rokeret allapotanak visszajelzé savjaban On a kovetkezd informaciokat talalja:
= aszordkeret szakaszainak szdma
= melyik szakasz van elére kivalasztva vagy kikapcsolva
= melyik szakaszok végeznek kijuttatast

A kovetkez6 &brak azt mutatjdk be, hogy miként nézhetnek ki a szakaszok a szorokeret allapotjelzd

savjaban:

(1 [ [ ([ [ ([ [ [ [l

Az 1. és 2. szakaszok le vannak zarva és nincsenek aktivalva.

=

Az 1. és 2. szakaszok le vannak zérva. Az dsszes tobbi szakasz nyitott és végzi a permetezést.

=

A SECTION-Control aktivalasakor a SECTION-Control szimbolum is megjelenik.

=

T | | | L ae | | e [y

N | | | | | | | |
Ha nem lehetséges a SECTION-Control, akkor megvaltozik a SECTION-Control szimbélumanak szine.

Minden négyszog egy szakasz szelepnek felel meg.
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A kezelés alapjai

A munkamaszk felépitése

A szoOrokeret szakaszainak allapota

A szakasz tartdsan inaktivalva van

Abra A szakasz szelepének allapota A szabalyzo/fészelep allapota
L zart szelep zart szelep

nyitott szelep zért szelep

ﬁ nyitott szelep nyitott szelep

- zart szelep nyitott szelep

[—

Ha a szakaszokat a SECTION-Control automatikusan kapcsolja, akkor Onnek meg kell gy6zédnie
arrdl, hogy a szdrokeret szakaszait a kapcsolszekrényen (S-Box) vagy a botkorméanyon keresztil
nem iktattak-e ki. Ebben az esetben az illeté szakaszt piros kereszt jeldli és zarva is marad.

A szorokeret szakaszainak allapota SECTION-Control és S-Box hasznalataval

Abra | A SECTION-Control &ltal | A szabalyzo/fészelep Az S-Box vagy a bot-
meghatarozott allapot allapota kormany altal meghataro-
zott allapot
§ nyitott szelep nyitott szelep zart szelep
%‘ nyitott/zart szelep zart szelep zart szelep

Az EDS (a favokak egyenkénti kapcsolasara képes) rendszereknél nincsenek szakaszolo szelepek.

szakaszai tébb szegmensre osztottak. Minden egyes szegmens egy fivokanak felel meg.

A szbrbkeret szakaszainak allapota EDS rendszernél

Abra

»A” fuvoka

uB”mC”,,,D” favokak

)

nyitott flvoka

zart favoka
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5.2.3

30303187-02-HU

A kezelés alapjai

A munkamaszk felépitése

A gép abraja mellett elhelyezett szimbdlumok

Funkcidk

Szimb6lum

Jelentés

A szakaszokat a SECTION-Control kapcsolja.

A SECTION-Control alkalmazas az 0sszes szakaszt lezarta.

A lehetséges okok:
= apermetezd a terlilethataron kivil vagy a mar megmuivelt tertileten
helyezkedik el
= A permetezd a forduldsavban talalhatd

Tovabbi okok is lehetségesek.

o 0
= =

]
]

A korforgd villogd ldmpa be van kapcsolva.

O
T

A munkafényszdrét bekapcsoltak.

Flvoka megvilagitasa bekapcsolva.

(villog)

A kever8szerkezet ledllt. Ok: tul alacsony toltéttségi szint. [— 58]

A kever6szerkezet ledllt. Oka: a vezet6 ledllitotta.

Eii
@ (nem villog)
&

A keverdszerkezet mikodik.

Tiszta viz toltédik a fétartalyba.

Végbhemegy a tiszta viz szallitasa.

Aktivalva van a tartly bels6 tisztitasa.

Az alacsony nyomasu mosd haszndlatban van.

A nagy nyoméast mosé hasznalatban van.
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A kezelés alapjai

A munkamaszk felépitése

Szimb6lum

Jelentés

A korvezeték tisztitdsa folyamatban van.

VVégbemegy a bemoso tartaly megemelése.

Véghemegy a bemosd tartaly stillyesztése.

Vario médban hasznalt favokak.

Select médban hasznalt fivokak.

Flvokatisztitas bekapcsolva.

A megcélzott cseppméret AIRTEC esetén vagy Vario modban.

Szivattyu bekapcsolva.

Szivattyl kikapcsolva.

Ventilator bekapcsolva.

Ventilator kikapcsolva.

Aktivalva van a tartaly folyamatos belsé tisztitasa.

Aktivalva van a sz(ir6oblités.

Aktivalva és hasznélatban van a sz(ir66blités.

[l

Haszndlathan van a siritett levegds oblités.

A parkolési tdmaszték leereszkedik.

A parkolasi tamaszték felemelkedik.
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A kezelés alapjai

A munkamaszk felépitése

Szimb6lum Jelentés

A Raven betaplald rendszer megfeleld egysége aktiv.

A Raven betaplald rendszer megfeleld egysége inaktivélva lett.

A Raven betaplald rendszer megfeleld egysége nincs dsszekapcsolva vagy
nem miikddoképes.

Aktivalva van a CURVE-Control.

Airtec-szimb6lumok

Szimbolum Jelentése

@ A levegd aktudlis nyomasa

@ A rendszer noveli a levegd nyomasat.
@ A rendszer csokkenti a levegd nyomasat.

A siritett leveg6t eléallité kompresszor kikapcsolva.

!

in —

A siritett leveg6t eléallité kompresszor bekapcsolva.

[

% &@ A kézi izemmdd aktivalva. A szadm a cseppméretet jelzi.
EI%E%I Cseppméret (automatikus izemmad aktivalva).

Szamlalé és szenzorok

Szimb6lum Jelentés

ﬂ.:b SzélerBsség

@ Széllitasi teljesitmény liter/perc

Terlleti teljesitmény éranként
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A kezelés alapjai

A munkamaszk felépitése

Szimb6lum

Jelentés

Az atfolyasmérd altal mért percenkénti teljesitmény a nyomasszenzor altal
szamitott teljesitményhez képest tll kevés.

il

Ventilator fordulatszama

&&

Szivatty( fordulatszama

A szivattyl be- vagy kikapcsolt allapotanak megjelenitésére is hasznalhaté.

Szimbolumok a gép abrajan

Altalanos szimbélumok

Szimb6lum

Jelentés

Tartalyszint méré:

= aktudlis toltéttségi szint (I)
= atartaly kilirliléséig meg permetezhetd terillet (ha)
= atartaly kitiriléséig még megtehetd ttvonal (km)

= Savtartalom a tartalyban (pH)

=
() -

A korvezetek miikodése bekapcsolva.

r= o =

(] e
Szérokeret
Szimbo6lum Jelentése
E===iIMANUL__ | | DISTANCE-Control felszerelve, de nincs aktivalva
] . , P
A szoOrdkeretet kézzel kell vezérelni.
SR, A szbrokeret pillanatnyi, aktudlis délésének kijelzése. Lasd: A szorokeret

délésének visszatiikrozése a forgd utan [— 40]

TRAIL-Control

Jelentés A vonorad-kormanyzas szim- | A tengelycsonk-kormanyzas
bolumai szimbo6lumai
Nincs TRAIL-Control. @
TRAIL-Control felszerelve, de E
nincs aktivalva
V6.20200615 30303187-02-HU




A kezelés alapjai

Kezelészervek
Jelentés A vonorad-kormanyzas szim- | A tengelycsonk-kormanyzas
bélumai szimbolumai

A TRAIL-Control manualis AMANU|
maddban van. A

A TRAIL-Control automatikus
modban van.

A vonérud egy csappal
reteszelve van.

A vontatott gép balra tér ki.

A vontatott gép jobbra tér ki.

5.3 Kezeldszervek

A vezérlé szamitdgép a kdvetkez6képpen kezelhet6:
= a képernyé funkciégombjaival,
= AUX-N kezelGszervekkel,
= az ME-botkormannyal,
= az ME-S-Boxszal
= Kiils6 billentylzettel

A konfiguralasrol és a kezelésrél tovabbi informéaciokat olvashat az alabbi fejezetekben:
= Akezel8szervek konfigurélasa [— 59]
= Az ME-botkormény hasznélata [— 48]
= Az ME-botkorméany funkci6-kiosztasanak ellenérzése [— 50]
= Az ME-botkormany funkci6inak megismerése [— 49]
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantoféldon

A tartaly feltdltése

6 A vezérlé szamitogép kezelése a szantoféldon

6.1 A tartaly feltoltése

A tartaly toltéttségi allapotatdl fliggden kdzélheti a vezérld szamitdgéppel, hogy mennyi vizet toltott
be a tartalyba.

A modszerek Attdl fiiggéen, hogy a permetezére milyen kiegészité berendezéseket szereltek fel, a folyamat
kilénb6zéképpen alakulhat.

Ehhez a kovetkezbket teheti:
= Atartaly kézi toltése kiegészitd rendszerek nélkil
= Atartaly feltoltése TANK-Control hasznélataval
= Atartaly toltése TANK-Control és toltésleallitd hasznalataval

6.1.1 A tartaly kézi feltoltése kiegészité rendszerek nélkil

Ha a tartélyt kiegészité rendszerek igénybevetele nélkil télti fel, akkor az Uj tartalyszintet kezzel is
beirhatja a terminalba.

Funkcids szim- Funkcid
bélum

Végbemegy a tartély teljes feltbltése.

A tartalyszintet allitsa 0 | értékre.
-

Eljarasmod igy irja be az (j tartalyszintet literben, a permetlétartaly teljes feltoltését kivetden:

1. Valtson at a ,FELTOLTES - Kézi“ maszkra:

= A kovetkez6 maszk jelenik meg:

N«

vagy

3. az,Uj tartalyszint" mezében adja meg a feltoltés utan a tartalyban levé permetlé mennyiségét.

- irja be a tartalyban levd permetlé teljes mennyiségét

= Az (j tartalyszint a munkamaszknak a tartalyadatokra vonatkozé sévjaban jelenik meg.
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6.1.2

Eljarasmod

6.1.3

Eljarasmod

30303187-02-HU

A vezérlé szamitogép kezelése a szantofoldon

A tartaly feltdltése

A tartaly feltoltése TANK-Control hasznélataval

A TANK-Control az a mérérendszer, amely a tartalyban levé permetlé mennyiségét folyamatosan

méri és ki is jelzi.

1. Valtson at a ,FELTOLTES — TANK-Control” maszkra:

o

- Inditsa el a tartaly toltését.

= Atartaly téltése kdzben a kdvetkezd szimbélum jelenik meg a maszkon:

= Atartaly toltése kozben a ,FELTOLTES — TANK-Control” maszk ,Aktudlis tartalyszint”

sordban lathat6 a mar betdltott mennyiség.

3. @ — Amikor a tartaly megtelt, kapcsolja ki a szivatty(t.

A tartaly feltoltése TANK-Control és toltésleallitd hasznalataval

Amennyiben a permetez6 toltésledllitoval ellatott TANK-Control rendszerrel is el van latva és ennek
megfelelden van konfigurélva, hasznalja azt. Ennek segitségével a feltdltés automatikusan
befejezddik akkor, amikor egy elére meghatarozott téltottségi szintet elért.

Feltoltéskor akar két feltbltési hatarértéket is meghatarozhat. Amikor a tartalyba télt6tt mennyiség
ezeket a toltési szinteket eléri, a rendszer automatikusan leallitja a toltést.

Funkcids szim-
bélum

Funkcié

Kdvetkezmények

2y

A feltdltd golyds csap nyitasa

= A golyds csap nyit.
= Aképernydn ez a szimbo6lum jelenik

meg: @D

= Megkezdédik a viz szivatty(izasa.
= Lassan valtozik a tartalyszint.

A feltéltd golyds csap zarésa.

= Agolyds csap lezar.

Az aktiv tbltéshatar
megvaltoztatasa.

= Szivatty(zaskor csak a kivéalasztott
toltéshatar a mérvado. A tartély
mindaddig toltédik, amig a kivant
toltottségi szintet el nem érte.

igy toltse fel a tartalyt két elére megadott téltési szint esetén:

M A permetez6n a TANK-Control legyen téltésledllitoval is ellatva.

1. Valtson at a ,Tartély téltése — TANK-Control” maszkra:
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantoféldon

A szbrokeret vezérlése

= A kovetkez6 maszk jelenik meg:

2. Az ,1és,2" mezékben adja meg azt a két értéket, amelyeknél a téltészivattyinak le kell allnia
vagy a feltoltést vezérlé csapnak zarnia kell.

T
e

= Ha két toltéshatart ad meg, a képernyén egy (j funkcios szimbdlum jelenik meg:

o
= Nyomja meg a szimbolumot annak a téltéshatarnak a bejeléléséhez, amelynél a
szivatty(nak le kell &llnia.

3. @ > nyissa meg a golyos csapot.

= Ez a szimbdlum @D jelenik meg.

= Megkezdddik a feltdltés.

= Amint a Toltéshatar 1-nek nevezett toltdttségi szintet elérte, a golyos csap lezér, és a
feltdltés befejezddik.

= Amennyiben egy masodik toltési szint is ki volt jelélve, akkor az automatikusan aktivalodik.

4. Most beadagolhatja a névényvédd szert és atkeverheti a tartaly tartalmat.

5. Készitse elé a permetezét a tartaly masodik toltésére.

6. @ > nyissa meg a golyos csapot.

= Megkezdddik a feltdltés.

= Amint a Toltéshatar 2-nek nevezett toltdttségi szintet elérte, a golyos csap lezér, és a
feltdltés befejezddik.

6.2 A szOrokeret vezérlése

Ebbdl a fejezethdl azt tudhatja meg, hogy miként lehet a terminal segitségével a szdrdkeretet
vezérelni.
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantofoldon

A szbrokeret vezérlése

/\ FIGYELEM

A hibas kezelés személyi sériiléshez vezethet
Mindegyik szantofoldi permetezégép mas felépitési, és masképpen is kell kezelni. Ebben a

fejezetben csak azokat a szimb6lumokat magyarazzuk el, amelyek a terminal képernydjén
megjelennek.

o Olvassa el a szantoféldi permetez6gép kezelési itmutatojat.

> Tudja meg, hogy az On szantofoldi permetezgépét milyen sorrendben lehet biztonsagosan
kezelni.

6.2.1

Elérési atja

Abréazolasa

6.2.2

Elérési ttja

30303187-02-HU

A szorokeret emelése és leengedése

igy érheti el az ezt a funkciot takaré maszkot:

{eleke]

Ehhez a funkcidhoz elsd sorban az ME-botkormanyt hasznalja.

A funkci6 érvényesitéséhez az alabbi funkcidbillentyiiket hasznalja:

Funkcid-szimboélum | Funkcié

Felemeli a szorokeretet.

Leengedi a szdrokeretet.

Aktivalja és kiiktatja a DISTANCE-Control rendszert.

A kdvetkezd abran lathatja, miként jelenik meg ez a funkcié a munkamaszkon:

(] ([ () (] [l [ | | |
A szbrdkeret emelése — a kizépen lathatd nyil mutatja a mozgas iranyat

=

,MANU" azt jelenti, hogy a DISTANCE-Control ki van iktatva, és a szorokeretet kézi vezérléssel lehet emelni és
leengedni.

A szbrbkeret ki- és behajtasa

Ezzel a funkcidval a szantéfoldi permetezégép szorokeretét lehet behajtani és kinyitni.

Kezelése a kovetkezé tényezéktdl fligg:
= abe- és kihajtand6 sz6rokeret-szarnyak darabszama;
= areteszelés mddja a szérdkeret be- és kihajtasakor;
= a szantofoldi permetez6gép kivitele.

igy érheti el az ezt a funkciot takard maszkot:
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantoféldon

A szbrokeret vezérlése
A szbrokeret felépitése
A kovetkezd abran lathato a szdrokeretek lehetséges felépitése és az, hogy mi az egyes részek
jeldlése. Az abran egy szantofoldi permetezégép hét taghol allé szorokerete lathatd, de az abra
kisebb szorokeretek esetén is értelmezhetd.
Egy szant6foldi permetezégép szorokeretének részei
@ Haromrészes szorokeret @ Bal belsd elem
Otrészes szorokeret @ Nem mozg0 keretrész
© Hétrészes szorokeret (5)  Jobb belss elem
@ Bal kills6 elem @ Jobb kozéprész
@ Bal kozéprész @ Jobb kiils8 elem
Abrézolasa

A szérokeret &brazolasa az ,Osszecsuk/szétnyit” maszkban
@ A szérokeret szétnyithato részei

@ Szimbélum: A szérdkeret dsszecsukando vagy szétnyitando része
Ezek a nyilak a szdrokeret 6sszecsukhato és szétnyithatd részeinél jelennek meg, és a mozgas iranyat
mutatjak.
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantofoldon

A szorokeret vezérlése
Szimbo6lum Jelentés
§ % A sz6rdkeret az emelszerkezet szenzoranak magassagaban talalhato.
z Eléfeltétel: Az emelészerkezet szenzora fel van szerelve.

Funkcios szimbélumok A kovetkez6 abran az lathatd, hogy a funkcios szimbolumok miként jelenitenek meg egy hétrészes
szordkeretet.

@ Iranyjelz6 nyilak
Befelé mutatd nyil: Osszecsukas
Kifelé mutaté nyil: Szétnyitas

@ A szbrokeret sziirkével jelzett részei ennél a funkcios szimbolumnal nem keriiinek dsszecsukasra vagy
szétnyitasra

@ A szordkeret fehérrel kiemelt részei lesznek ennél a funkciés szimb6lumnal ésszecsukva vagy
szétnyitva

A funkci6 érvényesitéséhez az aldbbi funkciobillentyiiket hasznélja:

Funkcid Haromrészes Otrészes szorokeret | Hétrészes szérokeret
szorokeret

A sz0Orbkeret
szimmetrikus
Osszecsukasa belll

A szorokeret
szimmetrikus
szétnyitasa beldl

A sz6rdkeret
kbzéprészének
szimmetrikus
dsszecsukasa

A szbrdkeret
kbzéprészének
szimmetrikus
szétnyitasa

Bal kils6 keretrész
szétnyitasa

Jobb kiilsé keretrész
szétnyitasa

A szbrokeret kdzépso
és belsé részének
szimmetrikus
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantoféldon

A szbrokeret vezérlése

Funkcié Haromrészes Otrészes szorokeret | Hétrészes szérokeret
szorokeret

Osszecsukasa

A szbrokeret kdzéps6
és bels6 részének
szimmetrikus
szétnyitdsa

Sz6rokeretrész
blokkolasa

6.2.3 A szoOroOkeret reteszelése
Ez a funkcio teszi lehetévé a szorokeret reteszelését vagy a reteszelés kioldasat.

Elérési dtja igy érheti el az ezt a funkciot takaré maszkot:

i

A funkci6 érvényesitéséhez az alabbi funkcidbillentyliket hasznalja:

Funkcids szimb6lum | Jelentés

A szoOrdkeret reteszelése.

A szorokeret kireteszelése.

Szimb6lum Jelentés

A szorokeret reteszelése folyamatban. A folyamat még nem fejez6dott be.

A szorokeret reteszelésének kioldasa folyamatban van. A folyamat még
nem fejezdétt be.

A szbrokeret reteszelve van.

A szorokeret reteszelését kioldottak.

6.2.4 A keret szarnyainak emelése és lehajtasa (fliggetlen keretbillentés)

A rendszer képes arra, hogy a szorokeret két oldalan levé szarnyakat egymastol fliggetlendl vagy
akér egyidejlleg felemelje vagy leengedie.

Elérési atja igy érheti el az ezt a funkciot takard maszkot:

{eleke]
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Eljarasmod

6.2.5

Elérési atja

Abréazolasa

30303187-02-HU

A vezérlé szamitogép kezelése a szantofoldon

A szbrokeret vezérlése

A funkci6 érvényesitéséhez az alabbi funkcidbillentyiiket hasznalja:

Funkcio6- Funkcié
szimbolum

A keret jobb szarnyat emeli meg.

A keret bal szarnyat emeli meg.

A keret jobb szarnyat engedi le.

A keret bal szarnyat engedi le.

A szbrokeret két szarmyat szimmetrikusan emeli fel.

A szorokeret két szarnyat szimmetrikusan engedi le.

1. Nyomja meg a kivant funkcio elérésére szolgalo billenty(it.
= A szorokeret szarnyi mozogni kezdenek.

2. A funkciobillenty(it mindaddig tartsa lenyomva, mig a keret a kivant szdgallasha kerl.

3. Engedje fel a funkcidbillenty(it.

A sz6rokeret billentése

igy érheti el az ezt a funkcitt takaré maszkot:

{eleke]

Ehhez a funkcidhoz elsd sorban az ME-botkorméanyt hasznélja.

A funkci6 érvényesitéséhez az aldbbi funkciobillentyiiket hasznélja:

Funkcié-szimbdlum | Funkcio

A szorokeretet jobbra donti. A balszarnyat felemeli.

A szbrokeretet balra donti. A jobbszérnyat felemeli.

A kovetkezd &bran lathatja, miként jelenik meg ez a funkcié a munkamaszkon:

e o | e BT | K | BN A e s e e e

[ [ [ | s [ [ [ [ [ s [ | e |
Kerethillentés: baloldal emelve, jobboldal leengedve

e T e | | | | et | B | e =

Kerethillentés: baloldal lehajlik, jobboldal felemelve
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A szbrokeret vezérlése

6.2.6 A szbrbkeret dolésének visszatlikrozése a forgo utan
Ez a funkcié segiti Ont a lejtén végzett munkanal.
Miikodési modja Lejtén dolgozva valtozatos délési terepen kell dolgozni. Ezzel a funkcidval eltarolhatd a délésszég.

A forg6 utan, amikor a permetez8gép az ellentétes iranyban indul vissza, visszatiikrézheté az addigi
délésszog.

Lejtén torténd fordulas kdzben egy gomb megnyoméasaval ellenkezd irdnyba dontheti a szrokeretet.

A funkci6 érvényesitéséhez az alabbi funkcidbillentyiiket hasznalja:

Funkcid-szimb6lum | Jelentése

A funkciot aktivalja. Minden egyes lenyoméaséaval valtozik a szorokeret
megcélzott helyzete (fehér nyilak).

A szbrokeretet kézi vezérléssel billenti. Lenyomaséaval a d6lésszdg
automatikus visszatiikrozése befejezddik.

Abrézolasa Az aktudlis bedllitas a munkamaszkban a szdrokeret felett jelenik meg akkor, ha a funkcié aktivalva
van.
@ A szérokeret aktudlis mozgasi iranya. @ A szérokeret aktualis helyzete.
@ A szbrokeret megcélzott helyzete. @ A hillenté munkahenger szégallast visszajelzé

szenzoranak aktualis szoge.

A konfiguraciétol fiiggéen a kdvetkezd szimbélumok jelenhetnek meg:

Példak
Szimb6lum Jelentése
S Fehér nyilak: a megcélzott helyzet a vizszintes.
— Szogallast mérd szenzor: a vizszintes helyzet elérve.
i"ea.bﬂk A szordkeret jobbra dontve. A funkci6 nincs aktivalva.
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantofoldon

A szbrokeret vezérlése

Szimb6lum

Jelentése

Jv

A szbrokeret jobbra dontve. De automatikusan balra kell elbillenteni. A
rendszer a szrokeretet ebbe az iranyba fogja mozgatni.

Aktudlis helyzet: a szordkeret jobbra dontve
Megcélzott helyzet: legyen balra athillentve.

Visszatlikrozés lejtén a forgdban: aktivalva

A szorokeret jobbra dontve. De automatikusan vizszintes iranyba kell
mozdulnia. A rendszer a szdrdkeretet ebbe az irdnyba fogja mozgatni.

M On a billentd munkahengerek szdgelmozdulas érzékeldit (a keretddlés visszatiikrozésére
szolgalé szenzorokat) kalibrélta. [— 79]

1. A szantofoldi permetezégéppel a lejtd esésvonalara merélegesen dolgozzon.

2. Allitsa a szorokeretet a lejtd talajaval parhuzamos helyzetbe.

3. - Nyomja meg a forgéban még fordulas el6tt
= Az aktudlis sz6gallas eltarolasra keril.

ey

= [ =5

- Két fehér, lefelé mutatd nyil jelenik meg.

= Arendszer a szdrokeretet vizszintes helyzethe allitja.
= A szorokeret mozgésa kizben a munkamaszkban egy zéld nyil jelenik meg.

= A vizszintesbe bedllt szorokeretnél ez a szimbolum jelenik meg: ' ===

4. Afordulast csak akkor szabad elkezdeni, ha a szorokeret mar vizszintesbe allt be.

5. - A fordulasi mandver utan egyszer nyomja meg.
= Avezérlé szamitdgép a szérokeretet az ellentétes iranyba mozgatja el mindaddig, mig az
el6zé allashal eltarolt sz6géllast a masik oldalon elérni.
= A szordkeret mozgasa kdzben a munkamaszkban egy z6ld nyil jelenik meg.

= Ez a funkcit kikapcsolddik akkor, ha On kézi vezérléssel valtoztatja meg a szorokeret déléseét.

Kiegészité szorokeretszenzorok hasznélata

Ha tovabbi szorokeretszenzorokat hasznal, és ezek a szenzorok felismernek egy meghatarozott
allapotot, akkor ez megjelenik a munkamaszkban.

Szimb6lum

Jelentés

Szbrdkeret magassaga

Széllitasi helyzet

Kdzépsé pozicio dblése

Nincs szimbélum a munkamaszkban. Szbrokeret 6sszecsukva — ez a szenzor
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A kijuttatas inditasa

Szimb6lum Jelentés

inaktivalja a szakaszokat az el6re beallitott
pozici6 elérésekor.

Nincs szimbdlum a munkamaszkban. Szorékeret kinyitva — ez a szenzor inaktivalja a
szakaszokat az elére beallitott pozicio
elérésekor.

6.3 A kijuttatas inditasa
Eljarasmod igy inditsa a kijuttatast:

M A traktor a permetez6géppel egyiitt kinn van a szant6foldon.
M On a vezérlé szamitogépet mar konfiguralta.
[ On mar kihajtotta a szorokeretet.

1. Gy6z6djon meg arrol, hogy valamennyi el6feltétel teljesult-e!

2. - inditsa el a kijuttatast.
= Manuélis mddban:
A permetezé megkezdi a permetlé kijuttatasat.
= Automatikus (izemmodban:
A permetezégépet a kijuttatashoz el6 kell késziteni.
Mindaddig, amig a permetezé nem mozdul el, a ,Perm. ez alatt ki:” paramétertél fiiggéen a

munkamaszkban a kovetkez6 szimbdlum lathato: ﬁ

3. Automatikus méd szerinti miikddtetéskor induljon el, és Iépje til az automatikus szabalyozasnal
eléirt minimalis sebességet (paraméter: ,Szabalyzas ez alatt ki”).
= Mindaddig, amig nem indul el a permetez6 szabalyozésa, a ,Szabalyozas ez alatt ki’

paramétertd| fliggéen a munkamaszkban a kovetkez6 szimbdlum lathato: @
= A minimalis sebesség tlllépése utan a permetezd megkezdi a szabélyozast.

= On elkezdte a kijuttatast.

Azonnali kijuttatas Adddhat olyan helyzet is, hogy a kijuttatast még allé permetezégéppel kell elkezdenie, példaul akkor,
ha a tablan a géppel meg kellett allnia.

igy inditsa el az azonnali kijuttatast automatikus tizemmodban:
M A traktor a permetez6géppel egyitt kinn van a szant6foldon.
M On a vezérld szamitogépet mar konfiguralta.
M On maér kihajtotta a szorokeretet.
M Az automatikus mad aktiv.

1. A botkormany kijuttato billenty(ijét harom mésodpercig tartsa lenyomva.
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantofoldon

A kijuttatott mennyiség szabalyozasa

= A permetez6 megkezdi a permetlé kijuttatasat.
A szbrdkeret szimb6luma alatt megjelennek a széraskupok:

e e ] | e | o g | e e | e e ey

2. 5 méasodpercen belil induljon el és Iépje tul az automatikus szabalyozasnal el6irt minimalis
sebességet (paraméter: ,Perm. ez alatt ki."). Ellenkezé esetben a kijuttatas automatikusan leall.

A kijuttatott mennyiség szabalyozasa

Szabalyozasi médok

A permetezé kialakitasatdl fiiggéen a kijuttatasi mennyiség szabalyozasa a szabalyoz6 szelep
nyitasaval vagy a centrifugal szivattyd fordulatszamanak valtoztatasaval torténik.

Munkamodok

A kijuttatasi mennyiséget kézzel is szabalyozhatja, vagy atengedheti ezt a feladatot a vezérlé
szamitdgépnek.
= Kézi izemmddban két billenty(ivel vezérelheti a szabalyozd szelep nyitasi sz0gét.
= Automatikus izemmadban a vezérld szamitdgép hatarozza meg a szabalyoz6 szelep nyitasi
szoget (vagy a szivatty( fordulatszamat) Ugy, hogy a kivant ertékként elirt kijuttatott
mennyiséget tartani lehessen.

A funkci6 érvényesitéséhez az alabbi funkcidbillentyiiket hasznalja:

Funkcié-szimbdlum | Funkcio

A kézi és az automatikus lizemmad kozotti valtas.

A kovetkezd fejezetekbdl megtudhatja, hogyan kell kezelni ezt a rendszert.

A kijuttatott mennyiség valtoztatasa kézi izemmaodban

Kézi izemmddban a vezérlé szamitdgép a kijuttatast nem egy bizonyos, elére megadott értékhez
képest szabalyozza. E helyett Onnek kell a kijuttatott mennyiséget manualisan beéllitania.

A kijuttatott mennyiséget manualisan kell szabalyozni akkor, ha a munkamaszkban ez a szimbélum

jelenik meg: i

@ ® 6.9
193 & 3.5..

Kijuttatas kézi vezérléssel

Ugyeljen arra, hogy ha a kijuttatasi mennyiséget modositja, akkor automatikusan a nyomas is
valtozik.

Ehhez a funkciéhoz els6 sorban az ME-botkormanyt hasznalja.

A funkcio érvényesitéséhez az alabbi funkciobillenty(iket haszndlja:

V6.20200615 43



A vezérlé szamitogép kezelése a szantoféldon

A kijuttatott mennyiség szabalyozasa

Funkcid-szimboélum | Funkcié

A kijuttatott mennyiség ndvelése.

A kijuttatott mennyiség csokkentése.

6.4.2 Az automatikus tzemmod hasznélata

Automatikus tizemmadban a vezérld szamitégép az armatura szabalyzé szelepének nyitasi sz0gét
és a f6 szelepet Ugy szabalyozza, hogy az el6irt értékként megadott kijuttatasi mennyiség tarthatd
legyen.

On automatikus tizemmadban dolgozik akkor, ha a permetezési adatok savjaban az alabbi
szimbolumok egyike jelenik meg:

Szimb6luma | Jelentés

munkamaszk-

ban

@ A permetez6 kijuttatasra kész.

:@ A permetezé sebessége kisebb, mint a ,Szabalyzas ez alatt ki:” paraméter értéke

A permetezd kijuttatasra kész. Az atfolyas nincs szabalyozva. A szabalyoz6

nem valtozik.

A permetezé sebessége kisebb, mint a ,Permetezés ez alatt ki:” parameéter értéke

A fészelep automatikusan bezar.

Nem lehetséges a szabdlyzas, mert a SECTION-Control alkalmazés a kijuttatast

ledllitotta.

Eldfeltételek Az automatikus Uzemmadd hasznélatahoz a kdvetkezd feltételeknek kell elézetesen teljesiiniuk:
= Az el6irt érték legyen beirva.
= Az atfolydsmérd legyen kalibralva.
= Van valamilyen sebességjel.
= A munkaszélesség be van allitva.
= A szant6foldi permetez6gép sebessége nagyobb annal, mint amit a ,Szabalyzas ez alatt ki
paraméternél beallitottunk.
= A ,Szabalyzasi &llandd” paraméter be van allitva.

Miikodési modja A kovetkez6 esetekben az atfolyas bedllitdsa automatikusan torténik:
= A permetezégép sebessége megvaltozik.
= Abekapcsolt szorokeret-szakaszok szama megvaltozik.
= On az el§irt értéket manualisan megvaltoztatta.
= Az eléirt érték a kijuttatasi tablatérkép adatai miatt valtozik meg.

A sebesség és a szabalyzasi pontossag a ,Szabalyzasi allandd” paraméter értékétdl fugg.

On az eléirt értéket automatikus izemmaddban menet kdzben manualisan is megvaltoztathatja.
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantofoldon

A kijuttatott mennyiség szabalyozasa

Ehhez a funkcidhoz elsd sorban az ME-botkormanyt hasznélja.

Funkcids szim- Funkcid
bélum

Az el6irt értéket 10%-kal noveli.

Az el6irt értéket 10%-kal csokkenti.

Visszadllitja az eldirt értéket a kezdeti 100%-ra.

Atvalt a megadott ElGirt érték 1re.

Atvalt a megadott ,EI8irt érték 2“re.

Funkcids szim- Funkcié

boélum
Az el6irt értéket 10%-kal noveli.
Az el6irt értéket 10%-kal csokkenti.
Visszadllitja az eldirt értéket a kezdeti 100%-ra.
Eljarasmod igy valtoztathatja meg az eldirt értéket munka kozben:
1. - Aktivalja az automatikus szabalyzast.
2. - Nyissa meg a fészelepet.

= A munkamaszkban a szérokeret szimbdluma alatt megjelennek a széraskipok. A
permetezd ennek ellenére kijuttatast nem végez.

= Ameddig a gép all, a permetezés nem kezdédik el. Lasd ezeket a szimbdlumokat: @
és ﬁ

3. Lépje tdl a ,Szabalyzas ez alatt ki* paraméternél megadott sebességet.
= A permetezdgép elkezdi a kijuttatasi mennyiség hozzaigazitasat az el6irt értékhez.

4, vagy - Nyomja meg, ha az elirt értéket meg kivanja valtoztatni.
= A véltoz&s mértéke megjelenik a munkamaszkon.

5. - Visszaéllitja az eredeti el6irt értéket.

6. Amennyiben a konfiguracioban tébb eldirt értéket adott meg, akkor a és
funkci6s szimbélumokkal is valthat az eldirt értékek kozott.
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantoféldon

A kijuttatott mennyiség szabalyozasa

6.4.3

A modszerek

Abréazolasa

6.4.4

46

igy valtoztathatja meg az eldirt értéket munka kozben:
1. — Aktivalja az automatikus szabalyzast.

2. - Nyissa meg a fészelepet.
= A munkamaszkban a szdrdkeret szimbéluma alatt megjelennek a széraskipok. A
permetezd ennek ellenére kijuttatast nem végez.
= Ameddig a gép all, addig a permetezés nem kezdddik el. Lasd ezeket a szimbdlumokat:

& 8

3. Lépje tll a ,Szabalyzas ez alatt ki:” paraméternél megadott sebességet.
= A permetezd elkezdi a kijuttatasi mennyiség hozzaigazitasat az eléirt értékhez.

4. vagy — Nyomja meg, ha az eléirt értéket meg kivanja valtoztatni.
= A véltozas mértéke megjelenik a munkamaszkon.

5. - Visszaallitja az eredeti el8irt értéket.

Az el6irt értéek megadasa
Az elbirt érték az a permetlé-mennyiség, amelyet On egy hektarra kivan kijuttatni.
A vezeérlé szamitogép arra torekszik, hogy az elirt értéket munka kozben betartsa.

Tobb lehet6ség is van az eldirt érték megadasara:
= Az el6irt értéket a ,Gépadatok” maszkba irja be [— 56]
= Az el6irt érték kiils forrashdl is szarmazhat a feladatellenérzé ,ISOBUS-TC" alkalmazas
kozvetitésével:

- afeladat meghatarozasabdl;
- aKkijuttatast tartalmazo tablatérképhdl;

— kiils6 szenzoroktol.

@ 2001/ha

Az elgirt érték a gépadatoknal

Ff@ﬁ“} 2001/ha

Az el6irt érték kiilsé forrashol

A killsé forrasbol szarmaz6 adatok elsébbséget élveznek a vezérl szamitogépbe bevitt eldirt
értékkel szemben. Ezért Onnek a ,Eloirt érték* paraméterét nem is kell megvaltoztatnia akkor, ha a
kijuttatast is szabalyozd tablatérképpel dolgozik.

A vezérlé szamitdgépben opciondlisan legfeljebb harom kilénbdzé eldirt értéket adhat meg. Ehhez
az ,Elgirt érték” paraméter mellett az , 1. eldirt érték” és a ,2. elirt érték” paramétereket hasznalhatja.

A kijuttatas leallitasa

A kijuttatas ledllitasara Onnek az alabbi lehetdségei vannak:
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantofoldon

A szdrokeret szakaszainak kezelése

. - Lezarja a fészelepet.

. Vagy - A szakaszold szelepeket egymas utan lezérja.
= Lassabban halad, mint az elére megadott minimalis sebesség (csak automatikus tizemmddban).

A szordkeret szakaszainak kezelése

Ehhez a funkcidhoz elsd sorban az ME-botkormanyt hasznalja.

A funkci6 érvényesitéséhez az alabbi funkcidbillentyiiket hasznalja:

Funkcids szimb6lum | Funkcid

A szakaszszelepeket balrdl jobbra haladva zérja.

A szakaszszelepeket jobbrdl balra haladva zérja.

Megnyitja a szakaszszelepeket balrél jobbra haladva,

vagy

ha valamennyi szakaszszelep zarva van, akkor a bal oldali els6 szakasz
szelepét megnyitja.

A szakaszszelepeket jobbrdl balra haladva zérja,

vagy

ha valamennyi szakaszszelep zarva van, akkor a jobb oldali elsé szakasz
szelepét megnyitja.

A szakaszok SECTION-Control segitségével tortént inaktivalasa esetén a
szakasz inaktivalasanak tllvezérléséhez tartsa nyomva kb. 3 masodpercig.
Ekkor a szakaszok kb. 5 masodpercig kinyilnak. A munkamaszkban az

adott szakasznal 5 masodpercig megjelenik egy pipa.

Amennyiben a gép rendelkezik kiils6 fékapcsoldval, akkor ezzel minden szakaszt nyithat vagy zarhat.

A munka eredményének dokumentalasa
On az elvégzett munka adatait az ,Eredmények” maszkban dokumentalni tudia.

Az ,Eredmények” maszkban kétféle szamlalé van:
= Napi szamlalé — a munka dokumentalasa az adat térléséig.
« Osszesité szamlalo — az elsé iizembe helyezéstél kezdédden elvégzett valamennyi munkat
dokumentalja.
Az Eredmények‘ maszkban On a kévetkez6 informaciokat talalja meg:
= Mennyiség - a kijuttatott mennyiség.
= Teriilet — a kezelt terilet.
« Uthossz - a kijuttatas kozben megtett (it hossza.
= Munkaidé - a kijuttatés teljes id6tartama.

A funkci6 érvényesitéséhez az alabbi funkcidbillentyliket hasznélja:
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Nyomasérzékelés hasznalata

Funkcids szimb6lum | Funkcid

Térli a ,Mennyiség” szamlalot.

Torli a ,Terllet” szamlalot.

Torli az ,Utvonal” szamlalét.

Torli a ,Munkaid8” szamlalét.

cy,gﬁé) Réviden lenyomva: tovabb az 6sszesitékhoz

Hosszan lenyomva: vissza a munkamaszkhoz

A megjelend napi szamlald tartalmat térli.

I ] Ledllitia a napi szamlalt.

— A munka dokumentéalasa a terminal Ujrainditasaig vagy a funkciégomb
Ujboli megnyomésaig megszakad

— A munkamaszkban ez a szimbdlum villog: EUU

A kdvetkezd napi szamlald. (opcionalis funkcio)

Aktivalja a napi szamlalét. (opciondlis funkcid)

Az el6z6 napi szamlalé. (opciondlis funkcid)

6.7 Nyomasérzékelés hasznalata

Dokumentacids célokhoz a vezérlé szamitdgép 10 masodpercenként méri a mindenkori aktudlis
permetezényomast.

A mért értékeket megtekintheti a vezérlé szamitdgép segitségével.

Elérési Gtja igy érheti el az ezt a funkciot takaré maszkot:
000 1 ] @
LTl /N 2N o
Eljarasmod "J‘fﬂg
1. e > — Véltson at az egyes mérések kozott.

= Mindig megtekintheti az utolsé éra mért nyomésait. A mindenkori nyoméas mérésére
10 mésodpercenként keril sor.

6.8 Az ME-botkormény hasznalata

A permetezé funkcidinak be- és kikapcsolasa az ME-botkormannyal végezhets el.
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Kapcsolé oldalt

Kiosztas

Eljarasmod

6.8.1

Miikodési modja

Eljardsmod

30303187-02-HU

A vezérlé szamitogép kezelése a szantofoldon

Az ME-botkormany hasznalata

Példaul:
= Nyissa meg a fészelepet.
= Szakaszok lekapcsolasa balrél jobbra
= A szorokeret manualis emelése és leeresztése

Minden billenty(in harom funkcié érhetd el. Az, hogy az illetd billenty( lenyoméasakor melyik funkcié
aktivaladik, a botkormany oldalan levd kapcsol6 allasatél fiigg.

A kapcsol6 allasa A LED szine
@V Piros

@ Sarga

m Zéld

A billenty(ik kiosztasa a permetezé konfiguraciojatol figg.
igy kezelje az ME-botkormanyt:
M Legyen behivva a munkamaszk.

1. Az oldalso kapcsolot allitsa a kivant helyzetbe és tartsa ott.
= Az ME-botkormany LED-fénye a megfelel6 szinnel vilagit.

2. A kivéant funkcié billenty(jét nyomja meg.
= A funkci6é mikédésbe 1ép.

Az ME-botkormany funkcidinak megismerése

A botkormény bemutaté lizemmaodjat csak akkor hasznélhatja, ha a botkormény az AUX1 Auxiliary-
protokollt hasznalja.

A funkcidkat bemutatd iizemmadban, a billenty(k elsé alkalommal torténé megnyomasakor a
billenty(k kiosztasa megjelenik a képernyén. Ez segit a kezdéknek a helyes funkciok
megtalalasaban. Alapkivitel a botkormany funkcidit ismertet6 lizemmad az (ij vezérlé szamitdgépnél
nincs aktivalva.

Ha On az inditast kovetéen megnyomja a botkormany valamelyik gombjat, semmiféle funkciora nem
keril sor. E helyett megjelnik a képernyén a botkormény billentytizetének kiosztasa. A kijelzés
mindaddig lathaté marad, mig a konfiguraciéban beéllitott id6 le nem telik.

Ha On a kijelzés ideje alatt megnyomja a botkormany valamelyik billenty(jét, akkor az ahhoz tartoz6
funkcié elindul (a kiosztas azonban a képernyén marad az el6irt id6 lejartaig).

Ettél kezdve On a botkormanyt a nélkiil kezelheti, hogy a segit6 kijelzés megjelenne.

A kiosztast bemutato kép csak akkor jelenik meg Gjra, ha On egy masik billenty(t nyom le és kézben
az oldalt levé kapcsolot egy masik allasba hozza.

igy aktivalhaté a bemutatd tizemmod:

1. Valtson &t a ,Paraméterek” maszkra:

Solq| | ®fa | |Hfla | Ws
> > I > I
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A habjelz6 kezelése

2. Az ,ME-botkormany" paraméternél allitsa be az ,ME-botkormany” értékét.
= Megjelenik a ,Botkormany-asszisztens”.

3. Pipélja ki ezt a paramétert.

4. Akijelzés idétartamat igénye szerint valtoztathatja meg.

6.8.2 Az ME-botkormany funkcio-kiosztasénak ellendrzése

A botkormany kiosztasat csak akkor nézheti meg, ha a botkormany az AUX1 Auxiliary-protokollt
hasznalja.
Eljarasmod igy jelenitheti meg a billentyiizet kiosztasat a képernydn:
M Az ME-botkormany konfiguralva van. [— 59]
1. [288e] - Nyomja le a 21 i gomb megjelenéséig.
o, LN Nyomja meg.
= Megjelenik a billentyiizet kiosztasa:

3. , , - Nyomja meg ahhoz, hogy a tdbbi kiosztast is lathassa.

4. On a bemutato iizemmodot [— 49] is aktivalhatja.

6.9 A habjelzé kezelese

A habjelzé altal eléallitott habot a szantofoldi permetezégép kezeldje a szordkeret végén juttathatja
ki. A gép a habpamacsokkal jelzett vonal mentén, azzal parhuzamosan vezethetd.

Elérési atja igy juthat el a kezeld elemekhez:

(+lele} > 000

A funkci6 érvényesitéséhez az alabbi funkcidbillentyiiket hasznalja:

Funkcid-szimbélum | Jelentése

s A baloldali habjelzét kapcsolja be és ki.
.
T A jobboldali habjelzét kapcsolja be és ki.
-

Abréazolasa
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Kiegészitd funkciok kezelése

A habjelzé a szorékeret mindkét végénél aktivlva van

6.10 Kiegészité funkciok kezelése

A kiegészitd funkciokat a Gyart6 hatarozza meg. Ezeket csak valamely billenty( lenyomasaval
aktivalhatok vagy iktathatok ki.

Valamennyi funkcié a kiegészité maszkokban van.

Elérési Gtja igy juthat el a kezeld elemekhez:

Kiegészité funkcidk

Funkciés szimb6lum Be-, illetve kikapcsolhat6 funkcié

Munkafényszoré

Korforgd villogd lampa

Flvoka megvilagitasa

Korvezeték

A korvezeték tisztitasa

A tartaly belsd tisztitdsa

Tartaly folyamatos belsé tisztitdsa

Permetezdszer-szivattyl

Keverdszerkezet

Alacsony nyomasu mosé

Bemosd tartaly emelése

Bemosd tartaly siillyesztése
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A cseppméret szabalyozasa AIRTEC-rendszerrel

Funkcids szimbolum Be-, illetve kikapcsolhaté funkcio

Nagy nyomasui mos6

Tisztaviz-tartaly Uritése

Tisztaviz-tartaly feltoltése

Siritett levegds 6blités

Sz(ir60blités

Bal oldali habjelzd

Jobb oldali habjelzé

=
.
==
o
O
A @ Négy szabadon bekothetd hidraulika-funkcié
[0)

Cseppmeéret ndvelése AIRTEC-rendszerrel

Cseppmeret csokkentése AIRTEC-rendszerrel

A szbrdkeretet szallitasi helyzetben biztositd horog leengedése

A parkolasi tamaszték felemelése

A parkolasi tamaszték leeresztése

6.11 A cseppméret szabalyozasa AIRTEC-rendszerrel

Az AIRTEC a szantofoldi permetezégépek altal képzett permetlé-cseppek méretének szabalyozasara
szolgalé rendszer. Sritett leveg6t kever a vezérlé szamitdgép altal meghatarozott aranyban
kbézvetlenl a fuvdka elétt a permetlébe.

Eléfeltételek A szantofoldi permetezégép minimalis felszereltsége:
= |égrésegitéses flvokak
= siiritett levegét el6allito kompresszor a szantofoldi permetezégépen vagy a traktoron

Miikodési modja A vezérlé szamitdgép a levegd nyomasat Ugy szabalyozza, hogy a cseppméret mindig azonos
maradjon. Ez igy van akkor is, ha a permetezés iizemi nyomasa megvaltozik.

Fontos: Ahhoz, hogy a rendszer mér a tabla megkezdésekor is optimalisan miikodjon,
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A vezérlé szamitogép kezelése a szantofoldon

A cseppméret szabalyozasa AIRTEC-rendszerrel

a tabla végénél valamint a tabla elejénél a sebességnek egyformanak és
lehetdleg a normal permetezési sebességgel azonosnak kell lennie.

Airtec-szimbo6lumok

Szimbolum Jelentése

@ A levegé aktudlis nyomasa

@ A rendszer noveli a levegd nyomasat.
@ A rendszer csokkenti a levegé nyomését.

A siritett leveg6t eléallito kompresszor kikapcsolva.

!

in —

A siiritett leveg6t eléallito kompresszor bekapcsolva.

®

% &@ A kézi izemmad aktivalva. A szam a cseppméretet jelzi.
EI;;E%I Cseppméret (automatikus iizemmaod aktivalva).

Funkciészimbélum Jelentése

Valtas a manualis és az automatikus tizemmad kdzott.

Inditja és leéllitja a szantéféldi permetezdgéepre szerelt kompresszort.
(opcionalis)

Nagyobb cseppek

Kisebb cseppek

Néveli a nyomast.

Csokkenti a nyomast.

Behivja a beéllitasokat tartalmaz6 maszkot.

Kisebb flvoka

Nagyobb favéka
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A cseppméret szabalyozasa AIRTEC-rendszerrel

6.11.1

Eljarasmod

Eljarasmod

6.11.2

Eljardsmod

6.11.3

Eljarasmod
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A kompresszor be- és kikapcsolasa

A rendszer kétféle kompresszorral miikddhet:;
= apermetezdre telepitett kompresszorral — ez egy funkciobillenty( mikodtetésével a vezérld
szamitogépen keresztill kapcsolhatd be, illetve ki,
= atraktor sajat kompresszoraval.

MEGJEGYZES

Folyadék a siiritettlevegds rendszerben
A siritettlevegds rendszer meghibasodasa

o Aslritett levegd kompresszorat csak akkor kapcsolja ki, ha az AIRTEC-flvokak nincsenek
beszerelve. Beszerelt AIRTEC-fivokak esetén a s(ritett levegét termeld kompresszornak
aktivalva kell lennie.

igy kapcsolja be a levegd kompresszort:

1. Nyomja meg:

= A munkamaszkban megjelenik ez a szimbdlum:

= A levegd kompresszor bekapcsol.

igy kapcsolja ki a levegd kompresszort:

1. Nyomja meg:

= A munkamaszkban megjelenik ez a szimbdlum: @

= A levegd kompresszor ledll.

AIRTEC automatikus izemmaodja

Automatikus iizemmadban On valasztja ki azt a cseppméretet, amelyet el kivan érni. A leveg
nyomasat a rendszer (gy szabalyozza, hogy ez a cseppméret elérhetd legyen.

M Az AIRTEC-favokak legyenek beszerelve.
M AIRTEC legyen konfiguralva. [— 77]

M A s(ritett levegét eléallito kompresszor bekapcsolva.

1. - A cseppméret beéllitasa.

= A beallitott cseppméret megjelenik a munkamaszkban: %

AIRTEC kézi vezérlésii izemmddja

Manualis tizemmodban On a levegd nyomasat kézzel vezérli. A leveg6 nyomasanak valtozasa
megvaltoztatja a permetlécseppek méretét.

1. - A leveg6 nyomasanak beéllitasa.
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Az ISB-Short-Cut gomb hasznélata

= Alevegd kivant nyomasa e mellett a szimb6lum mellett jelenik meg: @
= Amig a kompresszor a levegé nyomasat szabalyozza, e mellett a szimbdlum mellett ,+

vagy ,-" jelenik meg: @ @

6.12 Az ISB-Short-Cut gomb hasznalata

Ha a termindlt egy 1SB-Short-Cut gombbal hasznélja, akkor ezzel - a konfiguréciotdl fliggéen — a gép
kilénb6zd funkcidi kdzvetlenll befejezhetdk.

A kévetkezé funkcidk konfiguralhatok:
= Permetez6
Minden permetezési funkcio leall.
= TRAIL-Control
Minden TRAIL-Control funkcié ledll.
= DISTANCE-Control
Minden DISTANCE-Control funkci6 leall.
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

A permetez paramétereinek bevitele

7 A vezérlé szamitogép konfiguralasa

7.1

Mikor irjuk be?

Eljarasmod

7.11

7.1.2

7.1.3

714

56

Ha az On rendszere olyan kiegészitéseket is tartalmaz, mint a TRAIL-Control, a DISTANCE-Control,
az AIRTEC, a TANK-Control stb., akkor ezeket még kiilon, pétlélagosan konfiguralni és kalibralni kell.

A permetez6 parametereinek bevitele

A paramétereket a kivetkezd esetekben kell Onnek megadnia:
= Az els6 lizembe helyezés elétt.
= Ha a permetez§ paraméterei megvaltoztak.

igy véltoztathatja meg valamelyik paraméter értékét:

1. Valtson at a ,Paraméterek” maszkra:

Ll

= Megjelenik a ,Paraméterek” maszk.
= Minden paraméter alatt egy kis, négyszdgletes mezében egy-egy érték jelenik meg.

2. Vélassza ki azt a mez6t, ahol az egyik paraméter értékét meg kivéanja valtoztatni.
= Megjelenik az adatbeviteli maszk vagy a billenty(izet.

3. irjabe a kivant értéket.
= Az (] érték a ,Paraméterek” maszkban jelenik meg.

A permetezd kivitelétél és konfiguraciojatdl fiigg, hogy az On képerny6jén mely paraméterek jelennek
meg.

»FUvoka” parameéter
Az aktivalt favokak szine.
A szinkddok az 1SO-szabvanynak felel meg. A favokak kalibralhatdk is. [— 71]

Ez a paraméter csak azoknal a rendszereknél jelenik meg, amelyeknek nincs sajat atfolyasmérdjik.
Ezeknél a kijuttatott mennyiség meghatarozasara nyoméasszenzort hasznélnak.

»ElBirt érték” paraméter

Az el6irt értékként megadott mennyiség kijuttatasara akkor kerill sor, ha a permetezé automatikus
mad szerint mikodik.

Legfeljebb harom kiildnboz6 el6irt értéket allithat be, és a munkamaszkon valthat ezek kozott.

,Erkezési id6” paraméter

Allitsa be, hogy meddig miikadjén szimulalt sebességgel a permetezd a munka megkezdését
kdvetéen, mielétt atvaltana a szokasos sebességre.

Ez lehetéveé teszi a sebességatvitellel kapcsolatos esetleges késedelmek kompenzalasat.

sMunkaszélesseg” paraméter

A permetezd munkaszélessége.
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7.19
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

A permetez paramétereinek bevitele

»Impulzus/100m” paraméter

Azoknak az impulzusoknak a szdma, amelyeket a kerékszenzor 100 méter Uthossz megtétele
kézben killd a vezérlé szamitégépre. Ennek alapjan szamithato ki a sebesség.

Az impulzusok szamat a kerékszenzor kalibralasaval hatarozzuk meg.

»Minimalis nyomas” paraméter
Ez a bedllitas azt a minimalis nyomast hatarozza meg, amely felett a permetezési nyomas optimalis.
Ha a permetezési nyomas a beallitott nyomas ala esik, akkor a rendszer riasztast ad ki.

Ha a permetezéjén nincs nyomasszenzor, akkor it a ,0” értéket kell beirni.

»Maximalis nyomas” paraméter
Ez a beallitds azt a maximalis nyomast hatarozza meg, amely alatt a permetezési nyomas optimalis.
Ha a permetezési nyomas a bedllitott nyomas folé emelkedik, akkor a rendszer riasztast ad ki.

Ha a permetezéjén nincs nyoméasszenzor, akkor itt a ,0” értéket kell beirni.

»Perm. ez alatt ki” paraméter
(minimalis munkasebesség)

Ha a permetezd a megadott minimdlis munkasebességnél lassabban halad, a kdvetkezé torténik:
= Akijuttatas automatikus megszakad.

= A munkamaszkban megjelenik ez a szimbo6lum: @

Ha az érték , 0“-ra volt allitva, akkor ez a funkci6 nincs aktivalva.

»Szabalyozas ez alatt ki” paraméter

Ha a permetezd ennél a sebességnél lassabban halad, a kdvetkezd torténik:
= Az atfolyast tobbé mar nem szabalyozza, és az atfolyas valtozatlan mértéki marad.
= Aktivalodik a kézi vezérlés.

= A munkamaszkban megjelenik ez a szimbélum: @
Ha az érték , 0"-ra volt allitva, akkor ez a funkci6 nincs aktivalva.

“

Ennek a paraméternek az értéke magasabb vagy legfeljebb azonos legyen, mint a ,Perm. ez alatt ki
paraméter értéke.

»Szabalyzasi allandé” paraméter

Automatikus médban a favokaknal uralkodd (izemi nyoméas a permetez0 aktualis sebességéhez
igazodik. Ennek révén pontosan azt a permetlémennyiséget lehet kijuttatni, amelyet elirt értékként
meghatérozott. A szabalyozasi allandonak ebben a folyamathan dénté szerep jut.

A szabalyozaési allando a szabdlyozas sebességét befolyasolja:
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A permetez paramétereinek bevitele

= minél nagyobb a szabalyozasi allandd értéke, annal gyorsabb igazodik a permetezés lizemi
nyomasa,

= minél kisebb a szabalyozasi allandd értéke, annal lassabban kdveti a permetezés iizemi
nyomasa a valtozasokat.

A szabdlyozési allandd bedllitdsakor a kdvetkezékre kell iigyelnie:
= Ha allando sebességgel térténd haladas kdzben az aktudlisan kijuttatott mennyiség gyakran
ugral az eldirt érték korll, akkor a szabalyozasi allando értékét csokkenteni kell.
= Ha a munkasebesség megvaltoztatsakor a kijuttatott mennyiség nem all be elég gyorsan az
eldirt értékre, akkor a szabalyozasi allandé értékét ndvelni kell.

7.1.11 »rartalyméret” paraméter

A permetlétartaly befogadoképessége.

7.1.12 »Jelzés maradéknal” paraméter

Ha a tartalyszint ez ala az érték ala csokken, a képernydn riasztas jelenik meg.

7.1.13 »F0 atfolyas impulzusai” paraméter

Azoknak az impulzusoknak a szdma, amelyeket az atfolyasmérd egy liter permetlé atengedésekor a
vezerlé szamitogép felé elkild. Ez a kijuttatott mennyiség szamitasara szolgal.

Az impulzusok szamat az atfolyasmérd kalibralasaval lehet meghatarozni.

7.1.14 »Keverész. ki ez alatt” paraméter

Ennél a paraméternél On azt allithatja be, hogy milyen tartalyszintnél kell a keverészerkezetnek
kikapcsolddnia.

A gép Gyartéja (nem az Uzemeltetd!) ezen feliil azt is meghatéarozhatja, hogy a keverészerkezet a
vezérlé szamitdgép inditasakor automatikusan bekapcsolddjon-e.

7.1.15 sMax. szélsebesség” paraméter
Szél szenzort kell szerelni a gépre.

A maximélis szélsebesség tullépésekor riasztas kovetkezik be.

7.1.16 »SZ€lsé fuvokacsoport” paraméter

Ezzel a paraméterrel az irhatd be, hogy a szérokeret széleire milyen flvokakat szereltek fel. Tébbet
errél a Szélsé hatarold flvokak [— 74]

7.1.17 »SZivattya” paraméter

Ha a szivattyu-fordulatszdm nagyobb, mint a megengedett maximalis szivattyd-fordulatszam, akkor
hibaiizenet jelenik meg. igy a vezetd jobban ellendrizheti a sajat munkajat, és elkeriilheti, hogy
kérosodjon a szivatty( a til magas fordulatszam kdvetkeztében.

A paraméterhez két érték tartozik:
= Bedllitott szivattyd-fordulatszam.
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7.1.18

7.1.19

7.1.20

7.2

30303187-02-HU

A vezérlé szamitogép konfiguralasa

A kezel6szervek konfiguralasa

Azt adja meg, hogy jelenleg milyen maximalis szivattyd-fordulatszam van beéllitva.
= ElGirt”
A maximdlis szivattyd-fordulatszam modositasara szolgal.

igy mentheti az aktudlis szivattyt-fordulatszamot megengedett maximalis szivatty(-fordulatszamkeént:

1. Valtson at a ,Szivatty(-beallitas” maszkra.
OO0
col | W s

2. Jeldlje ki az ,El&irt” sort.

3. Allitsa a kivant értékre a szivattyd-fordulatszamot.
= Az Elirt” sorban megjelenik az aktudlis szivattyl-fordulatszam

4. — Nyomja meg.

= Az El8irt’ sor szivattyu-fordulatszama megjelenik a felsé sorban. igy ez lett a megengedett
maximalis szivatty(-fordulatszam.

»Szakaszolas” paraméter

A szbrokeret egyes szakaszainak be- és kikapcsolasi modja.
= Normél izem” [— 47]
Normal permetezési munkaknal hasznélhat6. Alkalmas ék alakban futd tablakon és savokban
torténd permetezéshez is, ha a svszélesseg kisebb, mint a permetezd munkaszélessége.

wFeltdltési mod” paraméter

Ezzel a paraméterrel azt hatarozhatja meg, hogy kivanja-e a TANK-Control rendszert hasznalni a
tartaly toltéséhez.

= ,Kézi” — TANK-Control nélkiili permetezéknél.

= ,TANK-Control” — A TANK-Control aktivlasa.

wArmatira tipusa” paraméter
= ,Egyennyomas nélkil”
Az Egyennyomas” funkcidval nem rendelkezd armattrdkhoz.
= Egyennyomas”
Az ,Egyennyomas” funkcioval rendelkez6 armat(rakhoz.

A kezeldszervek konfiguralasa

Az ME-botkormany és az ME-S-Box egyetlen maszkban konfiguralhato.
= ,Botkormany” paraméter:

- ,botkormany nélkil”: Botkormany nincs bekotve. Valamennyi funkcié a terminalon vagy az
ME-S-Box-on kereszttil kapcsolhato.

- ,ME-botkormany”: az ME-botkormény hasznéalatban van.

- ,ME-botkormany elutasit”: A botkormanyra nincs szilkség. A két vezérlé szamitogéppel
m(ikodd rendszereknél a kiegészitd vezérld szamitdgépnél hasznalt bedllitas.

- ,ME-botkormany: csak Be/Ki"; a kiegészitd vezérlé szamitdgép beallitdsa akkor, ha az S-
Box-on a Be/Ki (a szérokeret szakaszok fékapcsoldja) nincs aktivalva.
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Az étfolyasmérd kalibrélasa

Eljarasmod

7.3

Mikor kalibraljunk?

A modszerek

7.3.1

Miikodési modja

60

= ,ME-S-Box” paraméter;
- ,ME-S-Box nélkuil”: Nincs S-Box.
- ,ME-S-Box": ,ME-S-Box": alapbeéllitas a felszerelt ME-S-Box esetében.

- ,ME-S-Box elutasit™: két vezérld szamitogéppel miikodd rendszernél ez az els6 vezérld
szamitdgép bedllitdsa. Az ME-S-Box jeleit nem fogadja, mivel ezt a vezérld szamitogépet a
botkormannyal kell kezelni.

- ,ME-S-Box Be/Ki nélkiil": a masodik vezérl§ szamitogép bedllitasa.
= ,Botkormany-asszisztens” paraméter:

- — A bemutatd izemmaod nincs aktivalva

- - A bemutat6 izemmaod [— 49] aktivalva van. Ezenkivil a billenty(izet kiosztasanak
megjelenitési id6tartamat is be lehet allitani.

1. Valtson at a ,Paraméterek” maszkra:

= Megjelenik a ,Kezelbszervek" maszk.

2. Konfiguralja a paramétert.

Az atfolyasmerd kalibralasa

Mivel egy atfolyasmérd hasznalati idején belil a literenkénti impulzusok szama megvaltozhat, Onnek
a kalibralast a kovetkez6 esetekben meg kell ismételnie:

= Az els6 lizembe helyezés el6tt.

= Minden egyes idény kezdetén.

= Ha azt allapitja meg, hogy eltérés van a kijuttatott és a kijelzett mennyiség kdzott

« Ha On az atfolyasmérét kicserélte vagy megjavitotta

Az atfolyasmérd kalibralasara két mddszer javasolt:
= Atartaly Uritése — id6igényes, de pontos
= A flivokak &ltal kibocsatott folyadékmennyiség mérése — nem olyan pontos, mint a tartalyirités,
de kisebb az id6igénye

Pontatlan kalibralas
Ha a kalibralas nem elég pontos, akkor a szdmitdsok nagyon pontatlanok lehetnek, és a kijuttatott
mennyiség sem lesz helyes.

o Az &tfolydsmerdt nagyon pontosan kalibrélja.

A tartalyurités modszerével torténé kalibralas

A tartaly Uritésévell végzett kalibralas soran nagyobb mennyiségé vizet juttatunk ki a tartalybol.
Az étfolydsmérd méri az ez alatt az idd alatt keletkezd impulzusok szdmét.

A kijuttatas végeztével be kell irni a kijuttatott viz mennyiségét.

A szamit6gép kiszamitja az impulzusok literenkénti szamat.
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Az atfolyasmérd kalibrélasa

Novényveédo szerek vagy azok maradékai
Fennall a mérgezés vagy maras veszélye!

& o Akalibralas el6tt alaposan tisztitsa meg a permetlétartalyt. A permetez6n nem maradhat
vegyszer vagy permetlé.

o Akalibralashoz kizarélag tiszta vizet hasznéljon.

o Viseljen eléirasszer(i védéruhazatot.

Eljarasmod M Az 6sszes szorokeret-szakasz legyen kikapcsolva.

M A manudlis mdd aktiv (a munkamaszk ,Permetezési adatok” feliiletén megjelenik ez a

'
szimbOlum: ¥ ).

M A tartdly tiszta vizzel van feltdltve. llyenkor t6bb szaz liter tiszta vizre van szikség.

M Legyen lehetdsége a teljes vontatmany tdmegének pontos mérlegelésére, vagy a kijuttatott viz
mennyiségének megdllapitasara.

M A szivattyl legyen bekapcsolva.
1. Gy6zbdjon meg arrdl, hogy valamennyi eléfeltétel teljesiilt.
2. Mérlegelje le a tartalyt.

3. Véltson ata ,,KALIBRALAS” maszkra:
,

= Akovetkez6 maszk Jelemk meg:

4, - Valassza a tartalyritést.
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7.3.2

Miikodési modja

62

= A kovetkez6 maszk jelenik meg:

5. - A kijuttatés inditasa.
= Kijuttatas kozben a ,KALIBRALAS — 18 atfolyasméré” maszkban folyamatosan szamolja a
rendszer az impulzusokat.

6. Juttasson ki néhany szaz liter vizet. A tartalyt ne Uritse ki teliesen. Ezzel elkeriilhetd, hogy
légbuborékok keletkezzenek, amelyek eltorzitjak az eredményt.

7. — Allitsa le a kijuttatést.
= AKkijuttatas ledll.
= AKkijelz6 nem szamol tdbb impulzust.

v

9. Mérlegelje le a tartalyt.

8. - Allitsa le a kalibralast.

10. Az 8sszes mennyiséget literben irja be a ,Vizmennyiség” sorba.

11. 9 — Lépjen ki a maszkbdl.

= On az atfolyasmérét a tartaly kiiiritésének modszerével kalibralta.

A favékamodszer hasznélataval torténé kalibalas

Az atfolyasmérének a favokamodszerrel torténd kalibralasa esetén On az egy favoka altal egy
bizonyos idd alatt kijuttatott folyadékmennyiséget hatarozza meg.

Az ezzel a modszerrel térténd kalibralaskor tiszta vizet kell a teljes munkaszélességben kijuttatni, és
e kdzben méréhengerrel a kiilonbéz6 favokak altal kibocsatott mennyiséget meghatarozni.

Az atfolyasméré méri az ez alatt az idd alatt keletkezd impulzusok szamat.

Amikor On befejezte a kijuttatast, be kell irnia, hogy mennyi vizet bocsatott ki atlagosan egy fiivoka
egy perc alatt.

A szamitogép kiszamitja az impulzusok literenkénti szamat.
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Az étfolyasmérd kalibralasa

Novényveédo szerek vagy azok maradékai
Fennall a mérgezés vagy maras veszélye!

& o Akalibralas el6tt alaposan tisztitsa meg a permetlétartalyt. A permetezén nem maradhat
vegyszer vagy permetlé.

o Akalibralashoz kizarélag tiszta vizet hasznéljon.

o Viseljen eléirasszer(i védéruhazatot.

Eljarasmod M A manualis mdd aktiv (a munkamaszk ,Permetezési adatok” feliiletén megjelenik ez a

szimbolum: L)),

M El6készitett egy méréhengert, amellyel mérni tudja az 8sszes mennyiséget.

M Elékészitett egy stoppert, hogy pontosan lemérhessen egy percet.

M Az dsszes szakaszt elére kivalasztottak, és a permetez6 a teljes munkaszélességben képes a
vegyszer kijuttatasara.

M A tartdly tiszta vizzel van feltdltve.
M A beallitott munkaszélesség helyes.
M A szakaszonkénti flivokak szdma és a szakaszok szama helyesen van megadva.
1. Gy6z6djon meg arrdl, hogy valamennyi eléfeltétel teljesult!
2. Valtson &t a ,KALIBRALAS” maszkra:
=, R 1. B

= Akovetkez6 maszk jelenik meg:

3. - Valassza a flvokamaddszert.
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= A kovetkez6 maszk jelenik meg:

= A ,Mért atfolyas” sorban megjelenik az aktudlis atfolyas értéke.

4, - A kijuttatas inditasa.

5. Lépjen oda az egyik flvékahoz, és az elékészitett méréhengerrel fogja fel a pontosan 60
méasodperc alatt kijuttatott 6sszes vizmennyiséget.

6. Irja fel az dsszes vizmennyiséget.

8. Szamitsa ki tobb mérés atlagat, és ezt az értéket jegyezze fel.

9. - Allitsa le a kijuttatast.
= AKkijuttatas leall.

- Alitsa le a kalibralast
= A 3. Fivokankénti pontos mennyiség megadéasa” sorban megjelenik egy adatbeviteli mezé.

10.

11.rja be az atlagosan kijuttatott 6sszes mennyiséget (literben) ebbe a mezébe.

12. @ — Lépjen ki a maszkbdl.
= A F6 atfolyds impulzusai” paraméter értéke frissil.

= Ezzel az atfolydsmérét a favokamadszer szerint kalibrélta.

7.3.3 A literenkénti impulzusok szamanak bevitele az atfolyadsméré szamara
Ha On ismeri az atfolyasméré literenkénti impulzusainak a szamat, akkor ezt a szamot manuélisan is
beviheti.

Eljarasmod 1. Valtson 4t az ,ATFOLYASMERQ” maszkra:

COs A
e RN B

2. A ,F6 atfolyds impulzusai” sorba irja be a literenkénti impulzusok szamat.

7.34 Nyomésszenzorral kombindlt atfolyadsméré

Amennyiben a permetezén nyomasszenzor van kombinélva, akkor kombinélhatja a szabalyozast az
atfolyasmeérdvel és nyomasszenzorral. Ezaltal alacsonyabb atfolyas esetén is stabilabb szabalyozas
érhet6 el.
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Nyomasszenzor (U) kalibralasa

1. Valtson at az ,ATFOLYASMERO” maszkra:
000 - . 000
Tml N2

> > >

2. Aktivalja a ,Nyomas és atfolyas alapu szabalyozas” paramétert.

3. Konfiguralja a paramétert.

,Atfolyési tolerancia” paraméter

Adja meg azt a szazalékos értéket, amelynél nyomasszabalyzasra kell valtani. Amennyiben a
nyomasszenzor altal szamitott atfolyas és az atfolyasméro altal mért atfolyas kdzotti kiillonbség
nagyobb az elére megadott értékénél, a rendszer atkapcsol nyomasszabalyozasra.

,/Atmeneti 4tfolyas” paraméter

Adja meg azt a minimalis atfolyas értéket, amelyet el kell érni ahhoz, hogy atfolyasszabalyozast
lehessen alkalmazni. Ha az atfolyas az elére magadott értéknél kisebb, a rendszer atkapcsol a
nyomasszabalyozasra.

Nyomasszenzor (U) kalibralasa

Ha a permetezére nyomasszenzor (U) van telepitve, akkor ezt az elsé haszndlat elétt kalibrélni kell. A
kalibralasnal meghatarozzak, milyen magas legyen a mindenkori aramerdsség nyomas hianyaban,
illetve maximalis nyomas esetén.

M Tartson elérhetd kdzelségben egy referenciaszenzort, amellyel meghatarozhatja a nyomast.
1. Véltson 4t a ,NYOMASMERES’ maszkra.
o] RN . R

> > >

= Megjelenik a ,NYOMASMERES” maszk.
= Megjelenik az aktualisan mért nyomas.

2. — Nyissa meg a ,KALIBRALAS* maszkot.

3. Ellendrizze a 0 bar érték(i nyomast a referenciaszenzor segitségével.

4, — Nyissa meg a kalibralast a nulla érték szamara.

5. A nyomasmentes allapotha val6 helyezéshez kapcsolja le a gépet.

6. D - Inditsa el a kalibralast a nulla érték szamara.
= Végbemegy az aramerésség meghatarozasa.

7. Allitsa be a nyomasszabalyozo segitségével a maximalis rendszernyomast, és hatarozza meg
egy kilsényomas-referenciaszenzor segitségével.

8. Adja meg az atfolydsmérd maximalis nyomasat a ,Maximalis nyomas” paraméternél.

9. — Nyissa meg a maximalis érték kalibralasat.

10. |> — Inditsa el a maximalis érték kalibralasat.
= Veégbemegy az dramerésseg meghatérozasa.

11. Ezzel befejezte a nyomasszenzor (U) kalibralasat.
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7.5 Sebességérzékelé szenzor kivalasztasa és konfiguralasa
Meg kell adnia, melyik forrashol vegye a vezérlé szamitdgép az aktudlis sebességet.

A konfiguracié menete a sebesség forrasatdl fligg6en kiilénbdzé lehet.

75.1 A sebesség forrasanak kivalasztasa

A sebesség tamogatott forrasai:
= ,Szenzor” —a gépre szerelt és a vezérlé szamitdgépre csatlakoztatott szenzorok:

— Példak: kerékszenzor, radarszenzor, impulzusadé GPS sebességszenzor
- Konfiguracio: konfiguralja az Impulzus/100 m paraméter értékét.

= ,ISOBUS” - azok a traktorra szerelt szenzorok, amelyek jelének fogadasa az ISOBUS hél6zaton
keresztil torténik.

- Példak: GPS-vev, kerékszenzor a traktoron, jelcsatlakozé-aljzat

- Konfiguracio: olyan rendszereknél, ahol nem lehet szenzorbemenetet valasztani, az
,Impulzus/100m” paraméter értékét ,0”-ra kell allitani.

= LAuto” — bizonyos rendszerek automatikusan képesek felismerni a sebesség forrasét.

— Mikodési méd: ha a rendszer sebességjelet észlel az ISOBUS hal6zaton, azt a sebességet
veszi alapul. Ha a jel megsz(inik, a vezérlé szamitégép a hozza csatlakoztatott szenzor
impulzusait veszi alapul a sebesség megéllapitasahoz.

- Konfiguracio: kétféle tipust szenzorral ellatott rendszereknél a vezérld szamitogépre
csatlakoztatott szenzor kalibralasa javasolt. Mas esetekben &llitsa 0-ra az ,Impulzus/200m”
paraméter értékét.

1. eljardsmaod igy konfigurélja a sebesség forrasat:
1. Nyomja meg a munkamaszkon egymas utén a kdvetkezoket:

Um ] &%,

= Megjelenik a ,Sebesség” maszk.

2. Konfigurdlja a ,Sebesség forrdsa” paramétert.

2. eljarasmod Ha a ,Sebesség” maszkon nem jelenik meg a ,Sebesség forrasa” paraméter, és ISOBUS-on kell
érkeznie a sebességjelnek, a kdvetkezék szerint jarjon el:

M A sebességjel ISOBUS-on keresztiil fogadhato.

1. Valtson at a ,Paraméterek” maszkra:

Ll

2. A Kerékszenzor impulzus” értékét allitsa ,0-ra.

7.5.2 A sebességérzékeld szenzor kalibralasa a 100 méteres modszerrel

A sebességszenzor 100 méteres modszerrel torténd kalibrdlasanal hatérozza meg a
sebességerzékeld szenzorhoz 100 méteres tavolsag alatt érkez6 impulzusok szamét. Az impulzusok
szamanak ismeretében a vezérlé szamitégép meg tudja hatarozni az aktualis sebességet.

Ha ismeri a kerékszenzzorra érkezd impulzusok szamat, akkor azt manudlisan is beirhatja.
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Maximum harom kilénbozé kerékhez allithat be eltérd kalibralasi faktorokat.
M A kerékszenzor, a radarszenzor vagy a GPS sebességszenzor fel van szerelve a gépre.

M Mérjen le és jel6ljon ki egy 100 m hosszU Utvonalat. Ez az Utvonal feleljien meg a majdani
szantofoldi kdrilményeknek. A mérési szakaszt tehat egy réten vagy magan a terileten kell
kijeldlni.

M Keészitse el6 a traktort a rakapcsolt géppel egydtt a 100 méteres mérésre, és alljon vele a kijeldlt
Utvonal elejére.

[E=

. Gy6z6djon meg arrdl, hogy valamennyi eléfeltétel teljesiilt!

2. Valtson &t a ,KALIBRALAS — Kerék impulzusszam” maszkra:

ol v, || 2.

3. |> - Inditsa el a kalibrélast.
= A kdvetkez0 funkcids szimbdlumok jelennek meg:

v

% — Szakitsa meg a kalibréalast.

— Allitsa le a kalibralast.

4. Haladjon végig a kimért 100 méteres (tvonalon, és alljon meg a végén.
= Menet kdzben kijelzésre kerlil az aktudlisan észlelt impulzusok szama.
5. LM _ Alltsa le a kalibralést.

6. @ — Lépjen ki a maszkbdl.

= Az impulzusok szama megjelenik az ,Kerékszenzor impulzus” soron.

A hétramenet szenzoranak konfiguralasa

Ha a vontatott gép vagy a traktor hatrameneti jelet kiild ISOBUS-on keresztiil, akkor ezt a jelet a
vezérld szamitogép értelmezi annak érdekében, hogy szabalyozasi madjat a hatramenet
kévetelményeihez igazitsa.

Ebben a fejezetben tdbbet is megtudhat: A hatrameneti automatizmusok konfiguralasa

A kovetkezé jelforrasok vehetdk szamitasha:
=, Semmilyen” - a vezérld szamitégép ne varjon semmiféle hatrameneti jelre. Ha mégis ilyen jel
érkezik az ISOBIS-on keresztiil, azt a vezérld szamitogép nem veszi figyelembe.
= ,ISOBUS" - a hatrameneti jelet a traktor vagy egy masik vezérlé szamitdgép kiildi ISOBUS-on
keresztil.
= ,Szenzor - a kdtédobozba vagy a vezeérld szamitdgép kabelkorbacsaba hatrameneti szenzor
van bekotve.

igy valassza ki a hatrameneti jel forrasat:

1. Valtson at a ,Sebesség” maszkra:
L | 4%,

2. Vélassza ki a ,Hatrameneti jel” paraméter alatti mezét.
= Megjelennek a rendelkezésre allo jelforrasok. Leirasukat lasd ennek a fejezetnek az elején.
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3. Valassza ki a jelforrast.

4. Inditsa Ujra a vezérlé szamitogépet.

754 A ,szimuldlt sebesség” funkcio

A szimulalt sebesség funkci6jat csak tesztelésnél és hibakeresésénél hasznaljuk. Ezzel a gép
sebessége a gép allé helyzetében szimulalhato.

A ,Szimulalt sebesség” funkcié aktivalasakor a vevészolgalat munkatarsa ellendrizni tudja az egyes
szenzorok m{ikodését.

Alaphelyzetben ezt az érték 0 km/h, és a funkci6 ki van kapcsolva.
A vezérlé szamitdgép Ujrainditasakor ez a funkcié mindig ki van iktatva.
A legutolso beallitott érték elmentésre kerill és a kovetkezd aktivalaskor felhasznalhato.

Eljardsmod 1. Valtson at a ,Sebesség” maszkra:

s,

~ — Aktivalja a szimulalt sebességet. A szimbolum Gjboli megnyomasaval On ezt a
funkcidt ki tudja kapcsolni.
= Megjelenik a ,Szimulalt sebesség” sor.

3. Aszimulalt sebesség értékét a ,Szimulalt sebesség” sor alatt irja be.

4, @ — Lépjen ki a maszkhol.

= A munkamaszkban megjelenik a bedllitott sebesség és ez a villogd szimbdlum: @

7.6 A szorokeret szakaszainak konfiguralasa

76.1 A fivokak szakaszonkénti szamanak bevitele

Meg kell adni azt, hogy a szérékeret egyes szakaszain hany favoka van.
= Az els6 lizembe helyezés el6tt.

Mikor irjuk be? e e
= Ha valamely szakaszon megvéltozik a flvokak szama.

Eljarasmod 1. Véltson at a ,Szdrokeret” maszkra:

Lim N

= Megjelenik a ,Szorokeret” maszk.
= It lathatd a munkaszélesség, a szdrokeret szakaszainak szama és a flivokak szama. A két
utolsé érték nem valtoztathaté meg.

2. — Nyomja meg.
= Megjelenik a ,Fivokék szama” maszk.
3. It tudja beirni az egyes szakaszokon talalhato fivokak szamat. A tébbszérds fuvokatartok egy

fivokanak szamitanak.
= Minden egyes valtoztatasnal megvaltozik a fivokak szdma a ,Szdrokeret” maszkon.
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7.6.2 Szakaszok allandé kiiktatasa

A sz6rokeret egyes szakaszait killdn-kilon is ki lehet kapcsolni. Ez példaul akkor célszer(, ha az
allomanyban a miveldutat az Onénél kisebb permetezégéphez alakitottak ki.

Végrehajtas A széIs6 szakaszok kiiktatasa a kovetkezd hatassal jar:

= TRACK-Leader esetén: az Ujra kiszamitott munkaszélesség a forgd szélességének
kiszamitasakor nem lesz figyelembe véve;

= SECTION-Control esetén: a szélsd szakaszok kikapcsolasa utan meg kell valtoztatni a
,Vonaltavolsag” paramétert azért, hogy a vezetd vonalak kozotti tavolsag a valds
munkaszélességnek felelien meg. A ,Munkaszélesség” értéke nem valtoztathaté meg.

= Atényleges munkaszélesség megvaltozik. Mivel azonban a szantéfoldi permetezégép maga
nem valtozott meg

- ne véltoztassa meg a ,Munkaszélesség” paramétert,

- ne véltoztasson a szant6fdldi permetezégép geometrijan.

T ] [T |t | | o et | A | e P s

A tartosan kikapcsolt szakaszokat a munkamaszkon fehér szinnel jelzik

Eljardsmod 1. Valtson &t a ,Szordkeret” maszkra:

Yml 5

= Megjelenik a ,Sz6rokeret” maszk.

— Nyomja meg.
= Megjelenik a ,Szakaszok” maszk.
= Minden szakasznal a kévetkez6 szimbdlumok valamelyike lathato:

f — a szakasz aktivalva

[t —a szakasz nincs aktivalva.

3. Az egyes szakaszoknal ezt a szimbélumot ki tudja valasztani, és meg is valtoztathatja azt.

7.6.3 Szakaszok &llando kikapcsoldsa szenzor iranyitasaval

Ha a szorokeretre olyan szenzor is fel van szerelve, amely a szdrokeret tagjainak kihajtasat ellendrzi,
akkor az egyes szakaszok tartdsan kikapcsolhatok.

lly médon a szantéfoldi permetez6gépet tébbféle munkaszélességgel lehet hasznalni anélkil, hogy

7.6.4 A rendszer késedelme a szakaszok kapcsolasakor

Hogy a SECTION-Control pontosan tudja zarni és nyitni a szakaszok szelepeit, meg kell hatarozni,
hany milliszekundum alatt ér a folyadék a szeleptdl a fivok&hoz. Ezutan a vezérlg szamitdgép ennyi
id6ével korabban vagy késébb fogja kapcsolni a szelepeket.

Eljardsmod M A SECTION-Control automatikus szakaszolasat hasznalja.
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7.6.5

Eljardsmod

70

1. Olvassa el a TRACK-Leader alkalmazas iizemeltetési Gtmutatéjat, hogy megtudja, hogyan
hatarozhatja meg a tehetetlenségi id6ket.

2. Hatarozza meg a tehetetlenségi idoket.

3. Nyissa meg a vezérl§ szamitogép alkalmazasat.

4. Erintse meg a munkamaszkon a kévetkezéket:

Ll

Bl s
JL

> >

S Ny et Y
I I > N ===

= Megjelenik a ,SECTION-Control” maszk.

5. irja be a meghatarozott késleltetési idéket a , Tehetetlenség BE” és , Tehetetlenség KI”
paraméterekhez.

»1ehetetlenség BE” paraméter

A szakasz szelep nyitasa és a folyadék fuvokakon keresztili kilépése kozott eltelt idd.

Okolszabaly:

= Ha a permetezd tul késén kapcsol, ndvelje a paraméter értékét.
= Ha a permetezé tul koran kapcsol, csokkentse a paraméter értéket.

»Tehetetlenség KI” paraméter

Azon id6, amely alatt a fivokak a szelep zarasat kdvetéen még permeteznek.

Okolszabaly:

= Ha a permetezd tul késén kapcsol, ndvelje a paraméter értékét.
= Ha a permetezd tul koran kapcsol, csokkentse a paraméter értékét.

A teruletek kijelzésének mddositasa a terminalon

Kilénféle beallitAsok végezhetdk el, amelyekkel a termindlon modosithatja a teriiletek kijelzését,
példaul a TRACK-Leader alkalmazas szamara.

1. Erintse meg a munkamaszkon a kdvetkezoket:

Ll

)
Ji

> >

SN N

2. Konfigurdlja a ,Nulla teriilet eldirt értéke” paramétert. Ehhez a kdvetkezd konfiguracios
lehetdségek alinak rendelkezésére.

Szakaszok |Feldol- Funkcio

kikapcsolas | gozva a

a kartyan

deaktivalva |-- A szakaszok nem csukodnak dssze, ha a kijuttatasi mennyiség 0 I/ha.
A rendszer mindent felrajzol.

aktivalva deaktivalva |A szakaszok dsszecsukddnak, ha a kijuttatasi mennyiség 0 I/ha.
A rendszer csak a megmdivelt terlleteket rajzolja fel.

aktivalva aktivalva A szakaszok 6sszecsukodnak, ha a kijuttatdsi mennyiség 0 I/ha.
A rendszer a megmiivelt terlileteket, valamint azokat is felrajzolja,
amelyeknél nem volt kijuttatas.
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7.7.1
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

A favokak konfiguralasa — nyomasszenzoros szabalyzassal miikédd permetezéknél

Szakaszok |Feldol- Funkcio
kikapcsolas | gozva a
a kartyan

SECTION-Control hasznalata esetén ez az alapértelmezett beallitas.

A fuvokak konfiguralasa — nyoméasszenzoros szabalyzassal
miikodé permetezoknél

A favokak kivitelének konfiguraldsaval a vezérld szdmitogép a permetezési nyomas mért értékébél ki
tudja szamitani az aktualis kijuttatasi mennyiséget.

A favokakat csak akkor kell konfiguralnia, ha a permetezére nyomasszenzor van felszerelve.

Ha a permetez6n nincs nyomasszenzor, €s a kijuttatasi mennyiséget csak az atfolyastol fiiggéen
szabalyozzak, a flvokakat nem kell konfiguralni.

Flvdka-segéd

A favéka-asszisztens az aldbbi célt szolgélja:
= Onitt lathatja azt, hogy a favoka tipusa hogyan hat a lehetséges kijuttatasi mennyiségekre és a
sebességre.
« Itt kell Onnek helyesen kivalasztania a beszerelt flvoka tipusat.
« On itt megvaltoztathatja az eldirt értéket.

Funkcids szimb6lum | Jelentés

¥ Megvaltoztatja a kiszamitott adatokat
g j

A lehetséges kijuttatasi mennyiségek meghatarozasa

@ A kivalasztott fuvoka

@ Itt viheti be:

- a kivant munkavégzési sebességet
- a fivéka optimalis (izemi nyomasat

@ Itt 1athatja, hogy a kivalasztott fuvokaval a megadott munkavégzési sebességnél milyen kijuttatasi
mennyiségek érhetok el.
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

A flvokak konfiguraldsa — nyomasszenzoros szabalyzassal miikodd permetezéknél

A megfeleld favokak kivalasztasa

@ A kivalasztott favoka

@ Itt viheti be:

- a kivant kijuttatasi mennyiséget. Ez kdzvetlentl a ,ElSirt érték” értekébdl kerll atvételre.
- a fivoka optimalis Gizemi nyomasat
@ Itt Iathatja, hogy milyen sebességgel érhetd el a kivant kijuttatasi mennyiség.

Eljarasmod igy szamithatja ki, hogy egy bizonyos favokaval egy adott nyoméasnal milyen kijuttatasi mennyiségek
érhetdk el:

1. Valtson at a ,Flvéka-asszisztens” maszkra:

=,
:

szimbéluma

- Nyomja meg, hogy a felhasznal6i adatok feliileten megjelenjen a sebesség

A%

3. Aflvoka kivalasztasahoz keresse meg azt a mez6t, amelyik megfelel a favoka szinkddjanak.
= Ez alista a szabvanyos flvokakat tartalmazza, valamint még négy helyet a sajat fuvokak
konfiguralaséra.

A%

4. Adja meg a kivant munkavégzési sebességet a mezében.

min@ @max@

5. Allitsa be azt az optimalis nyomastartomanyt a 1.0baz 6.0bazx
fellileten, amely az érintett fivokanal a kivant cseppméretet szolgaltatja. Ezt az értéket a fuvdka
beirélapja tartalmazza.

= Megjegyzés: Az itt bedllitott nyomastartomany kijuttatas kozben nem érvényesiil. Onnek
kell gondoskodnia arrél, hogy munka kdzben a permetezé a kivant nyomastartomanyban
dolgozzon.

= Az ,Eredmények’ fellileten megjelennek a lehetséges kijuttatasi mennyiségek.

Amennyiiben a kiszamitott kijuttatasi mennyiség tul nagy vagy til kevés:
= véltoztassa meg a munkavégzési sebességet.

/////

Eljarasmod A sz&mitas a kijuttatasi mennyiség kivant értékébdl kiindulva is elvégezhetd:
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

A favokak konfiguralasa — nyomasszenzoros szabalyzassal miikddd permetezéknél

1.

feluleten.

- Nyomja meg, hogy a E szimbolum megjelenjen a ,Felhasznaldi adatok”

2. Adja meg a kivant kijuttatasi mennyiséget a E mezében.

3. Aflvdka szinkédjanak megfeleld nyomastartomanyt irja be.

4. Az ,Eredmények’ felileten lathatja, hogy milyen sebességnél érheté el a kivant kijuttatasi
mennyiség.

7.7.2 A favokak kalibralasa
A Kalibralas” maszk
@ A kivalasztott fuvoka @ A favoka kibocsatésa 3 bar tizemi nyomasnal
- a kalibralas eredménye
A flvoka aktudlis kibocsatasa. Ha @ Nem szabvanyos flvokaknal a kalibralast egy
megvaltoztatja a nyomast, megjelenik a mésik nyomasnal kell elvégezni. Ez a nyomas
fivoka Gjonnan kiszamitott kibocséatasa. kérilbellil akkora legyen, mint a tervezett
Uizemi nyomas.
/\ FIGYELEM
Novényvédé szerek vagy azok maradékai
9 Fennéll a mérgezés vagy maras veszélye!
)
0 o Akalibralas el6tt alaposan tisztitsa meg a permetlétartalyt. A permetezén nem maradhat
vegyszer vagy permetlé.
o Akalibralashoz kizarélag tiszta vizet hasznéljon.
o Viseljen eléirasszer( védéruhazatot.
Eljarasmod A szabvanyos flvokat igy kalibralja:

30303187-02-HU

M A tartély legyen tiszta vizzel feltéltve.

M A tartélyban és a vezetékekben ne legyenek permetlé-maradvanyok.
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

Szélsé hatarolo flvokak

1. - A kijuttatasi méd munkamaszkjaban kapcsoljon at kézi vezérlésre
2. - A kijuttatas inditasa.
3. és — A permetezés lizemi nyomasat allitsa be 3 bar értékre.

4. Mérbedénnyel tdbb flvoka alatt is fogja fel a vizet egy-egy percig.

5. Szamitsa ki az atlagos kijuttatasi mennyiséget.
6. - Allitsa le a kijuttatast.

7. — Aktivélja az automatikus madot.

8. Vaéltson at a ,Kalibralas” maszkra:
eory .

9. A ,Flvoka” soron — valassza ki a kalibralando flvokat. A szabvanyos flvokak szinkodjuk alapjan
azonosithatok.

10. Az ,Uj referenciapont” sor alatti mezében adja meg a l/perchen kifejezett &tlagos kijuttatasi
mennyiséget.

11.Nem szabvanyos favéka esetén a flvoka minimalis kibocsatasi teljesitményét a ,Masodik
referenciapont” paraméter alatt kell megadnia. Ehhez az eljarast egy masik nyoméasnal meg kell
ismételnie.

= On ezzel a kivalasztott fovakat kalibralta.

Szélsé hatarol6 fuvokak

SzéIs6 hatérolo flvokaknak azokat nevezziik, amelyeknek més a szérasképe, mint a szérokeretben
talalhato tébbi favokaé. Ezeknél a szdraskip keskenyebb lehet és ezért a tablaszéles kezelésére
jobban megfelelnek (hatarold flvokak), vagy pedig szélesebb szorasképiikkel megndvelik valamely
szakasz kijuttatasi tartomanyat (tavolra sz6r6 flvokak).

= aszélekre keskenyebb szorasklpu hatérold fuvokakat vagy tavolra sz6rd fuvokakat lehet
felszerelni. On sajat maga dontheti el, hogy a munkamaszkban milyen szimb6lum jelezze a

= hatérolo favokak barmelyik szakasz kiils§ szélére felszerelhetdk.

= Az ISOBUS-alap vezérlé szamitdgépnél a szdrasklp szélessége semmiféle szerepet nem
jatszik. Ezt egyetlen vonatkozashan sem régziti és a kdvetkezd szamitdsoknal sem veszi
figyelembe:

— amunkaszélesség kiszamitasa;
- akijuttatott mennyiség kiszamitésa;
- atartalyban levd permetlé mennyiségének kiszamitasa.

= A Miller-Elektronik TRACK-Leader és SECTION-Control alkalmazasai nem veszik figyelembe a

,,,,,,

az alkalmazésokat hasznalja, akkor a munkaszélességet esetleg manualisan kell illeszteni.
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

Szé&Is6 hatarolo favokak

7.8.1 Hatartertleti favokak konfiguraldsa

A hatérter(leti favokak konfiguralasi maszkja
@ ,Szélsd fivokacsoport” parameéter @ Az aktudlisan kivalasztott szélsé fuvokapér
@ Széls8 flvokak jobb- és baloldalon

A jobb- és baloldali sz&lsé flvoka beépitési
helye

»SZ€1s0 fuvokacsoport” paraméter

,,,,,,,

Minden egyes készlethez megadhatja a beépitési helyet és a munkamaszkban megjelend
szimbdlumot.

A szimbdlumok jelentése

Szimb6lum | Jelentése

x Nincs flvoka

Keskeny kdpsugaru flvoka

f Téavolra sz6ro flivoka

//////

Eljarasmod igy konfigurélja a szélsé flvokak izemmodjat:

//////

Lml /-
> I >
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

Szélsé hatarolo flvokak

= A kovetkez6 maszk jelenik meg:

//////

beallitas. Példaul legyen ez a ,2".
= A képerny6n megjelennek az elmentett beallitasok.

. A szorékeret szimboluma alatti flvokaszimbélumok kdzil valasszon ki egyet.

. Valassza ki a szélIs6 flvoka kivant kivitelét.

= Riasztasjelzés jelenik meg. Ez a jelzés arrdl tajékoztatja Ont, hogy a vezérld szamitdgépet
Ujra kell inditani ahhoz, hogy a valtoztatasok érvényesek legyenek. Azonban most még ne
inditsa Ujra a vezérld szamitogépet, hanem varja ki, mig valamennyi bedllitas megtorténik.

szerelve.

. Inditsa Ujra a vezérl szamitogépet.

A hatarterileti favokak kezelése

@ Keskeny kipsugard fivokak az '1’ és '14’ szakaszokon
@ Tévolra sz6r6 favokak az 1’ és '14’ szakaszokon
@ Keskeny kipsugard fivokak az '3’ és '12’ szakaszokon

@ Tavolra sz6ré fuvokak az '3’ és '12" szakaszokon
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7.9

Eljarasmod

7.10
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

Az Airtec konfiguralasa

Funkcid-szimbolum Jelentése

A keskeny kupsugaru fvokak aktivalasa és kikapcsoldsa jobb- és
baloldalon

Tévolra szor¢ fuvokak aktivalasa és kikapcsolasa jobb- és baloldalon

//////

igy kezelje a sz&ls6 fuvokakat:
1. Allitsa le a kijuttatést.

2. Véltson &t a kiegészité maszkokhoz:

Az Airtec konfiguralasa

Az Airtec-konfiguracional csak a beszerelt fuvoka szdmat kell kivalasztani:

Hibas fuvokaszdm
Kérosodik a ndvényallomany

o Mindig helyes flvokaszamot adjon meg.

1. Valtson &t az ,Airtec” maszkra: >

- Allitsa be a favékaszamot.

A permetezé geometriajanak bevitele
A permetezd geometriaja a gép méreteit megadod paraméterek csoportjabol all.

A permetezé geometridjanak ismeretében a szoftver pontosan tudja, hogy milyen hosszu és milyen
széles a permetezd, és azt is, hogy a szdrokeret egyes szakaszai hol talalhatok.

A permetezé geometriajanak paraméterei

A permetezd geometridjanak bedllitasakor a kdvetkezé méreteket kell megmérnie:

* CRP - régzitési pont, illetve az a pont, ahonnan a méretek mérendék. Onjar6 permetezéknél ez
a GPS-vevd pozicioja, mig fliggesztett és vontatott permetezéknél a fliggesztési vagy vontatasi
pont lehet.

= DRP - a permetez6gép forgaspontja, illetve az a pont, ahol a gép a talajjal érintkezik.

= ERP - a flvokak pozicidja.
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A vezérlé szamitdgép konfiguralasa

Raven kdzvetlen betaplalas konfiguralasa

Eljarasmod

= A kovetkez6 maszk jelenik meg:

2. Alegfelsé mezében valassza ki a permetezd tipusat.
= Megjelenik a kivalasztott permetezd abrja.

3. Mérje meg az abran lathato tavolsagokat.

4. irja be a mért tavolsagokat.

7.11 Raven kdzvetlen betéplalas konfiguralasa

Ha a permetezd a Raven cég kozvetlen betaplalasaval rendelkezik, akkor azt az elsé haszndlat el6tt
konfiguralni kell.

Eljarasmod

— Véltson &t a kalibral¢ és diagndzis maszkra.

4. Rendelje hozz4 az egyes egységeket a mindenkori ,ECU-szdmhoz”.
= Konfigurlta a Raven kdzvetlen betaplalast.

= Allapottol fiiggéen a kivetkezd szimbolumok jelenhetnek meg:

A Raven kozvetlen betéplalas allapota

Meg- Meg- Jelentés
jelenités a | jelenités a
kalibralé | munka-

maszkban | maszkban

A vezérlé szamitdgép nem ismerte fel az ISOBUS-on a betaplald
egyseget.

A vezérlé szamitdgép felismerte az ISOBUS-on a betaplald egységet,
de nem fogadja az egység Uzeneteit.
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Eljardsmod
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

A keretddlés visszatilkrozésére szolgalé szenzorok kalibralasa

Meg- Meg- Jelentés
jelenités a |jelenités a
kalibrald6 | munka-

maszkban | maszkban

7 2 A vezérlé szamitogép felismerte az ISOBUS-on a betaplalo egységet,
2 és fogadja az egység Uzeneteit is. A vezérlé szamitogép és a betaplald
egység kozott kapcsolat van. A betaplalo egység azonban jelenleg nem

all készen.

7 2 A vezérlé szamitdgép felismerte az ISOBUS-on a betaplalo egységet,

7 és fogadja az egység lizeneteit is. A vezérld szamitogép és a betaplald
egység kozott kapcsolat van. A betaplalé egység készen all, de a
szivattyd ki van kapcsolva.

g 2 A vezérlé szamitdgép felismerte az ISOBUS-on a betaplald egységet,

és fogadja az egység Uzeneteit is. A vezérld szamitogép és a betéplalé
egyseg kozott kapcsolat van. A betaplalo egység készen all, és a
szivatty( be van kapcsolva.

A keretddlés visszatiikrozésére szolgalo szenzorok kalibralasa
A kalibralas célja a szérdkeret maximalis délését a vizszintes helyzetet meghatarozni és elmenteni.

A kalibralast a kvetkezd esetekben kell Onnek végrehajtania:
= Az els6 lizembe helyezés el6tt.
= Ha a szorokeret délésének kijelzése hibéas.

A szorokeret aktudlis helyzete a kovetkezd helyeken jelenhet meg:
* Munkamaszk
= Keretddlés” maszk

A kijelzés magyarézatét ebben a fejezetben taldlja: A szorokeret délésének visszatiikrozése a forgo
utén [— 40]

igy kalibralja a sz6gallast méré szenzort:
1. Apermetez6t allitsa le sik teruleten.
2. Véltson &t a ,Szorokeret délése” maszkra:
Lul - R

= Megjelenik a ,Szorokeret doélése” maszk.

a—
3. Sl nyomja meg.
4. Allitsa vizszintes helyzetbe a szérokeretet. Fontos, hogy a szorokeret pozicioja valdban
vizszintes legyen. A képerny6n a kijelzés ekkor még nincs kalibrélva.
5. 2l Kezdje meg a vizszintes helyzet kalibrélasat.

g‘:?
= Az elérehaladast ez a szimbdlum jelzi; &
= Most néhany masodpercnyi ideje van arra, hogy a kalibralast megkezdje.
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

Két permetlé-kords szantéfoldi permetezégép kiilon vezérlé szamitdgépekkel

6. D - Inditsa el a kalibralast.

= A vizszintes pozicidé mindaddig tarolasra kertil, amig ez a szimb6lum lathato:
= On mentette a vizszintes helyzetet.

7. Dontse a szordkeretet jobbra.

8. i Kalibralja a jobb oldali délést. Ugyantgy jarjon el, mint a vizszintes helyzet

kalibralasakor.

9. Dontse a szorOkeretet balra.

10. 2l - Kalibrélja a bal oldali délést.

7.13 Két permetlé-kords szantofoldi permetezégép kilon vezérld
szamitogépekkel
A két armatdraval és szorokerettel ellatott permetezégépeket két vezérld szamitogéppel kell ellatni.

Onnek az illetd vezérld szamitdgépet a mindenkori szorokerethez kell konfigurélnia.

Pétldlag még a kdvetkezd bedllitasokra is sort kell keriteni:
= Onnek el kell dontenie, hogy melyik legyen a f§ rendszer és melyik az ahhoz csatlakozo. A f§
vezérlé szamitdgépben jeldlje ezt be a ,Masodik csatlakoz6” [— 81] paraméternél.
= Onnek a geometriat mindkét vezérlg szamitdgépen be kell allitania. [— 82]
= Onnek mindkét szorokerethez kiilon kezeldszerveket kell vélasztania. [— 59]

Hatul két szorokerettel dolgoz6 szant6féldi permetezdgép
@ A6 rendszer @ Csatlakozo rendszer
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Eljarasmod
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

Két permetlé-kords szantéfoldi permetezégép kiilon vezérld szamitogépekkel

Szant6féldi permetezégép egy szordkerettel eldl és egy szorokerettel hatul

@ A {6 rendszer @ Csatlakoz6 rendszer

A vezérlé szamitogépek beazonositasa

A két ISOBUS-alapu vezérld szamitdgéppel miikddd rendszereknél mindkét szamitogépet
azonositani kell. A f8 vezérld szamitogépen kell Onnek az Gigynevezett masodik csatlakozot (Masodik
csatlakozo) aktivalnia.

A mésodik csatlakozd esetében egy mésodik ISOBUS-rendszerii vezérl§ szamitdgéphez torténd
virtudlis csatlakozasrol van sz6. Ennek a paraméternek az aktivalasaval On azt jelzi az ISOBUS-
rendszernek, hogy a f6 vezérld szamitogép altal vezérelt gép mellett egy masodik gép is van.

A termindl mindkét gép geometrijat képes figyelembe venni és ezzel a szakaszolast lehetévé tenni.
A masodik gép helyzetét mindig az elsé gép helyzetéhez viszonyitva adja meg.

Masodik gépnek egy sajat armatiraval rendelkez6é masodik szorokeret tekinthetd — mint ahogy ez
ebben a kezelési itmutatéban is térténik. Fel lehetne azonban egy tovabbi gépet is kapcsolni a
szantofoldi permetez6gép mogé vagy éppen a traktor elejére.

Mivel az itt leirt rendszerben nincs masodik ISOBUS csatlakoz6 aljzat, Onnek a traktoron egy
mésodik ISOBUS-dugaljzatot kell [étesitenie.

Paraméterek Standard rendszer Két armatlra esetén: |Kiegészité vezérlé
kiegészitd vezerlé f6 vezérlé szamitdégép | szamitdgép
sz&mitogép nélkil

"ECU Number’ szam 1 1 2-32

Masodik csatlakoz6 ne aktivalja aktivalja ne aktivalja

M Megadta a felhasznaldi és a szerviz-jelszot.

1. Valtson az ,ISO 11783" maszkra:

KRG
é;%b> > I > > Cﬁ
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A vezérlé szamitdgép konfiguralasa

Két permetlé-koros szantofldi permetez6gép kiilon vezérld szamitdgépekkel

= - Megjelenik az ,ISO 11783" maszk.

2. Konfigurdlja a paramétert.

7.13.2 A két vezérlé szamitogéppel miikodé szantéfoldi permetezégépek geometridja

A kdvetkezd tavolsagokat kell megmérnie és beirnia;
= af6 vezérld szamitégéphe: A 6 szordkeret, a tengely és felfliggesztési pont tavolsaga.
= akiegészité vezérlé szamitogépbe: a f6 szérokeret (CRP_2) és a masodik szorokeret kozotti
tavolsag.
Egyik oldalra kihajthaté masodik szérokeret [— 81] esetén a DRP_Y tavolsagot is be kell irnia:

» Ha csak a bal oldalon van szérdkeret: 0 cm

= Ha a jobb oldalon talalhat6 szdrokeret: a keret munkaszélessége cm-ben
Eljarasmod A permetezb geometrijat igy vigye be a f6 vezérlé szamitdgépbe:

M On mar a fé vezérld szamitogépben bejeldlte a masodik csatlakozot.

1. Valtson &t a ,Geometria” maszkra a f6 vezérld szdmitdgép alkalmazashan:<

= A kdvetkezd maszk jelenik meg:

= Az &bran két piros pont van: CRP_1 - felfliggesztési pont; DRP - tengely; CRP_2 - f§
szorokeret munkapontja. Ettél a vonaltol kell Onnek a masodik szérokeret tavolsagat
megmérnie.

2. Arajz feletti sorban valassza ki az adott permetez8gép kivitelét.
3. irja be a mért értékeket.
Eljarasmaod igy irja be a permetez6gép geometriajat a kiegészité vezérld szamitogépbe:

1. Valtson at a ,Geometria” maszkra a kiegészité vezérlé szamitdgép alkalmazasban:

> B
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A vezérlé szamitogép konfiguralasa

A licencek aktivalasa

= A kovetkez6 maszk jelenik meg:

= A piros CRP_2 pont az els6 szdrokeretet jel6li.

2. Arajz feletti sorban valassza ki azt, hogy a masodik keret az elsé szérékeret el6tt vagy mogott
talalhato-e (a menetiranyba nézve): ,2.keret az 1.mogott” vagy ,2.keret az 1. elétt”

3. Mérje meg a CRP_2 és a masodik szorokeret (ERP) kozotti tavolsagot, és irja be az értéket.

7.14 A licencek aktivalasa

Ha a vezérlé szamitdgép funkcidit béviteni szeretné, akkor aktivalhat kiegészité licenceket. Ehhez
jelszora van sziksége.

Eljarasmod 1. Valtson at a Licencek” maszkra:
000 C00 000 —(.)
e, R, R . R .

= Megjelenik a ,Licencek” maszk.

2. Az ,Alkalmazas” paraméterben valassza ki az aktivalni kivant alkalmazast.

3. O Opcionalisan aktivaljon ideiglenes licencet a kivalasztott alkalmazashoz.
= Az alsd részen lathatja, hogy az ideiglenes licencet milyen régéta hasznalja. Minden
alkalmazést 50 6ran keresztill tesztelhet.

4. Az ,ME kdéddal” rendeljen jelsz6t a Milller-Elektronik vallalattol.
5. irja be a jelszot.
6. Inditsa Gjra a vezérld szamitogépet.

= A licenc ekkor aktivalva van.

7.15 A botkormany gombjainak kiosztasa
Ha az AUX2 Auxiliary-protokollt hasznélja, akkor a botkormany gombjait sajat maga is kioszthatja.

A botkormany gombjait a termindl ,Szerviz” alkalmazasaval oszthatja ki. Ennek a pontos folyamatat a
terminal lizemeltetési Gtmutatdja ismerteti.

Azt, hogy az egyes gombokhoz milyen funkcidkat tud hozzarendelni, szintén a terminal ,Szerviz”
alkalmazasaban tudja megnézni. Az egyes funkciok mindig a funkciés szimbdlumokrél ismerhetdk fel.

Az egyes funkcids szimbdlumok jelentését ennek az Gtmutatonak a kiilonbdz6 fejezetei tartalmazzak.
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Hibaelharitas

A szoftververzio ellenérzése

8 Hibaelharitas
8.1 A szoftververzio ellendérzése
Eljarasmod igy talalhatja meg a szoftververziot:

1. Valtson at a ,Paraméterek” maszkra:
> >

= Megjelenik a szoftververzié.
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9 Miszaki adatok

Miiszaki adatok

Az ECU-MIDI 3.0 vezérlé szamitogép

9.1 Az ECU-MIDI 3.0 vezérlé szamitogep

1. Processzor:

32 bites ARM Cortex™-M4 CPU 168 MHz, 2048 kB flash, 256 kB
RAM

2. Processzor:

32 bites ARM Cortex™-M4 CPU 168 MHz, 2048 kB flash, 256 kB
RAM

Kiils6 memoria:

SPI-flash 16 MB; SDRAM 16 MB; FRAM 16 kB

Csatlakozok:

= 42 p6lust dugasz az aktuatorok/szenzorok csatlakoztatasahoz
= 2db 16 polust dugasz a fesziiltségellatashoz és a CAN szamara

A dugaszok reteszelheték, és egyedi vezetéktomitésekkel vannak
ellatva.

Interfészek:

3 CAN*ig

Fesziiltségellatas:

12 V-os fedélzeti haldzat (9-16 V), maximalis aramfelvétel 30 A

Aramfelvétel (BE):

500 mA (14,4 V esetén teljesitményleadas nélkiil, kiilsé szenzorok
ellatasa nélkiil)

Nyugalmi aram (KI):

70 PA (tipikus)

Hémérséklet-tartomany:

-40-+70°C

Haz:

eloxalt aluminium tuskodntési haz, tomitéssel, nyomaskiegyenlitd
elemmel és rozsdamentes acélcsavarokkal ellatott mianyag fedéllel

Védelmi osztaly:

IP6K6K (felszerelt dugaszokkal)

Koérnyezeti vizsgalatok:

Rezgés- és (itésvizsgalat a DIN EN 60068-2 szerint

Hémérséklet-vizsgalatok az IEC68-2-14-Nb, az IEC68-2-30 és az
IEC68-2-14Na szerint

Védettségvizsgalatok a DIN EN 60529 szerint

Elektromégneses 0sszeférhetdség a DIN EN ISO 14982: 2009-12
szabvany szerint

Méretek:

kb. 262 mm x 148 mm x 62 mm (H x Sz x M, dugasz nélkiil)

Tomeg:

kb. 1 kg

* Tovabbi interfészek kiilon megrendelésre
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9.2

9.3

86

Miiszaki adatok

Az ECU-MAXI 3.0 vezérl§ szamitogép

Az ECU-MAXI 3.0 vezeérlé szamitogep

F& processzor:

32 bites ARM Cortex™-M3 CPU 120 MHz, 1024 kB flash, 128 kB
RAM

3 db I/O-processzor

32 bites ARM Cortex™-M3 CPU 120 MHz, 256 kB flash, 96 kB RAM

Kiils6 memoria:

SPI-flash 2x 8 MB; SRAM 1 MB; EEPROM 16 kbit; opciondlisan:
FRAM 8/16 kB

Csatlakozok:

= 3db 42 pblust dugasz az aktuatorok/szenzorok
csatlakoztatdsahoz

= 2db 16 polust dugasz a fesziiltségellatashoz és CAN (ISOBUS
& slave BUS)

A dugaszok reteszelhetdk, és egyedi vezetéktomitésekkel vannak
ellatva.

Interfészek:

Kills6: max. 6 db CAN és 3 db LIN, Ethernet kiegészité kértyaval
(opcionalis)

Feszilltségellatas:

12 V-os fedélzeti haldzat (biztositék: 50 A)

Aramfelvétel (BE):

400 mA (14,4 V esetén teljesitményleadas nélkill, killsé szenzorok
ellatasa nelkil)

Nyugalmi aram (KI):

70 pA

Hémérséklet-tartomany:

-40 és +85 °C kozott (az IEC68-2-14-Nb, az IEC68-2-30 és az [EC68-
2-14Na szerint)

Haz:

Eloxalt aluminium tuskédntés( haz, tomitéssel és rozsdamentes acél
csavarokkal ellatott, mianyag fedéllel

Védelmi osztaly:

IP66K

Koérnyezeti vizsgalatok:

Rezgés- és (itésvizsgalat a DIN EN 60068-2 szerint

Méretek:

290 mm x 240 mm x 90 mm (H x Sz x M, dugasz nélkiil)

Tomeg:

3,0kg

Elérheté nyelvek

A szoftverben a kdvetkez6 nyelvek allithatok be gép kezeléséhez:

bolgér, dan, német, angol, észt, finn, francia, gordg, olasz, horvat, lett, litvan, holland, norvég,
lengyel, portugdl, roman, orosz, svéd, szerb, szlovak, szlovén, spanyol, cseh, torok, ukran, magyar
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