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Pre vasu bezpeénost’

Zakladné bezpecnostné upozornenia

1 Pre vasu bezpeénost’

1.1

1.2

30303187-02-SK

Zakladné bezpeénostné upozornenia

Obsluha

Pocas prace vzdy dodrziavajte nasledujlce upozornenia;

Skor ako opustite kabinu vozidla, uistite sa, Ze su vSetky automatické mechanizmy
deaktivované, alebo Ze je aktivovany manudlny rezim.
Deaktivujte najmé nasledovné systémy, ak st nainstalované:

— TRAIL-Control
— DISTANCE-Control

Deti drzte mimo dosahu privesného zariadenia a pocitadla tloh.

Starostlivo si precitajte a dodrZiavajte vSetky bezpeénostné pokyny v tomto ndvode na obsluhu a
v ndvode na obsluhu stroja.

Dodrziavajte vSetky prislusné bezpecnostné predpisy.

Dodrziavajte vSetky vSeobecne uznavané bezpecnostno-technické, priemyselné, zdravotné a
dopravno-pravne normy.

Ked polny postrekovad testujete, pouzivajte iba Gistl vodu. Pocas testu a pri kalibracii systémov
nepouzivajte ziadne jedovaté postrekové prostriedky.

Udrzba

Systém udrZiavajte vo funkénom stave. Pritom dodrZiavajte nasleduijtce pokyny:

Nevykondvajte Ziadne nepripustné zmeny na vyrobku. Nepripustné zmeny alebo nepripustny
spbsob pouzivania mozu ohrozit vaSu bezpecnost a ovplyvnit Zivotnost alebo funkciu vyrobku.
Za nepripustné sa povazujl vSetky zmeny, ktoré nie s popisané v dokumentécii vyrobku.

Z vyrobku neodstranuijte Ziadne bezpe€nostné mechanizmy ani nélepky.

Pred nabijanim batérie traktora vzdy preruste spojenie medzi traktorom a pocitadlom uloh.

Pred zvaranim na traktore alebo na privesnom zariadeni vzdy preruste napajanie pocitadla Gloh.
Pocitadlo Uloh a kabelaz sa nesmU opravovat. Nepovolené pokusy o opravu mézu zlyhat a viest
k nebezpeénym zlyhaniam funkcii.

Ako nahradné diely pouZivajte len originalne prislusenstvo.

Pouzitie v sulade s uréenim

Pocitadlo dloh sluzi na riadenie strojov v polnohospodarstve. Akakolvek indtalacia alebo pouzitie nad
stanoveny rdmec nepatri do oblasti zodpovednosti vyrobcu.

Za pouzitie na stanoveny Ucel sa povazuje aj dodrziavanie vyrobcom predpisanych podmienok na
prevadzku a udrzbu.

Viyrobca neruci za Ziadne ujmy os6b alebo materialne Skody vyplyvajlce z ich nereSpektovania.
VSetky rizika pri pouzitim v rozpore so stanovenym Géelom znasa vyluéne pouzivatel.

V6.20200615 7



Pre vasu bezpeénost

Struktira a vyznam vystraznych upozorneni

Musi sa zabezpedit dodrZiavanie platnych bezpecnostnych predpisov, ako aj inych vSeobecne
uznavanych bezpecénostno-technickych, priemyselnych, zdravotnych a dopravno-pravnych noriem.
Pri svojvolnych zmenach zariadenia zanika ru¢enie poskytované vyrobcom.

1.3 Struktdra a vyznam vystraznych upozorneni

VSetky bezpec€nostné upozornenia, ktoré najdete v tomto ndvode na obsluhu, st zostavené podia
nasledujtceho vzoru:

/\ VAROVANIE

Toto signalne slovo oznaduje ohrozenia so strednym rizikom, ktorych neeliminovanie moze byt
pri¢inou Umrtia alebo vaznych telesnych poraneni.

/N POZOR

Toto signalne slovo oznaduje ohrozenia, ktorych neeliminovanie méze byt pri¢inou lahkych alebo
stredne vaznych telesnych poraneni.

UPOZORNENIE

Toto signalne slovo oznaduije rizika, ktorych neeliminovanie méze byt pri¢inou vecnych $kad.

Existuji tkony, ktoré sa vykonavajl vo viacerych krokoch. Ak pri niektorom z tychto krokov hrozi
nebezpecenstvo, zobrazi sa bezpeénostné upozornenie priamo v pokyne pre tkon.

Bezpecnostné upozornenia st uvadzané vzdy pred riskantnym krokom tkonu a st zvyraznené
hrubym pismom a upozoriujicim pojmom.

Priklad 1. UPOZORNENIE! Ide o upozornenie. Varuje pred rizikom hroziacim pri nasledujicom
kroku Ukonu.

2. Riskantny krok ukonu.

1.4 Struktdra a vyznam vystraznych hlaseni
Pocas prace sa moze stat, Ze sa objavi vystrazné hlasenie.

Ugel Viystrazné hlasenia maju nasledovny Gcel:
= Varovanie - Varuju obsluhu, ked momentélny stav polného postrekovaca moéze viest k prili§
nebezpecnej situéci.
= Informovanie - Informuji obsluhu, Ze momentalny stav polného postrekovacda alebo
konfigurécia nie st v poriadku a mozu viest k poruchdm v prevadzke.

Zobrazenie Na nasledovnom obrazku vidite, ako su skonstruované vystrazné hlasenia:

8 V6.20200615 30303187-02-SK



Pre vasu bezpeénost’

PoZiadavky na uzivatela

Strukt(ra vystraznych hlaseni

@ Druh alarmu

@ Oznacenie komponentu, ktory spdsobil alarm

@ Popis problému a naprava
Co je presnou pricinou vystrazného hlasenia alebo ako méte postupovat, aby ste odstranili poruchu, si
precitajte v kapitole ,Vystrazné hlasenia“

1.5 Poziadavky na uzivatela
= Naucte sa riadne ovladat vyrobok. Nesmie ho obsluhovat nik, kto si najskér neprecita tento
navod.
= Precitajte si a dosledne reSpektujte vSetky bezpeénostné upozornenia uvedené v tomto navode
na obsluhu a v ndvodoch pre pripojené stroje a zariadenia.
= Ked sa vam v navode javi nieCo ako nezrozumitefné, kontaktujte obchodnika alebo nas.
Zakaznicky servis spoloénosti Miiller-Elektronik vam rad pomoze.

1.6 Bezpeénostny §stitok pre polny postrekovaé

Ked je polny postrekovaé vybaveny riadenim ojom alebo otoénymi ¢apmi, musi byt kazdy, kto sa
priblizuje k polnému postrekovacu, varovany pred moznymi nebezpecenstvami. Na tento ucel
dostévate bezpeénostny Stitok.

1. Bezpe¢nostny Stitok nalepte na vhodné miesto.

Pri nalepeni bezpecénostnych Stitkov dodrziavajte, prosim, nasledovné body:
= Bezpecnostné Stitky sa musia nalepit na viditelnom mieste, aby mohol kazdy rozpoznat, Ze sa
priblizuje k nebezpeénej oblasti.
= Ked je nebezpeéna oblast pristupna z viacerych stran stroja, potom nalepte bezpecénostné Stitky
na kazdu stranu stroja.
= Pravidelne kontrolujte &itatelnost a Uplnost bezpeénostnych Stitkov.
= Poskodené alebo necitatelné Stitky vymerite za nové.

30303187-02-SK V6.20200615 9



Pre vasu bezpeénost

Bezpecnostné nalepky na kazdom vyrobku

Bezpecénostny stitok | Kde nalepit’ Vyznam
V blizkosti oblasti zalomenia medzi Pocas prevadzky sa
traktorom a privesnym zariadenim nezdrziavajte v oblasti
zalomenia.
1.7 Bezpeénostné nalepky na kazdom vyrobku

Néalepka na pogitadle tloh

Negistite vysokotlakovym GistiGom.

1.8 Likvidacia
Tento produkt po jeho pouzivani zlikvidujte v stlade s predpismi platnymi vo va3ej
krajine ako elektronicky $rot.

1.9 EU vyhlasenie o konformite

Tymto vyhlasujeme, Ze toto zariadenie a jeho konstrukéne identické varianty vo svojom dizajne a
konstrukcii, ako aj vo verzii, ktort sme uviedli na trh, spifiaji zakladné poziadavky na ochranu zdravia
a bezpe&nosti uvedené v smernici 2014/30/EU. V pripade nami neschvélenej zmeny pristroja straca
toto vyhl&senie svoju platnost.

Poéitadlo tloh Maxi 3.0

Pouzité harmonizované normy: EN ISO 14982:2009
(Smernica o elektromagnetickej kompatibilite
2014/30/EU)

Pocitadlo uloh MIDI 3.0

Pouzité harmonizované normy: EN ISO 14982:2009

10 V6.20200615 30303187-02-SK
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Stlad s dal&imi smernicami EU:
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Pre vasu bezpeénost’

EU vyhlasenie o konformite

(Smernica o elektromagnetickej kompatibilite
2014/30/EU)

Smernica 2011/65/EU (RoHS 2)
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2

2.1

2.2

2.3

2.4

12

O tomto navode

Komu je uréeny tento navod

O tomto navode

Komu je uréeny tento navod

Tento ndvod na obsluhu je uréeny obsluhe postrekovacov, ktoré su v Standardnej konfiguracii
vybavené systémom SPRAYER-Controller MAXI 3.0 alebo MIDI 3.0.

Z tohto ndvodu sa dozviete:
= €0 znamenaju symboly na obrazovke;
= na ktorom mieste aplikacie njdete nastavenia, ktoré su relevantné pre dant funkciu;
= ako nakonfigurujete aplikaciu;
= ako nakalibrujete komponenty, ktoré sa nakalibrovat musia.

Navod nevysvetluje, ako sa obsluhuje postrekovac. Nenahradza priru¢ku od vyrobcu postrekovaca.

Obréazky v tomto navode

Obrazky na softvérovom uzivatelskom rozhrani maju za tlohu sluzit vam ako referencia. Pomahaju
vam pri orientcii v maskach softvéru.

Informé&cie zobrazené na displeji zavisia od mnohych faktorov:
= od druhu stroja,
= od konfiguracie stroja,
= od stavu stroja.

Mozné rozdiely:
= Stroj ma na termindli iné farby ako v navode.
= In& farba pozadia.
= V navode popisané symboly sa objavia na obrazovke na inom mieste.
= Nie kazda popisana funkcia je v systéme k dispozicii.

Oznacenia smeru v tomto navode

V$etky oznadenia smeru v tomto navode, ako ,vlavo®, ,vpravo®, ,vpredu®, ,vzadu“, sa vztahujli na
smer jazdy vozidla.

Struktdra pokynov pre dkony

Pokyny pre kony vdm krok za krokom vysvetlia moznosti vykonania istych prac pomocou tohto
vyrobku.

V tomto ndvode na obsluhu sme na oznagenie pokynov pre tkony pouzili nasledujice symboly:

Spdsob uvedenia Vyznam

1. Ukony, ktoré musite vykonat postupne.
2.

= Vysledok Gkonu.

Dostavi sa po vykonani tkonu.

= Viysledok pokynu pre tkon.

V6.20200615 30303187-02-SK



2.5

30303187-02-SK

O tomto navode

Struktara odkazov

Sposob uvedenia

Viyznam

Dostavi sa po dodrzani vSetkych krokov.

M Predpoklady.
Ak st uvedené predpoklady, musite ich spinit
pred vykonanim Gkonu.
Struktura odkazov

Ak tento navod na obsluhu obsahuje odkazy, maju vzdy nasledovnd podobu:

Priklad odkazu: [— 13]

Na odkaz véas upozornia hranaté zatvorky a $ipka. Cislo za $ipkou vas upozorfiuje na stranu, na
ktorej zadina kapitola, ktorej ¢itanim mate pokracovat.

V6.20200615
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3.1

3.2

14

O poé¢itadle tloh

Funkcie pocitadla Uloh
O pocitadle uloh

Funkcie pocitadla uloh

Pocitadla uloh SPRAYER-Controller MIDI 3.0 a MAXI 3.0 su poditadla loh ISOBUS, ktoré dokazu
riadit pracu postrekovacov.

Pocitadlo tloh ISOBUS je spinacou centralou postrekovaca. K pogitadlu tloh st pripojené viaceré
snimace, ktoré kontroluju doleZité Casti stroja. Na zaklade tychto signalov a na zaklade tdajov
obsluhy ovlada pocitadlo Gloh stroj. Na obsluhu slizi terminal ISOBUS. V3etky tdaje $pecifické pre
stroj sa ukladajl v pocitadle Gloh a zostan( zachované aj pri vymene terminalu.

Prehfady systému

V zavislosti od toho, aké pocitadlo tloh sa povazuje za zakladné pocitadlo Gloh hlavného systému a
aké dopinkové komponenty sa namontujl, mdze mat cely systém rozne velkosti.

Priklad: MAXI 3.0 ako hlavné pocitadlo Gloh

V6.20200615 30303187-02-SK



O poé¢itadle tloh

Prehlady systému

Priklad: MIDI 3.0 ako hlavné pocéitadio Uloh

3.21 Hlavny systém - MAXI

Systém sa dé rozsirit. V zakladnom variante pozostéva z pocitadla Uloh, ktoré je pripojené k
rozdelovacu signélov a k pristrojovej zasuvke ISOBUS.

Hlavny systém vo verzii MAXI 3.0

@ Pocitadlo Uloh ISOBUS zariadenia @ Rozdelovag signélov C
SPRAYER-Controller MAXI 3.0

@ Pripojny kébel poéitadla tloh k rozhraniu @ Rozdelovag signalov B
ISOBUS
Pripojenie k ISOBUS konektoru

@ Ochranny kryt proti vode a prachu. @ Rozdelovag signalov A

Inak pripojenie rozsireni.

30303187-02-SK V6.20200615 15



O poé¢itadle tloh

Prehlady systému

322 Hlavny systém - MIDI

Systém sa dé rozSirit. V zakladnej verzii pozostava z maximalne troch poditadiel dloh. Prvé pocitadlo
Uloh sa pripoji k pristrojovej zasuvke ISOBUS na traktore.

Hlavny systém vo verzii MIDI 3.0

@ Pripojny kébel pocitadla uloh k rozhraniu @ ECU-MIDI - Master

ISOBUS

Pripojenie k ISOBUS konektoru
@ Spojovaci kabel @ ECU-MIDI - Slave
@ Zakon¢ovaci odpor @ ECU-MIDI - Slave

Inak pripojenie rozsireni.

3.2.3 RozsSirenie: DISTANCE-Control Il

DISTANCE-Control |l

@ Pripojenie na ECU-MAXI 3.0 alebo na @ Rozdelovad signalov
posledné pocitadlo uloh ECU-MIDI.
@ Ukoncovacia zastréka. @ Poditadlo tloh

Inak pripojenie dalSich rozsireni.

Navod pre rozsirenie DISTANCE-Control Il najdete v Casti pre preberanie na nasej webovej stranke:;

www.mueller-elektronik.de

16 V6.20200615 30303187-02-SK


http://www.mueller-elektronik.de/

O poé¢itadle tloh

Prehlady systému

3.24 RozsSirenie: TANK-Control IlI

TANK-Control Il

@ Pripojenie k hlavnému systému alebo k @ Rozdelovag signalov
systémoveému rozSireniu
@ Pocitadlo Gloh @ Palubny pocita¢ TANK-Control IlI
@ Kryt proti vode a prachu alebo zakon&ovaci @ Snima¢ Urovne napinenia
odpor.

Inak pripojenie rozSireni

Néavod pre rozSirenie TANK-Control Ill najdete v €asti pre preberanie na nasej webovej stranke:

www.mueller-elektronik.de

3.25 RozSirenie: EDS

EDS

@ Kabel pre pripojenie k hlavnému systému @ EDS modul
alebo k rozsireniu.
@ EDS komunikacny modul @ Ukoncovacia zéstrcka

@ Pripojenie k EDS-BUS

Navod pre rozsirenie EDS najdete v Casti pre preberanie na nasej webovej stranke:

www.mueller-elektronik.de
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3.3

3.4
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O poé¢itadle tloh

Softvérové rozSirenia

Softvérové rozsirenia

Okrem funkcii, ktoré sa nakonfigurované Standardne, existuju softvérové rozsirenia, ktoré sa daju
aktivovat dopinkovo.

» TRAIL-Control

= DISTANCE-Control

= VARIO-Select

Névod pre rozSirenie TRAIL-Control njdete v Easti pre preberanie na nasej webovej stranke:
www.mueller-elektronik.de

Névod pre rozSirenie DISTANCE-Control najdete v Casti pre preberanie na na3ej webovej stranke:
www.mueller-elektronik.de

Dalsie informécie o VARIO-Select najdete v EDS néavode. Tento navod najdete aj v oblasti
preberania na nasej webovej stranke:
www.mueller-elektronik.

Vyrobny stitok

Mozné skratky na vyrobnom $titku
Skratka Vyznam
K.-Nr.: Cislo zakaznika

Ak bol vyrobok vyrobeny pre vyrobcu polnohospodarskych strojov, je
na tomto mieste uvedené €. vyrobku od vyrobcu pofnohospodarskeho

stroja.
HW: Verzia hardvéru
ME-NR: C. vyrobku v spol. Miiller-Elektronik

Prevadzkové napétie

Viyrobok smie byt napajany len napatiami v tomto rozsahu.

Verzia softvéru pri dodani

SN: Sériové Gislo
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4.1
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4.1.2
Postup
1.
2.
3.
30303187-02-SK

Montaz a instalacia

Montaz pocitadla tloh

Montaz a inStalacia

Montaz poéitadla uloh

Upozornenia tykajlce sa bezpeénej montaze

Aby ste systémové komponenty ochranili pred poskodenim, pri montaZi zohladnite nasledovné:

Pocitadlo tloh montujte na miesto, na ktorom je chranené pred znecistenim. Tym zabrénite, aby
prevadzkovatel stroja nedopatrenim vycistil pocitadlo tloh vysokotlakovym GistiGom.

V namontovanej pozicii musi byt konektor a tlakova vyrovnavacia membrana nasmerovana do
strany.

Pocitadlo tloh upevnite pomocou Styroch upeviovacich skrutiek a plochej podlozky (ozubené
podlozky by mohli z dihodobého hradiska sposobit ryhy v plaste) na podvozku stroja. V pripade
nespravnej montadze mézu ESD vyboje viest k funkénym porucham.

VSetky nepouZité pripojenia a konektory musia byt chranené pred prachom a vodou vhodnymi
zaslepkami.

VSetky konektory musia byt tesne uzatvorené. Vdaka tomu su vodotesné.

Systém nepouzivajte, ked st poskodené jeho Casti. PoSkodené ¢asti mézu spdsobit zlyhanie
funkcie a nasledne zranenia osob. Vymerite, alebo, ak je to mozné, opravte poskodené
komponenty.

Pouzivajte len originalne komponenty.

Pripojenie AMP konektora

Dva AMP konektory spojite navzajom nasledovne;

Vytiahnite ¢ervené zaistenie zasuvky AMP az na koniec.

= Budete pocut hlasné kliknutie.
= Otvory pre zavedenie zaistovacich kolikov konektora su viditelné.

Pripojte konektor do zasuvky. Zaistovacie koliky sa musia dat bez problémov zaviest do
otvorov.

= Konektor sa volne zasunie do z&suvky.

Zatlacte ¢ervené zaistenie smerom dnu.

= Budete pocut hlasné kliknutie.
= Cast zaistenia prejde na druhej strane cez zasuvku.
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Montaz a inStalacia

Pripojenie pocitadla dloh k systému ISOBUS

= Konektor a zasuvka su teraz vzajomne spojené a zaistené.

413 Odpojenie AMP konektora
Postup Dva AMP konektory navzajom odpojite nasledovne:

1. Stlaéte oba konce ¢erveného zaistenia v smere konektora.

= Budete pocut hlasné kliknutie.

= Zaistenie je uvolnené.
2. Vytiahnite ¢ervené zaistenie zasuvky AMP az na koniec.

3. Vytiahnite konektor zo zasuvky.

4.2 Pripojenie pogitadla tloh k systému ISOBUS

Pre pripojenie poditadla dloh k zdroju napajania a k terminalu ISOBUS musite kabel ISOBUS pripojit
k ISOBUS pripojeniu na traktore.

Postup Pocitadlo uloh pripojite k ISOBUS traktora nasledovne:
1. Vezmite ISOBUS kabel poéitadla dloh.
2. Odkrutte ochranny kryt proti prachu.

=
3. Pripojte ISOBUS konektor do ISOBUS pripojenia na traktore.

4. Zablokujte konektor. V pripade z&kladného vybavenia od spolo¢nosti Miiller-Elektronik k tomu
nakrutte konektor v smere chodu hodinovych ruciciek. V pripade iného ISOBUS zékladného
vybavenia musite vzdy podfa konstrukéného typu postupovat inak.

= Konektor je pevne spojeny.

5. Zoskrutkujte dokopy ochranné kryty proti prachu na zastrcke a na konektore.
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43.1

Postup

30303187-02-SK

Montaz a instalacia

MontaZ rozdelovaca signalov

=

6. Po praci spojenie odpojte a opat nakratte kryt na ochranu proti prachu.

Montaz rozdefovaéa signalov

Pri vybere miesta montaze zohladnite nasledovné;
= Kabel sa pri pohybe stroja nesmu poskodit.
= Kéblové skrutkové spoje nesml smerovat nahor.

Pripojenie snimacov a vykonnych prvkov k rozdelovaéu signélov

Kazdy snimac a kazdy vykonny prvok, ktory je uvedeny v plane obsadenia, musite pripojit k
pripojeniu v rozdelovaci signalov, ktory je uvedeny v plne obsadenia.

Maéte pritom dve moznosti;
= Snimag vykonného prvku konci kratkym k&blom a AMP konektorom.
V tomto pripade obdrzite ku kazdému snimacu vhodny prediZovaci kabel. Predizovaci kabel
musite zaviest do rozdelovaca signalov a pripojit na vhodnd svorku.
= Snimag alebo vykonny prvok konéi dihym k&blom bez konektora. Musite ho zaviest do
rozdelovaca signélov a pripojit na vhodnu svorku.

Ku ktorej svorke treba kébel pripojit zavisi od prislusného stroja a druhu snimaca, resp. vykonného
prvku.

Nezabudajte, ze kéble pre ultrazvukovy snima€ musite vzdy pripojit ku kolikom 2 a 3.

UPOZORNENIE

Riziko skratu
Pri zamene polarity kablov sa snimace stroja mozu poskodit skratom.

o DodrzZiavajte polaritu kablov a svoriek!

M Rozdelovaé signalov nie je pod napétim.
M Komponenty, ktoré sa majl pripojit, nie st pod napétim.
1. Odstrarite oplastenie kablov, aby boli vietky kablové Zily uloZzené volne.

2. Kabel zavedte az po koniec oplastenia. V rozdelovadi signalov sa musia nachadzat len kablové
Zily. Oplastenie kabla musi konéit na telese rozdelovaca signalov. Len tak dokaZete zabezpecit
dostatok miesta v rozdefovaci signélov, aby ste mohli vSetky kablové Zily priviest ku svorkam.
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Montaz a inStalacia

Montaz rozdelovaca signalov

3. Oplastenie kablovych Zil odstrarite pribl. 1 cm pred koncom kablove;j Zily.
4. POZOR! Dodrziavajte spravnu polaritu kablovych zil a svoriek.

5. Pripojte kablové Zily ku svorkam.
Pritom pouzite informéacie na kryte rozdelovaca signalov, na doske plosnych spojov a v plane
obsadenia.

6. V pripade skrutkovych svoriek pouzite koncovky kablovych zil. V pripade pruzinovych
svorkovych blokov sa nesmu pouzit Ziadne koncovky kablovych Zil.

7. Pripojte skrutkové spoje rozdelovaca signalov.
Po dotiahnuti musia byt skrutkové spoje tesné.

8. Uzatvorte nepouzité otvory v puzdre rozdelovaca signalov zaslepkami.

432 Zavedenie kablovej zily do svorky

Kazda svorka pozostava z dvoch otvorov:
= Horny otvor svorky otvori dolny otvor.
= Dolny otvor svorky slUZi na zavedenie a pevné upnutie jednej kablovej zily.

Postup M Maijte pripraveny dodany plochy skrutkovac, ktory pasuje do horného otvoru svorky. Tento
skrutkovaé potrebujete len vtedy, ak na kablovych jadrach nie st Ziadne koncové objimky.

M Kabel ste odrezali na spravnu dizku a kablové Zily ste uvolnili podra nvodu, alebo méate k
dispozicii hotovy kébel od spoloénosti Miiller-Elektronik.

M Motor traktora je vypnuty.
M Rozdelovaé signalov nie je pod napatim.
M Komponenty, ktoré sa majd pripojit, nie st pod napéatim.

1. Vyhladajte spravne pripojenia pre kablové Zzily, ktoré chcete pripojit.
Pritom pouzite informéacie na kryte rozdelovaca signalov, na doske plosnych spojov a v plane
obsadenia.

2. Zavedte kablovu Zilu do otvoru na spodnej asti svorky. Ak nepouZzivate koncové objimky,
musite najprv pouzit skrutkovac.

= Kablova Zila bude pevne uchytend v svorke.

= Kablovu Zilu ste GspeSne upevnili do svorky.

433 Pripojenie rozdefovaéa signalov k poéitadlu tloh

Postup 1. Pripojte AMP konektor rozdelovaca signalov k vhodnému poéitadiu dloh.
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Zaklady ovladania

Zapnutie pocitadla Uloh

5 Zaklady ovladania
5.1 Zapnutie pocitadla tloh
Postup 1. Pripojte ISOBUS kabel poéitadla tloh k ISOBUS pripojeniu na traktore.

2. Spustite ISOBUS terminal.
= Pocitadlo dloh sa spusti spolu s terminlom.
= Pri prvom uvedeni do prevadzky musi pocitadlo dloh najprv preniest mnozstvo informacii na
terminal. Trva to niekolko min(t.

= Ked sU nahraté vSetky data aplikacie pocitadla Gloh, objavi sa na terminali symbol:

3. Otvorte aplikaciu pocitadla dloh. Pritom postupujte podla ndvodu pre ISOBUS termindl.
= Zobrazi sa pracovnd maska pocitadla Gloh.

5.2 Struktura pracovnej masky
Pracovna maska je zobrazend vzdy po&as prace a informuje vas o stave postrekovaca.

Pracovna maska je rozdelena do viacerych oblasti. V kazdej oblasti sa mozu objavit informécie o
konkrétnych témach.

Oblasti mdze pri konfiguracii pocitadla loh pre model postrekovaca zmenit vyrobca postrekovaca.
Preto nasledujuca grafika zobrazuije len prehlad Standardnej verzie.

Oblasti pracovnej masky
@ Oblast ,Data postrekovania*“ @ Oblast ,Rameno*”
@ Obraz stroja so symbolmi @ Symboly vedfa obrazu stroja

Ktoré informécie sa v tychto oblastiach objavia, si preéitajte v nasledovnych kapitolach.

Vedra pracovnej masky sa objavia funkéné symboly, ktoré po aktivovani vykonajl jednotlivé funkcie.
Ich pozicia a obsluha z&visf od typu ISOBUS terminalu.

V tabulke niz3ie je uvedeny vyznam funkénych symbolov v pracovnej maske.

Funkény symbol | Funkcia

@b Otvori sa maska ,Vysledky*.
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Zéklady ovladania

Struktura pracovnej masky

Funkény symbol | Funkcia

Otvori sa maska ,Udaje stroja“.

Otvori sa maska ,PInenie®.

Otvori sa maska ,Otv./Zatv. ram.".

Prepina medzi manuéalnym a automatickym ovladanim rozmetavaného
mnozstva.

% Otvori masku s doplnkovymi funkciami.

% l_(ﬂ Spusta a ukonCuije riadenie oja a riadenie otoénymi ¢apmi.

Prepina medzi dvomi rovinami symbolov.

Prepina medzi dvoma Uroviiami symbolov, ked je navySe nakonfigurovany
/ vodny senzor.

Zobrazi nasledujlcu stranu s funkEnymi symbolmi.

521 Oblast’ ,,Data postrekovania“

Podra konfiguracie sa mozu objavit nasledovné symboly:

Symbol Vyznam

E Rozmetavané mnozZstvo sa reguluje automaticky.

Na symbole sa méze objavit doplnkové €islo. Toto islo uvadza
prednastavend hustotu.

Vedla sa objavi aktualna hodnota (aktualne rozmetavané mnozstvo).

ﬁ Ziadny prietok. Hlavny ventil sa neda otvorit, pretoze nie je splineny
predpoklad:

- Rychlost pomalSia ako ,Dyzy vyp. pod* [— 57]
- Stav sekcie
- Pozadovant hodnotu nie je mozné dodrzat

- SECTION-Control ukonéil rozmetavanie

@ Rozmetavané mnozstvo sa reguluje automaticky.

Vedla sa objavi pozadovana hodnota.

Pozri: PouZitie automatického rezimu [— 44]
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Zaklady ovladania

Struktura pracovnej masky

Vyznam

Rozmetavané mnozstvo sa reguluje manualne.

Pozri: Zmena rozmetavaného mnozstva v manualnom reZime [— 44]

Stipcovy graf sa objavi len vtedy, ked sa v automatickom rezime zmeni
pozadovana hodnota tlagidlami +10% a -10%. Ukazuje odchylku od
pbvodnej pozadovanej hodnoty.

@jl_l @Eé’:

Automaticky rezim je deaktivovany. Prietok sa nereguluje.

Aktudlna rychlost je nizSia ako parameter ,Regulacia vyp. pod” [— 57] a
vy$Sia ako ,Dyzy vyp. pod* [— 57]

<

PoZadovana hodnota sa zad4 z externého zdroja: Task Controller,
aplikaénd mapa, externy snimaé atd. Pozri: Zadanie poZzadovanej hodnoty
[— 46]

- Vyskytol sa problém pri prenose pozadovanej hodnoty z externého zdroja.

- Postrekovac sa nachadza mimo oblasti definovanej v aplikaénej mape
alebo v oblasti, v ktorej sa nema postrekovat.

Funkcie postrekovaca sa zapinaju a vypinaji prostrednictvom ,S-Box".

Pocitadlo dni je deaktivované.

Pozri: Zdokumentovanie pracovnych vysledkov [— 48]

Rychlost

Ked su Eisla Cervené, znamené to, ze z dévodu nizkej rychlosti sa regulacia
alebo rozmetavanie prerusi.

EBES

(pozadie blika)

Rychlostny signal z traktora/ISOBUS, sa ned prevziaf. Systém teraz
zistuje rychlost pomocou snimaca pripojeného k rozdelovacu signalov.

Uistite sa, Ze je pocet impulzov na 100 m zadany spravne.

Symbol sa mdze objavit len v pripade automatického vyberu zdroja
signalov.

Vozidlo ide smerom dozadu.

Simulovana rychlost je aktivovana. [— 68]

Tlak

Tlak sa Standardne zistuje pomocou tlakového snimaca. Ak nie je k
dispozicii ziadny tlakovy snima¢, méZze sa zobrazit vypocitany tlak.

Tlakovym snimaCom zaznamenany tlak je prili§ nizky voéi prietoku
nameraného prietokomerom.
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Struktara pracovnej masky

Symbol Vyznam
Tlakova regulécia je aktivna.
5.2.2 Oblast’ Zobrazenie suty€ia

V zobrazeni sltycia najdete nasledovné informéacie:
= pocet sekcii,
= Ktoré sekcie st predvolené alebo odpojené
= ktoré sekcie sa rozmetavaj.

Zobrazenie Nasledovné obrazky zobrazujd, ako mozu vyzerat sekcie v oblasti Zobrazenie sityCia:

Sekcie 1 a 2 st zatvorené a deaktivované.

Sekcie 1 a 2 st zatvorené. Vsetky ostatné sekcie su otvorené a postrekuju.

=

Ked'je SECTION-Control aktivované, objavi sa aj symbol SECTION-Control.

LA

o

B

e | S | IS | AR | s

T

Ked funkcia SECTION-Control nie je moznd, zmeni sa farba symbolu SECTION-Control.

Kazdy Stvoruholnik zodpoveda jednému ventilu sekcie.

Stavy sekcii
Obrazok | Stav ventilu sekcie Stav regulaéného/hlavného ventilu
— zatvoreny ventil zatvoreny ventil
= otvoreny ventil zatvoreny ventil
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Struktura pracovnej masky

Obrazok | Stav ventilu sekcie

Stav regulaéného/hlavného ventilu

Sekcia je permanentne deaktivovana

ﬁ otvoreny ventil otvoreny ventil
- zatvoreny ventil otvoreny ventil
C 1

Ked sa sekcie so SECTION-Control automaticky zapnu, musite sa uistit, ze sa sekcie nedeaktivujl

prostrednictvom spinacej skrinky (S-Box) alebo joysticku. V tomto pripade by boli sekcie oznacené
¢ervenym krizikom a zostali by uzatvorené.

Stavy sekcii so SECTION-Control a s S-Box

Ob- Stav zadany prostrednict- | Stav regu- Stav prostrednictvom S-
razok |vom SECTION-Control laéného/hlavného ventilu | Box alebo joysticku
e otvoreny ventil otvoreny ventil zatvoreny ventil

b 4

%‘ otvoreny/zatvoreny ventil zatvoreny ventil zatvoreny ventil

Na postrekovacoch s EDS (zapinanie jednotlivych dyz) nie su ziadne ventily sekcii. Jedna sekcia

pozostava z viacerych dyz, ktoré sa zapinajd EDS modulmi. Symbol sekcie sa rozdeli na viacero
segmentov. Kazdy segment zodpoveda jednej dyze.

Stavy sekcii s EDS

Obrazok

Dyza A

Dyzy B, C, D

)

otvorena dyza

zatvorena dyza

Symboly vedfa obrazu stroja

Funkcie

Symbol

Vyznam

Sekcie sa pripajaju prostrednictvom SECTION-Control.

Priklady moznych pricin:

= Postrekovac je mimo hranice pola alebo je v oblasti, ktora uz bola
spracovana

= Postrekovac v Uvrati

Mozné s aj dalSie priciny.

Aplikacia SECTION-Control uzatvorila vSetky sekcie.
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Struktura pracovnej masky

Vyznam

Majak je zapnuty.

Pracovny svetlomet zapnuty.

Osvetlenie dyzy zapnuté.

(blika)

MieSacka zastavend. Pri¢ina: prili§ nizky stav naplnenia. [— 58]

MieSacka zastavena. Pricina; zastavené vodiéom.

Efi
@ (neblika)
&

MieSacka pracuije.

Cerstva voda sa napini do hlavnej nadrze.

Cerstvé voda sa transferuije.

Cistenie vnitra nédrze je aktivované.

Pouzije sa nizkotlakovy Eistic.

Pouzije sa vysokotlakovy ¢isti¢.

Okruzné vedenie sa vygisti.

Viyplachovaci lievik sa nadvihne.

Viyplachovaci lievik sa spusti nadol.

Pouzité dyzy v rezime Vario.

Pouzité dyzy v rezime Select.
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Struktura pracovnej masky

Vyznam

Cistenie dyz aktivované.

PoZadovana velkost kvapiek u Airtec alebo v reZzime Vario.

Cerpadlo je zapnuté.

Cerpadlo je vypnuté.

Ventilator zapnuty.

Ventilator vypnuty.

Permanentné Cistenie vnatra nadrze je aktivovane.

Preplachovanie filtra je aktivovane.

Preplachovanie filtra je aktivované a pouzije sa.

[l

Pneumatické preplachovanie sa pouzije.

Parkovacia podpera sa spusti nadol.

Parkovacia podpera sa zodvihne nahor.

Prislusn& jednotka napajacieho systému Raven je aktivna.

Prislusné jednotka napajacieho systému Raven je deaktivovana.

Prislusna jednotka napéjacieho systému Raven nie je pripojena alebo nie je

pripravend na prevadzku.

Funkcia CURVE-Control je aktivovana.
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Struktura pracovnej masky

Airtec symboly

Symbol

Vyznam

S

Aktudlny tlak vzduchu

<

Systém zvysi tlak vzduchu.

2

Systém zniZi tlak vzduchu.

!

in —

Kompresor stlageného vzduchu je vypnuty.

[

Kompresor stlaceného vzduchu je zapnuty.

p 48

Je aktivovany manualny rezim. Cislo uvadza velkost kvapiek.

Velkost kvapiek (automaticky rezim aktivovany).

Pocitadla a snimace

Symbol

Vyznam

=

Sila vetra

0

Viykon v litroch za minGtu

Plosny vykon za hodinu

Viykon za minutu namerany prietokomerom je voéi vykonu vypocitanému
tlakovym snimacom prili$ nizky.

Pocet otacok ventilatora

Pocet otacok Cerpadla

MbéZe sa pouzit aj na oznacenie, ¢i je éerpadlo zapnuté alebo vypnuté.
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Zaklady ovladania

Struktura pracovnej masky

524 Symboly na obraze stroja

V§eobecné symboly

Symbol Vyznam

Pocitadlo nadrze:
= Aktudlny stav napinenia (I)
= Plocha, ktora sa da postrekovat do vyprazdnenia nadrze (ha)
= Draha, ktora sa da prejst do vyprazdnenia nadrze (km)
= Kyslost v nadrzi (pH)

(3 Funkcia okruzného vedenia je zapnuta.
—
[
Rameno
Symbol Vyznam

B==={MANUL__ | | DISTANCE-Control je namontované, ale deaktivované.

] L )
Rameno sa musi ovladat manualne.

= E Zobrazenig aktualneho naklonu ramena. Pozri: Zrkadlové otoGenie naklonu
ramena pri otaCani [— 40]

TRAIL-Control

Vyznam Symboly pri riadeni ojom Symboly pri riadeni otoénymi

capmi
Ziadny TRAIL-Control..

TRAIL-Control je namontované,
ale deaktivované.

TRAIL-Control sa nachadza
v manualnom rezime.

P E B

TRAIL-Control sa nachadza
v automatickom rezime.

Oje su zaistené ¢apom
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Zéklady ovladania

Ovladacie pristroje

Vyznam Symboly pri riadeni ojom Symboly pri riadeni oto€nymi
capmi

Privesné zariadenie sa riadi
dofava.

Privesné zariadenie sa riadi
doprava.

Ovladacie pristroje

Na ovladanie poditadla tloh existuju nasledujice moznosti:
= Pomocou funkénych tladidiel na obrazovke
= Pomocou ovladacich zariadeni AUX-N HMI
= Pomocou pakového ovlada¢a ME-Joystick
= Pomocou ME-S-Box
= Pomocou externej klavesnice

Viac informdcii o konfigurécii a obsluhe néjdete v nasledujlcich kapitolach:
= Konfiguracia ovladacich pristrojov [— 59]
= Ovl4danie ME-Joystick [— 49]
= Zobrazenie obsadenia joysticku [— 50]
= Rezim prehladu pre pakovy oviada¢ ME-Joystick [— 49]
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6

6.1

Metddy

6.1.1

Postup

Obsluha poéitadla tloh na poli

Plnenie nadrze

Obsluha poéitadla uloh na poli

PInenie nadrze
Po kazdom naplneni nadrze méZete pocitadlu dloh oznamit, kolko kvapaliny ste do nadrze naplnili.

Vzdy podla toho, aké dopinkové vybavenie je namontované na vasom postrekovaci, mdze proces
prebehndt odliSne.

Pritom mozete:
= Plnenie nadrze manuélne a bez pridavnych systémov
= Plnenie n&drze pomocou TANK-Control
= Plnenie nadrze pomocou TANK-Control a so zastavenim pinenia

Plnenie nadrze manualne a bez pridavnych systémov

Ked plinite nadrz postrekovej kvapaliny bez pridavnych systémov, potom mézete na terminali
manualne zadat novy obsah.

Funkény symbol | Funkcia

N&drz sa napini doplna.

Nastavte objem nadrze na 0 .
=

Takto zadate novy objem nadrze, ked ste doplna naplnili n&drz postrekovej kvapaliny:

1. Prepnite sa do masky ,Naplnenie - ruéne*:

= Zobrazf sa nasledujica maska:

N«

alebo

- Zadajte Uplné napinenie nadrze.

3. Vpoli ,Objem nadrze novy “, zadajte objem nédrze po naplneni.

= Novy objem nadrZe sa objavi v pracovnej maske, v oblasti Udaje nadrze.
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Obsluha poéitadla tloh na poli

PInenie nadrze

6.1.2 Plnenie nadrze pomocou TANK-Control

TANK-Control je meraci systém, ktory neustale meria a zobrazuje aktualny objem nadrze.

Postup 1. Prepnite sa do masky ,Naplnenie - TANK-Control*:

o

- Spustte pinenie.

= Pocas plnenia sa v maske zobrazi nasledujdci symbol:

= Pocas plnenia sa objavi pinené mnoZstvo v maske ,NapInenie - TANK-Control* v riadku
,Objem nadrze aktualne *.

3. @ - Ked je n&drz plng, vypnite Cerpadio.

6.1.3 Plnenie nddrze pomocou TANK-Control a so zastavenim plnenia

Ked je na polnom postrekovaéi namontované a konfigurované zariadenie TANK-Control so
zastavenim plnenia, mdZete ho vyuzit. Tym sa pinenie ukonéi automaticky, ked bude dosiahnuté

urcitd vyska hladiny.

Pri plneni méZete definovat az dva limity plnenia. Ked objem nadrze dosiahne pri plneni tieto limity
plnenia, potom systém zastavi plnenie.

Funkény symbol

Funkcia

Nasledky

2y

Otvorenie gulového kohdta
plnenia

Otvori sa gufovy koht.

Na displeji sa zobrazi symbol: @D

Voda sa zaéne ¢erpat.
Aktualny objem nadrze sa pomaly
meni.

Zatvorenie gulového kohta
plnenia

Zatvori sa gulovy koh0t.

Y

Zmena aktivneho limitu plnenia

Pri Cerpadlach sa zohladni iba zvolend
hranica plnenia. Nadrz sa plni
dovtedy, az kym nebude dosiahnuta
aroven plnenia.

Postup Takto naplinite nadrz s dvoma limitmi plnenia;

M Na postrekovaéi je namontované zariadenie TANK-Control so zastavenim pinenia.

1. Prepnite sa do masky ,PInenie - TANK-Control*:

34
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Riadenie sutycia

= Zobrazi sa nasledujica maska:

2. Ako hranicu pinenia 1 a 2 zadajte maximalne dva stavy naplnenia, pri ktorych sa ma piniace
Cerpadlo zastavit alebo zatvorit piniaci kohut.

Do
)

= Ked zadate dve hranice plnenia, na obrazovke sa objavi novy funkény symbol:

Do

= Stlaéte symbol , aby ste oznadili hranicu plnenia, pri ktorej sa ma éerpadlo zastavit.

3. @ > B Otvorte gulovy kohtt.

= Objavi sa symbol @D

= Spusti sa plnenie.

= Hned ako bude dosiahnutd vyska hladiny uvedend ako hranica pinenia 1, gufovy koh(t sa
zatvori a plnenie sa ukongi.

= Ak existuje druhd hranica pinenia, aktivuje sa automaticky.

4. Teraz mdzete pridat postrekovaci prostriedok a premieSat obsah nadrze.

5. Pripravte postrekova¢ na druhé pinenie.

6. @ . Otvorte gulovy kohtt.

= Spusti sa plnenie.

= Hned ako bude dosiahnuta vyska hladiny uvedend ako hranica pinenia 2, gufovy koh(t sa
zatvori a plnenie sa ukonéi.

6.2 Riadenie suty€ia

V tejto kapitole sa naucite, ako riadit styCie pomocou terminlu.

/\ VAROVANIE

Poranenie 0oséb z dévodu nespravnej obsluhy
Kazdy polny postrekovac je skonstruovany inak a musi sa inak obsluhovat. V tejto kapitole je
mozné vysvetlit iba symboly, ktoré sa objavuju na displeji terminalu.

o Precitajte si ndvod na obsluhu polného postrekovaca.

o Naucte sa, v akom poradi sa musi vas polny postrekova¢ bezpeéne obsluhovat.
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Riadenie sutycia

6.2.1 Zdvihnutie a spustenie suty¢ia

Cesta Do masky s touto funkciou sa dostanete nasledovnym spésobom:

(+lele}

Na ovladanie tejto funkcie pouzite v prvom rade multifunkénd rukovat.

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tlacidla:

Funkény symbol Funkcia

Zdviha sltycie.

Spusta sltycie nadol.

Aktivuje a deaktivuje DISTANCE-Control.

Zobrazenie Na nasledujicom obrazku uvidite, ako sa tato funkcia zobrazi v pracovnej maske:

(] ([ () (] [l [ | | |
Sutycie sa zdvihne — Sipka v strede ukazuje smer.
=

,MANU" znamen4, Ze je DISTANCE-Control deaktivované a rameno sa bude zdvihat a spdstat nadol manudlne.

6.2.2 Sklopenie a vyklopenie satyéia
Pomocou tejto funkcie sa sklapa a vyklapa sutycie.

Obsluha zavisi od nasledujdcich faktorov:
= pocet sklapatelnych a vyklapatelnych dielov s(ty¢ia,
= spdsob zablokovania pre sklopenie a vyklopenie s(tycia,
= druh polného postrekovaca.

Cesta Do masky s touto funkciou sa dostanete nasledovnym spésobom:

N

Usporiadanie suty€ia

Nasledovny obrazok znazorfiuje usporiadanie sltycia a ako su pomenované jednotlivé diely sutycia.
Obréazok znazorfiuje polny postrekova¢ so sedemdielnym stty¢im, plati vSak aj pre menSie sttyCie.
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Zobrazenie

Funkéné symboly

30303187-02-SK

Obsluha poéitadla tloh na poli

Riadenie sutycia

Diely sutycia pri po/nom postrekovaci

@ Trojdielne rameno

Patdielne rameno

© Sedemdielne rameno
@ Diel stty¢ia: vonku viavo
@ Diel stty¢ia: stred viavo

Diel sity¢ia: vo vndtri viavo
Diel sttycia: nepohyblivy diel
Diel suty€ia: vo vn(tri vpravo
Diel suty¢ia: stred vpravo

Diel suty¢ia: vonku vpravo

Q@O

Zobrazenie ramena v maske ,Vyklopenie®

@ Viyklopné diely ramena

@ Symbol: Cast ramena sa vyklopi alebo sklopf
Sipky sa objavia pri sklopnych &astiach ramena a zobrazujti smer pohybu.

Symbol

Vyznam

i

Rameno sa naché&dza vo vyske snimaca zdvihacieho stoziara. Predpoklad:
Snima¢ zdvihacieho stoziara je namontovany.

Na nasledovnom obrazku vidite, ako sa zobrazi sedemdielne rameno na funkénych symboloch.
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6.2.3

Cesta

38

Obsluha poéitadla tloh na poli

Riadenie sutycia

@ Sipky smeru

Sipka smerom dovntra znamené: Sklopit

Sipka smerom von znamené: Vyklopit
@ Sivé diely ramena sa s tymto funkénym symbolom nesklapaju ani nevyklapaju

@ Biele diely ramena sa s tymto funkénym symbolom sklapaja alebo vyklapaju

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tladidla:

Funkcia

Trojdielne rameno

Pat'dielne rameno

Sedemdielne rameno

Rameno vnutri
symetricky sklopit

Rameno vnutri
symetricky vyklopit

Rameno v strede
symetricky sklopit

Rameno v strede
symetricky vyklopit

Rameno vonku vlavo
vyklopit

Rameno vonku vpravo
vyklopit

Rameno v strede a
vnutri symetricky
sklopit

Rameno v strede a
vnutri symetricky
vyklopit

Cast ramena
zablokovat

Zablokovanie suty€ia

Tato funkcia umozZriuje zablokovanie a odistenie ramena.

Do masky s touto funkciou sa dostanete nasledovnym spdsobom:

"

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tlacidla:

V6.20200615
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Riadenie sutycia

Funkény symbol Vyznam

Uzamkne sutycie.

Odomkne sutycie.

Symbol Vyznam

Rameno sa zablokuje. Proces nie je ukonéeny.

Rameno sa odblokuje. Proces nie je ukonéeny.

Rameno je zablokované.

Rameno je odblokované.

6.2.4 Zdvihanie a spustanie vyloznikov sutyéia (priklonenie)
Systém dokaze vylozniky sutycia nezévisle od seba alebo su¢asne zdvihat, alebo spustat nadol.

Cesta Do masky s touto funkciou sa dostanete nasledovnym spdsobom:

(+lele}

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tlacidla:

Funkény symbol | Funkcia

Zdviha pravy vyloznik s(ty¢ia.

Zdviha favy vyloZnik sutyGia.

Spusta pravy vyloznik sutycia nadol.

Spusta lavy vyloznik shtyéia nadol.

Zdviha oba vylozniky sutyCia symetricky.

Spusta oba vylozniky sitycia symetricky nadol.

Postup 1. Stlacte funkéné tlacidlo s pozadovanou funkciou.
= Vylozniky stty€ia sa pohn(.

2. Funkéné tlacidlo drzte stlaCené, az kym sutycie nedosiahne pozadovany uhol.
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Riadenie sutycia
3. Stladené funkéné tlacidlo pustte.

6.2.5 Naklonenie suty€ia

Cesta Do masky s touto funkciou sa dostanete nasledovnym spésobom:

(+lele}

Na ovladanie tejto funkcie pouZite v prvom rade multifunként rukovat.

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tladidla:

Funkény symbol Funkcia

Nakloni sttycie doprava. VIavo sa zdvihne.

Nakloni sttycie dolava. Vpravo sa zdvihne.

Zobrazenie Na nasledujicom obrazku uvidite, ako sa tato funkcia zobrazi v pracovnej maske:

I e et | B ST e S e e e

1 [ | 1 s [ [ s [ | s |
Naklonenie sutycia: zdvihnutie v/avo, spustenie vpravo

e T e | | | | et | B | e =

|1 [ | [ s [ [ | | s |
Naklonenie suty¢ia: zdvihnutie vpravo, spustenie vl/avo

6.2.6 Zrkadlové oto€enie naklonu ramena pri otaéani
Tato funkcia vam poskytuje podporu pri pracach v naklonenom teréne.
Princip ¢innosti Pri pracach na svahu je stty¢ie naklonené. Funkcia ulozi uhol naklonu.

Po manévri otacania, ked pofny postrekovac jazdi v opacnom smere, sa uskutocni zrkadlenie uhla
néaklonu.

Pri otacani vo svahu méZete stlacit tlacidlo, aby sa rameno naklonilo v opaénom smere.

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tlacidla:

Funkény symbol Vyznam

Aktivuje funkciu. Pri kazdom stlaeni sa zmeni cielova pozicia ramena
(biele Sipky).
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Zobrazenie

Postup

30303187-02-SK

Obsluha poéitadla tloh na poli

Riadenie sutycia

Funkény symbol

Vyznam

Manudlne naklonf rameno. Stlacenim sa automatické zrkadlové otocenie
uhla naklonu ukondéi.

Aktualne nastavenie sa zobrazi v pracovnej maske o ramene, pokial je funkcia aktivovana.

@ Aktualny smer pohybu ramena.
@ Cielova pozicia ramena.

@ Aktuélna poloha ramena.

Aktudlny uhol snimaca uhla na naklonovom
valci.

Podla konfiguracie sa mozu objavit nasledovné symboly:

Priklady
Symbol Vyznam
Biele Sipky: Ciefova pozicia je vodorovna.
| ——

Snima¢ uhla: Vodorovna poloha sa dosiahla.

:}'Dm-
=
m

Rameno je naklonené doprava. Funkcia je deaktivovana.

15

:xbﬂqu

Rameno je naklonené doprava. AvSak malo by sa automaticky naklonit
dolava. Systém bude rameno postvat v tomto smere.

Aktualna pozicia: Rameno naklonené doprava
Cielové pozicia: Naklonené dolava.

Zrkadlenie na svahu: aktivované

Rameno je naklonené doprava. AvSak malo by sa automaticky uviest do
vodorovnej polohy. Systém bude rameno postvat v tomto smere.

M Nakalibrovali ste snima¢ uhla na naklonovom valci (snima¢ uhla naklonu). [— 79]

1. S postrekovacom jazdite priecne ku naklonu svahu.

2. Rameno nastavte paralelne k naklonenému povrchu.

3. — stlagte v Gvrati pred otacanim.
= Aktualny uhol sa uloZi.

¥

@h

- Objavia sa dve biele Sipky, ktoré ukazuju smerom nadol.

= Systém umiestni rameno do vodorovnej polohy.
= Pokym sa rameno pohybuije, v pracovnej maske sa zobrazi zelend Sipka.

= Ked je rameno vo vodorovnej polohe, objavi sa symbol ' ===
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Spustenie rozmetavania

4. Otodte, az ked je rameno vo vodorovnej polohe.

5. - Raz stladte po vykonani otoenia.
= Poditadlo loh nakloni rameno do opaéného smeru, pokym sa nedosiahne predtym ulozeny
uhol na druhej strane.

= Pokym sa rameno pohybuje, v pracovnej maske sa zobrazi zelena Sipka.

= Funkcia sa vypne, ked manualne zmenite naklon ramena.

6.2.7 Pouzitie doplnkovych snima¢ov ramena

Ak pouzivate dalSie snimace ramena a tieto snimace zistia urcity stav, zobrazi sa to na pracovne;
obrazovke.

Symbol Vyznam

VySka ramena

Prepravna poloha

Néklon, stredové poloha

Ziadny symbol v pracovnej maske. Rameno sklopené - Tento snima¢ deaktivuje
sekcie, ked sa dosiahne prednastavend poloha.

Ziadny symbol v pracovnej maske. Rameno vyklopené — Tento snima¢ deaktivuje
sekcie, ked sa dosiahne prednastavend poloha.

6.3 Spustenie rozmetavania

Postup Takto spustite rozmetavanie:
M Traktor s poinym postrekovacom sa nachadza na poli.
M Nakonfigurovali ste pocitadlo Gloh.
M Rameno ste vyklopili.

1. Uistite sa, ze st splnené v3etky predpoklady!

2. - Spustite rozmetéavanie.
= V manuélnom rezime:
Postrekova¢ zacne postrekovat.
= V automatickom rezime:
Postrekova¢ sa pripravi na postrekovanie.
Pokial sa postrekova¢ nepohybuje, objavi sa v pracovnej maske v zavislosti od parametra

,Dyzy vyp. pod* symbol; ﬁ

3. Ak sa nachadzate v automatickom rezime, pohnite sa a prekrocte minimalnu rychlost pre
automatické ovladanie (parameter: ,Regulécia vyp. pod®).
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Regulacia rozmetavaného mnozstva

= Pokial sa postrekova¢ nereguluje, zobrazi sa v pracovnej maske v zavislosti od parametra

,Regulacia vyp. pod“ symbol; I@

= Ked sa prekro¢i minimélna rychlost, zacne postrekova¢ regulovat.

= Spustili ste rozmetavanie.

Okamzité postrekovanie Mozu nastat situacie, v ktorych budete chciet zacat postrekovat este pri stojacom postrekovaci.
Napriklad, ked chcete zastavit na poli.

Spdsob okamzitého spustenia postrekovania v automatickom rezime:
M Traktor s pofnym postrekovacom sa nachadza na poli.
M Nakonfigurovali ste poitadlo Uloh.
M Rameno ste vyklopili.
M Je aktivovany automaticky rezim.

1. Tlagidlo postrekovania na pakovom ovladaci podrzte stlaéené tri sekundy.
= Postrekovaé zagne postrekovat.
Pod symbolom ramena sa objavi postrekovaci kuzel:

2. Pohnite sa do 5 sekund a prekro¢te minimalnu rychlost pre automatické ovladanie (parameter:
,Dyzy vyp. pod“). Inak sa aplikacia automaticky ukongi.

6.4 Regulacia rozmetavaného mnozstva

Druhy regulécie

VZdy podla vybavenia postrekovaca sa pri regulacii rozmetavaného mnozstva da regulovat bud
otvorenie regulaéného ventilu alebo rychlost odstredivého erpadia.

Pracovny rezim

Rozmetavané mnozstvo mdzZete regulovat manualne alebo mdzete reguldciu prenechat pocitadiu
Gloh:
=V manualnom rezime mézete dvomi tlaCidlami riadit’ stuperi otvorenia regulaéného ventilu.
=V automatickom rezime riadi poéitadlo Uloh stuperi otvorenia regulacného ventilu (alebo pocet
otacok Cerpadla) tak, aby sa dosiahlo také rozmetavané mnozstvo, ktoré je definované ako
pozadovana hodnota.

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tlacidla:

Funkény symbol Funkcia

Prepina rezim medzi manualnym a automatickym.

V nasledujlcich kapitolach sa dozviete, ako sa systém ovlada.
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6.4.1

6.4.2

44

Obsluha poéitadla tloh na poli

Regulécia rozmetavaného mnozstva

Zmena rozmetavaného mnozstva v manualnom rezime

Ked sa polny postrekova¢ nachadza v manualnom rezime, nereguluje sa rozmetavanie podia
zadanej pozadovanej hodnoty. Namiesto toho musite rozmetavané mnozstvo nastavit manuélne.

Rozmetavané mnozstvo sa musi regulovat manualne, ked sa v pracovnej maske objavi tento

’
symbol: A

& © 6.9+
193 8 3.5...

Rozmetavanie v manualnom rezime

Nezabudajte, ze ked zmenite rozmetavané mnozstvo, automaticky sa zmeni aj tlak.
Na ovladanie tejto funkcie pouzite v prvom rade multifunkénd rukovat.

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tlacidla:

Funkény symbol Funkcia

ZvySuje rozmetavané mnozstvo.

Znizuje rozmetavané mnozstvo.

Pouzitie automatického rezimu

V automatickom rezime riadi pocitadlo tloh stupen otvorenia regulaéného ventilu a hlavného ventilu
na armature tak, aby sa mohlo dosiahnut také rozmetavané mnozstvo, ktoré je definované ako
pozadovana hodnota.

V automatickom rezime sa nachadzate vtedy, ked sa v oblasti Data postrekovania pracovnej masky
objavi jeden z nasledovnych symbolov:

Symbol Vyznam
V pracovnej
maske

Postrekovaé moze rozmetavat.

Rychlost postrekovaca je mensia ako ,Regulacia vyp. pod*

PostrekovaC mdze rozmetéavat. Prietok sa nereguluje. Regulacny ventil zostane v
naposledy zndmej pozicii, pokym sa rychlost nezmeni.

Rychlost postrekovaca je mensia ako ,Dyzy vyp. pod*

Hlavny ventil sa zatvori automaticky.

Regulacia nie je mozna, pretoze rozmetavanie bolo deaktivované aplikaciou
SECTION-Contraol.

5 B # e

V6.20200615 30303187-02-SK



Obsluha poéitadla tloh na poli

Regulécia rozmetavaného mnozstva

Predpoklady Aby ste mohli pouzit automaticky rezim, musia byt splnené nasledovné predpoklady:
= Je zadana pozadovana hodnota.
= Prietokomer je kalibrovany.
= Existuje signal rychlosti.
= Pracovna $irka je nastavena.
= Rychlost postrekovaca je vy$Sia ako rychlost v parametri ,Regulacia vyp. pod“.
= Parameter ,Regul. konstanta“ je nastaveny.
Princip €innosti V nasledujlcich pripadoch sa prietok prispsobi automaticky:
= Zmenila sa rychlost postrekovaca.
= Zmenil sa pocet zapnutych sekei.
= Zmenili ste manualne poZadovanu hodnotu.
= Pozadovana hodnota bola zmenena pomocou Udajov z aplikaénej mapy.

Rychlost a presnost, pomocou ktorych sa regulacia vykonava, zavisi od hodnoty parametra ,Regul.
konstanta“.

Pozadovan( hodnotu mdzete pocas jazdy v automatickom rezime manuélne zmenit.

Na ovladanie tejto funkcie pouzite v prvom rade multifunkénd rukovat.

Funkény symbol | Funkcia

Zvysi pozadovan( hodnotu o 10%.

Znizi pozadovanu hodnotu 0 10%.

Opat obnovi pozadovanu hodnotu na 100%.

Prepne na zadanu ,pozadovani hodnotu 1°.

Prepne na zadanu ,pozadovani hodnotu 2°.

Funkény symbol | Funkcia

Zvysi pozadovan( hodnotu 0 10%.

Znizi pozadovanu hodnotu 0 10%.

Opat obnovi pozadovanu hodnotu na 100%.

Postup Takto zmenite poZadovanu hodnotu pocas prace:
1. - Aktivujte automatické riadenie.
2. - Otvorte hlavny ventil.

= V pracovnej maske sa objavi striekaci kuzel pod symbolom ramena. Aj napriek tomu
postrekovad nepostrekuije.
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Regulécia rozmetavaného mnozstva

6.4.3

Metody

Zobrazenie

46

= Pokial stojite, postrekova¢ nemoze postrekovat. Pozri symboly: E@ a ﬁ

3. Rychlost definovana v parametri ,Regulécia vyp. pod“ prekrocena.
= Postrekovac zacne prispdsobovat rozmetavané mnozstvo na predvolen( pozadovanl
hodnotu.

4. alebo - Stladte, aby ste zmenili pozadovanu hodnotu.
= Stupef zmeny sa objavi v pracovnej maske.

5. - Obnovi pévodnu pozadovani hodnotu.
6. Ak ste v konfiguracii zadali viacero pozadovanych hodnét, mozete aj pomocou funkénych
symbolov: a prepinat medzi pozadovanymi hodnotami.
Takto zmenite pozadovanu hodnotu pocas prace:

1. - Aktivujte automatické riadenie.

2. - Otvorte hlavny ventil.
= V pracovnej maske sa objavi striekaci kuzel' pod symbolom sutyéia. Aj napriek tomu
postrekovaé nepostrekuije.

= Pokial stojite, postrekova¢ nemoze postrekovat. Pozri symboly: E@ a ﬁ

3. Rychlost definovana v parametri ,Regulécia vyp. pod“ prekroéena.
= Postrekovaé zacne prispdsobovat rozmetavané mnozstvo na predvolen( pozadovand
hodnotu.

4. alebo - Stlacte, aby ste zmenili pozadovanu hodnotu.
= Stupen zmeny sa objavi v pracovnej maske.

5. - Obnovi pévodni pozadovani hodnotu.

Zadanie pozadovanej hodnoty
Pozadovana hodnota je mnozstvo postrekovej kvapaliny, ktoré chcete rozmetat na hektar.
Pocitadlo tloh sa poki$a pocas prace dodrZiavat poZadovanud hodnotu.

Existuje viacero moznosti zadania pozadovanej hodnoty:
» Pozadovan( hodnotu zadajte v maske ,Udaje stroja“. [— 56]
= Pozadovana hodnota sa d& prevziat aj z externych zdrojov prostrednictvom aplikacie ,ISOBUS-
TC*

— 20 zékaziek,
-z aplikanych mép,

-z externych snimacov.

©r 2001/ha

PoZadovana hodnota z Udajov stroja
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Obsluha sekcif

Fé‘ﬂ 2001/ha

PoZadovana hodnota z externého zdroja

Pozadované hodnoty z externych zdrojov Gidajov majd vy$Siu prioritu ako pozadovana hodnota
zapisana v pocitadle Uloh. Preto nemusite parameter ,Pozadovana hodnota“ prispésobovat, ked
pracujete s aplikaénymi mapami.

Volitelne méZzete do pocitadla tloh zapisat aZ tri rozne pozadované hodnoty. Okrem parametra
,PoZadovana hodnota“ k tomu pouZite parametre ,Pozadovana hodnota 1“ a ,Pozadovana hodnota
2.

6.4.4 Zastavenie rozmetavania

Na zastavenie rozmetavania mate nasledujlice moznosti:
. - Zatvorte hlavny ventil.

. alebo - Ventily sekcii zatvarajte jeden po druhom.
= pomalSia jazda, ako je zadana minimalna rychlost (iba v automatickom rezime).

6.5 Obsluha sekcii

Na ovladanie tejto funkcie pouzite v prvom rade multifunkénd rukovat.

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tlacidla:

Funkény symbol Funkcia

Zatvori ventily sekcii zlava doprava.

Zatvori ventily sekcii sprava dofava.

Otvori ventily sekcii zfava doprava.
alebo

Ked sU vSetky ventily sekcii zatvorené, potom otvori prvy ventil sekcie
zfava.

Zatvori ventily sekcii sprava dofava.
alebo

Ked st vSetky ventily sekcii zatvorené, potom otvori prvy ventil sekcie
sprava.

Ak boli sekcie deaktivované pomocou SECTION-Control, podrzte stlacené
priblizne 3 sekundy, aby ste potlaili deaktivaciu sekcii. Sekcie sa potom
otvoria na pribl. 5 sekdnd. V pracovnej maske sa na 5 sekind objavia
zaSkrtnutia na prislusnych sekciach.

Ked je vas stroj vybaveny externym hlavnym vypinatom, mézete pomocou neho otvorit alebo
zatvorit vSetky sekcie.
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6.6

6.7
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Zdokumentovanie pracovnych vysledkov

Zdokumentovanie pracovnych vysledkov
Vasu pracu mdzete zdokumentovat v maske ,Vysledky*.

V maske ,Vysledky“ existuji dva druhy pocitadiel:
= denné pocitadlo — dokumentuje pracu, aZ do jeho vymazania.
= celkové pocitadlo — dokumentuje pracu od prvého uvedenia do prevadzky.

V maske ,Vysledky" mdZzete najst nasledovné informacie:
» Mnozstvo - rozmetivané mnozstvo.
= Plocha - obrabana plocha,
= Dréha - draha prejdena pocas rozmetavania,
= Pracovny €as - celkova doba rozmetavania.

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tlacidla:

Funkény symbol Funkcia

Vymaze pocitadlo ,Mnozstvo®.

Vymaze poéitadlo ,Plocha*.

Vymaze pocitadlo ,Draha"“.

Vymaze pocitadlo ,Pracovna doba“.

2l Kratko stlaéte: Dalej k celkovym pogitadlam
J1i

Dinhsie stlaéte: Spat do pracovnej masky

Vymaze obsah zobrazenych dennych pocitadiel.

[I Zastavi denné pogitadlo.

- Dokumentovanie prace sa zastavi az do nového spustenia terminalu
alebo az do nového stlacenia funkéného tlacidla.

- V pracovnej maske blika symbol: EUD

Nasledujuce denné pocitadlo. (volitelna funkcia)

Aktivuje denné pocitadlo. (volitelna funkcia)

Predchadzajlice denné pocitadlo. (volitelna funkcia)

Pouzitie zaznamu tlaku

Na Ucely dokumentécie meria pogitadlo Gloh kazdych 10 sekind vzdy aktudlny striekaci tlak.
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Ovladanie ME-Joystick

Namerané hodnoty si mdZete pozriet prostrednictvom pocitadla tloh.

Cesta Do masky s touto funkciou sa dostanete nasledovnym spdsobom:
(elele] I l o

Y=l NP0 %o
Postup cy,gﬂé)

1. ikl > - Prepnete medzi jednotlivymi meraniami.

= Vzdy si mdzete pozriet namerané tlaky za posledn( hodinu. Prislusny tlak sa meria kazdych 10

sekund.

6.8 Ovladanie ME-Joystick

Pomocou zariadenia ME-Joystick mdZete aktivovat a deaktivovat funkcie postrekovaca.

Napriklad:
= Otvorenie hlavného ventilu
= Vypnutie sekcii zfava doprava
= Manualne zdvihnutie a spustenie ramena

Boény spinaé Kazdé tlacidlo je obsadené tromi funkciami. Ktora funkcia sa vykona po stlageni tlacidla, zavisi od
polohy boéného spinaca.
Poloha spina¢a Farba LED diédy
@V Cervené
@ It
@ zelend
Obsadenie Obsadenie tlagidiel zavisi od konfiguracie postrekovaca.
Postup Takto sa obsluhuje ME-Joystick:

™M Je vyvolana pracovna maska.

1. Boény spina¢ prepnite do pozadovanej polohy a podrzte ho.
= LED di6da na ME-Joystick svieti prisluSnou farbou.

2. Stlacte tladidlo s pozadovanou funkciou.
= Funkcia sa vykona.

6.8.1 Rezim prehfadu pre pakovy ovlddaé ME-Joystick

Rezim prehladu joysticku mdZete pouzit len vtedy, ked vas joystick pracuje s pomocnym protokolom
AUX1.
Rezim prehladu zobrazuje pri prvom stlaceni tlagidla obsadenie tlaCidiel na obrazovke.

Zagiatoénikom to pomaha aktivovat spravnu funkciu. Standardne je rezim prehladu pri novych
pocitadlach tloh deaktivovany.
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Ovladanie ME-Joystick

Princip €¢innosti Ked prvykréat po Starte stlacite tlacidlo joysticku, nevykona sa ziadna funkcia. Namiesto toho sa na
obrazovke objavi obsadenie tlagidiel joysticku. Zobrazenie sa objavuje tak diho, pokym neuplynie ¢as
nastaveny pri konfiguracii.

Ked pocas zobrazenia stlacite tla¢idlo joysticku, vykona sa jeho funkcia. (Obsadenie zostane na
obrazovke dovtedy, pokym neuplynie ¢as).

Odteraz mozete joystick ovladat bez toho, aby sa objavilo pomocné zobrazenie.

Pomocné zobrazenie sa potom opéat objavi az vtedy, ked stlacite tla¢idlo a boény koliskovy spina¢
pritom uvediete do inej pozicie.

Postup Rezim prehfadu aktivujete nasledovne:
1. Prepnite sa do masky ,Udaje stroja“:

Solq| o |Hfla | Ws
> 1> I > I

2. 'V parametri ,ME-Joystick* nastavte hodnotu ,ME-Joystick®.
= Objavi sa parameter ,Joystick asistent".

3. ZaSkrtnite parametre.

4. V pripade potreby zmerite dizku trvania zobrazenia.

6.8.2 Zobrazenie obsadenia joysticku
Obsadenie joysticku mdzete zistit' len vtedy, ked vas joystick pracuje s pomocnym protokolom AUX1.
Postup Obsadenie tladidiel zobrazite na obrazovke nasledovne:;

M ME-Joystick je nakonfigurovany. [— 59]

1. 12298~ Stlagte, pokym sa neobjavi tlagidlo 21 i
2. EET _ stiagte.
= Objavi sa obsadenie tlacidiel:
3. , , - Stlate, aby ste zobrazili obsadenie na kazdej trovni.

4. Mozete aktivovat aj rezim prehfadu [— 49].
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6.9

Cesta

Zobrazenie

6.10

Cesta

30303187-02-SK

Obsluha poéitadla tloh na poli

Obsluha penovych znackovacov

Obsluha penovych znaékovacov

Penové znackovace vyrabajl penu, ktor vodi¢ pofného postrekovaca moze rozmetavat na pole na
okrajoch sitycia. Tym méZze vodic jazdit paralelne s penou.

Takto sa dostanete k ovladacim prvkom:

->-

Na obsluhu funkcie pouZite nasledovné funkéné tladidla:

Funkény symbol Vyznam

Zapina a vypina lavy penovy znackovac.

Zapina a vypina pravy penovy znackovac.

— -

o e A | e et St | B
] [ [ ] [l [l (]

T [ [ [ | e

. .
o ]

Penové znackovace su aktivované na oboch stranach ramena

Obsluha dopInkovych funkcii

Doplnkové funkcie st Specifické funkcie vyrobcu. Dajl sa aktivovat alebo deaktivovat len stlacenim
tlagidla.

VSetky funkcie sa nachadzajd v dopinkovych maskéach.

Takto sa dostanete k ovladacim prvkom:

- alebo —

Doplnkové funkcie

Funkény symbol Funkcia, ktora sa da aktivovat’ alebo deaktivovat

Pracovny svetlomet

Majak

Osvetlenie dyzy

Okruzné vedenie

Cistenie okruzného vedenia
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Obsluha poéitadla dloh na poli

Obsluha doplnkovych funkcii

Funkény symbol

Funkcia, ktora sa da aktivovat alebo deaktivovat’

Cistenie vnitra nadrze

Permanentné cistenie vnatra nadrze

v

Cerpadlo postrekovacieho prostriedku

&

MieSacka

Nizkotlakovy Cistic

Zdvihnutie plniaceho lievika

Spustenie plniaceho lievika

Vysokotlakovy Eisti¢

Vlyprazdnenie nadrze na €istd vodu

Plnenie nadrZe na éistli vodu

Pneumatické preplachovanie

Preplachovanie filtra

Lavy penovy znackovac

Pravy penovy znackovac

Styri volne pripojitelné hydraulické funkcie

Zvacsenie kvapiek pre Airtec

ZmensSenie kvapiek pre Airtec

Prepravny hak pre zaistenie ramena spustite nadol.
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Obsluha poéitadla tloh na poli

Regulacia velkosti kvapiek s AIRTEC

Funkény symbol Funkcia, ktora sa da aktivovat' alebo deaktivovat

Zdvihnutie parkovacej podpery

Spustenie parkovacej podpery

6.11 Regulacia velkosti kvapiek s AIRTEC

AIRTEC je systém na regulaciu velkosti kvapiek u postrekovacov. Pritom sa stlaeny vzduch
primieSava v pomere vypocitanom pocitadlom dloh priamo do dyzy postrekovej zmesi.

Predpoklady Miniméalne vybavenie postrekovaca:
= Dyzy so vzduchovou podporou
= Kompresor stlageného vzduchu: na postrekovaci alebo na traktore.

Princip €innosti Pocitadlo uloh reguluje tlak vzduchu tak, Ze vefkost kvapiek zostane vzdy konstantna. Aj ked sa
zmeni postrekovaci tlak.

Dolezité: Aby systém na zaciatku pola mohol optimalne pracovat, mala by byt rychlost
pri vypnuti postrekovaca na konci pola, ako aj pri zapnuti postrekovaéa na
zaCiatku pola, rovnaka a mala by ¢o mozno najviac zodpovedat norméainej
rychlosti postrekovania.

Symboly Airtec symboly

Symbol Vyznam

@ Aktualny tlak vzduchu

@ Systém zvysi tlak vzduchu.

@ Systém znizi tlak vzduchu.

Kompresor stlaceného vzduchu je vypnuty.

!

in —

Kompresor stlaceného vzduchu je zapnuty.

®

% &@ Je aktivovany manualny rezim. Cislo uvadza velkost kvapiek.
M%I Velkost kvapiek (automaticky rezim aktivovany).
Funkény symbol Vyznam

Prepne medzi manualnym a automatickym rezimom.
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Obsluha poéitadla dloh na poli

Regulacia velkosti kvapiek s AIRTEC

Funkény symbol Vyznam

Spusti a zastavi kompresor stlaéeného vzduchu namontovany na
postrekovadi. (volitelne)

Vacsie kvapky

MenSie kvapky

Zvysuije tlak.

Znizuje tlak.

Viyvola masku s nastaveniami.

Mensia dyza.

VacSia dyza.

6.11.1 Zapnutie a vypnutie kompresora stlaéeného vzduchu

Systém pracuje s dvoma typmi kompresorov;
= Kompresor na postrekovaci - zapina a vypina ho poéitadlo tloh prostrednictvom funkéného
tlacidla.
= Vlastny kompresor traktora

UPOZORNENIE

Kvapalina v systéme stlaéeného vzduchu
Poskodenie systému stlaéeného vzduchu

o Kompresor stla¢eného vzduchu vypnite len vtedy, ked nie st namontované dyzy AIRTEC. Pri
namontovanych dyzach AIRTEC musi byt aktivovany kompresor stlaeného vzduchu.

Postup Kompresor stlaéeného vzduchu zapnete nasledovne:

1. - Stlacte.

= V pracovnej maske sa zobrazi tento symbol:

= Kompresor stlateného vzduchu sa zapne.

Postup Kompresor stla¢eného vzduchu vypnete nasledovne:

1. - Stladte.

= V pracovnej maske sa zobrazi tento symbol: @
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Obsluha poéitadla tloh na poli

PouZzitie ISB-Short-Cut-Button

= Kompresor stlageného vzduchu sa vypne.

6.11.2 AIRTEC v automatickom rezime

V automatickom rezime zvolite velkost kvapiek, ktoru chcete dosiahnut. Tlak vzduchu sa prispdsobi
tak, aby sa dosiahla takato velkost kvapiek.

Postup M Dyzy AIRTEC st hamontované.
M AIRTEC je nakonfigurovany. [— 77]

M Kompresor stlateného vzduchu je zapnuty.

1. - Nastavenie velkosti kvapiek

&6
= Nastavena velkost kvapiek sa objavi v pracovnej maske: %

6.11.3 AIRTEC v manualnom rezime

V manuélnej prevadzke riadite tlak vzduchu manuélne. Tlak vzduchu meni velkost kvapiek.

Postup
1. - Nastavenie tlaku vzduchu.

= Pozadovany tlak vzduchu sa objavi vedla symbolu: @

= Pokial kompresor reguluje tlak vzduchu, objavi sa pri tomto symbole + alebo -; @

2

6.12 Pouzitie ISB-Short-Cut-Button

Ak vas$ terminél disponuje ISB-Short-Cut-Button, mdzete pomocou neho vzdy podra konfiguracie
priamo ukongit rozne funkcie stroja.

Nakonfigurovat mozete nasledujuce funkcie:
= Postrekovaé
VSetky funkcie postrekovaéa sa zastavia.
= TRAIL-Control
VSetky funkcie TRAIL-Control sa zastavia.
= DISTANCE-Control
V3etky funkcie DISTANCE-Control sa zastavia.
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Konfiguracia poéitadla tloh

Zadanie parametrov postrekovaca

7 Konfiguracia pocitadla tGloh

7.1

Kedy zadavat?

Postup

711

7.1.2

7.1.3

714

56

Ked vas systém obsahuje dopinkové komponenty ako TRAIL-Control, DISTANCE-Control, AIRTEC,
TANK-Control atd., musia byt tieto dodatoéne nakonfigurované a nakalibrované.

Zadanie parametrov postrekovaca

Parametre zadavajte v nasledujdcich pripadoch:
= pred prvym uvedenim do prevadzky,
= Ked zmenite parametre postrekovaca.

Takto zmenite hodnotu jedného parametra:

1. Prepnite sa do masky ,Udaje stroja“:

Ll

= Zobrazf sa maska ,Udaje stroja“.
= Pod kazdym parametrom sa objavi maly $tvoréek s hodnotou.

2. Zvolte tento StvorCek, aby ste zmenili parameter.
= Objavi sa maska zadania udajov alebo klavesnica.

3. Zadajte pozadovanu hodnotu.
= V maske ,Udaje stroja“ sa zobrazi nové hodnota.

Ktoré parametre sa objavia na vasom displeji zavisi od druhu a konfiguracie vasho postrekovaca.

Parameter ,,Dyza“
Farba aktivovanych dyz.
Farby sa zadavaju podla normy 1SO. Daju sa aj kalibrovat. [— 71]

Tento parameter sa objavi len u systémov, ktoré nemaju prietokomer. Namiesto neho sa u tychto
systémov pouziva tlakovy snimaé na zistenie rozmetavaného mnoZzstva.

Parameter ,,Pozadovana hodnota“

Mnozstvo uvedené ako pozadovana hodnota sa rozmetéva vtedy, ked postrekovac pracuje
v automatickom rezime.

MbZete nastavit az tri rozne pozadované hodnoty, medzi ktorymi méZete v pracovnej maske
prepinat.

Parameter ,,Doba rozbehu*

Nastavte &as, pocas ktorého by mal postrekovac bezat pri simulovanej rychlosti po spusteni
pocitadla dloh pred prechodom na bezn( rychlost.

To vdm umozni kompenzovat akekolvek oneskorenia v prevode rychlosti.

Parameter ,,Pracovna Sirka“

Pracovna Sirka postrekovaca.
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7.1.6

7.1.7

7.18

7.19

7.1.10

30303187-02-SK

Konfiguracia pocitadla Uloh

Zadanie parametrov postrekovata

Parameter ,,Impulzy snimaéa kolesa“

Pocet impulzov, ktoré vysiela snimac kolesa do pocitadla dloh na drahe 100 m. Sluzi na vypocet
rychlosti.

Pocet sa zisti kalibraciou snimaca kolesa.

Parameter ,,Minimalny tlak*“
Toto nastavenie definuje minimalny tlak, po ktory je tlak postrekovaca optimalny.
Ked tlak postrekovaca klesne pod zadanu hodnotu, aktivuje sa alarm.

Ak na vasom postrekovadi nie je nainstalovany ziadny snimac tlaku, potom ako hodnotu zadajte ,0".

Parameter ,,Maximalny tlak“
Toto nastavenie definuje maximalny tlak, po ktory je tlak postrekovaca optimalny.
Ked tlak postrekovaca stlpne nad zadand hodnotu, aktivuje sa alarm.

Ak na vasom postrekovadi nie je naintalovany ziadny snimag tlaku, potom ako hodnotu zadajte ,0".

Parameter ,,Dyzy vyp. pod“
(Minimalna pracovna rychlost)

Ak postrekova¢ nedosiahne minimalnu pracovn( rychlost, stane sa nasledovné:
= Rozmetavanie sa automaticky vypne.

= V pracovnej maske sa zobrazi symbol: ﬁ

Ak je hodnota nastavena na 0, potom sa tato funkcia deaktivuje.

Parameter ,,Regulécia vyp. pod*“

Ak postrekovaé nedosiahne tato rychlost, stane sa nasledovné:
= Prietok sa viac nebude regulovat a zostane nezmeneny.
= Aktivuje sa manudlny rezim.

= V pracovnej maske sa zobrazi symbol: @

Ak je hodnota nastavena na 0, potom sa tato funkcia deaktivuje.

Tento parameter musi byt vaési alebo rovnako velky ako parameter ,Dyzy vyp. pod“.

Parameter ,,Regulaéna konstanta“

V automatickom rezime sa striekaci tlak dyz prisposobi aktualnej rychlosti polného postrekovaca.
Vdaka prispdsobeniu sa ma rozmetat presne také mnozstvo postrekovej kvapaliny, aké ste stanovili
ako pozadovanu hodnotu. Regulaéna konstanta hra pritom rozhodujtcu Glohu.

Regula¢na konstanta prispdsobi rychlost regulacie:
« Cim je reguladna konstanta vagsia, tym rychlejie sa prispdsobi striekact tlak.
« Cim je regulaéna konstanta mensia, tym pomalsie sa prisposobf striekaci tlak.
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7.1.12

7.1.13

7.1.14

7.1.15

7.1.16

7.1.17

Postup

58

Konfiguracia poéitadla tloh

Zadanie parametrov postrekovaca

Pri nastaveni regulacnej konStanty mézete zohladnit nasledovné:
= Ked pri jazde konstantnou rychlostou aktualne rozmetavané mnozstvo sko¢i o pozadovan(
hodnotu, musite regula¢ni konstantu zmensit.
= Ked sa pri zmene rychlosti rozmetavané mnozstvo neprispdsobi dostato¢ne rychlo na
pozadovanu hodnotu, musite regulaéni konstantu zvacsit.

Parameter ,,Velkost' nadrze:“

Velkost nadrze postrekovej kvapaliny.

Parameter ,,Hladina naplnenia, pri ktorej sa spusti alarm“

Ked objem nadrZe nedosahuije tuto hodnotu, tak sa na displeji objavi vystrazné hlasenie.

Parameter ,,Impulzy hlavného toku“

Pocet impulzov, ktoré vysle snima¢ prietoku pri jednom litri kvapaliny do pocitadla tloh. Sluzi na
vypocet rozmetvaného mnozstva.

Pocet sa zisti kalibraciou prietokomera.

Parameter ,,MieSaéka vyp. pod“
Tymto parametrom mdzete nastavit, pri akom poklese stavu napinenia sa ma miesadlo vypnut.

Viyrobca stroja (nie pouzivatel!) mdze okrem toho urcit, & sa ma mieSadlo pri spusteni pocitadla Gloh
zapnut automaticky.

Parameter ,,Max. rychlost vetra“
Musi byt naintalovany snimag vetra.

Ak sa prekro¢i maximalna rychlost vetra, vypiSe sa alarm.

Parameter ,,Sada krajnych dyz*“.

Pomocou tohto parametra nastavite, ktoré krajné dyzy st namontované na sGtyéi. Viac v kapitole:
Krajné dyzy [— 74]

Parameter ,,Cerpadlo®

Ak st otacky cerpadla vysSie, ako st maximalne pripustné otacky cerpadia, objavi sa chybové
hlasenie. Takto moze vodi¢ svoju pracu lepSie kontrolovat a zabranit tomu, aby sa ¢erpadlo pri prili§
vysokych otaékach poskodilo.

K parametrom patria dve hodnoty:
= Nastaveny pocet otacok Cerpadla.
Udava, aké su aktualne nastavené maximalne otacky cerpadia.
= ,poZadované*
Sluzi na zmenu maximalnych otacok Cerpadia.

Takto ulozite maximalne otacky Cerpadla ako maximalne pripustné otacky cerpadla:
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7.1.19

7.1.20

7.2
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Konfiguracia pocitadla Uloh

Konfiguracia ovladacich pristrojov

[E=Y

. Prepnite do masky ,Nastavenie ¢erpadla“.
co | 1WE

. Oznatte riadok ,pozadované®.

w N

. Otacky ¢erpadla nastavte na pozadovan( hodnotu.
= Vriadku ,poZadované" sa zobrazia aktualne otacky cerpadia.

4. - Stlacte.

= Otacky Cerpadla z riadku ,PoZadované” sa zobrazia v hornom riadku. Tym sa otacky stali
maximalnymi dovolenymi otackami ¢erpadla.

Parameter ,,Ovladanie sekcii“

Sposob, ako sa zapnu a vypnu sekcie.
= ,Normalna prevadzka“ [— 47]
Tento spdsob je ureny pre normélne postrekovacie prace. Hodi sa aj ha postrekovanie
klinovych ploch a pasov, ktoré su uzsie ako pracovna Sirka polného postrekovaca.

Parameter ,,Rezim plnenia:*“

Tymto parametrom mdzete urcit, & chcete na napinenie vyuzit TANK-Control.
= ,manualne” - Pre postrekovace bez TANK-Control.
= ,TANK-Control* - Aktivuje TANK-Control.

Parameter ,, Typ armatury*
= ,bez rovnakého tlaku*
Pre armatry bez funkcie ,rovnaky tlak".
= rovnaky tlak*
Pre armatdry s funkciou ,rovnaky tlak".

Konfiguracia ovladacich pristrojov

Ovladacie pristroje ME-Joystick a ME-S-Box sa konfigurujd v jednej maske.
= Parameter ,Joystick":

- ,bez joysticku“: Nie je pripojeny ziadny joystick. VSetky funkcie sa zapinaju prostrednictvom
terminalu alebo pristroja ME-S-Box.

- ,ME-Joystick*: PouZije sa ME-Joystick.

- ,ME-Joystick, odmietnut™: Joystick treba ignorovat. Nastavenie pre doplnkové pogitadlo
Gloh u systémov s dvomi poditadlami Gloh.

- ,ME-Joyst.: len zap/vyp": Nastavenie pre dopinkové pocitadlo tloh, ked je u S-Box
deaktivované zap./vyp. (hlavny spina¢ sekcif).

= Parameter ,ME-S-Box":
- ,bez ME-S-Box": Neexistuje Ziadne zariadenie S-Box.

- ,ME-S-Box": Standardné nastavenie, ked je k dispozicii zariadenie ME-S-Box.
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Konfiguracia po€itadla tloh

Kalibracia prietokomera

Postup

7.3

Kedy kalibrovat'?

Metody

7.3.1

Princip ¢innosti

60

- ,ME-S-Box, odmietnut™; U systémov s dvomi pocitadlami dloh je to nastavenie pre prvé
poditadlo dloh. Signaly zariadenia ME-S-Box sa odmietnu, pretoZe toto poéitadlo dloh sa
mé ovladat pomocou joysticku.

- ,ME-S-Box bez zap/vyp": Nastavenie pre druhé pocitadlo Gloh.

= Parameter ,Joystick asistent":
- - rezim prehladu deaktivovany

- - rezim prehladu [— 49] aktivovany. Vedla méZete nastavit dizku trvania zobrazenia
obsadenia tlacidiel.

1. Prepnite sa do masky ,Udaje stroja":
i A N

= Zobrazi sa maska ,Ovladacie jednotky".

2. Nakonfigurujte parameter.

Kalibracia prietokomera

PretoZe pocet impulzov na liter sa poéas Zivotnosti prietokomera moze menit, kalibraciu musite
vykonat v nasledovnych pripadoch:
= pred prvym uvedenim do prevadzky,
= na zaciatku kazdej sezony,
= ked zistite, Ze existuju odchylky medzi skutoéne postrekovanym mnozstvom a zobrazovanym
mnozstvom,
= ked ste prietokomer vymenili alebo opravili.

Existuju dve met6dy, pomocou ktorych mozete kalibrovat prietokomer;
= Metdda nadrze - je ndrocna na ¢as, ale presna.
= Metdda dyz - nie je tak presna ako metdda nédrze, ale je menej ¢asovo nroéna.

UPOZORNENIE

Nepresné kalibrécia
Pri nepresnej kalibracii budd vypocty a rozmetavanie velmi nepresné.

o Prietokomer kalibrujte velmi presne.

Kalibracia prietokomera metdédou nadrze

Pri metdde nadrze sa za ur€ity Cas rozmetd z nddrze vacsie mnozstvo vody.
Prietokomer meria v tomto ¢ase impulzy.

Po rozmetani sa musi zadat mnozstvo rozmetavanej vody.

PocitaC potom zisti pocet impulzov na liter.
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Konfiguracia poéitadla Gloh

Kalibracia prietokomera

Postrekovy prostriedok alebo zvysky postrekového prostriedku
Nebezpedenstvo otravy alebo nebezpedenstvo poleptania

o Pred kalibraciou dokladne vycistite nadrz postrekovej kvapaliny. Polny postrekova¢ musi byt
bez postrekovych prostriedkov alebo zvy$kov postrekového prostriedku.

o Pocas kalibracie pouzivajte iba Gistd vodu.

> Noste predpisan( ochrann( vybavu.

Postup

30303187-02-SK

M VSetky sekcie st otvorené.

M Manudlny rezim je aktivovany (v oblasti ,Data postrekovania“ pracovnej masky sa objavi symbol

=

M NadrZ je naplnena cistou vodou. Potrebujete na to niekolko stoviek litrov Cistej vody.

M Mate moznost cell tazna stpravu odvazit alebo odmerat mnozstvo rozmetanej vody inou
metddou.

™ Cerpadlo je zapnuté.
1. Uistite sa, Ze st spinené vSetky predpoklady.

2. Odvazte nadrz.

3. Prepnite sa do masky ,KALIBRACIA":
. 000 S S

= Zobrazi sa nasledujlica maska:

4. - Zvolte metddu nadrze.
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Kalibracia prietokomera

7.3.2

Princip ¢innosti

62

= Zobrazi sa nasledujica maska:

5. - Spustite rozmetévanie.
= Podas rozmetavania sa v maske ,KALIBRACIA - hlavny prietokomer* pogita podet
impulzov.

6. Rozmeta sa niekolko stoviek litrov. Nadrz nevyprézdriujte Upine. Tak zabréanite tomu, aby sa
tvorili vzduchové bubliny, a aby nebol vysledok skresleny.

7. - Zastavte rozmetavanie.
= Rozmetavanie sa zastavi.
= V zobrazeni sa nepo€itaj ziadne impulzy.

v

9. Odvazte nadrz.

8. - Zastavte kalibraciu.

10. Zadajte rozmetané mnozstvo v litroch do riadku ,Zadat mnozstvo vody".

11. @ - Opustite masku.

= Vykonali ste kalibraciu prietokomera metédou nadrze.

Kalibracia prietokomera metodou dyzy

Pri kalibracii prietokomera metodou dyzy zistite priemerné mnoZzstvo kvapaliny rozmetané cez dyzu
v uréitom ¢ase.

Pri kalibracii touto metédou musite rozmetat Cist( vodu po celej pracovnej Sirke a pomocou odmerky
zmerat na roznych dyzach rozmetané mnozstvo.

Prietokomer meria v tomto &ase impulzy.

Po ukon¢eni rozmetavania musite zadat, aké mnozstvo vody bolo v priemere rozmetané cez jednu
dyzu za jednu mindtu.

Pocita¢ potom zisti poget impulzov na liter.
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Konfiguracia poéitadla Gloh

Kalibracia prietokomera

Postrekovy prostriedok alebo zvysky postrekového prostriedku
Nebezpedenstvo otravy alebo nebezpedenstvo poleptania

o Pred kalibraciou dokladne vycistite nadrz postrekovej kvapaliny. Polny postrekova¢ musi byt
bez postrekovych prostriedkov alebo zvy$kov postrekového prostriedku.

o Pocas kalibracie pouzivajte iba Gistd vodu.

> Noste predpisan( ochrann( vybavu.

Postup

30303187-02-SK

M Manualny rezim je aktivovany (v oblasti ,Data postrekovania“ pracovnej masky sa objavi symbol

&

M Pripravili ste si odmerku, pomocou ktorej mdzete odmerat rozmetané mnozstvo.

M Pripravili ste si stopky, aby ste poditali presne jednu minGtu.

M Vsetky sekcie su nastavené vopred a postrekova¢ dokéze rozmetavat na celll pracovnd $irku.
M Nadrz je naplnena cistou vodou.

M Nastavena pracovna Sirka je spravna.

M Pocet dyz na sekciu a pocet sekcii je uvedeny spravne.

1. Uistite sa, Ze st spinené vSetky predpoklady!

2. Prepnite sa do masky ,KALIBRACIA®:
; 000 = S
= Zobrazi sa nasledujica maska:
3. - Zvolte metddu dyzy.
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Postup

7.34

64

Konfiguracia poéitadla tloh

Kalibracia prietokomera

= Zobrazi sa nasledujica maska:

= Vriadku ,Namerany prietok:" sa objavi aktualny prietok.

- Spustite rozmetavanie.

Chodte k jednej dyze a pripravenou odmerkou zbierajte rozmetavant vodu presne 60 sekdnd.

SIS L

Rozmetané mnozstvo vody zapiste.
7. Posledné dva kroky zopakujte na viacerych dyzach.

8. Zistite priemer z viacerych merani a poznamenajte si ho.

9. - Zastavte rozmetavanie.
= Rozmetavanie sa zastavi.

W - Zastavte kalibraciu.
= V riadku ,3. Zadajte presné mnozstvo na jednu dyzu“ sa objavi zadavacie pole.

10.

11. Do tohto pola zadajte priemerné rozmetané mnozstvo v litroch.

12. @ - Opustite masku.
= Hodnota parametra ,impulzy hlavného toku:* sa aktualizuje.

= Vykonali ste kalibraciu prietokomera metédou dyzy.

Manualne zadanie poétu impulzov na liter pre prietokomer
Ked poznéte presny pocet impulzov na liter pre prietokomer, mdZete ho zadat manualine.

1. Prepnite sa do masky ,PRIETOKOMER®:

Ol

2. Zadajte pocet impulzov na liter do riadku ,Impulzy hlavného toku*.

Kombinéacia meraéa prietoku so snimaéom tlaku

Ked je na postrekovaci namontovany snima¢ tlaku, mozete regulaciu kombinovat cez prietokomer a
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7.4

Postup
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Konfiguracia pocitadla Uloh

Kalibracia analdgového tlakového snimaca

1. Prepnite sa do masky ,PRIETOKOMER":

Ll

>

)
Ji

>

= 000
=N /-

2. Aktivujte parameter ,Regulacia na zakl. tlaku a prietoku*.

3. Nakonfigurujte parameter.

Parameter ,,Tolerancia prietoku

Zadajte percentualnu hodnotu, pri ktorej sa ma prepnit na regulaciu tiaku. Ak je rozdiel medzi
prietokom vypogitanym prietokomerom a prietokom nameranym prietokomerom vaési ako zadana
hodnota, prepne sa na regulaciu tlaku.

Parameter ,,Prechodovy prietok:*“

Zadajte minimalny prietok, ktory sa ma dosiahnut, aby sa pouZila regulécia tlaku. Ak sa prietok
nachadza pod uvedenou hodnotou, prepne sa na regulaciu tlaku.

Kalibracia analégoveho tlakového snimaéa

Ked je na postrekovaci namontovany analdgovy tlakovy snima¢, musite ho pred prvym pouzitim
nakalibrovat. Pri kalibréacii sa zistuje, aké je intenzita pradu v pripade nulového tlaku a v pripade
maximalneho tlaku.

M Na dosah ruky mate referenény snimaé¢, pomocou ktorého méZzete zistit tlak.

1. Prepnite sa do masky ,MERANIE TLAKU".

10.

Ll

>

Bl s
JL

>

K s
JL

>

= Zobrazi sa maska ,MERANIE TLAKU".
= Objavi sa aktualne namerany tlak.

- Otvorte masku ,KALIBRACIA*,

Pomocou referenéného snimaca skontrolujte tlak 0 barov.

- Otvorte kalibraciu pre nulovi hodnotu.

Stroj vypnite, aby ste ho uviedli do stavu bez tlaku.

4

- Spustite kalibraciu pre nulovi hodnotu.
= Zisti sa intenzita pradu.

Pomocou regulatora tlaku nastavte maximalny tlak a hodnotu zistite pomocou externého
tlakového referenéného snimaca.

V parametri ,Maximalny tlak" zadajte maximalny tlak prietokomeru.

4

- Otvorte kalibraciu pre maximalnu hodnotu.

- Spustite kalibraciu pre maximalnu hodnotu.
= Zisti sa intenzita pradu.

11. Kalibraciu analdégového tlakového snimaca ste uzatvorili.

V6.20200615

65



Konfiguracia poéitadla tloh

Volba a konfiguracia snimaca rychlosti

7.5 Volba a konfiguracia snimaéa rychlosti
Musite zadat, z akého zdroja pocitadlo Uloh ziskava aktualnu rychlost.

Priebeh konfiguracie sa mdZze vzdy podla zdroja rychlosti lisit.

75.1 Viyber zdroja rychlosti

Podporované zdroje rychlosti:
= ,Snimag" - Snimace, ktoré st namontované na postrekovadi a pripojené k pocitadlu dloh:

— Priklady: Snimac kolesa, radarovy snimac, impulzny GPS snimac rychlosti
- Konfiguracia: Nakonfigurujte poget impulzov na 100 m.

= ,ISOBUS" - Snimace, ktoré st namontované na traktore a ih signél sa prijima prostrednictvom
ISOBUS.

— Priklady: GPS prijimag, snimac kolesa na traktore, zasuvka pre signaly

— Konfigurécia: V pripade systémov bez moznosti volby vstupu snima¢a musi byt parameter
,impulzy snimaca kolesa“ nastaveny na hodnotu 0.

= Auto” — Mnohé systémy umoziuju automatické rozpoznanie zdroja rychlosti.

— Princip Cinnosti: Ked' sa rozpoznd rychlostny signal na ISOBUS, prevezme sa tato rychlost
ako zaklad. V pripade vypadku signalu berie pocitadlo Gloh impulzy snimaca pripojeného k
pocitadlu Gloh ako zaklad ur€ovania rychlosti.

- Konfiguracia: V pripade systémov, ktoré su vybavené dvomi typmi snimacov, sa odporuca
nakalibrovat snima€ pripojeny k pocitadlu dloh. V inych pripadoch nastavte parameter
,impulzy snimaca kolesa“ na hodnotu 0.
Postup 1 Takto nakonfigurujete zdroj rychlosti:
1. V pracovnej maske stlacte za sebou:

Um ] &%,

= Objavi sa maska ,Rychlost".

2. Nakonfigurujte parameter ,Zdroj rychlosti“.

Postup 2 Ked sa v maske ,Rychlost” neobjavi parameter ,Zdroj rychlosti* a rychlostny signal sa ma prijimat
prostrednictvom ISOBUS, postupuijte nasledovne:

M Signal o rychlosti je mozné prijimat prostrednictvom ISOBUS.

1. Prepnite sa do masky ,Udaje stroja“:

Ll

2. Parameter ,Impulzy snimaca kolesa“ nastavte na ,0".

7.5.2 Kalibrovanie snimaéa rychlosti metodou 100 m

Pri kalibracii snimaca rychlosti metddou 100 m zistite pocet impulzov, ktoré snimag rychlosti prijme
na drahe 100 m. Ked je pocet impulzov zndmy, mdze pocitadlo Gloh vypogitat aktualnu rychlost.

Ked je pocet impulzov pre snima¢ kolesa znamy, mbZzete tento zadat aj manualne.
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Postup

7.5.3

Zdroje signalu

Postup

30303187-02-SK

Konfiguracia pocitadla Uloh

Volba a konfiguracia snimaca rychlosti

AZ trom réznym kolesdm mdzete zadat rozne kalibracné faktory.
M Snimac kolesa, radarovy snima¢ alebo GPS snimag rychlosti, je namontovany na stroji.

M Je odmerana a oznagena draha 100 m. Draha musi zodpovedat po/nym podmienkam. Mala by
viest cez liku alebo pole.

M Traktor s pripojenym strojom je pripraveny na jazdu 100 m a nachddza sa na zaciatku oznacenej
drahy.

1. Uistite sa, ze st splnené vetky predpoklady!

2. Prepnite sa do masky ,KALIBRACIA - Impulzy kolesa':

2l v, I 2.

3. D - Spustite kalibraciu.
= Zobrazia sa nasledovné funkéné symboly:

v

% - Preruste kalibraciu.

- Zastavte kalibraciu.

4. Prejdite vopred odmeran( drahu 100 m a na konci zastavte.
= Pocas jazdy sa zobrazujl aktudlne zistené impulzy.

v

- Zastavte kalibraciu.

6. @ - Opustite masku.

= Podet impulzov sa objavi v riadku ,Impulzy snimaca kolesa“.

Konfiguracia spatného snimaca

Ked privesné zariadenie alebo traktor vysiela spatny signal cez ISOBUS, méze pocitadlo tloh tento
signal vyuzit na prispdsobenie svojej regulacie pre spatny chod.

V tejto kapitole sa dozviete viac informacii k tejto problematike: Konfiguracia automatickych procesov
pri jazde vzad

Mozné su nasleduijlice zdroje signalu:
= ziadny* - Pocitadlo Uloh neméze oCakavat ziadny spatny signal. Aj ked sa spétny signél vysiela
cez ISOBUS, bude poditadio Uloh signal ignorovat.
= ,ISOBUS" - Spatny signal bude vysielat traktor alebo iné pocitadlo Gloh prostrednictvom
ISOBUS.
= ,Snimac” - Na rozdelovaé signalu alebo kablovy zvézok pocitadla dloh je pripojeny spétny
snimac.

Zdroj spatného signalu zvolite nasledovne:

1. Prepnite sa do masky ,Rychlost”:
L A

2. Zvolte pole v parametri ,Spétny signal*.
= Objavia sa dostupné zdroje signalu. Pozri popis na zaciatku tejto kapitoly.

3. Zvolte zdroj signalu.
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Konfiguracia sekcii
4. Reétartujte pocitadlo Gloh.
754 Funkcia ,,Simulované rychlost*
Funkcia Simulovana rychlost sa pouziva iba pri testoch a pri diagnostike portch. Simuluje jazdu
stroja, ked stroj stoji.
Aktivaciou funkcie ,Simulovana rychlost” moze pracovnik zakaznickeho servisu skontrolovat spravnu
funkciu snimaca.
Standardne je hodnota prednastavené na 0 km/h a funkcia je vypnuta.
Po restarte pocitadla Gloh je funkcia vzdy deaktivovana.
Naposledy nastavena hodnota sa ulozi a pouzije sa pri dalej aktivacii.
Postup 1. Prepnite sa do masky ,Rychlost":
o, S
2. ‘ - Aktivujte simulovand rychlost. Opatovnym stlagenim mozete funkciu deaktivovat.
= Objavi sa riadok ,Simulovana rychlost*.
3. Rychlost, ktora sa ma simulovat, zadajte do riadku ,Simulovana rychlost”.
4, @ - Opustite masku.
= V pracovnej maske sa objavi nastavena rychlost a blikajlci symbol @
7.6 Konfiguracia sekcii
7.6.1 Zadanie poétu dyz na sekciu
Musite zadat, kofko dyz je inStalovanych v kazdej sekcii.
Kedy zadavat? . prefi prvym u,ved(vemm,do preanzky, )
= ked sa zmeni podet dyz v jednej sekcii.

Postup 1. Prepnite sa do masky ,Rameno*:
Tull 5
= Objavi sa maska ,Rameno*.

= Tu uvidite nastavent pracovnu Sirku, poCet sekcii a pocet dyz. Obe posledné hodnoty sa
nedaji zmenit.

2. — Stlacte.
= Objavi sa maska ,Pocet dyz“.

3. Tu mozete ku kazdej sekcii zadat ich pocet dyz. Viacnasobné nosice dyz sa pocitajl za jednu
dyzu.
= Pri kazdej zmene sa zmeni poCet dyz v maske ,Rameno”.

68 V6.20200615 30303187-02-SK



7.6.2
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7.6.3

7.6.4

Postup
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Konfiguracia pocitadla Uloh

Konfiguracia sekcii

Trvalé vypnutie sekcii

Takto mdzete trvale vypnut sekciu. To ma zmysel napriklad vtedy, ked jazdné pasy v poli boli
zriadené pre mensi polny postrekovaé ako je vas polny postrekovac.

Vypnutie vonkaj$ich sekcii ma nasledovné dosledky:
= V pripade TRACK-Leader: Novo vypocitana pracovna Sirka sa pri vypocte Sirky Gvrate
nezohladni.
= V pripade SECTION-Control: Po vypnuti vonkajSich sekcii musite zmenit parameter ,Odstup
Iinii“, aby ste prispdsobili vzdialenost medzi vodiacimi Ciarami redlnej pracovnej Sirke. Parameter
L,Pracovna Sirka“ nemdzete menit.
= Redlna pracovna Sirka sa zmeni. Pretoze polny postrekovaé sa vSak nezmenil:

- Nemente parameter ,Pracovna Sirka".

- Nemefite geometriu postrekovaca.

e ] e | s e e s

Permanentne odpojené sekcie budu v pracovnej maske oznacené bielou farbou

1. Prepnite sa do masky ,Rameno*:
Eel.

= Objavi sa maska ,Rameno”.

— Stlacte.
= Objavi sa maska ,Sekcie”.
= Pri kazdej sekcii vidite jeden z nasledujucich symbolov:

Ifl - Sekcia aktivovana

[t - Sekcia deaktivovana.

3. Prikazdej sekcii mdzete tento symbol zvolit a zmenit.

Permanentné vypnutie sekcie snimaéom

Ked je na ramene namontovany prislusny snimaé, ktory kontroluje vyklopenie ¢asti ramena, potom je
mozné automatické permanentné vypnutie sekcii.

Vdaka tomu sa da postrekovaé vyuzit s viacerymi pracovnymi Sirkami bez toho, aby ste museli
konfiguréciu vzdy znova prispdsobovat.

Oneskorenie systému pri pripajani sekcii

Aby mohla funkcia SECTION-Control presne otvarat a zatvarat ventily sekcii, musite zistit, korko
milisekdnd potrebuje kvapalina na prekonanie drahy od ventilu po dyzu. Potom pocitadlo Gloh zapne
ventily o prislusny ¢as skér alebo neskor.

M PouZivate automatické ovladanie sekcii SECTION-Control.

V6.20200615 69



Konfiguracia poéitadla tloh

Konfiguracia sekcii
1. Preditajte si ndvod na obsluhu aplikacie TRACK-Leader, aby ste sa dozvedeli, ako zistite ¢as
zotrva€nosti.
2. Zistite ¢asy zotrvaénosti.
3. Otvorte aplikéciu pocitadla tloh.
4. V pracovnej maske stlacte:
é;gb Ko &Ko |wfs| R 1 e
> > I > L > # >
= Objavi sa maska ,SECTION-Control“;
5. Zistené ¢asy oneskorenia zadajte do polozky ,Zotrvacnost pri zap.“ a ,Zotrvacnost pri vyp.“.
Parameter ,,Zotrvaénost' pri zap.:“
Cas, ktory uplynie medzi otvorenim ventilu sekcie a vystupe kvapaliny z dyz.
Z&kladné pravidlo:
= Ked sa postrekova¢ zapne prili§ neskoro, zvyste hodnotu parametra.
= Ked sa postrekova¢ zapne prili§ skoro, znizte hodnotu parametra.
Parameter ,,Zotrvaénost’ pri vyp.:“
Cas, podas ktorého dyzy postrekujd po zatvoreni ventilu.
Z&kladné pravidlo:
= Ked sa postrekova¢ zapne prili§ neskoro, zvyste hodnotu parametra.
= Ked sa postrekova¢ zapne prili§ skoro, znizte hodnotu parametra.
7.6.5 Zmena zobrazenia pléch na terminali
MéZete vykonat rozne nastavenia, pomocou ktorych mdzete zmenit zobrazenie ploch na terminali,
napriklad pre aplikciu TRACK-Leader.
Postup 1. V pracovnej maske stlacte:

co| W S5 |G
> I > > I > a

2. Nakonfigurujte parameter ,Nulova pozadovana hodnota ploch“. Pritom s dostupné nasleduijtce
moznosti konfigurécie.

Sekcie vyp. | Spracovat | Funkcia
v karte

deaktivovan |--- Sekcie sa neuzatvoria, ked je rozmetavané mnozstvo 0 I/ha.

] . . ,
V3etko sa pritom zaznamena.

aktivovand | deaktivovan | Sekcie sa uzatvoria, ked je rozmetavané mnozstvo 0 I/ha.

a - )
Zaznamenajl sa len opracované plochy.

aktivovand | aktivovand | Sekcie sa uzatvoria, ked je rozmetavané mnozstvo 0 I/ha.

Zaznamenaju sa opracované plochy, ako aj plochy, ktoré neboli
opracované.

To je Standardné nastavenie pri pouziti SECTION-Control.
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Konfiguracia dyz - pri postrekovacoch s regulaciou tlakovym snimacom

Konfiguracia dyz - pri postrekovaéoch s regulaciou tlakovym

snimaéom

Konfiguraciou druhu dyz méZze pocitadlo Uloh z nameraného tlaku postrekovaca vypocitat aktuélne

rozmetavané mnozstvo.

Dyzy musite nakonfigurovat len vtedy, ked je na postrekovaéi namontovany snima¢ tlaku.

Ked na postrekovadi nie je namontovany ziadny snima¢ tlaku a rozmetavané mnozstvo je regulované
len prostrednictvom prietoku, potom dyzy nemusite konfigurovat.

Asistent dyzy

Asistent dyzy ma nasledovny Gcel:
= Tu modzete vidiet, ako typ dyzy vplyva na mozné rozmetavané mnozstva a rychlosti.
= Tu musite spravne zvolit namontovany typ dyzy.
= Tu modzete zmenit poZzadovand hodnotu.

Funkény symbol

Vyznam

Zmeni vypocitané udaje

Zistenie moznych rozmetavanych mnozstiev

@ Zvolena dyza

@ Tu mdZzete zadat:

- pozadovana pracovna rychlost
- optimalny tlak dyzy
Tu uvidite, aké rozmetavané mnozstva st mozné v pripade tejto dyzy pri nastavenej pracovnej

rychlosti.
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Konfiguracia dyz - pri postrekovagoch s regulaciou tlakovym snimacom

Zistenie vhodnych dyz

@ Zvolena dyza

Tu moZete zadat:
- Zzelané rozmetévané mnozstvo. Toto sa prevezme priamo z parametra ,Pozadovana hodnota®.
- optimalny tlak dyzy

@ Tu uvidite, pri akej rychlosti sa da toto rozmetavané mnozstvo dosiahnut.

Postup Tak vypocitate, aké rozmetadvané mnozstva sa dajl pri danej dyze a danom tlaku dosiahnut’

1. Prepnite sa do masky ,Asistent dyzy*:

vl
: &

- Stlacte, aby sa objavil symbol rychlosti v oblasti ,Pouzivatel'ské (daje".

3. Zvolte pole s farbou dyzy, aby ste zvolili dyzu.
= Zoznam obsahuje vSetky normované dyzy a Styri miesta pre konfiguraciu viastnych dyz.

A%

4. Do pola zadajte Zelanu pracovnu rychlost.

min@ @max@

1.0bar 6.0bar

5. V oblasti nastavte optimélny rozsah tlaku, ktory pri
pouzitej dyze umoziuje dosiahnut Zelanu velkost kvapiek. Tuto hodnotu néjdete v Gidajovom
liste dyzy.

= Upozornenie: Tu nastaveny rozsah tlaku sa pri postrekovani neprevezme. Pocas prace sa
musite sami postarat o to, aby dyza pracovala v zelanom rozsahu tlaku.
= V oblasti ,Vysledky” sa objavia mozné rozmetévané mnozstva.

Ak by bolo vypogitané rozmetavané mnozstvo prilis verke alebo prilis malé:
= Zmeiite pracovn( rychlost.
= Namontujte iné dyzy. Vykonajte vypocet pre novu farbu dyzy.

Postup Viypocet sa da vykonat aj vychadzajuc zo Zelaného rozmetavaného mnozstva;

< E
1. - Stlacte, aby sa objavil symbol v oblasti ,Pouzivatelské Udaje".

2. Do pola E zadajte Zelané rozmetavané mnozstvo.
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Konfiguracia dyz - pri postrekovacoch s regulaciou tlakovym snimacom

3. Zadajte rozsah tlaku pre farbu dyzy.

4. V oblasti ,Vysledky" uvidite, pri akej rychlosti dosiahnete rozmetavané mnozstvo.

7.7.2 Kalibréacia dyz

Objavi sa maska ,Kalibracia“

@ Zvolena dyza @ Vijkon dyzy pri hodnote 3 bary - V{sledok
kalibrécie
@ Aktuélny vykon dyzy. Ked zmenite tlak, objavi @ V pripade nenormovanych dyz sa musi
sa novy vypocitany vykon dyzy. kalibracia vykonat pri inom tlaku. Tento by mal
byt priblizne taky vysoky ako planovany
pracovny tlak.
/\ VAROVANIE

Postrekovy prostriedok alebo zvysky postrekového prostriedku
Nebezpedenstvo otravy alebo nebezpeéenstvo poleptania

o Pred kalibréciou dokladne vycistite nddrz postrekovej kvapaliny. Polny postrekova¢ musi byt
bez postrekovych prostriedkov alebo zvy$kov postrekového prostriedku.

o8

o Pocas kalibracie pouzivajte iba Eistl vodu.

o Noste predpisanu ochrann( vybavu.

Postup Normovan( dyzu nakalibrujete nasledovnym spésobom:
M Nadrz je napinena Cistou vodou.

M V nadrZi a vo vedeniach sa nenachadzaju ziadne zvy$ky postrekovacieho prostriedku.

1. -V pracovnej maske prepnite rezim rozmetavania na manualny
2. - Spustite rozmetavanie.
3. a - Nastavte tlak postrekovania na hodnotu 3 bary.
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Krajné dyzy

b

Pomocou odmerky zachytavajte vodu viacerych dyz vzdy pocas jednej min(ty.

5. Vypocitajte priemerné rozmetavané mnozstvo.
6. - Zastavte rozmetavanie.
7. - Aktivujte automaticky rezim.

©

Prepnite sa do masky ,Kalibracia“:
L N

9. Vriadku ,Dyza“ zvolte dyzu pre kalibraciu. Normované dyzy st oznacené ich farbou.

10.V poli pod riadkom ,Novy referenény bod:" zadajte vypocitané priemerné mnozstvo v l/min.

11.V pripade nedefinovanych dyz musite zadat' aj minimalny vykon dyzy v parametri ,Druhy
referenény bod". K tomu musite postup zopakovat pri inom tlaku.

= Zvolenu dyzu ste nakalibrovali.

Krajné dyzy
Ako krajné dyzy oznacujeme dyzy, ktoré maju ind schému striekania ako ostatné dyzy na sutydi.

Striekaci dosah méZzete bud’ obmedzit z okrajov pola (krajné dyzy) alebo mézete zvysit striekaci
dosah jednej sekcie (dyzy s dalekym dosahom).

Pred pouzitim krajnych dyz dodrzuijte:
= Ako krajné dyzy mdzete namontovat nielen dyzy s dalekym dosahom, ale aj boéné dyzy. Sami
mdZete nastavit, pomocou ktorého symbolu sa zobrazi krajna dyza v pracovnej maske.
= Krajné dyzy sa mdzu namontovat na vonkajSom okraji lubovolnej sekcie.
= Pre pocitadlo tloh ISOBUS Sirka striekacieho kuzela nehra Ziadnu Glohu. Nezaznamenava sa
na Ziadnom mieste a nezohladruje sa pri nasledovnych vypoétoch:
— privypocte pracovnej Sirky,
— pri vypocte rozmetavaného mnozstva,
— privypocte objemu nadrze.
= Aplikacie TRACK-Leader a SECTION-Control spolo¢nosti Mller-Elektronik Sirku striekacieho
kuZela krajnych dyz nezohladiujl a zaobchadzajl s nimi ako s normalnymi dyzami. Ak pouzijete
tieto aplikacie, musite pracovnu Sirku prip. manualne prispdsobit.
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7.8.1 Konfiguracia krajnych dyz

Maska na konfiguraciu krajnych dyz

@ Parameter ,Sada krajnych dyz“.

@ Krajné dyzy viavo a vpravo
@ Miesto montaZe lavej a pravej krajnej dyzy

Parameter ,,Sada krajnych dyz*.

Pomocou parametra ,Sada krajnych dyz*“ méZzete definovat az tri sipravy krajnych dyz. Pre kazdu

Konfiguracia poéitadla Gloh

Krajné dyzy

@ Aktualne zvoleny par krajnych dyz

stipravu mozete definovat miesto montaze a vhodny symbol pracovnej masky.

Viyznam symbolov

Symbol

Vyznam

Bez dyzy

Okrajovéa dyza

Dyza s dalekym dosahom

Postup Takto nakonfigurujete rezim krajnych dyz:

1. Vyvolajte masku s nastaveniami krajnych dyz:
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Krajné dyzy
= Zobrazi sa nasledujica maska:
2. Vriadku ,Sada krajnych dyz“ nastavte, pre ktord stpravu krajnych dyz chcete uskutocnit
nastavenia. Napriklad ,2“;
= Na obrazovke sa zobrazia ulozené nastavenia.
3. Vyberte jeden zo symbolov trysky pod symbolom ramena.
4. Zvolte pozadovany druh krajnej dyzy.
= Objavi sa hl&senie alarmu. Toto hlasenie vas informuje, ze sa pocitadlo uloh musi
reStartovat, aby boli zmeny G&inné. Pocitadlo Uloh eSte nerestartujte, ale pockajte, az kym
neuskutocnite vSetky nastavenia.
5. Do oblasti ,MontaZzne miesto* zadajte, na ktorych sekciach si namontované krajné dyzy.
6. Restartujte poditadlo dloh.
7.8.2 Ovladanie krajnych dyz

Krajné dyzy v pracovnej maske: v/avo pred rozmetavanim; vpravo pocas rozmetavania.
@ Krajné dyzy na sekciach 1 a 14

@ Dyzy s dalekym dosahom na sekcidch 1 a 14

@ Krajné dyzy na sekciach 3 a 12

@ Dyzy s dalekym dosahom na sekciach 3 a 12
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Konfiguracia Airtec

Funkény symbol Vyznam

Aktivacia a deaktivacia krajnych dyz viavo a vpravo

Aktivacia a deaktivacia dyz s dalekym dosahom vlavo a vpravo

Takto obsluhujete krajné dyzy:

1. Zastavte rozmetavanie.

2. Preinite sa do pridavnych masiek:

= Na displeji sa musia objavit funkéné symboly, ktoré sluzia na obsluhu krajnych dyz.

3. Stlacte funkéné tlacidld krajnych dyz, aby ste ich zobrazili na displeji.
= Pod symbolom styCia sa zobrazia striekacie kuzele krajnych dyz. Symboly sluzia iba na
zobrazenie polohy krajnych dyz.

Konfiguracia Airtec

Pri konfiguracii Airtec musite zvolit len ¢islo namontovanej dyzy.

UPOZORNENIE

Nespravne €islo dyzy
Poskodenie rastlin

o Vzdy zadajte spravne ¢islo dyzy.

1. Prepnite sa do masky ,Airtec”:

- Nastavenie €isla dyzy.

Zadanie geometrie postrekovaéa
Geometria postrekovania je mnozstvo parametrov, ktoré popisuji rozmery vasho stroja.

Vdaka nastaveniu geometrie postrekovaca softvér presne vie, aky je postrekovaé dihy a Siroky a kde
sa nachadzaju jednotlivé sekcie.

Parametre geometrie postrekovania

Pri nastaveni geometrie postrekovania sa musia odmerat nasledujlce vzdialenosti:
= CRP - Montazny bod, alebo bod, od ktorého sa bud merat rozmery. Pri samohybnych
postrekovacoch to mdze byt pozicia GPS prijimaca, pri pridavnych alebo zavesnych
postrekovacoch to moze byt montazny, resp. zavesny bod.
= DRP - Bod otacania postrekovaca alebo bod, v ktorom sa dotyka zemi.
= ERP - Pozicia dyz.
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Konfigurécia priameho napéjania Raven

Postup

= Zobrazi sa nasledujica maska:

2.V najvy$Som poli zvolte druh postrekovaca.
= Objavi sa obrazok postrekovaca.

3. Zmerajte vzdialenosti uvedené v obrazku.

4. Zadajte namerané vzdialenosti.

7.11 Konfiguracia priameho napajania Raven

Ak je vas postrekovac vybaveny priamym napajanim od spoloénosti Raven, musite toto pred prvym
pouzitim nakonfigurovat.

Postup 1. Prepnite sa do masky ,NAPAJANIE®:

- Prepnite sa do masky kalibracie a diagnostiky.

4. Jednotlivé jednotky priradte k prislu$nému ,ECU ¢islu®.

= Nakonfigurovali ste priame napajanie Raven.

= Vzdy podla stavu sa mdzu zobrazit nasledujice symboly:

Stav priameho napajania Raven

Zobrazenie
v ka-
libraénej
maske

Zobrazenie
Vv pra-
covnej
maske

Vyznam

Pocitadlo tloh nerozpoznalo napéjaciu jednotku na ISOBUS.

Pocitadlo tloh rozpoznalo napéajaciu jednotku na ISOBUS, ale z tejto
jednotky nedostava ziadne spravy.

78
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Postup
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Konfiguracia pocitadla Uloh

Kalibracia snimacov pre zrkadlové otocenie naklonu ramena

Zobrazenie | Zobrazenie | Vyznam

v ka- Vv pra-

libraénej | covnej

maske maske

M 2 Pocitadlo dloh rozpoznalo nap4jaciu jednotku na ISOBUS a z tejto

2 jednotky dostava aj spravy. Existuje spojenie medzi pocitadiom dloh a
napajacou jednotkou. Napéjacia jednotka vSak momentalne nie je
pripravena.

7 2 Pocitadlo tloh rozpoznalo napajaciu jednotku na ISOBUS a z tejto

7 jednotky dostava aj spravy. Existuje spojenie medzi pocitadlom dloh a
napéjacou jednotkou. Napéjacia jednotka je pripravena, ale ¢erpadlo je
vypnuté.

M 2 Pocitadlo uloh rozpoznalo napéjaciu jednotku na ISOBUS a z tejto

2 jednotky dostava aj spravy. Existuje spojenie medzi pocitadlom dloh a
napajacou jednotkou. Napéjacia jednotka je pripravena a ¢erpadlo je
vypnuté.

Kalibracia snimacov pre zrkadlove otoéenie ndklonu ramena

Cielom kalibracie je zaznamenat a ulozit polohu ramena v maximalnom naklone a vo vodorovnej
polohe.

Kalibraciu musite vykonat v nasledovnych pripadoch:
= pred prvym uvedenim do prevadzky,
= Ked sa naklon ramena bude zobrazovat nespravne.

Aktualna pozicia ramena sa moze objavit ha nasledujtcich miestach:
= Pracovna maska
= Maska ,Naklon ramena"“

Vlysvetlenie zobrazenia najdete v kapitole: Zrkadlové oto&enie néklonu ramena pri otacani [— 40]
Takto sa kalibruje snima¢ uhla:

1. Umiestnite polny postrekova¢ na rovn( zem.

2. Prepnite sa do masky ,Naklon ramena“;
bor] R .

= Zobrazi sa maska ,Naklon ramena"“.

-
3. S5l - Stlagte.

4. Rameno uvedte do vodorovnej polohy. Pritom je dolezita skutoénd pozicia ramena. Zobrazenie
na obrazovke v tomto okamihu eSte nie je nakalibrované.

avaTat

5. 2l - Zavedte kalibraciu vodorovnej polohy.
&
= Objavi sa nasledujdci symbol pokroku: Y
= Teraz mate niekolko sekind ¢as, aby ste spustili kalibraciu.
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Postrekova¢ s dvomi okruhmi a pocitadlami tloh

6. D - Spustite kalibraciu.

= Vodorovna poloha sa ulozi, pokym sa zobrazi symbol ‘C.#
= UloZili ste vodorovnd polohu.

7. Rameno naklofte doprava.

8. i Nakalibrujte ndklon doprava. Pritom postupujte rovnako ako pri vodorovnej polohe.

9. Rameno naklorite dolava.

10. 2l Nakalibrujte naklon dofava.

7.13 Postrekova¢ s dvomi okruhmi a pocitadlami tGloh

V pripade postrekovaCov s dvomi armattrami a styCiami, ktoré s riadené dvomi pocitadlami Gloh,
musite kazdé poéitadlo loh nakonfigurovat podfa vybavenia prislusného sutycia.

Okrem toho k tomu patria nasleduijlice nastavenia:
= Musite rozhodnut, ktory systém ma byt hlavnym systémom a ktory doplnkovym systémom. V
hlavnom pocitadle Gloh oznaéte parameter ,Druhy [— 81] konektor",
= Geometriu musite nastavit na oboch pocitadlach tloh. [— 82]
= Musite zvolit vzdy jeden ovladaci pristroj pre kazdé rameno. [— 59]

Postrekovaé s dvomi sityciami vzadu.

@ Hlavny systém @ Doplnkovy systém
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Postrekovac s dvomi okruhmi a pogitadlami uloh

Postrekovac vZdy s jednym sity¢im vpredu a vzadu.

@ Hlavny systém @ Doplnkovy systém

7.13.1 Identifik&cia pocitadla Gloh

U systémov s dvomi ISOBUS pocitadlami Gloh musite identifikovat obe poéitadla tloh. Na hlavnom
pocitadle dloh musite aktivovat tzv. druhy konektor (2nd Connector).

V pripade druhého konektora sa jedné o virtulne pripojenie pre druhé ISOBUS pocitadlo Gloh.
Aktivovanim parametra systému ISOBUS poviete, ze okrem stroja, ktory je riadeny hlavnym
pocitadlom Uloh, existuje aj druhy stroj.

Termindl dokaze zohladnit geometriu oboch strojov a umoznit tak ovladanie sekcii. Pritom sa uvedie
pozicia druhého stroja vzdy vo vztahu k pozicii prvého stroja.

Za druhy stroj sa da povazovat druhd armatdra so slty¢im - ako je to aj v pripade tohto navodu.
Avsak aj dalsi stroj mdZe byt namontovany za postrekovaéom alebo pred traktorom.

KedZe tu opisany systém nemd ziadnu druhU pristrojov( zasuvku ISOBUS, musite pouzit druhd
pristrojovi zasuvku ISOBUS na traktore.

Parameter Standardny systém |V pripade dvoch Doplnkové poéitadlo
bez doplnkového armatdr: loh
poéitadla Gloh. Hlavné pogitadlo uloh
C. ,ECU &islo* 1 1 2-32
Druhy konektor neaktivovat aktivovat neaktivovat
Postup M Zadali ste pouzivatelské a servisné heslo.

1. Prepnite sa do masky ,ISO 11783

sk 5 [FE e
é’ﬁb> > I > > Cﬁ

= Objavi sa maska ,ISO 11783":

2. Nakonfigurujte parameter.
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Konfiguracia po€itadla tloh

Postrekova¢ s dvomi okruhmi a pocitadlami tloh

7.13.2 Geometria na postrekovaéoch s dvomi po€itadlami tloh

Musite zmerat a zadat nasledujdce vzdialenosti;
=V hlavnom pocitadle Uloh: Vzdialenosti medzi hlavnym ramenom, osou a zavesnym bodom.
= V doplnkovom poditadle dloh: Vzdialenost medzi hlavnym ramenom (CRP_2) a dopinkovym
ramenom.

U systémov s jednostranne vyklopnym doplnkovym ramenom [— 81], musite zadat aj vzdialenost
DRP_Y:

= Rameno sa nachadza len na lavej strane: 0 cm

= Rameno na pravej strane: Pracovna $irka ramena v cm

Postup Takto zadate geometriu postrekovaca do hlavného poéitadla tloh:
M V hlavnom pocitadle tloh ste zadali druhy konektor.

1. Prepnite sa do masky ,Geometria“ v aEIikécii hlavného pocitadla dloh:

= Zobrazi sa nasledujica maska:

= Na obrazku su dva Cervené body: CRP_1 - zavesny bod; DRP - os; CRP_2 - pracovny bod
hlavného ramena. Z tohto bodu musite aj neskér zmerat vzdialenost k druhému ramenu.

2. Vriadku nad nakresom nastavte vhodny typ postrekovaca.
3. Zadajte namerané hodnoty.
Postup Takto zadate geometriu postrekovaca do doplnkového pocitadla Gloh:

kového pocitadla Uloh:

1. Prepnite sa do masky ,Geometria“ v aEIikécii dopln
A | | 'i S i
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Konfiguracia pocitadla Uloh

Aktivovanie licencif

= Zobrazi sa nasledujica maska:

= Cerveny bod CRP_2 oznatuje prvé rameno.

2. Vriadku nad nakresom zvolte, &i sa druhé rameno nachadza pred alebo za prvym ramenom (z
pohladu v smere jazdy): ,2. rameno za 1.“ alebo ,2. rameno pred 1.

3. Zmerajte vzdialenost medzi CRP_2 a druhym ramenom (ERP) a zadajte ju.

7.14 Aktivovanie licencii

Ak cheete funkciu vasho pocitadla dloh rozsirit, mozete aktivovat doplnkové licencie. K tomu budete
potrebovat heslo.

Postup 1. Prepnite sa do masky ,Licencie®:
000 000 000 —(.)
R R R

= Zobrazi sa maska ,Licencie".

2. V parametri ,App“ zvolte aplikaciu, ktor chcete aktivovat.

3. ==CO8 Volitelne mdzete aktivovat do¢asnu licenciu zvolenej aplikacie.
= V spodnej Casti uvidite, ak dlho uz pracujete s do¢asnou licenciou. Kazdi aplikaciu mozete
testovat 50 hodin.

4. Pomocou ,ME kddu* si objednajte heslo u spolo¢nosti Miller-Elektronik.
5. Zadajte heslo.
6. Restartujte poditadlo tloh.

= Licencia je teraz aktivovana.

7.15 Obsadenie tlacidiel joysticku
Ked pouzivate pomocny protokol AUX2, méZete tlacidla joysticku obsadit sami.

Tlagidla joysticku méZete obsadit v aplikacii ,Servis* na terminali. Presné informacie o potrebnom
postupe pri tom néjdete v ndvode na obsluhu terminalu.

Aké funkcie mdzete priradit jednotlivym tlacidlam uvidite taktiez v aplikacii ,Servis* na termindli.
Prislusnd funkciu rozpoznate vzdy podfa funkéného symbolu.

Viyznam jednotlivych funkénych symbolov najdete v roznych kapitolach tohto navodu.
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Odstrafovanie porlch

Kontrola verzie softvéru

8 Odstranovanie poruch
8.1 Kontrola verzie softvéru
Postup Oznacenie verzie softvéru zistite nasledovnym spdsobom:

1. Prepnite sa do masky ,Udaje stroja":
.. 3 ' .‘:._-j .‘:._-j lele
> > n > >

= Zobrazi sa verzia softvéru
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9 Technické Gdaje

9.1

30303187-02-SK

Technické Udaje

Pocitadlo tloh ECU-MIDI 3.0

Pocitadlo tloh ECU-MIDI 3.0

1. Procesor:

32 Bit ARM Cortex™-M4 CPU 168 MHz, 2048 KB Flash; 256 KB RAM

2. Procesor:

32 Bit ARM Cortex™-M4 CPU 168 MHz, 2048 KB Flash; 256 KB RAM

Externd pamat:

SPI-Flash 16 MB; SDRAM 16 MB; FRAM 16 KByte

= 42-polovy konektor pre pripojenie aktoriky/senzoriky

Pripojky: o o
= 2x 16-pblovy konektor pre napajanie a CAN
Konektory sa daju zaistit a vybavit tesneniami samostatnych vodicov.
Rozhrania: az 3xCAN*
Napajanie: 12 V palubna siet (9-16 V), max. pradovy prikon 30 A
Pradovy prikon (ZAP.): 500 mA (pri 14,4 V bez dodavaného vykonu, bez napajania externych
shimacgov)
Pokojovy prad (VYP.): 70 YA (typ.)
Teplotny rozsah: -40 ... +70°C

Teleso:

eloxovany hlinikovy odliatok, plastovy kryt s tesnenim a tlakovym
vyrovnavacim prvkom, nerezove skrutky

Stupefi ochrany:

IP6K6K (s namontovanymi konektormi)

Skusky zivotného Vibraéna a narazova skuska podfa DIN EN 60068-2
prostredia: Teplotné skudky podra IEC68-2-14-Nb, IEC68-2-30 a IEC68-2-14Na
Skusky druhu ochrany podfa DIN EN 60529
Elektromagneticka kompatibilita podra DIN EN 1SO 14982: 2009-12
Rozmery: pribl. 262 mm x 148 mm x 62 mm (D x S x VV, bez konektora)
Hmotnost: pribl. 1 kg

* DalSie rozhrania na poziadanie
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9.2

9.3

86

Technickeé udaje

Pogitadlo Uloh ECU-MAXI 3.0

Pocitadlo tloh ECU-MAXI 3.0

Hlavny procesor:

32 Bit ARM Cortex™-M3 CPU 120 MHz, 1024 KB Flash, 128 KB RAM

3x I/0 procesory

32 Bit ARM Cortex™-M3 CPU 120 MHz, 256 KB Flash, 96 KB RAM

Externd pamat:

SPI-Flash 2x 8 MB; SRAM 1 MB; EEPROM 16 Kbit; volitelne: FRAM
8/16 Kbyte

= 3x 42-pblovy konektor pre pripojenie aktoriky/senzoriky

Pripojky: o o
= 2x 16-pdlovy konektor pre napajanie a CAN (ISOBUS a Slave
BUS)
Konektory sa daju zaistit a vybavit tesneniami samostatnych vodicov.
Rozhrania; Externé: az do 6x CAN a 3x LIN, Ethernet cez dopinkovu kartu
(volitelne)
Napajanie: 12 V palubna siet (poistka 50 A)
Pridovy prikon (ZAP.): 400 mA (pri 14,4 V bez dodavaného vykonu, bez napajania externych
shimacgov)
Pokojovy prud (VYP.): 70 pA

Teplotny rozsah:

-40 ... +85 °C (podfa IEC68-2-14-Nb, IEC68-2-30 a IEC68-2-14Na)

Teleso:

eloxovany hlinikovy odliatok, plastovy kryt s tesnenim, nerezové
skrutky

Stuperi ochrany:

IP66K

Skusky zivotného Vibra¢na a nérazova skuska podfa DIN EN 60068-2
prostredia:

Rozmery: 290 mm x 240 mm x 90 mm (D x S x V, bez konektora)
Hmotnost: 3,0kg

Dostupné jazyky

V softvéri mdZete na obsluhu stroja nastavit nasledujlce jazyky:

bulharcina, dancina, nem¢ina, anglictina, estdncina, finina, francizstina, gréctina, taliancina,
chorvatina, lotystina, litov€ina, holandéina, nércina, polstina, portugaléina, rumuncina, rustina,
Sveédcina, srbstina, slovenéina, slovin€ina, SpanielCina, Eestina, turectina, ukrajin€ina, madarcina
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