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For din sékerhet

Grundldggande sakerhetsinformation

1 For din sakerhet

1.1

1.2

30303187-02-SV

Grundlaggande sakerhetsinformation

Anvéandning

Folj alltid foljande anvisningar under arbetet:

Innan du l&mnar fordonshytten, se till att alla automatiska mekanismer &r avaktiverade eller att
det manuella laget &r aktiverat.
Avaktivera i synnerhet féljande system om de &r installerade:

— TRAIL-Control
— DISTANCE-Control

Hall barn borta fran det pahangda redskapet och fran jobbdatorn.

L&s noga igenom alla sékerhetsanvisningar som finns i den har bruksanvisningen och i
bruksanvisningen till maskinen och flj alla anvisningar.

laktta alla relevanta olycksforebyggande foreskrifter.

laktta alla allménna erkénda sakerhetstekniska, industriella, medicinska och végtrafiksrattsliga
regler.

Anvand bara klart vatten nar du testar sprutan. Anvénd inga giftiga sprutmedel under tester eller
vid kalibrering av system.

Istandsattning

Hall alltid systemet i ett fungerande skick. F6lj for att gora det foljande anvisningar:

Genomfor inga ofillatna férandringar pa produkten. Otillatna forandringar eller ofillaten
anvandning kan péverka din sikerhet negativt och aven férkorta produktens livslangd eller dess
funktion. Otillatna &r alla forandringar, som inte finns beskrivna i produktens dokumentation.
Avlagsna inga sakerhetsmekanismer eller dekaler fran produkten.

Innan du laddar traktorns batteri, maste du alltid bryta anslutningen mellan traktorn och
jobbdatorn.

Innan du svetsar pa traktorn eller pa det pahangda redskapet, maste du alltid bryta
stromférbindelsen till jobbdatorn.

Jobbdatorn och kabeldragningen far inte repareras. Otillatna reparationsforsok kan misslyckas
och leda till farliga felfunktioner.

Anvénd bara originaltillbehér som reservdelar.

Avsedd anvandning

Jobbdatorn ar till fér att styra maskiner inom jordbruket. All annan installation eller anvandning
omfattas inte av tillverkarens ansvar.

Till avsedd anvandning hor ocksa innehéllet i de av tillverkaren foreskrivna drifts- och
underhallsvillkoren.

V6.20200615 7



For din sakerhet

Uppbyggnad och betydelse av varningsmeddelanden

Tillverkaren ansvarar inte for eventuella skador pé personer eller egendom som uppkommer pa
grund av bristande efterlevnad. Alla risker p.g.a. inte avsedd anvandning ligger enbart pa
anvéndaren.

De relevanta olycksforebyggande féreskrifterna skall observeras, liksom de i 6vrigt allmént erkénda
sékerhetstekniska, industriella, medicinska och végtrafiksrattsliga reglerna. Egenméktiga forandringar
av redskapet utesluter tillverkaren fran allt ansvar.

1.3 Uppbyggnad och betydelse av varningsmeddelanden
All sakerhetsinformation, som du hittar i denna bruksanvisning, skapas enligt féljande monster;
/\ VARNING
Detta signalord kannetecknar faror med medelstor risk, som mgjligtvis kan ha dod eller svara
kroppsskador som f6ljd, om dessa inte undviks.
/\ OBS
Detta signalord kannetecknar faror som kan ha lattare eller medelsvara kroppsskador som f6ljd om
de inte undviks.
Detta signalord kannetecknar faror som kan ha skador pa egendom som foljd om de inte undviks.
Det finns moment, som genomfors i flera steg. Om det foreligger en risk vid varje av dess steg, visas
sékerhetsanvisningen direkt vid momentanvisningen.
Sakerhetsanvisningen star alltid direkt framfér det riskabla arbetsmomentet och kannetecknas av fet
stil och ett signalord.
Exempel 1. HANVISNING! Detta ar en anvisning. Den varnar for en risk, som foreligger vid nésta
arbetssteg.
2. Riskabelt arbetssteg.
1.4 Larmmeddelandens betydelse och utformning
Det kan hénda att ett larmmeddelande visas under arbetet.
Funktion Larmmeddelandena &r till for f6ljande &ndamal:

Presentation

= Varna - De varnar operatoren om sprutans aktuella tillstand kan leda till en farlig situation.
= Informera - De informerar operatéren om att sprutans aktuella tillstand eller konfiguration inte &r
korrekt och kan leda till strningar i driften.

P4 bilderna nedan ser du hur larmmedelanden &r uppbyggda:

V6.20200615 30303187-02-SV



For din sékerhet

Krav pd anvandaren

Larmmeddelandens uppbyggnad

@ Typ av larm

@ Beteckning pa den komponent som har orsakat larmet.

@ Problembeskrivning och atgérd
Vilken den exakta orsaken till ett larmmeddelande ér, eller hur du gar till vaga for att atgarda en
stdrning kan du lasa i kapitel ™

1.5 Krav pa anvandaren
= Lér dig att anvanda produkten enligt foreskrifterna. Ingen far anvanda produkten, utan att ha last
denna anvisning.
= L &s och folj sékerhetsinformationen och varningsinformationen noggrant i denna bruksanvisning
samt anvisningar for anslutna maskiner och redskap.
= Om det &r nagot du inte forstar i bruksanvisningen, kontaktar du din aterforsaljare eller oss.
Mdiller-Elektroniks kundtjanst hjélper garna till.

1.6 Sékerhetsskylt for sprutan

Om sprutan &r utrustad med dragstangsstyrning eller med hjulaxelstyrning maste alla personer som
narmar sig sprutan varnas om méjliga faror. For detta andamal far du en sékerhetsskylt.

1. Klistra fast sakerhetsskylten pa lampligt stalle.

Tank pa foljande punkter nér du Klistrar fast sékerhetsskyltar:
= Sakerhetsskyltar maste Klistras fast pa ett synligt stélle s att de kan ses av alla personer som
narmar sig riskomradet.
= Om riskomradet kan nas fran flera av maskinens sidor maste du Klistra fast sakerhetsskyltar pa
maskinens alla sidor.
= Kontrollera regelbundet att alla sékerhetskyltar &r l&sbara och kompletta.
= Byt ut skadade eller olasliga skyltar mot nya.

30303187-02-SV V6.20200615 9



For din sakerhet

Sakerhetsdekaler pa produkten

1.7

1.8

1.9

10

Sakerhetsskylt Placering Betydelse
| narheten av knackomradet, mellan Visas inte i knackomradet under
traktor och pahangt redskap drift.

Sékerhetsdekaler pa produkten

Dekal pa jobbdatorn

Rengdr inte med hdgtryckstvatt.

Avfallshantering

Vanligen avyttra denna produkt efter anvéndningen i enlighet med géllande lagar for
avfallshantering som elektronikskrot som galler i ditt land.

EG-forsakran om dverensstammelse

Harmed forklarar vi att det nedan betecknade redskapet i dess koncept och konstruktion, liksom i det
av 0ss pa marknaden sléppta utférandet motsvarar de grundlaggande sakerhets- och halsokraven i
direktiv 2014/30/EU. Vid en andring av redskapet som inte har diskuterats med oss forlorar denna

forklaring sin giltighet.
Jobbdator MAXI 3.0

Tillampade harmoniserande normer:

Jobbdator MIDI 3.0

Tillampade harmoniserande normer:

Overenstammelse med andra EU-direktiv:

V6.20200615

EN ISO 14982:2009
(EMC-direktiv 2014/30/EU)

EN 1SO 14982:2009
(EMC-direktiv 2014/30/EU)
Direktiv 2011/65/EU (RoHS 2)

30303187-02-SV
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2.1

2.2

2.3

2.4

30303187-02-SV

Om den hdr anvisningen

Till vem vander sig den hér anvisningen

Om den hér anvisningen

Till vem vander sig den hér anvisningen

Den hér bruksanvisningen vander sig till operatdrer av sprutor som &r utrustade med systemet
SPRAYER-Controller MAXI 3.0 eller MIDI 3.0 i standardkonfiguration.

| anvisningen far du veta mer om:
= vad symbolerna pa bildskarmen betyder,
= var i applikationen de relevanta instéllningarna fér en funktion finns,
= hur du konfigurerar applikationen,
= hur du kalibrerar komponenter som maste kalibreras.

Anvisningen forklarar inte hur du anvander sprutan. Den ersatter inte handboken fran sprutans
tillverkare.

Bilder i den hér bruksanvisningen

Bilder pa programvarans anvandarmiljé &r avsedda som referens for dig. De hjalper dig att orientera i
programvarans sidor.

Informationen som visas pa hildskarmen ar beroende av manga faktorer:
= typ av maskin,
= maskinens konfiguration,
= maskinens tillstand.

Méjliga skillnader:
= Maskinen har andra farger pa terminalen &n de som visas i bruksanvisningen.
= Andra bakgrundsfarger.
= De symboler som beskrivs i bruksanvisningen visas pa ett annat stélle pa bildskarmen.
= Inte alla funktioner som beskrivs star till forfogande pa systemet.

Riktningsangivelser i den hér bruksanvisningen

Alla riktningsangivelser i den har bruksanvisningen, som "vénster”, "hoger”, "fram”, "bak” géller sett i
fordonets fardriktning.

Uppbyggnad av instruktioner

Instruktionerna visar dig steg for steg, hur du kan genomfora bestdmda arbetsmoment med
produkten.

I denna bruksanvisning har vi anvént foljande symboler, for att kdnneteckna instruktionerna:

Typ av framstéllning Betydelse
1. moment, som du maste utfora efter varandra.
2.
= Resultat av arbetsmomentet.
Detta sker, nar du utfdr ett arbetsmoment.

V6.20200615 11



2.5
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Om den hdr anvisningen

Uppbyggnad av referenser

Typ av framstéllning

Betydelse

= Resultat av en arbetsinstruktion.
Detta sker, nar du har f8ljt alla steg.
M Villkor.

Om villkoren omnamns, maste du uppfylla dessa
villkor, innan du kan utféra ett arbetsmoment.

Uppbyggnad av referenser

Om det finns referenser i bruksanvisningen, ser dessa alltid ut enligt féljande:

Exempel pé en referens: [— 12]

Du kanner igen referensen pa hakparenteser och en pil. Numret efter pilen visar pa vilken sida
kapitlet borjar, déar du kan lasa mer.

V6.20200615
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3.1

3.2
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Om jobbdatorn

Jobbdatorns funktioner

Om jobbdatorn

Jobbdatorns funktioner

Jobbdatorerna SPRAYER-Controller MIDI 3.0 och MAXI 3.0 &r ISOBUS-jobbdatorer som kan styra
sprutors arbeten.

ISOBUS-jobbdatorn &r sprutans kopplingscentral. Flera sensorer &r anslutna till jobbdatorn och
overvakar viktiga maskindelar. Baserat pa dessa signaler och pa operatorens uppgifter styr
jobbdatorn maskiner. En ISOBUS-terminal anvénds for mandvreringen. Alla maskinspecifika data
sparas i jobbdatorn och bibehélls darmed &ven om terminalen byts ut.

Systemoversikter

Beroende pa vilken jobbdator som anvands som basjobbdator i huvudsystemet och vilka extra
komponenter som monteras, kan det totala systemet ha olika storlek.

Exempel: MAXI 3.0 som huvudjobbdator

V6.20200615 13



Om jobbdatorn

Systemoversikter

Exempel: MIDI 3.0 som huvudjobbdator

3.21 Huvudsystem - MAXI

Systemet ar kan utvidgas. | basversionen bestar det av en jobbdator som ar ansluten till
signalfordelare och till traktorns ISOBUS-uttag.

14 V6.20200615 30303187-02-SV



3.2.2
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Om jobbdatorn

Systemdversikter

Huvudsystem i variant MAXI 3.0

@ ISOBUS-jobbdator SPRAYER-Controller @ Signalférdelare C
MAXI 3.0

@ Anslutningskabel jobbdator till ISOBUS @ Signalférdelare B
Anslutning till ISOBUS-uttag

@ Vatten- och dammskyddskapa. @ Signalférdelare A

Ovrig anslutning av utékningar.

Huvudsystem - MIDI

Systemet &r kan utvidgas. | basversionen bestar det av en till tre jobbdatorer. Den férsta jobbdatorn
ansluts till traktorns ISOBUS-uttag.

Huvudsystem i variant MIDI 3.0

V6.20200615
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Om jobbdatorn

Systemoversikter
Anslutningskabel jobbdator till ISOBUS @ ECU-MIDI - Master
Anslutning till ISOBUS-uttag
@ Anslutningskabel @ ECU-MIDI - Slave
@ Slutmotstand @ ECU-MIDI - Slave
Ovrig anslutning av utokningar.
3.2.3 Utdkning: DISTANCE-Control Il

DISTANCE-Control Il

Anslutning till ECU-MAXI 3.0 eller till den sista @ Signalférdelare
jobbdatorn ECU-MIDI.

Slutkontakt. @ Jobbdator
Ovrig anslutning av ytterligare utokningar.

Anvisningen for utokningen DISTANCE-Control Il hittar du i nedladdningsomradet pa var webbsait:

www.mueller-elektronik.de

16 V6.20200615 30303187-02-SV
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3.24

3.25

30303187-02-SV

Om jobbdatorn

Systemdversikter

Utokning: TANK-Control IlI

TANK-Control Il

@ Anslutning till huvudsystemet eller till en @ Signalfordelare
systemutdkning

@ Jobbdator @ Farddator TANK-Control Il

@ Vatten- och dammskyddskapa eller @ Nivasensor
slutmotstand.
Ovrig anslutning av utékningar

Anvisningen for utbkningen TANK-Control 11l hittar du i nedladdningsomradet pa var webbsait:

www.mueller-elektronik.de

Utdkning: EDS

EDS

V6.20200615
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3.4
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Om jobbdatorn

Programvaruutékningar

@ Kabel for anslutning till huvudsystemet eller till @ EDS-moduler
en utékning.

@ EDS-kommunikationsmodul @ Slutkontakt
@ Anslutning till EDS-bus

Anvisningen fér utékningen EDS hittar du i nedladdningsomradet pa var webbsajt:

www.mueller-elektronik.de

Programvaruutékningar

Vid sidan av de funktioner som &r konfigurerade som standard finns det programvaruutdkningar som
kan aktiveras extra:

» TRAIL-Control

= DISTANCE-Control

= VARIO-Select

Anvisningen for utokningen TRAIL-Control Il hittar du i nedladdningsomradet pa var webbsajt:
www.mueller-elektronik.de

Anvisningen férutokningen DISTANCE-Control |1 hittar du i nedladdningsomradet pa var webbsait:
www.mueller-elektronik.de

Mer information om VARIO-Select hittar du i EDS-anvisningen. Den har anvisningen hittar du ocksa i
nedladdningsomradet pa var webbsajt:
www.mueller-elektronik.de

Markskylt

Méjliga forkortningar pa markskylten
Forkortning Betydelse
K.-Nr.: Kundnummer

Om produkten har tillverkats for en jordbruksmaskintillverkare, visas
artikelnumret for jordbruksmaskintillverkaren har.

HW: Hardvaruversion
ME-NR: Artikelnummer hos Miiller-Elektronik
Driftspanning

Produkten far endast anslutas till spanning inom detta omrade.

Programvaruversion vid leverans

SN: Serienummer

V6.20200615 30303187-02-SV
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4.1

411

412

Forfarande

Montering och installation

Montera jobbdator

Montering och installation

Montera jobbdator

Anvisningar for en saker montering

For att skydda systemkomponenterna mot skador, observera foljande vid monteringen:

= Montera jobbdatorn pa en plats dar den ar skyddad mot damm. P& sa satt undviker du att
maskinoperatéreren av misstag gor rent jobbdatorn med en hdgtryckstvatt.

= | den monterade positionen maste kontakterna och tryckutjgmningsmembranen vara vanda at
sidan.

= Féast jobbdatorn med hjalpa av fyra fastskruvar och en platt mellanlaggsbricka (tandade brickor
kan pa lang sikt orsaka sprickor i plasten) ledande pa maskinens chassi. Vid felaktig montering
kan ESD-urladdningar leda till funktionsstérningar.

= Alla anslutningar och kontakter som inte anvands maste skyddas med hjélp av lampliga
blindpluggar.

= Alla kontakter maste vara tatt forslutna. Darigenom ar de vattentata.

= Anvénd inte systemet om delar av det ar skadade. Skadade delar kan leda till felfunktioner och
till f6ljd av detta orsaka personskador. Byt ut eller, om det & mdjligt, reparera skadade
komponenter.

= Anvénd bara originalkomponenter.

Ansluta AMP-kontakt

Gor s& har for att ansluta tvd AMP-kontakter med varandra:

1. Dra ut AMP-uttagets lasning sa langt det gar.

= Ett hogt klickljud hérs.
= Oppningarna dar kontaktens Isstift fors in &r synliga.

2. Sattikontakten i uttaget. Det maste ga att fora in lasstiften i Gppningarna utan problem.

=> Kontakten sitter ost i uttaget.

3. Tryck in den réda lasningen.

= Ett hogt klickljud hors.
= En del av lasningen kommer ut pa andra sidan av uttaget.

30303187-02-SV V6.20200615 19



Montering och installation

Ansluta jobbdator till ISOBUS

= Du har férbundit kontakt och uttag och last ihop dem.

413 Koppla iséar AMP-kontakt
Forfarande Gor sa har for koppla isdr tva AMP-kontakter fran varandra:

1. Tryck bada andarna pa den réda lasningen i riktning mot kontakten.

= Ett hogt klickljud hérs.

= Lasningen har lossats.
2. Dra ut AMP-uttagets lasning sé 1angt det gar.

3. Dra ur kontakten ut uttaget.

4.2 Ansluta jobbdator till ISOBUS

For att ansluta jobbdatorn till spanningsférsérjningen och till ISOBUS-terminalen maste du ansluta
ISOBUS-kabeln till en ISOBUS-anslutning pa traktorn.

Forfarande Gor sa har for att ansluta jobbdatorn till ISOBUS:
1. Tajobbdatorns ISOBUS-kabel.
2. Vrid upp dammskyddskapan.

=
3. Satti ISOBUS-kontakten i ISOBUS-anslutningen pa traktorn.

4. Spérra kontakten. Med grundutrustning fran Muller-Elektronik, vrid kontakten medurs. Med

annan ISOBUS-grundutrustning maste du beroende pa typ ga till vaga pa ett annat stt.
= Kontakten sitter fast.

5. Skruva inop kontaktens och uttagets dammskyddskapor.
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4.3

43.1

Forfarande

30303187-02-SV

Montering och installation

Montera signalférdelare

=

6. Efter arbetet tar du isér forbindelsen och skruvar pa dammskyddskapan igen.

Montera signalférdelare

Observera foljande nér du véljer monteringsplats:
= Kablar far inte skadas nar maskinen ror sig.
= Kabelférskruvningar far inte vara vanda uppat.

Ansluta sensorer och stélldon till signalfordelare

Du maste ansluta varje sensor och varje stalldon som ar namnd i belaggningsschemat till den
anslutning i signalférdelaren som &r angiven i beldggningsschemat.

Det finns tva sétt att gora detta:
= Sensor eller stélldon har vid &nden en kort kabel och en AMP-kontakt.
| sa fall far du en passande forlangningskabel till varje sensor. Du maste fora in
férlangningskabeln i signalférdelaren och ansluta till den passande plinten.
= Sensor eller stélldon har vid &nden en lang kabel utan kontakt. Du maste fora in den i
signalférdelaren och ansluta till den passande plinten.

Till vilken plint du ansluter en kabelledare beror pé respektive maskin och typen av sensor resp.
stalldon.

Observera att kabelledarna for ultraljudssensor Trigger alltid maste anslutas till stiften 2 och 3.

Risk for kortslutning
Om kabelledarna forvaxlas kan maskinens sensorer skadas pa grund av en kortslutning.

o Observera kabelledarnas och plintarnas polaritet!

M Signalfordelaren star inte under spanning.
M Komponenterna som ska anslutas star inte under spanning.
1. Avlagsna kabelns mantel s att alla kabelledare frilaggs.

2. For in kabeln &nda till mantelns &nde. Nu ska bara kabelledarna befinna sig i signalfordelaren.
Kabelns mantel maste sluta vid signalférdelarens hus. Endast p& sé satt kan du sakerstlla att
du har tillrackligt med plats i signalférdelaren for att féra alla kabelledare till plintarna.
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Montering och installation

Montera signalférdelare

3. Avlagsna kabelledarnas mantel ca 1 cm framfér kabelledarens &nde.
4. OBS! Observera kabelledarnas och plintarnas korrekta polaritet.

5. Anslut kabelledarna till plintarna.
Anvand for detta informationen som finns pa signalférdelarens lock, pa kretskortet och i
belaggningsschemat.

6. Anvand ledarandhylsor tillsammans med skruvplintar. Med plintblock med fiaderkraft far inga
ledarandhylsor anvandas.

7. Stang igen signalférdelarens forskruvningar.
Efter att de har vridits igen maste forskruvningarna vara tata.

8. Forslut oanvanda 6ppningar i signalférdelarens hus med blindlock.

432 Fora in kabelledare i en plint

Varje plint bestar av tva 6ppningar:
= Plintens évre dppning éppnar den nedre éppningen.
= Plintens nedre 6ppning anvands for att féra in och klamma fast en kabelledare.

Forfarande M Hall den medfdljande sparskruvmejseln som passar i plintens dvre 6ppning redo. Du behdver
den har skruvmejseln bara om det finns ledarandarhylsor pa kabelandarna.

M Du har kapat till kabeln till ratt 1angd och frilagt kabelledarna enligt anvisningen, eller sa har du
en fardig kabel fran Miiller-Elektronik.

M Traktorns motor &r avstangd.
M Signalférdelaren star inte under spanning.
M Komponenterna som ska anslutas star inte under spanning.

1. Leta ratt pa de riktiga anslutningarna for kabelledarna som ska anslutas.
Anvand for detta informationen som finns pa signalférdelarens lock, pa kretskortet och i
beldggningsschemat.

2. Forin kabelledaren i 6ppningen pa plintens nedre del. Om du anvénder ledaréndhylsor maste du
forst anvénda skruvmejseln.

= Kabelledaren halls fast av plinten.

= Du har klamt fast ledarénden.

433 Ansluta signalftrdelare till jobbdatorn

Forfarande 1. Anslut signalférdelarens AMP-kontakt till den passande jobbdatorn.
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Grundlaggande anvéndning

SIa pa jobbdatorn

5 Grundlaggande anvandning
5.1 Sla pa jobbdatorn
Forfarande 1. Anslut jobbdatorns ISOBUS-kabel till ISOBUS-anslutningen pa traktorn.

5.2

30303187-02-SV

2. Starta ISOBUS-terminalen.
= Jobbdatorn startas tillsammans med terminalen.
= Vid den forsta driftsattningen maste jobbdatorn forst dverfora mycket information till
terminalen. Detta tar nagra minuter.
= Nar all data i jobbdator-applikationen har hamtats visas dess symbol pa terminalen:

3. Oppna jobbdator-applikationen. Félj ISOBUS-terminalens anvisning.
= Jobbdatorns arbetssida visas.

Layout pa arbetssidan
Arbetssidan visas om och om igen under arbetet och informerar dig om sprutans tillstand.

Arbetssidan ar indelad i flera omraden. | varje omrade kan information visas om bestamda
amnesomraden.

Omréadena kan av spruttillverkaren vid konfigurationen av jobbdatorn forandras fér en sprutmodell.
Dérfor visar den féljande bilden bara en 6versikt i standardversionen.

Arbetssidans omraden
@ Omrade’Sprutdata” @ Omrade "Bommar”
@ Maskinbild med symboler @ Symboler bredvid maskinbilden

Vilken information som visas i dessa omraden kan du lasa i de efterfoljande kapitlen.

Bredvid arbetssidan visas funktionssymboler som utfor funktioner nar man pekar pa dem. Deras
position och manGvrering beror pa typen av ISOBUS-terminal.

| tabellen nedan ser du vilken betydelse funktionssymbolerna pa arbetssidan har.

Funktionssymbol | Funktion

@b Oppnar sidan "Resultat”.
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Grundlédggande anvandning

Layout pa arbetssidan

Funktionssymbol

Funktion

Oppnar sidan "Maskindata”.

Oppnar sidan "Pafylining”.

Oppnar sidan *Vikning”.

Véxlar mellan manuell och automatisk reglering av spridningsmangden.

Oppnar en sida med extrafunktioner.

Startar och avslutar dragstangs- eller hjulaxelstyrning.

Véxlar mellan tva nivaer med symboler.

Véxlar mellan tva nivaer med symboler om dessutom en vattensensor &r
konfigurerad.

Visar nésta sida med funktionssymboler.

Omrade Sprutdata

Féljande symboler kan visas beroende pa konfiguration:

Symbol

Betydelse

&

Spridningsmangd regleras automatiskt.

Ett extra tal kan visas vid symbolen. Detta tal anger den forinstallda
densiteten.

Dér intill visas arvardet (den aktuella spridningsméangden).

@8

Inget fléde. Huvudventilen kan inte éppnas eftersom en forutsattning inte ar
uppfylld:

- hastighet langsammare &n "Sprutor fran under” [— 57]
- sektionstillstand
- borvarde kan inte uppnas

- SECTION-Control har avslutat spridningen

Spridningsmangd regleras automatiskt.

Dar intill visas borvardet.

Se: Anvanda automatiskt 1age [— 44]
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Grundlaggande anvéndning

Layout pa arbetssidan

Betydelse

Spridningsmangd regleras manuellt.

Se: Andra spridningsméangd i manuellt lage [— 44]

Stapeln visas bara om bdrvardet i automatiskt lage andras med +10 % och -
10 %-knapparna. Den visar avvikelsen fran det ursprungliga borvérdet.

@jl_l @Eé’:

Automatiskt 1&ge &r avaktiverat. Flodet regleras inte.

Den aktuella hastigheten &r mindre &n parametern "Reglering fran under”
[— 57] och stdrre &n "Sprutor fran under” [— 57]

Borvardet anges fran en extern kalla: Task Controller, applikationskarta,
extern sensor m.m. Se: Ange borvérde [— 46]

#1 ¢

- Ett problem har uppstatt vid 6verforingen av borvérdet frén en extern kélla.

- Sprutan befinner sig utanfor det pa applikationskartan definierade omradet,
eller i ett omréade som inte ska besprutas.

Sprutfunktionerna sls pa och stangs av via en "S-Box”.

Dagsmatare &r avaktiverad

Se: Dokumentera arbetsresultat [— 47]

Hastighet

Om talen &r réda betyder det att regleringen eller spridningen har avbrutits
pa grund av en for lag hastighet.

EBES

(bakgrund blinkar)

Hastighetssignalen fran traktor/ISOBUS kan inte Gvertas. Systemet
berdknar nu hastigheten via sensorn som &r ansluten via signalfordelaren.

Sékerstéll att antal impulser per 100m &r korrekt angivet.

Symbolen kan bara visas vid automatiskt urval av signalkéllan.

=

Fordonet backar.

D

Simulerad hastighet aktiverad. [— 68]

2

Tryck

Trycket bestdms standardmassigt via en trycksensor. Om det inte finns
nagon trycksensor kan ett beraknat tryck visas.

Det av trycksensorn registrerade trycket ar for Iagt jamfort med det av
flodesmataren uppmatta flodet.
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Grundlédggande anvandning

Layout pa arbetssidan

Symbol Betydelse
Tryckreglering aktiv.
5.2.2 Omrade bommindikering

| bomindikeringen hittar du féljande information:
= antal sektioner
= vilka sektioner som &r forvalda eller avstangda
= vilka sektioner som sprider

Presentation Bilderna nedan visar hur sektionerna kan se ut i omradet bomindikering:

=

- e e e e e e

Sektionerna 1 och 2 &r stdngda och avaktiverade.

=

Sektionerna 1 och 2 &r stdngda. Alla andra sektioner ar 6ppna och sprutar.

CA-

e i | o | e T e

N&r SECTION-Control &r aktiverad visas dessutom SECTION-Control symbolen.

LA

=] ey | AR | B | SRR | e [=

| || | | | | | O | O | O |
Om SECTION-Control inte & mdjligt, andras fargen pa SECTION-Control-symbolen.

Varje fyrkant motsvarar en sektionsventil.

Sektionstillstand

Bild Sektionsventilens tillstand Regler-/huvudventilens tillstand
— stangd venti stangd ventil
= Oppen ventil sténgd ventil
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Grundlaggande anvéndning

Layout pa arbetssidan

Bild Sektionsventilens tillstand Regler-/huvudventilens tillstéand
ﬁ Oppen ventil oppen ventil

- stangd ventil oppen ventil

L] Sektionen ar permanent avaktiverad

Om sektionerna kopplas automatiskt med SECTION-Control maste du sékerstdlla att sektionerna inte

kan avaktiveras via en kopplingsbox (S-Box) eller en joystick. | sa fall markeras sektionen med ett rétt
kryss och forblir stangd.

Sektionstillstand med SECTION-Control och med S-Box

Bild Av SECTION-Control angi- | Regler-/huvudventilens Tillstand via S-Box eller
vet tillstand tillstand joystick

e oppen ventil oppen ventil stangd ventil

b 4

%‘ Gppen/stangd ventil stangd ventil stangd ventil

Pa sprutor med EDS (enskild munstyckeskoppling) finns det inga sektionsventiler. En sektion bestar
av flera munstycken som kopplas av EDS-moduler. Sektionssymbolen delas upp i flera segment.
Varje segment motsvarar ett munstycke.

Sektionstillstand med EDS

Bild Munstycke A Munstycken B, C, D
H Gppet munstycke stangt munstycke
523 Symboler bredvid maskinbilden
Funktioner
Symbol Betydelse
Sektioner kopplas via SECTION-Control.
Applikationen SECTION-Control har stingt alla sektioner.

Exempel pa orsaker:

= Spruta utanfor faltgransen eller i redan bearbetat omrade
= Spruta i vandteg

Aven andra orsaker ar mojliga.
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Grundlédggande anvandning

Layout pa arbetssidan

Symbol

Betydelse

Blinkfyr paslagen.

Arbetsstralkastare tand.

Munstycksbelysning paslagen.

(blinkande)

Omrorare stoppad. Orsak: for lag niva. [— 58]

blinkande)

G

Omrorare stoppad: Orsak: stoppad av foraren.

Omrorare arbetar.

Farskvatten fylls pa i huvudtanken.

Farskvatten fors dver.

Inre tankrengoring aktiverad.

Lagtryckstvatt anvands.

Hogtryckstvatt anvands.

Ringledning rengdrs.

Inmatningstratt lyfts upp.

Inmatningstratt sanks ner.

Anvénda munstycken i Vario-lage.

Anvénda munstycken i Select-lage.

V6.20200615
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Grundlaggande anvéndning

Layout pa arbetssidan

Betydelse

Munstyckesrengoring aktiverad.

Efterstréavad droppstorlek med Airtec eller i Vario-lage.

Pump paslagen.

Pump avstangd.

Flakt paslagen.

Flakt avstangd.

Permanent inre tankrengéring aktiverad.

Filterspolning &r aktiverad.

Filterspolning &r aktiverad och anvands.

[l

Tryckluftsspolning anvénds.

Parkeringsstdd sénks ner.

Parkeringsstod hojs upp.

Den respektive enheten i Raven-inmatningssystemet &r aktiv.

Den respektive enheten i Raven-inmatningssystemet &r avaktiverad.

Den respektive enheten i Raven-inmatningssystemet &r inte ansluten eller

inte redo for drift.

CURVE-Control ar aktiverad.
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Grundlédggande anvandning

Layout pa arbetssidan

Airtec-symboler

Symbol

Betydelse

S

Aktuellt lufttryck

<

Systemet okar lufttrycket.

2

Systemet minskar lufttrycket.

!

in —

Tryckluftskompressor dr avstangd.

®

Tryckluftskompressor &r paslagen.

p 48

Manuellt Iage &r aktiverat. Talet visar droppstorleken.

Droppstorlek (automatiskt [age aktiverat).

Réknare och sensorer

Symbol

Betydelse

=

Vindstyrka

0

Effekt i liter per minut

Yteffekt per timme

Av flodesmataren uppmatt effekt per minut &r for lag jamfért med den av
trycksensorn beréknade effekten.

Flaktvarvtal

Pumpvarvtal

Kan &ven anvandas for att visa om en pump &r pa- eller avslagen.

30
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Grundlaggande anvéndning

Layout pa arbetssidan

Symboler pa maskinbilden

Allménna symboler

Symbol

Betydelse

Tankmétare:
= aktuell niva (I)
= yta som kan besprutas tills tanken ar tom (ha)
= strécka som kan koras tills tanken &r tom (km)
= syrahalt i tank (ph)

=
() B

Ringledningsfunktion &r paslagen.

(] (e )
Bommar
Symbol Betydelse
B===IMANUL__ | | DISTANCE-Control &r monterad men avaktiverad.
=

Bommarna maste styras manuellt.

ﬁ'ﬂ‘ﬁl\‘:’ﬁv
=
= [ i 3| &

Visning av aktuell bomlutning. Se: Spegla bomlutning vid véndning [— 40]

TRAIL-Control
Betydelse Symboler vid dragstangs- Symboler vid hjulaxelstyrning
styrning
Ingen TRAIL-Control.

men avaktiverad.

TRAIL-Control & monterad

lage.

TRAIL-Control ar i manuellt

P B B

lage.

TRAIL-Control ar i automatiskt

Dragstang spérrad med en bult
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Grundlédggande anvandning

Mandverdon

Betydelse Symboler vid dragstangs- Symboler vid hjulaxelstyrning
styrning

Det pahangda redskapet styrs
at vanster.

Det pahangda redskapet styrs
at hager.

Mandverdon

Féljande méjligheter finns fér att hantera jobbdatorn:
= via funktionsknapparna pa bildskarmen
= via AUX-N-mangverenheter
= via ME-joystick
= via ME-S-Box
= via en extern knappsats

Du kan l&sa mer om konfiguration och mandvrering i de efterféljande kapitlen:
= Konfigurera mandverdon [— 59]
= Hantera ME-joystick [— 49]
= Visa joystickens beldggning [— 50]
= Forhandsvisning for ME-joysticken [— 49]
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6

6.1

Metoder

6.1.1

Forfarande

6.1.2

Anvénda jobbdatorn pa faltet

Fylla pé tanken

Anvanda jobbdatorn pa faltet

Fylla pa tanken

Efter varje pafylining av tanken kan du tala om f6r jobbdatorn hur mycket vétska du har fylit pa i
tanken.

Beroende pa vilken extrautrustning som &r monterad pa din spruta kan proceduren vara olika.

Du kan:
= Fylla pa tanken manuellt och utan extra system
= Fylla p& tanken med TANK-Control
= Fylla pa tanken med TANK-Control och med ett pafyllningsstopp

Fylla pa tanken manuellt och utan extra system

Om du fyller pa tanken utan extra system kan du manuellt ange det nya innehdllet pa terminalen.

Funktionssymbol | Funktion

Tanken fylls helt.

Stélla in tankinnehdll till O 1.
-

Gor sa har for att ange det nya tankinnehéllet nar du har fyllt sprutvétsketanken helt:

1. Byttill sidan "Péfylining - manuell ™:

= Foljande sida visas:

N«

eller

- Ange full tankfyllning.

3. Ange tankinnehallet efter pafylining i faltet "Tankinnehall nytt *,

= Det nya tankinnehallet visas pa arbetssidan i omradet tankdata.

Fylla pa tanken med TANK-Control

TANK-Control &r ett matsystem som standigt mater och visar det aktuella tankinnehallet.
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Anvénda jobbdatorn pa faltet

Fylla pa tanken

Forfarande 1. Vaxla till sidan "Pafylining - TANK-Control”:

2. @ -Starta pafylining.

= Under péfyliningen visas féljande symbol pa sidan:

= Under péfyliningen visas den péfylida mangden pé sidan "Pafylining - TANK-Control” p&
raden "Tankinnehall aktuellt ”.

3. @ - Stdng av pumpen nar tanken &r full.

6.1.3 Fylla pa tanken med TANK-Control och pafyllningsstopp

Om en TANK-Control med pafyliningsstopp &r konterad pa sprutan och ar konfigurerad kan du
anvanda den. Darigenom avslutas pafyliningen automatiskt nar en bestamd niva har nétts.

Vid pafyliningen kan du definiera upp till tva pafyliningsgranser. Om tankinnehallet under pafyliningen
nar dessa pafyliningsgranser stoppar systemet pafyliningen.

Funktionssymbol

Funktion

Foljder

2y

Oppna kulventil fér pafylining

Kulventilen 6ppnas.
P4 bildskarmen visas symbolen:

STy

Vatten pumpas.
Det aktuella tankinnehallet &ndras
langsamt.

Stang kulventil for pafylining

Kulventilen stangs.

Y

Viéxla aktiv pafyliningsgrans

Vid pumpning beaktas bara den valda
péfyliningsgransen. Tanken fylls pa
anda tills nivan nas.

Forfarande Gor sa har for att fylla pa tanken med tva pafyliningsgranser:

M Pa sprutan & TANK-Control med pafyliningsstopp monterad.

1. Véxla till sidan "Pafylining - TANK-Control”:

34
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Anvénda jobbdatorn pa faltet

Styra bommar

= Fdljande sida visas:

2. Under Pafyliningsgrans 1 och 2 anger du upp till tva nivaer vid vilka pafyliningspumpen ska
stoppas eller pafyliningskulventilen ska stangas igen.

e
] o . I . - o . - mlﬂ
= Om du anger tva pafyliningsgrénser visas en ny funktionssymbol pa bildskarmen:

Do

= Tryck p& symbolen , for att markera en pafyliningsgrans vid vilken pumpen ska
stoppas.

3. @ . Oppna kulventil.

= Symbolen @D visas.

= Paéfylningen startas.

= Nér nivan som betecknats Pafyliningsgrans 1 nas stangs kulventilen igen och péfyliningen
avslutas.

= Om det finns en andra pafyliningsgrans aktiveras den automatiskt.

4. Du kan nu tillsatta sprutmedlet och réra om tankinnehallet.

5. Férbered sprutan for den andra pafyliningen.

6. @ .- Oppna kulventil.
= Paéfyliningen startas.

= Nér nivan som betecknats Pafyliningsgrans 2 nas stings kulventilen igen och péfyliningen
avslutas.

6.2 Styra bommar

| det hér kapitlet Iar du dig hur du styr bommarna med hjélp av terminalen.

/N VARNING

Personskador pa grund av felaktig hantering

Varje spruta har en annan konstruktion och maste hanteras pa ett annat satt. | det har kapitlet kan
bara de symboler férklaras som visas pa terminalens hildskarm.

o L&s sprutans bruksanvisning.

o Lar dig i vilken ordningsfdljd din spruta ska hanteras pa ett sakert satt.
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Anvénda jobbdatorn pa faltet

Styra bommar

6.2.1
Sokvig

Presentation

6.2.2

Sokvag

36

H6ja och sanka bom

Sa har kommer du till sidan med den héar funktionen:

(+lele}

For att anvanda den héar funktionen anvéander du i forsta hand ME-joystick.

Anvénd féljande funktionsknappar for att styra funktionen:

Funktionssymbol

Funktion

Hdjer bommarna.

Sanker bommarna.

Aktiverar och avaktiverar DISTANCE-Control.

P4 hilden nedan ser du hur den har funktionen visas pa arbetssidan:

e e e e e e e e

Bommarna hdjs - pilen i mitten visar riktningen

=

"MANU” betyder att DISTANCE-Control &r avaktiverat och bommarna hgjs och sdnks manuellt.

Falla in och falla ut bommar

Med den hér funktionen falls sprutans bommar in och ut.

Mandévreringen beror pa foljande faktorer:
= Antalet bomdelar som kan féllas in och ut.
= Typ av lasning for infallning och utfallning av bommarna.

= Typ av spruta.

S4& har kommer du till sidan med den har funktionen:

N

Bommarnas konstruktion

Bilden nedan visar bommarnas konstruktion och vad de enskilda bomdelarna kallas. Bilden visar en
spruta med sjudelade bommar, men géller &ven fér mindre bommar.

V6.20200615
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Styra bommar

Bommars delar pa en spruta

@ Tredelad bom
Femdelad bom
© Sjudelad bom

@ Bomdel: Utvéndigt vanster
@ Bomdel: Mitten vanster

Bomdel: Invéndigt vanster
Bomdel: Ordrlig del
Bomdel: Invandigt hdger
Bomdel: Mitten hdger
Bomdel: Utvandigt héger

Q@O

Presentation

Visning av bommarna i sidan *Vikning”
@ Bommarnas utfallbara delar

Symbol: bomdel falls in eller ut
Pilarna visas for fallbara bomdelar och visar rorelseriktningen.

Symbol Betydelse
E Bommarna befinner sig pa lyftmastsensorns héjd. Forutsattning:
: Lyftmastsensor &r monterad.

Funktionssymboler Pa bilden ser du hur en sjudelad bom visas pa funktionssymbolerna.
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Sokvag
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Styra bommar

@ Riktningspilar

Pil inat betyder: félla in
Pil utat betyder: falla ut
@ Graa bomdelar falls inte in eller ut med den har funktionssymbolen

@ Vita bomdelar félls in eller ut med den hér funktionssymbolen

Anvand foljande funktionsknappar for att styra funktionen:

Funktion

Tredelad bom

Femdelad bom

Sjudelad bom

Félla in invandiga
bommar symmetriskt

Félla ut invéndiga
bommar symmetriskt

Falla in mittbommar
symmetriskt

Falla ut mitbommar
symmetriskt

Félla ut utvandiga
bommar vanster

Félla ut utvandiga
bommar héger

Félla in mittbommar
och invéndiga bommar
symmetriskt

Félla ut mittbommar
och invéndiga bommar
symmetriskt

Blockera bomdel

L&sa bommar

Den har funktionen gér det mojligt att lasa eller 1dsa upp bommarna.

S4& har kommer du till sidan med den har funktionen:

"

Anvénd féljande funktionsknappar for att styra funktionen:

V6.20200615
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Funktionssymbol

Betydelse

Laser bommar.

Laser upp bommar.

Symbol

Betydelse

Bommarna lases igen. Proceduren har inte avslutats.

Bommarna lases upp. Proceduren har inte avslutats.

Bommarna r lasta.

Bommarna &r upplasta.

6.2.4

Hoja och sanka utliggare (vinkling)

Systemet klarar av att hoja eller sénka utliggare oberoende av varandra eller samtidigt.

Sokvag

(+lele}

Sa har kommer du till sidan med den hér funktionen:

Anvénd foljande funktionsknappar for att styra funktionen:

Funktionssymbol

Funktion

Hojer den hégra utliggaren.

Hojer den vénstra utliggaren.

Séanker den hdgra utliggaren.

Séanker den vénstra utliggaren.

Hojer bada utliggarna symmetriskt.

Sanker bada utliggarna symmetriskt.

Forfarande

1. Tryck pa funktionsknappen med Gnskad funktion.

= Utliggare forflyttas.

2. Hall funktionsknappen intryckt tills bommarna har natt 6nskad vinkel.

30303187-02-SV
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Styra bommar

3. Slapp den intryckta funktionsknappen.

6.2.5 Luta bommar

Sokvag S& har kommer du till sidan med den héar funktionen:

(+lele}

For att anvanda den har funktionen anvander du i forsta hand ME-joystick.

Anvand foljande funktionsknappar for att styra funktionen:

Funktionssymbol Funktion

Lutar bommarna at hoger. Pa vanster sida hojs de.

Lutar bommarna at vénster. P& hoger sida hojs de.

Presentation P4 hilden nedan ser du hur den har funktionen visas pa arbetssidan:

I e et | B ST e S e e e

S | | s | s [ s s | | s | |
Luta bommar: héja vénster, sénka hoger

e T e | | | | et | B | e =

S [ | | s [ s [ s | | | | |
Luta bommar: sénka vanster, hija hoger

6.2.6 Spegla bomlutning vid vandning
Den har funktionen hjalper dig vid arbeten i lutande terrang.
Funktionssatt Vid arbeten pa sluttningar ar bommarna lutade. Funktionen sparar lutningsvinkeln.

Efter vandningen, ndr sprutan kors i motsatt riktning, speglas lutningsvinkeln.

Vid vandning i en sluttning kan du trycka pé en knapp for att luta bommarna i motsatt riktning.

Anvénd féljande funktionsknappar for att styra funktionen:

Funktionssymbol Betydelse

Aktiverar funktionen. Vid varje tryckning andras bommarnas malposition
(vita pilar).
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Styra bommar

Funktionssymbol

Betydelse

Lutar bommarna manuellt. Genom att trycka pa knappen avslutas den
automatiska speglingen av lutningsvinkeln.

Den aktuella instéllningen visas pa arbetssidan ovanfér bommarna nar funktionen &r aktiverad.

@ Bommarnas aktuella rérelseriktning.

@ Bommarnas malposition.

@ Aktuellt bomlage.

Aktuell vinkel for vinkelsensorn pa
lutningscylindern.

Foljande symboler kan visas beroende pa konfiguration:

Exempel
Symbol Betydelse
Vita pilar: Malposition &r vagratt.
P P g
T— Vinkelsensor: Vagrat position har nats.
—SNERE Bommarna lutar &t hoger. Funktionen &r avaktiverad.
9P Bommarna lutar at hoger. De ska dock lutas automatiskt &t vanster.
“bﬂ‘?}% Systemet kommer att forflytta bommarna i den riktningen.
Aktuell position: Bommarna lutar &t hoger
Mélposition: Lutad at vanster.
Sluttningsspegling: aktiverad
4L o @ Bommarna lutar &t hoger. De ska dock forflyttas automatiskt till vagrat
[ Ry lage. Systemet kommer att forflytta bommarna i den riktningen.

M Du har kalibrerat lutningscylinderns vinkelsensor (vinkelsensor lutning). [— 79]

1. Kor med sprutan tvars emot sluttningens lutning.

2. Stéll bommarna parallellt mot det lutande underlaget.

3. Tryck pd

i vandtegen innan véandningen.

= Den aktuella vinkeln sparas.

¥

e

- Tv4 vita pilar som pekar nedat visas.

= Systemet placerar bommarna i vagrétt lige.
= Medan bommarna forflyttas visas en grén pil pa arbetssidan.

= N&r bommarna ar vagrata, visas symbolen = ===

V6.20200615
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Starta spridningen

4. Vand inte forran bommarna ar vagrata.

5. Tryck en gang pé nar vandningen har utforts.
= Jobbdatorn lutar bommarna i motsatt riktning tills den tidigare sparade vinkeln har natts pa
den andra sidan.

= Medan bommarna forflyttas visas en gron pil pa arbetssidan.

= Funktionen stangs av om du &ndrar bommarnas lutning manuellt.

6.2.7 Anvénda extra bomsensorer
Om du anvander extra bomsensorer och dessa sensorer upptacker ett visst tillstand, visas det pa
arbetssidan.
Symbol Betydelse
Bomhojd
Transportlage

Lutning mittlage

Ingen symbol pa arbetssidan. Bommar inféllda - Denna sensor avaktiverar
sektioner nar en forinstalld position har natts.

Ingen symbol pa arbetssidan. Bommar utféllda - Denna sensor avaktiverar
sektioner nar en forinstalld position har natts.

6.3 Starta spridningen

Forfarande Gor sa har for att starta spridningen:
M Traktorn med sprutan befinner sig pa faltet.
™M Du har konfigurerat jobbdatorn.
™ Du har fallt ut bommarna.

1. Sakerstall att alla férutsattningar &r uppfyllda!

2. - Starta spridningen.
= | manuellt lage:
Sprutan borjar spridningen.
= | automatiskt lage:
Sprutan férbereds for spridningen.
S& lange sprutan inte ror sig visas pa arbetssidan beroende pa parametern "Sprutor fran

under” symbolen: m

3. Om du arbetar i automatiskt lage, kor ivag och éverskrid den minsta hastigheten for den
automatiska regleringen (parameter: "Reglering fran under”).
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= Sa lange sprutan inte reglerar visas pa arbetssidan beroende pa parametern "Reglering fran

under” symbolen: I@

= S& snart den minsta hastigheten Gverskrids borjar sprutan med regleringen.

= Du har startat spridningen.

Omedelbar spridning Det kan forekomma situationer nar du vill pabérja spridningen redan nar sprutan star still. Till
exempel om du har stannat ute pa faltet.

Gor sa har for att omedelbart starta spridningen i automatiskt lage:
M Traktorn med sprutan befinner sig pa faltet.
™M Du har konfigurerat jobbdatorn.
™M Du har féllt ut bommarna.
M Automatiskt lage &r aktiverat.

1. Tryck in spridningsknappen pa joysticken under tre sekunder.
= Sprutan borjar spridningen.
Under bomsymbolen visas en sprutkon:

2. Korinom 5 sekunder ivag och dverskrid den minsta hastigheten for den automatiska regleringen
(parameter: "Sprutor fran under”). Annars avslutas spridningen automatiskt.

6.4 Reglera spridningsméngd

Regleringstyper

Beroende pa sprutans utrustning kan vid regleringen av spridningsmanden antingen reglerventilens
Oppning eller centrifugalpumpens hastighet regleras.

Arbetslage

Du kan reglera spridningsmangden manuellt eller Iata jobbdatorn skéta regleringen:
= | manuellt lige kan du styra reglerventilens oppningsgrad med tva knappar.
= | automatiskt lége reglerar jobbdatorn reglerventilens 6ppningsgrad (eller pumpens varvtal) sé att
den spridningsméngd som angetts som bérvérde uppnas.

Anvénd foljande funktionsknappar for att styra funktionen:

Funktionssymbol Funktion

Véxlar mellan manuellt och automatiskt lage.

| foljande kapitel far du veta hur man hanterar systemet.
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6.4.1 Andra spridningsmangd i manuellt lage

| manuellt 1age reglerar inte jobbdatorn spridningen enligt ett angivet borvarde. Du maste i stéllet
stélla in spridningsmangden manuellt.

'1,"
Spridningsmangden maste regleras manuellt om den hér symbolen visas pa arbetssidan.

&5 © 6.9+
193 R} 3.5..

Spridning i manuellt lage
Observera att trycket ocksa andras automatiskt nar du &ndrar spridningsmangd.

For att anvanda den har funktionen anvénder du i forsta hand ME-joystick.

Anvand féljande funktionsknappar for att styra funktionen:

Funktionssymbol Funktion

Okar spridningsmangden.

Minskar spridningsmangden

6.4.2 Anvénda automatiskt lage

| automatiskt l&ge reglerar jobbdatorn reglerventilens éppningsgrad och dppningsgraden hos
huvudventilen pa armaturen sa att den spridningsméngd som angetts som borvérde kan uppnas.

Du arbetar i automatiskt lage om en av féljande symboler visas i omradet Sprutdata pé arbetssidan:

Symbol pa Betydelse
arbetssidan

Spruta kan sprida.

Sprutans hastighet dr lagre an "Reglering fran under”

Spruta kan sprida. Flédet regleras inte. Reglerventilen stannar kvar i den senast
ké&nda positionen tills hastigheten &ndras.

Sprutans hastighet &r lagre an "Sprutor fran under”

Huvudventilen sténgs automatiskt.

I B #©

Det &r inte mdjligt att reglera eftersom spridningen har avaktiverats av
applikationen SECTION-Control.

Villkor For att anvanda automatiskt ldge maste féljande forutsattningar vara uppfyllda:
= Borvarde ar angivet.
= Flédesmétare &r kalibrerad.
= Det finns en hastighetssignal.
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= Arbetsbredd &r installd.
= Sprutans hastighet &r lagre an hastigheten i parametern "Reglering fran under”.
= Parametern” Regleringsfaktor” ar instélld.

Funktionssatt | foljande fall anpassas flédet automatiskt:
= Sprutans hastighet har andrats.
= Antal inkopplade sektioner har andrats.
= Du har andrat borvardet manuellt.
= Borvardet har andrats genom uppgifterna fran applikationskartan.

Hastigheten och noggrannheten med vilka regleringen gors beror pa vérdet pa parametern
"Regleringsfaktor”.

Du kan &ndra borvardet manuellt under fard i automatiskt lage.

For att anvanda den har funktionen anvander du i forsta hand ME-joystick.

Funktionssymbol | Funktion

Okar borvardet med 10 %.

Minskar bérvardet med 10 %.

Aterstaller borvardet till 200 %.

Véxlar till angivet "Borvarde 1”.

Véxlar till angivet "Borvarde 2”.

Funktionssymbol | Funktion

Okar borvardet med 10 %.

Minskar bérvardet med 10 %.

Aterstaller borvardet till 100 %.

Forfarande Gor sa har for att andra borvardet under arbetet:
1. - Aktivera automatisk reglering.
2. - Oppna huvudventilen.
= P4 arbetssidan visas sprutkoner under bomsymbolen. Trots detta utfdr sprutan ingen
spridning.

= Sprutan kan inte sprida sa lange du star still. Se symbolerna: @ och ﬁ

3. Overskrid hastigheten som ar definierad i parametern "Reglering fran under”.
= Sprutan bérjar anpassa spridningsmangden till det angivna borvardet.
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4. Tryck pa eller for att &ndra borvarde.
= Graden av férandring visas pa arbetssidan.

5. - Rterstaller det ursprungliga borvérdet.
6. Om du har angett flera borvarden i konfigurationen kan du &ven véxla mellan borvéarden med

funktionssymbolerna: och

Gor s& har for att andra bérvardet under arbetet:

1. - Aktivera automatisk reglering.
2. - Oppna huvudventilen.
= P4 arbetssidan visas sprutkoner under bomsymbolen. Trots detta utfor sprutan ingen
spridning.

= Sprutan kan inte sprida sa lange du star still. Se symbolerna: @ och ﬁ

3. Overskrid hastigheten som ar definierad i parametern "Reglering fran under”.
= Sprutan bérjar anpassa spridningsméngden till det angivna borvardet.

4. Tryck pa eller for att andra borvarde.
= Graden av férandring visas pa arbetssidan.

5. - Aterstéller det ursprungliga bérvardet.

6.4.3 Ange borvarde
Borvérdet ar mangden sprutvatska som du vill sprida per hektar.
Jobbdatorn kommer att forsoka hélla bérvérdet under arbetet.

Metoder Det finns flera sétt att ange bérvardet:
= Ange bdrvarde pa sidan "Maskindata”. [— 56]
= Borvardet kan dven hamtas fran externa kallor via applikationen "ISOBUS-TC”:

— frén uppgifter,
— frén applikationskartor,

— frén externa sensorer.

Presentation

@ 2001/na

Borvarde fran maskindata

&| 2001/

Borvarde frén en extern kélla

Borvarden fran externa datakallor har en hogre prioritet &n borvardet som ar angivet i jobbdatorn.
Darfor behdver du inte anpassa parametern "Borvérde” om du arbetar med applikationskartor.

Alternativt kan du ange upp till tre olika bérvérden i jobbdatorn. Férutom parametern "Borvérde”
anvander du d& parametrarna "Borvarde 1” och "Borvarde 2.
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Stoppa spridningen

Du har fdljande méjligheter att stoppa spridningen:

. - Stang huvudventilen.

. eller

- Sténg sektionsventiler en efter en.

= Kor saktare &n den angivna lagsta hastigheten (bara i automatiskt lage).

Hantera sektioner

For att anvanda den har funktionen anvander du i forsta hand ME-joystick.

Anvand foljande funktionsknappar for att styra funktionen:

Funktionssymbol

Funktion

Stanger sektionsventiler fran vénster till hoger.

Stanger sektionsventiler fran hoger till vanster.

Oppnar sektionsventiler frén vénster till hoger.
eller

Om alla sektionsventiler &r stangda, 6ppnas den forsta sektionsventilen
fran vanster.

Stanger sektionsventiler fran hoger till vanster.
eller

Om alla sektionsventiler &r stangda, 6ppnas den forsta sektionsventilen
fran hoger.

Om sektionerna har avaktiverats via SECTION-Control, tryck in under ca 3
sekunder for att Gverstyra avaktiveringen av sektionerna. Sektionerna
oppnas da under ca 5 sekunder. P& arbetssidan visas under dessa 5
sekunder bockar vid de respektive sektionerna.

Om din maskin har en extern huvudbrytare, kan du éppna eller stdnga alla sektionerna med den.

Dokumentera arbetsresultat

Du kan dokumentera ditt arbete pé sidan "Resultat”.

PA sidan "Resultat” finns tva olika raknare:
= Dagsmatare — dokumenterar arbetet tills det raderas.
= Totalmatare — dokumenterar arbetet sedan den senaste driftsattningen.

Pa sidan "Resultat” hittar du foljande information:
= Méngd - utspridd mangd.
= Yta - bearbetad yta.
= Stracka — kord stracka under spridningen.
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= Arbetstid - spridningens totala tid.

Anvand foljande funktionsknappar for att styra funktionen:

Funktionssymbol Funktion

Raderar raknaren "Mangd”.

Raderar raknaren "Yta”.

Raderar raknaren "Stracka”.

Raderar raknaren "Arbetstid”.

000

2o s Kort intryckning: fortsatter till totalraknare
J1i

La&ng intryckning: tillbaka till arbetssidan

Raderar innehallet i den visade dagsraknaren.

‘D Stoppar dagsréaknaren.

- Dokumentationen av arbetet stoppas tills terminalen startas om eller tills
funktionsknappen trycks in pa nytt.

- P4 arbetssidan blinkar symbolen: EUU

Nésta dagsraknare. (tillvalsfunktion)

Aktiverar dagsréknaren. (tillvalsfunktion)

Foregaende dagsraknare. (tillvalsfunktion)

6.7 Anvénda tryckregistrering
For dokumentationssyften mater jobbdatorn var 10:e sekund det respektive aktuella spruttrycket.

De uppmétta vardena kan du se via jobbdatorn.

Sokvég S& har kommer du till sidan med den héar funktionen:
000 1 ] @
=l - N'E%N o
Forfarande Ojfﬂ %
1. il > - Véxla mellan de enskilda matningarna.

= Du kan alltid se de tryck som har méatts under den senaste timmen. Det respektive trycket méats
var 10:e sekund.
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Brytare pa sidan

Bel&ggning

Forfarande

6.8.1

Funktionssatt

Forfarande
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Hantera ME-joystick
Med ME-joysticken kan du aktivera och avaktivera sprutans funktioner.

Till exempel:
= Oppna huvudventilen
= Stdnga av sektioner fran vanster till hoger
= Hdja och sénka bom manuellt

Varje knapp har tre funktioner. Vilken funktion som utférs nér en knapp trycks in beror pé vilken
position brytaren pa sidan befinner sig i.

Omkopplarens position Lysdiodens farg
@V Réd

@ Gul

@ Grén

Knappbeldggningen &r beroende av sprutans konfiguration.
Gor sa har for att anvanda ME-joysticken:
M Arbetssidan &r 6ppen.

1. Placera brytaren pa sidan i onskad position och hall fast den dar.
= Lysdioden pa ME-joysticken lyser med motsvarande farg.

2. Tryck pé knappen med Gnskad funktion.
= Funktionen utfors.

Forhandsvisning for ME-joysticken
Du kan bara anvénda joystickens forhandsvisning om din joystick arbetar med hjélpprotokollet AUX1.

Vid forsta knapptryckningen visar forhandsvisningen knappbeldggningen pa bildskarmen. Det hjalper
nyborjare att hitta rétt funktion. Som standard &r férhandsvisningen avaktiverad pé nya jobbdatorer.

Nar du trycker in en joystickknapp for forsta gangen utfors ingen funktion. Istéllet visas joystickens
knappbelaggning pa bildskarmen. Visningen ar kvar tills tiden som stallts in vid konfigurationen har
[6pt ut.

Om du under visningen trycker pa en joystickknapp utférs dess funktion. (Belaggningen visas pa
bildskarmen till tiden 16pt ut).

Frén och med nu kan du anvénda joysticken utan att hjalpvisningen visas.

Hjalpvisningen visas nu bara om du trycker in en knapp och dé &ven flyttar brytaren pa sidan till en
annan position.

Gor sé har for att aktivera férhandsvisningen:
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6.8.2

Forfarande

6.9

Sokvag

50

1. Byt till sidan "Maskindata”:

2. Stéllin véardet "ME-joystick” i parametern "ME-joystick”.
= Parametern "Joystick-assistent” visas.

3. Markera parametern med en bock.

4. Andra visningstiden vid behov.

Visa joystickens beldggning
Du kan bara anvénda joystickens beldggning om din joystick arbetar med hjélpprotokollet AUX1.

Gor sa har for att visa knappbelaggningen pa bildskarmen:

M ME-joystick &r konfigurerad. [— 59]

1. Tryck pa - tills knappen
38—
2. - Tryck pa .

|
= Knappbeldggningen visas:

visas.

3. Tryck pa , , for att visa belaggningen pa varje niva.

4. Du kan &ven aktivera Férhandsvisning [— 49].

Hantera skummarkor

Skummarkéren producerar skum som sprutans forare kan sprida pa faltet vid bommarnas kanter. Pa
sd satt kan foraren kora parallellt mot skummet.

Sa har hittar du mangverelementen:

->-

Anvénd féljande funktionsknappar for att styra funktionen:

Funktionssymbol Betydelse

SIar pa och av vénster skummarkor.

V6.20200615 30303187-02-SV



Anvanda jobbdatorn pa faltet

Hantera extrafunktioner

Funktionssymbol Betydelse

Slar pa och av hoger skummarkdr.

Presentation

o [ [ e e [ [ [ | | e e e
2 2
o o

Skummarkér aktiverad pa bada bomsidorna.

6.10 Hantera extrafunktioner

Extrafunktioner &r funktioner speciella for en tillverkare. De kan bara aktiveras eller avaktiveras via en
knapptryckning.

Alla funktioner finns pa extrasidorna.

Sékvag S& har hittar du mandverelementen:

- eller

Extrafunktioner

Funktionssymbol Funktion som kan aktiveras eller avaktiveras

Arbetsstralkastare

Blinkfyr

Munstycksbelysning

Ringledning

Rengdring av ringledningen

Inre tankrengdring

Permanent inre tankrengdring

Sprutmedelspump
‘% Omrorare
Lagtryckstvatt
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Reglera droppstorlek med AIRTEC

Funktionssymbol Funktion som kan aktiveras eller avaktiveras

Hoja inmatningstratt

Sénka inmatningstratt

Hégtryckstvatt

Témma farskvattentank

Fylla farskvattentank

Tryckluftsspolning

Filterspolning

Vanster skummarkor

Héger skummarkér

=
-
==
0
-
A @ Fyra fritt anslutningshara hydraulikfunktioner

Droppf6rstoring for Airtec

Droppf6rminskning for Airtec

Sénka transportkrok fér sénkning av bommar

Lyft upp parkeringsstéd

Séank ner parkeringsstod

6.11 Reglera droppstorlek med AIRTEC

AIRTEC &r ett system for reglering av droppstorleken hos sprutor. Med hjalp av tryckluft tillsatts
tryckluft med ett av jobbdatorn beraknat forhallande direkt i munstycket med sprutblandningen.

Villkor Minsta utrustning pa sprutan:
= munstycken med luftunderstdd
= tryckluftskompressor: pa sprutan eller pa traktorn.
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Anvénda jobbdatorn pa faltet

Reglera droppstorlek med AIRTEC

Jobbdatorn reglerar luftirycket s& att droppstorleken alltid &r konstant. Aven om spruttrycket dndras.

Viktigt:

Airtec-symboler

For att systemet ska kunna arbete optimalt vid féltets bdrjan bor hastigheten
vid avstangning av sprutan vid faltets ande, liksom vid péslagning vid faltets
bérjan, vara densamma och i méjligaste man motsvara spruthastigheten.

Symbol

Betydelse

S

Aktuellt lufttryck

<

Systemet okar lufttrycket.

2

Systemet minskar lufttrycket.

!

in —

Tryckluftskompressor dr avstangd.

®

Tryckluftskompressor &r paslagen.

p 48

Manuellt Iage &r aktiverat. Talet visar droppstorleken.

Droppstorlek (automatiskt [age aktiverat).

Funktionssymbol

Betydelse

Véxlar mellan manuellt och automatiskt lage.

Startar och stoppar tryckluftskompressorn som ar monterad pa sprutan.
(tillval)

Stérre droppar

Mindre droppar

Okar trycket.

Minskar trycket.

Hémtar sidan med instéllningar.
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Reglera droppstorlek med AIRTEC

6.11.1

Forfarande

Forfarande

6.11.2

Forfarande

54

Funktionssymbol Betydelse

Mindre munstycke.

Stérre munstycke.

Sla pa och stanga av tryckluftskompressorn

Systemet arbetar med tva typer av kompressorer:
= Kompressor pd sprutan - slas pa och stangs av fran jobbdatorn via en funktionsknapp.
= Traktorintern kompressor

Vétska i tryckluftssystemet
Skador pa tryckluftssystemet

o Stang bara av tryckluftskompressorn nar AIRTEC-munstycken inte & monterade. N&r AIRTEC-
munstycken ar monterade maste kompressorn vara aktiverad.

Gor sa har for att sla pa tryckluftskompressorn:

1. - Tryck pa

= P4 arbetssidan visas den har symbolen

= Tryckluftskompressorn slas pa.

Gor sa har for att stanga av tryckluftskompressorn:

1. - Tryck pa

= P4 arbetssidan visas den har symbolen @

= Tryckluftskompressorn stangs av.

AIRTEC i automatiskt lage

| automatiskt lage valjer du den droppstorlek som du vill uppnd. Lufttrycket anpassas sa att den
droppstorleken uppnas.

M AIRTEC-munstycken & monterade.
M AIRTEC &r konfigurerat. [— 77]

M Tryckluftskompressor ar paslagen.

1. - Stélla in droppstorlek.

= Den instéllda droppstorleken visas pa arbetssidan: %
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Anvénda ISB-Short-Cut-Button

6.11.3 AIRTEC i manuellt 1age
I manuellt lage styr du lufttrycket manuellt. Lufttrycket férandrar droppstorleken.

Forfarande
1. - Stélla in lufttryck.

= Bor-luftttrycket visas bredvid symbolen: @

= Sa lange kompressorn reglerar lufttrycket visas vid den har symbolen + eller -: @

2

6.12 Anvanda ISB-Short-Cut-Button

Om din terminal har en ISB-Short-Cut-Button kan du, beroende pa konfiguration, avsluta olika
funktioner hos maskinen direkt med den knappen.

Féljande funktioner kan konfigureras:
= Spruta
Alla sprutfunktioner stoppas.
= TRAIL-Control
Alla TRAIL-Control funktioner stoppas.
= DISTANCE-Control
Alla DISTANCE-Control funktioner stoppas.
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Ange sprutans parametrar

7 Konfigurera jobbdatorn

Om ditt system innehaller ytterligare komponenter, som TRAIL-Control, DISTANCE-Control, AIRTEC,
TANK-Control m.m. maste de ocksa konfigureras och kalibreras.

7.1 Ange sprutans parametrar

Ange nar? Ange parametrarna i féljande fall:
= Fore forsta driftsattningen.
= Om sprutans parametrar ndras.

Forfarande Gor sa har for att andra en parameters varde:

1. Byt till sidan "Maskindata”;

Ll

= Sidan "Maskindata" visas.
= Under varje parameter visas ett litet fyrkantigt falt med ett vérde.

2. Vdlj detta falt for att &ndra en parameter.
= Sidan for datainmatning eller tangentbordet visas.

3. Ange det dnskade vérdet.
= Det nya vardet visas pa sidan "Maskindata”.

Vilka parametrar som visas pa din hildskarm beror pa typen och konfigurationen for din spruta.

7.11 Parameter "Munstycke”
De aktiverade munstyckenas farg.
Fargerna anges utifran ISO standarden. De kan &ven kalibreras. [— 71]

Dessa parametrar visas bara hos system som inte har en flodesmatare. Hos dessa system visas
istallet en trycksensor for berdkning av spridningsmangden.

7.1.2 Parameter "Borvarde”
Den méngd som &r angiven som borvérde sprids nar sprutan arbetar i automatiskt lage.

Du kan stalla in upp till tre olika bérvarden och du kan vaxla mellan dem pa arbetssidan.

7.1.3 Parameter ”Starttid”

Stéll in under vilken tid som sprutan efter start av jobbdatorn ska arbeta med den simulerade
hastigheten, innan véxling sker till den vanliga hastigheten.

Dérmed kan du kompensera eventuella férdrjningar som uppstar i hastighetstverforingen.

7.1.4 Parameter ”Arbetsbredd”

Sprutans arbetsbredd.
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Ange sprutans parametrar

7.15 Parameter "Impulser hjulsensor”

Antalet impulser som hjulsensorn skickar till jobbdatorn langs en stracka pa 100 m. Anvands for att
berdkna hastigheten.

Antalet bestdms genom hjulsensorns kalibrering.

7.1.6 Parameter "Minimalt tryck”
Den har installningen definierar det minimala trycket till viltet sprutrycket &r optimalt.
Om spruttrycket faller under det angivna trycket avges ett larm.

Om ingen trycksensor ar installerad pa din spruta anger du "0” som varde.

7.1.7 Parameter "Maximalt tryck”
Den hér instéllningen definierar det maximala trycket till viltet sprutrycket &r optimalt.
Om spruttrycket stiger dver det angivna trycket avges ett larm.

Om ingen trycksensor ar installerad pa din spruta anger du "0” som varde.

7.18 Parameter ”Sprutor fran under”
(minimal arbetshastighet)

Om sprutan underskrider den minimala arbetshastigheten hénder foljande:
= Spridningen sténgs av automatisk.

= Pa arbetssidan visas symbolen: ﬁ

Om vérdet &r installt pa 0 avaktiveras den har funktionen.

7.1.9 Parameter ”Reglering fran under”

Om sprutan underskrider denna hastighet hénder f6ljande:
= Flodet regleras inte langre och flodet forblir oférandrat.
= Manuellt |&ge aktiveras.

= P& arbetssidan visas symbolen: @

Om vérdet &r installt pa 0 avaktiveras den har funktionen.

Den har parametern méaste vara storre eller lika stor som parametern "Sprutor frn under”

7.1.10 Parameter "Regleringsfaktor”

| automatiskt Iage anpassas munstyckenas spruttryck till sprutans aktuella hastighet. Med hjélp av
anpassningen ska exakt den mangd sprutvétska som du har definierat som borvérde spridas.
Regleringsfaktorn spelar en avgérande roll i den processen.

Regleringsfaktorn anpassar regleringens hastighet:
= Ju hogre regleringsfaktorn &r, desto snabbare anpassas spruttrycket.
= Ju lagre regleringsfaktorn ar, desto langsammare anpassas spruttrycket.
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7.1.11

7.1.12

7.1.13

7.1.14

7.1.15

7.1.16

7.1.17

Forfarande

58

Vid installningen av regleringsfaktorn kan du tanka pa féljande:
= Om den méngd som sprids vid kérning med konstant hastighet varierar runt borvardet maste du
minska regleringsfaktorn.
= Om den spridda méngden inte anpassas tillréckligt snabbt till det angivna bérvérdet nér
hastigheten dndras maste du oka regleringsfaktorn.

Parameter "Tankstorlek”

Storleken pa tanken for sprutvatskan.

Parameter "Larm vid restméngd”

Om tankinnehallet underskrider det har vérdet visas ett larmmeddelande pé bildskarmen.

Parameter "Impulser huvudflode”

Antalet impulser som flodesmétaren skickar till jobbdatorn vid en liter vatska. Anvénds for att berékna
spridningsméngd.

Antalet bestdms genom flodesmétarens kalibrering.

Parameter "Omrorare fran under”
Med den hér parametern kan du stélla in under vilken niva omréraren ska sténgas av.

Maskintillverkaren (inte anvandaren!) kan dessutom bestdamma om omréraren ska slas pa
automatiskt nér jobbdatorn startas.

Parameter "Max. vindhastighet”
Vindsensor maste vara installerad.

Om den maximala vindhastigheten dverskrids avges ett larm.

Parameter ”"Kantmunstyckesgrupp”

Med den hér parametern staller du in vilka kantmunstycken som &r monterad pa bommarna. Mer om
detta i kapitel: Kantmunstycken [— 74]

Parameter "Pump”

Om pumpvartalet &r hogre an det maximalt tilldtna pumpvarvtalet visas ett felmeddelande. P& sa satt
kan foraren kontrollera sitt arbete béattre och kan undvika att pumpen skadas vid héga varvtal.

Till parametern hor fyra vérden:
= Installt pumpvarvtal.
Anger vilket maximalt pumpvarvtal som &r installt for nérvarande.
= "bor
Anvénds for att &ndra det maximala pumpvarvtalet.

Gor sé har for att spara det aktuella pumpvarvtalet som maximalt tillatet pumpvarvtal:
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7.1.19

7.1.20

7.2
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Konfigurera jobbdatorn

Konfigurera mandverdon

=

Byt till sidan "Pumpinstallningar”.
co | 1WE

- Markera raden "bor”.

w ™

Kor upp pumpvarvtalet till det énskade véardet.
= P& raden "hor” visas det aktuella pumpvarvtalet

- Tryck pa

= Pumpvarvtalet fran raden "bor” visas pa den 6vre raden. Pa sa satt har det stallts in som
maximalt tillatet pumpvarvtal.

>

Parameter "Omkoppling av sektioner”

Hur sektioner kan slas pa och sténgas av.
= "normal drift" [— 47]
Denna typ &r avsedd for normala sprutarbeten. Den &r ocksa lamplig for sprutning av kilformade
ytor och remsor som &r smalare &n sprutans arbetsbredd.

Parameter "Pafyliningslage”

Med den hér parametern kan du bestamma om du vill anvanda TANK-Control for pafylining.
= "manuell’ - fér sprutor utan TANK-Control.
= "TANK-Control” - aktiverar TANK-Control.

Parameter ”Armaturtyp”
= “utan jamnt tryck”
For armaturer utan funktionen "Jamnt tryck”.
= "Jamnt tryck”
For armaturer med funktionen "J&mnt tryck”.

Konfigurera mandverdon

Manéverdonen ME-joystick och ME-S-Box konfigureras pa en sida.
= Parameter "Joystick”:

— "Utan joystick™: Ingen joystick ansluten. Alla funktioner kopplas via terminalen eller via en
ME-S-Box.

- "ME-joystick”: ME-joystick anvands.

— "Neka ME-joystick”: Joysticken ska ignoreras. Instéllning fér den extra jobbdatorn i system
med tvé jobbdatorer.

- "ME-joyst: end. av/pa”: Installning for den extra jobbdatorn om hos S-Box pa/av
(huvudbrytare sektioner) &r avaktiverad.

= Parameter "ME-S-Box”:
— "Utan ME-S-Box”: Det finns ingen S-Box.
- "ME-S-Box": Standardinstallning nér ME-S-Box finns.
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Kalibrera flodesmatare

Forfarande

7.3

Nar skall man kalibrera?

Metoder

7.3.1

Funktionssatt

60

- "Neka S-Box": Hos system med tva jobbdatorer &r detta instéllningen for den forsta
jobbdatorn. Signalerna fran ME-S-Box nekas eftersom den héar jobbdatorn ska mandvreras
med joysticken.

- "ME-S-Box utan till/fran”: Installning for den andra jobbdatorn.
= Parametern "Joystick-assistent”:
- - Férhandsgranskning avaktiverad
- - Férhandsgranskning [— 49] aktiverad. Vid sidan kan du stélla in hur [ange

knappbelaggningen ska visas.

1. Byt ill sidan "Maskindata”:

= Sidan "Manoverenheter” visas.

2. Konfigurera parameter.

Kalibrera flodesmatare

Eftersom antalet impulser per liter kan férandras under en flddesmatares livslangd maste du utfora
kalibreringen i féljande fall:
= Fore forsta driftsattningen.
= | bérjan av varje sésong.
= Om du konstaterar att det férekommer avvikelser mellan den verkligt sprutade méngden och den
visade méngden.
= Om du har bytt ut eller reparerat fldidesmétaren.

Det finns tva metoder med vilka du kan kalibrera flodesmétaren:
= Tankmetoden - tar tid men ar exakt.
= Mustycksmetoden - &r inte s& exakt som tankmetoden men tar kortare tid.

Inexakt kalibrering
Vid en inexakt kalibrering blir berdkningarna valdigt inexakta och spridningen ojamn.

o Kalibrera flodesmataren mycket noga.

Kalibrera flodesmatare med tankmetoden

Med tankmetoden sprids under en bestamd tid en stérre méangd vatten frén tanken.
Flédesméataren mater impulserna under denna tid.

Efter spridningen maste du ange mangden vatten som har spridits ut.

Datorn berdknar da antalet impulser per liter.
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Sprutmedel eller rester av sprutmedel
Forgiftningsrisk eller risk for fratskador

& > Gor noga rent sprutvatskebehallaren innan kalibreringen. Sprutan maste vara fri fran
sprutmedel och sprutmedelsrester.

o Anvand bara klart vatten under kalibreringen.

o Bar foreskriftsenlig skyddsutrustning.

Forfarande M Alls sektioner &r inkopplade.

M Manuellt Iage &r aktiverat (i omradet "Sprutdata” pa arbetssidan visas symbolen " .

M Tanken har fylits med rent vatten. Du behdver flera hundra liter klart vatten.

M Du kan antingen véga hela ekipaget eller mata mangden utspritt vatten med en annan metod.
M Pumpen &r paslagen.

1. Sékerstall att alla forutséttningar ar uppfyllda.

2. Vdg tanken.

3. Byttill sidan "KALIBRERING”:
000 ‘L
= Foljande sida visas:
4, - Vé&lj tankmetod.

30303187-02-SV V6.20200615 61



Konfigurera jobbdatorn

Kalibrera flodesmatare

= Fdljande sida visas:

5. - Starta spridningen.
= Under spridningen raknas antalet impulser pa sidan "KALIBRERING” - huvudflddesmatare.

6. Sprid négra hundra liter. Tom inte tanken helt. P& sa satt undviker du att det bildas luftbubblor
som kan forfalska resultatet.

7. - Stoppa spridningen.
= Spridningen stoppas.
= Inga impulser raknas i visningen.

v

8. - Stoppa kalibrering.

9. Vdg tanken.

10. Ange den spridda mangden i liter pa raden "Ange vattenmangd”.

11. @ - Lamna sidan.

= Du har kalibrerat flodesmataren med tankmetoden.

7.3.2 Kalibrera flodesméatare med munstycksmetoden

Vid kalibrering av flodesmétaren med munstycksmetoden beréknar du den genomsnittliga méngden
vatska som spridits via ett munstycke under en bestamd tid.

Funktionssétt Vid kalibreringen med den har metoden maste du sprida rent vatten dver hela arbetsbredden och
méta den spridda mangden med en matbégare vid olika munstycken.

Flédesméataren mater impulserna under denna tid.

Nar du har avslutat spridningen maste du ange hur mycket vatten som i genomsnitt har spridits via ett
munstycke per minut.

Datorn beraknar da antalet impulser per liter.
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Kalibrera flodesmétare

Sprutmedel eller rester av sprutmedel
Forgiftningsrisk eller risk for fratskador

& > Gor noga rent sprutvatskebehallaren innan kalibreringen. Sprutan maste vara fri fran
sprutmedel och sprutmedelsrester.

o Anvand bara klart vatten under kalibreringen.

o Bar foreskriftsenlig skyddsutrustning.

Forfarande
M Manuellt Iage &r aktiverat (i omradet "Sprutdata” pa arbetssidan visas symbolen " .

M Du har forberett en matbagare med vilken du kan mata den spridda méngden.
M Du har forberett ett tidtagarur for att méta exakt en minut.

M Alla sektioner &r forvalda och sprutan kan sprida éver hela arbetsbredden.

M Tanken har fyllts med rent vatten.

M Den instéllda arbetshredden &r korrekt.

M Antal munstycken per sektion och antalet sektioner &r korrekt angivna.

1. Sékerstéll att alla forutsattningar ar uppfylida!

2. Byttill sidan "KALIBRERING”:
: 000 = 3

= Foljande sida visas:

3. - V&lj munstycksmetod.
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7.3.3

Forfarande

7.34

64

= Fdljande sida visas:

= P4 raden "Uppmétt flode” visas det aktuella flodet.

4, - Starta spridningen.

5. Gatill ett munstycke och samla med den forberedda métbagaren upp vattnet som sprids under
exakt 60 sekunder.

6. Skriv upp den spridda vattenméangden.
7. Upprepa de sista tva stegen vid flera munstycken.

8. Berakna ett genomsnitt fran flera métningar och notera vardet.

9. - Stoppa spridningen.
= Spridningen stoppas.

v

10. - Stoppa kalibrering.
= Parad 3. "Ange exakt mangd per munstycke” visas ett inmatningsfalt.

11. Skriv in den genomsnittligt spridda méngden i liter i det faltet.

12. @ - Lamna sidan.

= Vardet for parametern "Impulser huvudfléde” aktualiseras.

= Du har kalibrerat flidesmataren med munstycksmetoden.

Ange antalet impulser per liter for flodesméataren manuellt
Om du vet det exakta antalet impulser per liter for flédesmétaren kan du ange vérdet manuellt.

1. Byttill sidan "FLODESMATARE":
000 R
Lml /N2

2. Ange antalet impulser per liter pa raden "Impulser huvudflode”.

Kombinera flodesmétare med trycksensor

Om en trycksensor &r installerad pa sprutan kan du kombinera regleringen via flédesmétare och
trycksensor. Pa s sétt blir en stabilare reglering méjlig aven vid laga flodesmanger.
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Kalibrera analog trycksensor

1. Byttill sidan "FLODESMATARE":
lefele? = 000
Lml /- NN /-

> > >

2. Aktivera parametern "Reglering tryck- och flodeshaserad”.

3. Konfigurera parameter.

Parameter ”Flodestolerans”

Ange ett procentvarde vid vilket tryckregleringen ska kopplas om. Om skillnaden mellan det av
trycksensorn beraknade flédet och det av flsdesmataren uppmatta flodet ar stdrre an det angivna
vardet, sker en omkoppling till tryckregleringen.

Parameter ”Overgangsfléde”

Ange det minimala flodet som méaste uppnas for att tryckflodesregleringen ska anvandas. Om flodet
ligger under det angivna vardet sker en omkoppling till tryckreglering.

Kalibrera analog trycksensor

Om en analog trycksensor ar installerad pa sprutan maste du kalibrera den innan den forsta
anvandningen. Vid kalibreringen bestams hur hig den respektive stromstyrkan &r vid inget tryck och
vid maximalt tryck.

M Du har en referenssensor till handa med vilken du kan bestdmma trycket.
1. Byttill sidan "TRYCKMATNING’.
o] RN . R

> > >

= Sidan "TRYCKMATNING” visas.
= Det aktuella uppmaitta trycket visas.

N

- Oppna sidan "KALIBRERING”.

3. Kontrollera med referenssensorn trycket pa 0 bar.

4. - Oppna kalibrering for nollvérdet.

5. Stang av maskinen for att forsétta den i ett trycklost tillstand.

6. D - Starta kalibrering for nollvardet.
= Strémstyrkan bestams.

7. Stéll med tryckregleraren in det maximala systemtrycket och bestam det via en extern
tryckreferenssensor.

8. Ange flodesmatarens maximala tryck i parametern "Maximalt tryck”.

9. - Oppna kalibrering for maximalvérdet.

10. |> - Starta kalibrering foér maximalvérdet.
= Strémstyrkan bestams.

11.Du har avslutat kalibreringen av den analoga trycksensorn.
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7.5 Vélja och konfigurera hastighetssensor
Du maste ange fran vilken kalla jobbdatorn ska hamta den aktuella hastigheten.

Konfigurationens férlopp kan vara olika beroende pa hastighetskalla.

751 Vélja hastighetskalla

Hastighetskéllor som stéds:
= "Sensor” - sensorer som & monterade pa maskinen och ar anslutna till jobbdatorn:

- Exempel: hjulsensor, radarsensor, impulsgivande GPS-hastighetssensor
- Konfiguration: Konfigurera antalet impulser per 100 m.

= "ISOBUS" - sensorer som &r monterade pa traktorn och vars signal tas emot via ISOBUS.
- Exempel: GPS mottagare, hjulsensor pa traktor, signaluttag

- Konfiguration: Hos system utan mgjlighet att valja sensoringang maste parametern
"Impulser hjulsensor” vara installd till "0”.

= "Auto” -Vissa system gor det méjligt att automatiskt identifiera hastighetskallan.

- Funktionssatt: Om en hastighetssignal upptacks pd ISOBUS anvénds denna hastighet som
utgangslage. Om signalen faller bort anvander jobbdatorn impulserna fran sensorn som &r
ansluten till jobbdatorn som utgangslage fér bestamningen av hastigheten.

- Konfiguration: Hos system som har tva sensortyper rekommenderas att den sensor som ar
ansluten till jobbdatorn kalibreras. | annat fall stéller du in parametern "Impulser hjulsensor”
till 0.
Forfarande 1 S& har konfigurerar du hastighetskallan:
1. Pa arbetssidan trycker du efter varandra pa:

U ] &%,

= Sidan "Hastighet” visas.

2. Konfigurera parametern "Hastighetskalla”.

Forfarande 2 Om parametern "Hastighetskélla” inte visas pa sidan "Hastighet” och hastighetssignalen ska tas emot
via ISOBUS gor du pa féljande sétt:

M Hastighetssignalen kan tas emot via ISOBUS.
1. Byttill sidan "Maskindata”:

Ll

2. Stéllin parametern "Impulser hjulsensor” till 0.

7.5.2 Kalibrera hastighetssensor med 100 m metoden

Vid kalibreringen av hastighetssensorn med 100 m metoden berdknar du antalet impulser som
hastighetssensorn tar emot dver ett avstand pa 100 m. Om antalet impulser &r kdnda kan jobbdatorn
berékna den aktuella hastigheten.

Om du kénner till antalet impulser fér hjulsensorn kan du &ven ange dessa manuellt.
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Du kan ange olika impulsvarden for upp till tre olika hjul.
Forfarande M Hjulsensor, radarsensor eller GPS-hastighetssensor & monterad pa maskinen.

M En stracka pa 100 m har métts upp och markerats. Strackan maste motsvara féltférhallandena.
Du bor alltsa kora dver en ang eller dver ett falt.

M Traktorn med den tillkopplade maskinen &r redo for en 100m-kérning och star vid bérjan av den
markerade strackan.

1. Sakerstall att alla forutséttningar &r uppfylida!

2. Vaxla till sidan "KALIBRERING - Hjulimpulser”:

ol v, I 2.

3. D - Starta kalibrering.
= Foljande funktionssymboler visas:

v

% - Avbryt kalibrering.

- Stoppa kalibrering.

4. Kor den tidigare uppmatta 100 m stréackan och stanna i slutet av den.
= Under farden visas de aktuella bestdmda impulserna.

v

5. - Stoppa kalibrering.

6. @ - Lamna sidan.

= Antal impulser visas pa raden "Impulser hjulsensor”.

75.3 Konfigurera backsensor

Om det pahangda redskapet eller traktorn sénder en backsignal via ISOBUS kan jobbdatorn anvanda
den signalen for att anpassa sin reglering for kérningen bakat.

| det har kapitlet far du mer information: Konfigurera automatiska procedurer vid korning bakat

Signalkéllor Féljande signalkallor & mdjliga:
= “ingen” - Jobbdatorn ska inte férvanta en backsignal. Aven om en backsignal 6verfors via
ISOBUS kommer jobbdatorn att ignorera signalen.
= "ISOBUS” - Traktorn eller en annan jobbdator skicka backsignalen via ISOBUS.
= "sensor” - En backsensor &r ansluten till signalférdelaren eller jobbdatorns kabelstam.

Forfarande Gor sa har for att valja backsignalens kalla:
1. Byttill sidan "Hastighet”:

U ] &%,

2. Vélj faltet under parametern "Backsignal”.
= Tillgéngliga signalkallor visas. Se beskrivningen i bérjan av det har kapitlet.

3. Vil signalkélla.

4. Starta om jobbdatorn.
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754

Forfarande

7.6

7.6.1

Ange nér?

Forfarande

68

Funktion ”Simulerad hastighet”

Funktionen simulerad hastighet” anvands bara vid tester och vid felsékning. Den simulerar
maskinens kérning nar maskinen star stilla.

Genom att funktionen "Simulerad hastighet” aktiveras kan kundtjanstteknikern kontrollera en sensors
korrekta funktion.

Som standard &r vérdet instéllt till 0 km/h och funktionen &r avstangd.
Efter en omstart av jobbdatorn ar funktionen alltid avaktiverad.
Det senast instéllda vardet sparas och anvands vid nasta aktivering.

1. Byttill sidan "Hastighet”:

s,

‘ - Aktivera simulerad hastighet. Med ytterligare en tryckning kan du avaktivera
funktionen.
= Raden "Simulerad hastighet” visas.

3. Ange den hastighet som ska simuleras under raden "Simulerad hastighet”.

4, @ - Lamna sidan.

= P4 arbetssidan visas den instéllda hastigheten och den blinkande symbolen @

Konfigurera sektioner

Ange antal munstycken per sektion

Du maste ange hur manga munstycken som &r installerade i varje sektion.
= Fore forsta driftsattningen.
= Om antal munstycken i en sektion &ndras.

Lm N

= Sidan "Bommar” visas.
= Har ser du den instéllda arbetsbredden, antal sektioner och antalet munstycken. De tva
sista vérdena kan inte andras.

2. - Tryck pa
= Sidan "Antal munstycken” visas.

3. Har kan ange antalet munstycken for varje sektion. Hallare fér multipelmunstycken riaknas som
ett munstycke.
= Vid varje dndring dndras antal munstycken pa sidan "Bommar”.
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Foljder

Forfarande

7.6.3

7.6.4

Forfarande
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Konfigurera sektioner

Stanga av sektioner permanent

Du kan stanga av varje sektion permanent. Det &r till exempel praktiskt om korfalten pa faltet har
skapats for en mindre spruta &n din spruta.

Avsténgning av de yttersta sektioner har féljande effekt;
= Med TRACK-Leader: Vid berakning av vandtegsbredden tas ingen hansyn till den pa nytt
beréknade arbetshredden.
= Med SECTION-Control: Efter att det yttersta sektionerna har stangts av méste du andra
parametern "Linjeavstand” sa att avstandet mellan styrlinjerna och den reella arbetsbredden
passar. Du kan inte &ndra parametern "Arbetsbredd”.
= Den reella arbetsbredden andras. Men eftersom sprutan inte har féréndrats:

— Andra inte parametern "Arbetsbredd”.

— Andra inte sprutans geometri.

e ] e | s e e s

Permanent avstangda sektioner markeras vita pa arbetssidan.

1. Byttill sidan "Bommar”:

éo‘%&b

2. - Tryck pa
= Sidan "Sektioner” visas.
= Varje sektion ser du en av féljande symboler:

Ifl - Sektion aktiverad

[t - Sektion avaktiverad.

3. Vid varje sektion kan du vélja denna symbol och dndra den.

Sténga av sektion permanent via sensor

Om en motsvarande sensor monteras pa bommarna, vilken Gvervakar utfalliningen av bomdelar, &r
det méjligt att gbra en automatisk permanent avstangning av sektioner.

P& sa satt kan en spruta anvandas med flera arbetsbredder utan att konfigurationen maste anpassas
varje gang.

Systemfordrojning vid koppling av sektioner

For att SECTION-Control ska kunna dppna och stanga sektionsventilerna exakt vid ratt tidpunkt,
maste du berdkna hur manga millisekunder vatskan behéver for strackan fran ventilen till munstycket.
Enligt detta kommer jobbdatorn att koppla ventilerna tidigare eller senare.

M Du anvander den automatiska sektionsstyrningen SECTION-Control.

V6.20200615 69



Konfigurera jobbdatorn

Konfigurera sektioner
1. Las bruksanvisningen till applikationen TRACK-Leader for att fa veta hur du bestammer
tréghetstiderna.
2. Berékna tréghetstiderna.
3. Oppna jobbdatorns applikation.
4. P& arbetssidan trycker du pa:
é;%b Ko &Ko |wfs| R 1 e
> > I > L > # >
= Sidan "SECTION-Control” visas.
5. Ange de beraknade troghetstiderna under "Troghet vid Till" och "Tréghet vid Fran”.
Parameter "Troghet vid Till”
Tid som férloper fran det att en sektionsventil dppnas tills vétskan tranger ut ur munstyckena.
Tumregel:
= Om sprutan kopplar for sent 6kar du parameterns varde.
= Om sprutan kopplar for tidigt minskar du parameterns vérde.
Parameter "Troghet vid Fran”
Tid under vilken munstyckena sprutar efter att ventilen har sténgts.
Tumregel:
= Om sprutan kopplar for sent 6kar du parameterns varde.
= Om sprutan kopplar for tidigt minskar du parameterns vérde.
7.6.5 Andra visningen av ytor pa terminalen
Du kan gora olika instéllningar med vilka du kan &ndra visningen av ytorna pa terminalen, till exempel
for applikationen TRACK-Leader.
Forfarande 1. P& arbetssidan trycker du pa:

coln Y e |
> I > > I > a

2. Konfigurera parametern "Nollborvérdesytor”. Du har féljande konfigurationsmdjligheter.

Sektioner |Bearbetat |Funktion
av pa karta

avaktiverad | -- Sektioner stangs inte nar spridningsmangden &r 0 I/ha.

Allt registreras.

aktiverad avaktiverad | Sektioner sténgs nér spridningsmangden ar 0 I/ha.

Bara de bearbetade ytorna registreras.

aktiverad aktiverad Sektioner stangs nar spridningsméangden &r 0 I/ha.

Bade de bearbetade ytorna och ytorna dar ingen spridning har skett
registreras.

Detta &r standardinstallningen vid anvandning av SECTION-Control.
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7.7 Konfigurera munstycken - pa sprutor med trycksensorreglering

Genom konfigurationen av typen av munstycken kan jobbdatorn berékna den aktuella
spridningsméangden utifran det uppmatta spruttrycket.

Du behgver bara konfigurera munstyckena om en trycksensor & monterad pa sprutan.

Om ingen trycksensor & monterad pa sprutan och spridningsmangden bara regleras via flodet
behdver du inte konfigurera munstyckena.

7.7.1 Munstycksassistent

Munstycksassistenten &r avsedd fér foljande andamal:
= Héar kan du se hur typen av munstycke paverkar de méjliga spridningsmangderna och
hastigheterna.
= Har maste du valja korrekt monterad munstyckstyp.
= Har kan du &ndra borvardet.

Funktionssymbol Betydelse
% Véxlar de beraknade uppgifterna
ppg

Ber&kning av mdjliga spridningsméngder
@ Utvalt munstycke

@ Har kan du ange:
- efterstrévad arbetshastighet

- optimalt tryck fér munstycket
@ Har ser du vilka spridningsméngder som ar mojliga for det hdr munstycket med den instéllda
arbetshastigheten.
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Bestadmning av passande munstycken

@ Utvalt munstycke

Hér kan du ange:
- dnskad spridningsmangd. Den Gvertas direkt frn parametern "Bérvérde”.
- optimalt tryck fér munstycket

@ Har ser du vid vilken hastighet denna spridningsméngd kan uppnas.

Forfarande Pa sa satt beraknar du vilka spridningsmangder som kan uppnés med ett munstycke med det
angivna trycket:

1. Byttill sidan "Munstycksassistent”:

Lim N

A%

sa att hastighetssymbolen visas i omradet "Anvandaruppgifter”.

2. Tryck pé

3. Val] faltet med munstycksférg for att vélja ett munstycke.
= Listan innehéller alla standardmunstycken och fyra platser for konfiguration av egna
munstycken.

4. Ange den 6nskade arbetshastigheten i féltet

min@ @max@

5. Stalli omradet 1.0bar 6.0bar in det optimala tryckomradet som ger
den dnskade droppstorleken med det anvénda munstycket. Detta varde hittar du i munstyckets
datablad.

= Obs:Tryckomradet som stalls in hér dvertas inte vid spridningen. Under arbetet maste du
sjalv se till att sprutan arbetar i det 6nskade tryckomrédet.
= | omradet "Resultat” visas mojliga spridningsméngder.

Om den beréknade spridningsméngden skulle vara fér stor eller for liten:
« Andra arbetshastigheten.
= Montera andra munstycken. Utfor berdkningen fr den nya munstycksfargen.

Forfarande Berakningen kan utforas med den 6nskade spridningsméangden som utgangspunkt:

1. Tryck pa sd att symbolen E visas i omradet "Anvandaruppgifter”.
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2. Ange den efterstravade spridningsmangden i féltet E

3. Ange tryckomrade fér munstycksfargen.

4. | omradet "Resultat” ser du vid vilka hastigheter du uppnar spridningsmangden.

7.7.2 Kalibrera munstycken
Sida Kalibrering”
@ Utvalt munstycke @ Munstyckseffekt vid 3 bar - kalibreringens
resultat
@ Aktuell munstyckseffekt. Om du &ndrar trycket @ Hos andra munstycken &n
visas den pa nytt beraknade standardmunstycken maste kalibreringen
munstyckseffekten. utforas vid ett ytterligare tryck. Det bér vara
ungefar sa hogt som det planerade
arbetstrycket.
/\ VARNING
Sprutmedel eller rester av sprutmedel
® Forgiftningsrisk eller risk for fratskador
L)
0 > Gor noga rent sprutvatskebehallaren innan kalibreringen. Sprutan maste vara fri fran
sprutmedel och sprutmedelsrester.
o Anvénd bara klart vatten under kalibreringen.
o Bér féreskriftsenlig skyddsutrustning.
Forfarande Gor sa har for att kalibrera ett standardmunstycke:

30303187-02-SV

M Tanken ar fylld med rent vatten.

M Det finns inga rester av sprutmedel i tanken eller i ledningarna.

1. - Koppla pé arbetssidan om spridningslaget till manuell.
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2. - Starta spridningen.

3. och - stéll in spruttycket till 3 bar.

4. Fanga med en matbagare upp vattnet frén flera munstycken under vardera en minut.

5. Berakna den genomsnittliga spridningsmangden.

6. - Stoppa spridningen.

7. - Aktivera automatiskt lage.

8. Byt ill sidan "Kalibrering™:

L [N

9. Iraden "Munstycke” - vélj munstycke for kalibreringen. Standardmunstycken ndmns med deras
respektive farg.

10. I féltet under raden "Ny referenspunkt”; ange den beréknade genomsnittliga méngden i I/min.

11. For odefinierade munstycken maste du dven ange munstyckets minimala effekt under
parametern "Andra referenspunkt”. For detta maste du upprepa proceduren med ett annat tryck.

= Du har kalibrerat det valda munstycket.

7.8 Kantmunstycken

Kantmunstycken kallar vi munstycken som har en annan sprutbild &n de 6vriga munstyckena pa
bommarna. De kan antingen begransa sprutbredden och anvandas fér behandling av faltkanter
(ytterkantmunstycken) eller 6ka en sektions sprutvidd (breddningsmunstycken).

Observera innan du anvénder kantmunstycken:
= Du kan montera bade breddningsmunstycken och ytterkantmunstycken som kantmunstycken.
Du kan sjélv stélla in med vilken symbol kantmunstycket ska visas pa arbetssidan.
= Kantmunstycken kan monteras valfritt pa en sektions yttre kant.
= For ISOBUS-jobbdatorn spelar sprutkonens bredd ingen roll. Den registreras pa ett annat stélle
och beaktas inte vid de féljande berakningarna:

- vid berékning av arbetsbredden,
— vid berékning av den spridda méngden,
— vid berakning av tankinnehall.

= Applikationerna TRACK-Leader och SECTION-Control frén Miiller-Elektronik beaktar inte
bredden hos kantmunstyckenas sprutkon och behandlar dem som normala munstycken. Om du
anvander dessa applikationer maste du eventuellt anpassa arbetshredden manuellt.
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7.8.1 Konfigurera kantmunstycken
Sida for konfiguration av kantmunstycken
@ Parameter "Kantmunstyckesgrupp” @ For narvarande valt kantmunstyckespar

@ Kantmunstycken vénster och héger

@ Monteringsplats for vanster och hdger
kantmunstycke

Parameter "Kantmunstyckesgrupp”

Via parameter "Kantmunstyckesgrupp” kan du definiera upp till tre grupper med kantmunstycken. Du
kan definiera monteringsplats och den passande symbolen fér arbetssidan.

Symbolernas betydelse

Symbol Betydelse

Inget munstycke

Kantmunstycke

Breddningsmunstycke

Forfarande S& har konfigurerar du kantmunstyckeslaget:

1. Oppna sidan med instéllningarna fér kantmunstyckena:
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= Fdljande sida visas:

2. Stéll pa raden "Kantmunstyckesgrupp” in for vilken grupp av kantmunstycken som du vill utféra
installningarna. Till exempel "2”;
= P& hildskarmen visas de sparade instéllningarna.

3. Valj en av munstyckssymbolerna under bomsymbolen.

4. Valj typ av kantmunstycke.
= Ett larmmeddelande visas. Detta meddelande informerar dig om att jobbdatorn maste
startas om for att &ndringarna ska bli verksamma. Vénta med att starta om jobbdatorn tills
du har gjort alla instéllningar.

5. | omradet "Monteringsplats” anger du pa vilka sektioner kantmunstyckena ar monterade.

6. Starta om jobbdatorn.

7.8.2 Hantera kantmunstycken

Kantmunstycken pa arbetssidan: vanster innan spridningen, hoger under spridningen.
@ Kantmunstycken pa sektion 1 och 14

@ Breddningsmunstycken pa sektion 1 och 14

@ Kantmunstycken pa sektion 3 och 12

@ Breddningsmunstycken pa sektion 3 och 12
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Konfigurera Airtec

Funktionssymbol Betydelse

Aktivera och avaktivera kantmunstycken vénster och hoger

Aktivera och avaktivera breddningsmunstycken vanster och hdger

S& har konfigurerar du kantmunstycken:
1. Stoppa spridningen.

2. Gatill extrasidorna:

= P& hildskarmen maste funktionssymboler fér hantering av kantmunstyckena visas.

3. Tryck pa kantmunstyckenas funktionsknappar for att visa dem pa bildskarmen.
= Under bomsymbolen visas en kantmunstyckenas sprutkoner. Symbolerna &r bara till for att
visa kantmunstyckenas position.

Konfigurera Airtec

Vid Airtec-konfigurationen behdver du bara vélja munstycksnumret fér det monterade munstycket.

Fel munstycksnummer
Skador pa plantor

o Ange alltid det korrekta munstycksnumret.

1. Byt ill sidan "Airtec”:

- Stélla in munstycksnummer.

Ange sprutans geometri
Sprutgeometrin &r en méangd parametrar som beskriver din maskins matt.

Genom installningen av sprutgeometrin vet programvaran exakt hur lang och hur bred sprutan &r och
var enskilda sektioner befinner sig.

Sprutgeometrins parametrar

Vid instaliningen av sprutgeometrin maste du méta féljande avstand:
= CRP - monteringspunkt, eller punkt fran vilken matten méts. P4 sjalvgaende sprutor kan det
vara GPS-mottagarens position, pA monterad och dragen spruta ar det monterings resp.
pahangningspunkten.
= DRP - sprutans rotationspunkt, eller punkt vid vilken marken vidrérs.
= ERP - munstyckenas position.
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Forfarande 1. Byt till sidan "Geometri”:

= Féljande sida visas:

2. | det dversta faltet véljer du typ av spruta.
= En bild av sprutan visas.

3. Mét de avstand som visas pa bilden.

4. Ange de uppmatta avstanden.

7.11 Konfigurera Raven-direktmatning

Om din spruta har en direktinmatning fran Raven maste du konfigurera den innan den férsta
anvandningen.

Forfarande 1. Byt till sidan "INMATNING:

- Vaxla till kalibrerings- och diagnossidan.

4. Tilldela de enskilda enheterna till respektive "ECU-nummer”.
=> Du har konfigurerat Raven-direktmatning.

= Beroende pa status kan féljande symboler visas:

Status for Raven-direktmatning

Visning pa |Visning pa | Betydelse
kalibre- arbets-
ringssidan |sidan

Jobbdatorn har inte hittat inmatningsenheten pa ISOBUS.

Jobbdatorn har hittat inmatningsenheten pd ISOBUS men tar inte emot
nagra meddelanden fran denna enhet.

M 2 Jobbdatorn har hittat inmatningsenheten pa ISOBUS och tar emot
meddelanden fran denna enhet. Det finns en férbindelse mellan
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Visning pa |Visning pa | Betydelse
kalibre- arbets-
ringssidan |sidan

jobbdatorn och inmatningsenheten. Inmatningsenheten &r dock inte
redo for ndrvarande.

M 2 Jobbdatorn har hittat inmatningsenheten pa ISOBUS och tar emot

2 meddelanden fran denna enhet. Det finns en forbindelse mellan
jobbdatorn och inmatningsenheten. Inmatningsenheten ar redo men
pumpen &r avstangd.

7 2 Jobbdatorn har hittat inmatningsenheten pa ISOBUS och tar emot

2 meddelanden fran denna enhet. Det finns en férbindelse mellan

jobbdatorn och inmatningsenheten. Inmatningsenheten &r redo och
pumpen ar paslagen.

Kalibrers sensorer for spegling av bomlutning

Malet med kalibreringen &r att registrera bommarnas position vid den maximala lutningen och i vagrat
position och spara dessa positioner.

Du maste genomféra kalibreringen i foljande fall:
= Fore forsta driftsattningen.
= Om bomlutningen visas felaktigt.

Den aktuella bompositionen kan visas pa féljande stallen:
= Arbetssida
= Sida "Bomlutning”

Forklaringen till visningen hittar du i kapitel: Spegla bomlutning vid vandning [— 40]
Gor sa har for att kalibrera vinkelsensorn:

1. Stall sprutan pa en jamn markyta.

2. Byttill sidan "Bomlutning”:
L - R

= Sidan "Bomlutning” visas.

P
=il

3. - Tryck pa

4. Stall hbommarna vagrat. Viktig ar den verkliga bompositionen. Visningen pa bildskarmen &r vid
den har tidpunkten annu inte kalibrerad.

avATASS

5. 2 nled kalibrering av vagrat position.
%
= Foljande processymbol visas: br{
= Du har nu bara nagra sekunder pa dig att starta kalibreringen.

6. D - Starta kalibrering.

= Den vagrata positionen sparas sa lange symbolen \:" visas.
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= Du har sparat den vagrata positionen.

7. Luta bom at hoger.

8.

- Kalibrera hogerlutning. Gor pa samma sétt som vid vagrat position.

9. Luta bom &t vénster.

10.

GET=

=

- Kalibrera vansterlutning.

7.13 Spruta med tva kretsar och jobbdatorer

P& sprutor med tva armaturer och bommar som styrs av tva jobbdatorer, maste du konfigurera varje
jobbdator passande till respektive bommars utrustning.

Dessutom tillkommer féljande instéllningar:
= Du maste bestamma vilket system som ska vara huvudsystem och vilket som ska vara

extrasystem. | huvudjobbdatorn markerar du parametern "Andra [— 81] konnektor”.
Du maste stalla in geometrin pa bada jobbdatorerna. [— 82]

= Du maste vélja vardera en mandverenhet for varje bommar. [— 59]

Spruta med tvd bommar baktill.

@ Huvudsystem @ Extrasystem
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7.13.1

Forfarande
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Konfigurera jobbdatorn

Spruta med tva kretsar och jobbdatorer

Spruta med vardera bommar framtill och baktill.

@ Huvudsystem @ Extrasystem

Identifiera jobbdator

Hos system med tva ISOBUS-jobbdatorer maste du identifiera bada jobbdatorerna. Pa
huvudjobbdatorn maste du aktivera den sa kallade andra konnektorn (2nd Connector).

Den andra konnektorn &r en virtuell anslutning fér en andra ISOBUS-jobbdator. Genom aktiveringen
av parametern talar du om for ISOBUS-systemet att det finns en andra maskin, vid sidan av
maskinen som styrs av huvudjobbdatorn.

Terminalen kan da ta hansyn till bAda maskinernas geometri och darmed mojliggéra omkoppling av
sektioner. Nar detta gors anges den andra maskinens position alltid i forhallande till den forsta
maskinens position.

Som den andra maskinen kan en andra armatur med bommar betraktas - pa det sétt som galler i

fallet i den har anvisningen. Det ar &ven mdjligt att montera en ytterligare maskin bakom sprutan eller
framfor traktorn.

Eftersom systemet som beskrivs har inte har ett andra ISOBUS-uttag méste du anvéanda ett andra
ISOBUS-uttag pa traktorn.

Parameter Standardsystem utan |Med tva armaturer: Extra jobbdator
extra jobbdator Huvudjobbdator

Nr "ECU Number” 1 1 2-32

Andra konnektor aktivera inte aktivera aktivera inte

™M Du har angett anvéndar- och serviceldsenordet.

1. Vaxlatill sidan "ISO 11783":

LTmll /-
> Y

Hla | | #s
I

>

>

Ca RIS

= Sidan "ISO 11783" visas.
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Konfigurera jobbdatorn

Spruta med tva kretsar och jobbdatorer

2. Konfigurerar parameter.

7.13.2 Geometri pa sprutor med tva jobbdatorer

Du maste mata och ange foljande matt;
» P& huvudjobbdatorn: Avstand mellan huvudbommar, axel och kopplingspunkt.
= P& extra jobbdator: Avstand mellan huvudbommar (CRP_2) och extrabommar.

Hos system med extra bommar [— 81] som kan fallas ut t en sida maste du dessutom ange
avstandet DRP_Y:

= Bommarna befinner sig bara pa vénster sida: Ocm

= Bommar pa hoger sida: Bommarnas arbetsbredd i cm

Forfarande Gor sa har for att ange sprutgeometrin pa huvudjobbdatorn:

M Du har satt den andra konnektorn i huvudjobbdatorn.

5 djobbdatorn:

1. Ga till sidan "Geometri” i applikationen pa huvu
1], | s >ﬂ>ﬂ> =

= Foljande sida visas:

= P& hilden kan du se tva réda punkter: CRP_1 - kopplingspunkt; DRP - axel; CRP_2 -
huvudbommarnas arbetspunkt. Fran den har punkten méste du senare aven méta
avstandet till de andra bommarna.

2. Stallin den passande spruttypen pa raden 6ver ritningen.
3. Ange de uppmatta vardena.
Forfarande Gor sé har for att ange sprutgeometrin p& den extra jobbdatorn:

1. Gatill sidan”

Geometri” i applikationen p& den extra jobbdatorn:
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Konfigurera jobbdatorn

Aktivera licenser

= Fdljande sida visas:

= Den roda punkten CRP_2 markerar de forsta bommarna.

2. Valj pa raden 6ver ritningen om de andra bommarna befinner sig framfér eller bakom de férsta
bommarna (sett i korriktningen): "2. bom bakom 1.” eller "2. bommar framfér 1.”

3. Mét och ange avstandet mellan CRP_2 och de andra bommarna (ERP).

7.14 Aktivera licenser
Om du vill utéka din jobbdators funktioner kan du aktivera extra licenser. For detta behover du ett
[6senord.
Forfarande 1. Byttill sidan "Licenser”:
IR PN N

= Sidan "Licenser” visas.

2. V4] iparametern "App” den applikation som du vill aktivera.

3. ==CO8 Alternativt aktiverar du en temporar licens for den valda applikationen.
= | det nedre omrades ser du hur lange du redan har arbetat med en temporér licens. Du kan
testa varje applikation under 50 timmar.

~

Bestélla ett I6senord hos Mller-Elektronik med "ME kod”.

. Skriv in l6senord.

o o

Starta om jobbdatorn.

= Licensen &r nu aktiverad.

7.15 Programmera joystickens knappar
Om du anvénder hjélpprotokollet AUX2 kan du sjalv programmera joystickens knappar.

Joystickens knappar kan du programmera i applikationen "Service* pa terminalen. Exakt hur man gar
tillvéga beskrivs i bruksanvisningen till terminalen.

Vilka funktioner du kan filldela till de enskilda knapparna ser du ocksa i terminalens applikation
"Service”. Du ser respektive funktion alltid med hjélp av funktionssymbolen.

De enskilda funktionssymbolernas betydelse hittar du i den har anvisningens olika kapitel.
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Avhjélpa stdrningar

Kontrollera programvaruversion

8 Avhjalpa storningar
8.1 Kontrollera programvaruversion
Forfarande Gor sa hér for att ta reda pa programvaruversion:

1. Byt ill sidan "Maskindata”:
=) [0 EE

= Programvaruversionen visas.
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9 Tekniska data

9.1
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Tekniska data

Jobbdator ECU-MIDI 3.0

Jobbdator ECU-MIDI 3.0

1:a processor:

32 Bit ARM Cortex™-M4 CPU 168 MHz, 2048 KB Flash; 256 KB RAM

2:a processor:

32 Bit ARM Cortex™-M4 CPU 168 MHz, 2048 KB Flash; 256 KB RAM

Externt minne:

SPI-Flash 16 MB; SDRAM 16 MB; FRAM 16 KByte

Anslutningar:

= 42-polig kontakt for anslutning av stélldon/sensor
= 2x 16-polig kontakt for spanningsférsorjning och CAN

Kontakterna kan lasas och ar forsedda med enledartétningar.

Granssnitt:

upp till 3XCAN*

Spénningsforsorjning:

12 V elsystem i fordonet (9-16 V), maximal strémférbrukning 30 A

Strémférbrukning (PA): 500 mA (vid 14,4 V utan uteffekt, utan forsorjning av externa sensorer)

Vilostrém (AV): 70 YA (typ.)

Temperaturomrade: -40 ... +70°C

Skyddskapa: strénggijutet hus i eloxerat aluminium, plastlock med EPDM-tétning
och tryckutjgmningselement, rostfria skruvar

Skyddsniva: IP6K6K (med monterade kontakter)

Miljskontroller:

Vibrations- och stétprovning enl. DIN EN 60068-2

Temperaturprovningar enl. IEC68-2-14-Nb, IEC68-2-30 och IEC68-2-
14Na

Skyddsklassprovningar enl. DIN EN 60529
Elektromagnetisk kompatibilitet enl. DIN EN 1SO 14982: 2009-12

Matt:

ca 262 mm x 148 mm x 62 mm (L x B x H, utan kontakt)

Vikt:

calkg

* ytterligare granssnitt pa forfragan
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9.2

9.3
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Tekniska data

Jobbdator ECU-MAXI 3.0

Jobbdator ECU-MAXI 3.0

Huvudprocessor:

32 Bit ARM Cortex™-M3 CPU 120 MHz, 1024 KB Flash, 128 KB RAM

3x |/O-processorer

32 Bit ARM Cortex™-M3 CPU 120 MHz, 256 KB Flash, 96 KB RAM

Externt minne:

SPI-Flash 2x 8 MB; SRAM 1 MB; EEPROM 16 Kbit; tillval: FRAM 8/16
Kbyte

Anslutningar:

= 3x 42-polig kontakt for anslutning av aktorik/sensorik
= 2x 16-polig kontakt fér spanningsférsoérjning och CAN (ISOBUS &
Slave BUS)

Kontakterna kan lasas och ar forsedda med enledartétningar.

Granssnitt:

Externt: upp till 6xCAN och 3xLIN, Ethernet via extra kort (tillval)

Spénningsforsorjning:

12 V elsystem i fordonet (sékring 50 A)

Strémférbrukning (PA):

400 mA (vid 14,4 V utan uteffekt, utan forsorjning av externa sensorer)

Vilostrém (AV):

70 pA

Temperaturomrade: -40 ... +85 °C (enl. IEC68-2-14-Nb, IEC68-2-30 och IEC68-2-14Na)

Hus: strénggijutet hus i eloxerat aluminium, plastlock med tatning, rostfria
skruvar

Skyddsniva: IP66K

Miljokontroller:

Vibrations- och stétprovning enl. DIN EN 60068-2

Matt:

290 mm x 240 mm x 90 mm (L x B x H, utan kontak)

Vikt:

3,0kg

Tillgangliga sprak

| programvaran kan du stélla in foljande sprak for manévreringen av maskinen:

bulgariska, danska, tyska, engelska, estniska, finska, franska grekiska, italienska, kroatiska, lettiska,
nederlandska, norska, polska, portugisiska, rumanska, ryska, svenska, serbiska, slovakiska,
slovenska, spanska, tjeckiska, turkiska, ukrainska, ungerska
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