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1 Uvod

Nové vyvinuty palubni pocita¢ SPRAYDOS vychazi z tisicinasobné osvédéeného palubniho pocitae SPRAY-Control.
SPRAYDOS zahrnuje az 9 ovladani sekci pomoci hlavniho vypinace, ruéni, resp. automatickou regulaci vystfikovaného
mnozstvi a aZ 4 hydraulické funkce (v dlouhém provedeni je moZnych az 10 hydraulickych funkci, jakoz i p&novy
znackovac a okrajové trysky). Sougasné je zobrazovana okamzita pojezdova rychlost a okamzité vystfikované mnozstvi.

Je-li instalovan elektronicky senzor tlaku, zobrazuje se misto pojezdové rychlosti tlak. Rychlost se na displeji objevi po
stisknuti tlacitka km/h po dobu 5 sekund. Do aplikace pfizplisobené potfebam se Ize dostat stisknutim tlacitek +/- 10 %.
Pfednastavena poZadovana hodnota se nastavuje stisknutim tlagitka 100 %. Vystfikované mnoZstvi je pfesné dodrZovano i
pfi riznych rychlostech.
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2

Bezpecénostni upozornéni

21 Pouziti v souladu s uréenim

e SPRAYDOS je uréen vyhradné pro pouZiti v zemédélstvi, vinafstvi, ovocnych sadech a chmelafstvi. Vyrobce neni
zodpovédny za jakoukoli instalaci nebo pouZiti zafizeni nad rdmec jeho urceni.

e  ZavSechny z toho vznikla poSkozeni zdravi osob nebo vécné Skody vyrobce nezodpovida. VSechna rizika za
pouZziti, které neni v souladu s uréenim, nese sam uZivatel.

e  Mezi pouZiti v souladu s ur€enim patfi i dodrZzovani podminek provozu a udrzby pfedepsanych vyrobcem.

e  Musi byt dodrzeny pfislusné bezpecnostni pfedpisy, jakoz i dal$i vSeobecné uznavana bezpecnostné technicka,
pramyslova, lékarska pravidla a pravidla silni¢niho provozu. Svévolné zmény na zafizeni vylu€uji zaruku vyrobce.

2.2 Zakladni bezpeénostni upozornéni
Dodrzujte nasledujici opatfeni a bezpe¢nostni pokyny:

¢ Neodstrarujte Zadné bezpecnostni mechanizmy nebo Stitky.

e Drive, nez SPRAYDOS zacnete pouzivat, pfectéte si tento navod, abyste zafizeni porozuméli. Je rovnéz dllezité,
aby si tuto pfirucku predetla a porozuméla ji i dalSi obsluha.

e  Pfi Udrzbé nebo pfi pouZiti nabijeky odpojte elektrické napjeni.

o Udrzbatské prace nebo opravy nikdy neprovadéjte pfi zapnutém zafizeni.

e Pred svafovanim na traktoru nebo pfipojeném stroji je nutno nejdfive pferusit pfivod elektrického proudu k pocitaci
SPRAYDOS.

e SPRAYDOS (istéte pouze jemnym hadfikem navihéenym Cistou vodou nebo malym mnozstvim pfipravku na
Cisténi oken.

e  Ovladejte klavesy brisky prstl. Vyhnéte se pouZivani nehtd.

e  Zustala-li by Vam po preéteni tohoto navodu i nadale néktera ¢ast nesrozumitelna, spojte se pfed pouzitim
pocitate SPRAYDOS za ucelem dal$iho vysvétleni s vasim dodavatelem nebo s oddélenim sluzby zakaznikim
spole¢nosti Miller-Elektronik.

e Pedlivé si pfectéte a dodrzujte vSechny bezpeénostni pokyny v pfirucce.

e Naucte se SPRAYDOS ovladat v souladu s predpisy. Nikdo by jej nemél obsluhovat bez presnych instrukci.

e  Udrzujte SPRAYDOS a pridavné ¢asti dobrém stavu. Nedovolené zmény nebo pouzivani mohou ovlivnit funkci
a/nebo bezpeénost a mohou zkratit jeho Zivotnost.

2.3 Struktura a vyznam vystraznych upozornéni
VSechna bezpeénostni upozornéni, ktera najdete v tomto navodu k obsluze, jsou vytvofena podle nasledujiciho vzoru:
/\ VAROVANI
Toto signalni slovo oznacuje stfeni riziko ohrozeni, které mize mit za nasledek smrt nebo tézké
télesna zranéni, pokud mu nezabranite.
/\ POZOR
Toto signalni slovo oznacuije nizké riziko ohrozeni, které mdze mit za nasledek lehka télesna
zranéni nebo vécné Skody, pokud mu nezabranite.
Strana -6 - Copyright Miiller-Elektronik GmbH Navod k montazi a obsluze SPRAYDOS (10.2019)
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Toto signalni slovo oznacuje €innosti, které pfi chybném provedeni mohou vést k porucham
provozu.
Pi takovych €innostech musite byt precizni a opatrni, abyste dosahli optimalnich pracovnich
vysledku.

2.4 Bezpeénostni upozornéni k dodateéné instalaci elektrickych a elektronickych
zarizeni a/nebo soucasti

Dnesni zemédélské stroje jsou vybaveny elektronickymi soucastkami a dily, jejichz funkce mdze byt ovlivnéna vysilanim
elektromagnetickych vin jinych zafizeni. Takové ovliviovani mize vést k ohrozeni osob, které nerespektuji nasledujici
bezpecnostni upozornéni.

Pfi dodatené montaZi elektrickych a elektronickych zafizeni a/nebo souéasti do stroje s pfipojenim k palubni siti musi
uzivatel na vlastni zodpovédnost zkontrolovat, zda instalace zpdsobuje ruseni elektroniky vozidla nebo jinych soucasti. To
plati zejména pro elektronické Fidici systémy:

e EHR (elektrohydraulicka regulace zvedaciho mechanizmu),

e Celniho zvedaciho mechanizmu,

e vyvodové hfidele,

e motoru,

e pfevodovky.

Pfedevsim je nutné dbéat na to, aby dodate¢né nainstalované elektrické a elektronické dily odpovidaly smérnici EMC
89/336/EHS v aktualné platném znéni a nesly oznaéeni CE.

Pro dodate¢nou montaz mobilnich komunikacnich systémd (napf. radio, telefon) musi byt souéasné spinény nasledujici
poZadavky:
e Smi byt montovany pouze zafizeni s registraci v souladu s platnymi pfedpisy dané zemé (napf. schvaleni BZT
(Spolkovy ufad pro schvaleni v telekomunikacich) v Némecku).
e  Zafizeni musi byt pevné instalovano.
e  Provoz pfenosnych nebo mobilnich zafizeni uvniti vozidla je pfipustné pouze pfes spojeni k pevné instalované
vnéjSi anténé.
o Vysilaci ¢ast je nutno zabudovat prostorové oddélené od elektroniky vozidla.
o  Pfi montdZi antény je nutno dbat na odbornou instalaci s dobrym spojenim mezi anténou a kostrou vozidla.

Pro kabelaz a instalaci, jakoZ i max. pfipustny odbér elektrického proudu je navic nutno dodrzovat navod k montazi vyrobce
stroje.
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Tento produkt je vyroben v souladu s nasledujicimi narodnimi a harmonizovanymi normami ve smyslu platné smérnice o
EMC (elektromagneticka kompatibilita) 2004/108/EHS:
e ENISO 14982
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4 Prehled a popis systému

41 Pfehled
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Obr. 4-1 Pfehled SPRAYDOS
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Prehled
[1] Potitac SPRAYDOS
[2] Kolejnicka k upevnéni SPRAYDOS
[3] Upinaci Sroub k upevnéni pocitace
[4] Drzak S upeviovaciho dilu pro kolejnicku
[5] Zakladni konzola, montuje se na kabinu traktoru. Upnuti drzaku s kolejniCkou a napéjeci kabel baterie.
[6] Napajeci kabel baterie pro elektrické napajeni SPRAYDOS, .pfipojeni k baterii s napétim 12 V.

[7] Strojni rozvadé¢ signalu
Sdruzeni pfipojek snimacu a akénich ¢lend na stroji
(akeni Elen = regulagni prvek).
[8] Snimac X (kolo) ke snimani impulzd drahy u taZzeného postfikovace.

[9] Snimac X (kloubova hFidel/kolo)
ke zjiStovani rychlosti, snimani impulzd na kloubové hfideli nebo pfednim kole traktoru.

[10] Zastrcka pro traktor — signalni zasuvka
Snimani signalu ze snimacl, jeZ jsou nainstalovany na traktoru.

[11] Signalni rozvadé¢ hydraulického systému
Sdruzeni pfipojek hydraulického systému na stroji (pro SPRAYDOS - dlouhé provedeni).
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4.2 Popis systému

SPRAYDOS Ize pouZit na postfikovadi a rosiéich jako plnoautomatické regulaéni zafizeni. Zafizeni provadi ploSnou
regulaci vystfikovaného mnozstvi v zavislosti na okamzité rychlosti, pracovni zabéru a pfedem zadané pozadované
hodnoté.

Zjistovani okamzZitého vystfikovaného mnozstvi, rychlosti, oSetfované plochy, celkové plochy, vystfikaného mnoZstvi, jakoz
i celkového mnoZstvi a pracovniho ¢asu se provadi neustale.

Zafizeni se sklada z pocitace [1] a konzoly [2-5].
Snimac rychlosti kola/kloubové hfidele [9], miZe byt za G¢elem zjiStovani rychlosti pfipojen pfimo k pocitati SPRAYDOS.

Pfipojovacim kabelem pro signalni zasuvku [10] Ize SPRAYDOS piimo spojit se signalni zasuvkou traktoru. Spinacem
umisténym na pfipojovacim kabelu Ize pfepinat mezi snimagem kola/kloubové hfidele a radarovym snimacem.

/\ POZOR

Je-li SPRAYDOS v provozu na pfipojeném postfikovaci, nesmi se k poéitaéi SPRAYDOS pfipojovat
Zadny snimac rychlosti. M&feni rychlosti se pak provadi na kole postfikovace.

Pfipojeni postfikovace se provadi pomoci strojni zastrcky (regulaéni jednotka, hydraulicky systém) k poéitadi SPRAYDOS.

/\ POZOR

Pfi pfepravnich jizdach musi byt SPRAYDOS vypnuty.
Rizeni oje, resp. napravového &epu, pokud je k dispozici, musi byt b&hem prepravnich jizd ve
stfedové poloze.
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5 Navod k montazi
5.1 Konzola a poéitac¢

Zakladni konzola [5] musi byt namontovana na kabiné traktoru v zorném poli a dosahu vpravo od fidiCe bez vibraci a
elektricky vodivé. Odstup od rozhlasového pfistroje, pfip. od antény by mél byt alespori 1 m.

Drzak [4] se nasadi na trubku zakladni konzoly.
Kolejnicka [2] se montuje na drzak. Pocita¢ SPRAYDOS [1] se shora nasune na profil a upevni upinacim Sroubem [3].

Optimalni uhel pohledu na displej je v rozsahu od 45° do 90° zespodu. Lze jej nastavit otocenim drzaku.

/\ POZOR

Je nezbytné nutno dbat na to, aby skfifi poCitaCe [1] méla pfes konzolu [2-5] vodivé spojeni
s podvozkem traktoru. Pfi montaZi je nutno odstranit barvu v mistech montéaze.

5.2 Pripojovaci kabel baterie [6]
1 2 3

@Iﬂ :
|
: —f_j )
®

(3
{ |

.,

&)

Y

PR

4
Hnéda Zila kabelu (4) | Modra zila kabelu

Volny konec stykové spojky Volny kruhovy jazycek — kostra/QV

©®©E

Kruhovy jazyéek +12 V

/\ VAROVANI

Nebezpeti zranéni nasledkem zkratu
Pokud se pfi praci na pdlovych svorkach spoji kladny pél s kostrou vozidla, dojde ke zkratu. Pfitom
mUze dojit ke zranéni osob popalenim.

o P¥i préci na pélovych svorkach davejte pozor na to, aby se nevytvofilo spojeni mezi baterii

vozidla a kostrou vozidla.

o Pfed zahajenim prace si sundejte kovové pfedmeéty, jako jsou hodinky nebo prsteny.
o PFi odpojovani svorek zaCnéte vzdy zapornym polem.

o P¥fi pfipojovani svorek zacnéte vZdy kladnym pdlem.

D\ /\ VAROVANI
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Nebezpeéi zranéni nasledkem prasknuti baterie vozidla
Pokud kladné svorky doléhaji volné, mize pfi startu vozidla dojit k prehfati baterie vozidla.
Nasledkem toho mize baterie vozidla prasknout.

o Pélové svorky po montazi vzdy pevné utahnéte.

/\ POZOR

PoSkozeni elektrického systému vozidla
V disledku zamény polarity zil kabelu mize dojit k poskozeni elektrického systému vozidla.

o Dodrzuijte polaritu Zil kabelu a svorek.

> Zaijistéte, aby bylo vozidlo vypnuto.
> Modrou Zilu kabelu zasurite @ do kruhového jazycku -0V @

Hnédou Zilu kabelu zasuhte® do volného konce stykové spojky@.
> Provedte zmacknuti pomoci krimpovacich klesti.

(8
Obé stykove spojky smrstéte pomoci zdroje tepla (napf. teplovzdusné pistole), az dokud pojivo nebude vytékat.
Kruhové jazycky pfipojte k polim baterie vozidla. DodrZujte polaritu, zanéte s kladnym pélem.

> Zafixujte kabel baterie vazacimi paskami na kabely. Davejte pozor na dostateénou vzdalenost od pohyblivych dild
a dilli, jez vyvijeji velké teplo.

Napéti baterie ¢ini 12 V a musi byt odebirano pfimo z baterie, resp. ze spoustéce 12 V. Kabel [6] je nutno pokladat peclivé
a v pfipadé potreby zkratit. Kruhovy jazy&ek pro ukostfovaci vedeni (modré) a koncovou dutinku Zily pro + vedeni (hnéda)
je nutno namontovat pomoci vhodnych klesti. Koncova dutinka Zily pro + vedeni se nachazi v pfipojovaci svorce drzaku
pojistky.

hnéda = +12V

modra = kostra

/\ POZOR

Zaporny p6l baterie musi byt spojen s podvozkem traktoru.
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53  Snimaé X (zjiéfovéni drahy)

Montaz na traktoru s pohonem vsech kol:
Hadicova spona s magnetem se namontuje na kloubovou hfidel.

Snima¢ musi ukazovat na magnet ve vzdalenosti 5 - 10 mm. Musi
byt namontovan bez vibraci. | KKK
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Obr. 5-1 Snimac X na kloubové hrideli

Montaz na traktoru bez pohonu vSech kol:

Magnety se na disk kola namontuji pomoci pfiloZzenych Sroubd
V4A. Ty musi byt stejnomérmé rozmistény po obvodu.
Cervena strana musi ukazovat smérem ke snimagi.

Pocet magnetu vyplyva z velikosti kola.

Ujeta dréha od impulzu k impulzu nesmi pfekro€it 60 cm.
Viypocet:

Obvod kola + 60 cm = pocet magnetu

Priklad: 256 cm + 60 cm = 4,27 = min. 5 magnet(

Snimag je nutno pomoci pfiloZzeného drzaku namontovat na
loZisko oto€ného Cepu napravy tak, aby konec snimade
ukazoval smérem k magnetiim. Vzdalenost musi ¢init 5 -

10 mm.

Montaz na kole navésného postiikovace

Na kolo postfikovace se snima¢ montuje podle stejnych
kritérii, jako na kolo traktoru (viz Obr. 5-2). Elektrické pfipojeni

=5 - 10 nm

&N

\ Magnet (rote Seite)

&

se poté vytvafi ve strojnim rozvadédi regulacni jednotky. Obr. 5-2 Snimaé X na kole traktoru
/\ POZOR
Pfi pfipojovani snimace X ve strojnim rozvadéci nesmi byt k pocita¢i SPRAYDOS pfipojen Zadny
shimac.

5.4 Adaptérovy kabel pro traktory se signalni zasuvkou

V tomto pfipadé je instalace snimace X zbyte¢na. SPRAYDOS se pfipoji pies adaptérovy kabel [10] do signaini zasuvky

traktoru.

Strana - 14 -
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5.5 Pripojeni postfikovace

PostfikovaC namontovany nebo zavéSeny k traktoru se pfipojuje pomoci 39pél. strojni zastréky regulaéni jednotky. U
dlouhého provedeni SPRAYDOS se musi navic pfipojit strojni zastréka hydraulického systému.
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6 Navod k obsluze

6.1 Popis funkce
Displej

km/h ha I Umin. h +/-%
Zha ZI

Obr. 6-1 Displej

Za normalniho provozu se na displeji neustale zobrazuji pracovni Udaje. Pfitom
existuji dvé rlzné moznosti.

1. Neni pfipojen Zadny senzor tlaku
v levé Casti displeje se objevi rychlost a Sipka nad oznaCenim . Aktudlni vystfikované mnozstvi v I/ha se
zobrazuje v pravé Casti displeje.

2. Senzor tlaku je pfipojen
v levé Casti displeje se zobrazuje aktualni postiikovy tlak v bar. Prava ¢ast zobrazuje opét aktualni vystfikované
mnozstvi v I/min. Pfi vystfikovaném mnozstvi vice nez 1000 I/ha se mnozstvi zobrazi ¢tyfmistné a tlak uz jen
dvoumistné.

Pfi zapnutém postfikovaci se pro obé varianty zobrazeni zobrazuje Sipka na levém okraji. Pod ni blika krouZek, pokud
snimac rychlosti méfi impulzy.

Pracovni Udaje se na 10 sekund prerusi, pokud stisknete tlacitko, které zobrazuije jinou hodnotu. Stisknutim dalSich tlacitek
se pocCitani ¢asu prodlouZi vzdy na 10 sekund.

Klavesnice
Klavesnice je rozdélena do riznych oblasti.

- Pracovni udaje

Pomoci tohoto bloku tlagitek Ize vyvolat pozadované Udaje. Souasnym stisknutim tlacitek W\ se
spusti zadani. VeSkera poCitadla az na ha a Xl se nastavi na 0.

- Udaje stroje

Pomoci tohoto bloku tlagitek se poéitaCi sdéli Gidaje stroje. Pomoci tladitek o @ existuje moznost ménit
vystfikované mnozstvi v krocich po 10 % vhledem k poZadované hodnoté.

- Tlagitka zadani

€=
Tlacitka b~ 4\ J ah.=d slouzi k zadani a zméné Udaja stroje.

6.2 Popis zadani udaju stroje

Dfive, neZ dojde k pouZiti zafizeni, se musi zadat Udaje specifické pro dany stroj:
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e
i f—m—

6.2.1 Tlacitko ,,Pracovni zabér

Timto tlacitkem se zadava pracovni zabér.
> Stisknéte tlacitko ,Pracovni zabér".

4
> Zadejte hodnotu pomoci tladitek [*] a @

> Stisknate tlagitko 4 pro pfevzeti nové hodnoty.

6.2.2 Tlagitko ,,Impulzy/100 m“ k222m

Timto tlaCitkem se zadava pocet impulz(, které snima¢ rychlosti odesila do pocitace.

Existuji dvé& moznosti zadani:

e,

1. Hodnota Impulzy/100 m je znama
>  Stisknéte tlaCitko k02md,

4
> Zadejte hodnotu pomoci tlacitek [*] a @

L

> Stisknéte tladitko pro pfevzeti nové hodnoty.

2. Hodnota Impulzy/100 m neni znaméa
> Na poli vyméfte a oznacte drahu 100 m.
> Vozidlo umistéte do vychozi polohy.

r—
Imp.
>  Stisknéte soucasné tlacditko a Lg,

Ujedte drahu 100 m a zastavte, pocita¢ pfitom vypocita impulzy.

> Stisknéte tladitko = pro pfevzeti nové hodnoty.

6.2.3 Tlacitko ,,Pocet sekci” @
Timto tlaCitkem Ize zadat poCet sekci (max. 9) a pocet trysek pfislusné sekce.
Cislovani sekci se provadi ve sméru jizdy zleva doprava.
Béhem zadavani se v levé Casti displeje zobrazuje sekce a v pravé asti pocet trysek.

Postup:

T
>  Stisknéte tlacitko .

Vlevo se objevi 1 (sekce 1) a vpravo pocet zadanych trysek.

+
> Ma-li byt pocet trysek zménén, novou hodnotu nastavte pomoci tlacitek [*] a @

> Stisknéte tlacitko 4,
Hodnota se timto uloZi do paméti. V levé ¢asti se zobrazi 2 (sekce 2). Pokud je hodnota - pocet trysek - v pravé

Casti displeje v pofadku, stisknutim tlagitka “— se hodnota pfevezme a zvoli se sekce 3. Tento postup Ize
provadét az do 9. sekce. Poté se zobrazi celkovy poCet sekci a trysek.

> Ma&-li postfikova& napf. 5 sekci, pokud se zobrazi 6. sekce, zada se hodnota 0. Pocita¢ nastavi 7. az 9. sekci
automaticky na 0. Pocita¢ v tomto pfipadé vychazi z 5 sekci. Zobrazuje pak pocet sekci a celkovy poCet trysek,
napf. 5:30.
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6.2.4 Tlacitko ,,Pozadovana hodnota I/ha“

L
¥
Timto tlacitkem se pocitaci pfedem zadava pozadované vystfikované mnozstvi. Nachazi-li se spina¢ #® v poloze
Automatika, reguluje elektronika tlak, a tim vystfikované mnoZstvi automaticky.

Pokud v dusledku poruchy (napf. prazdna nadrz) nelze dosahnout zadané hodnoty, rozezni se houkacka.

Zadéni hodnoty

> Stisknéte tladitko .
4+
> Hodnotu nastavte pomoci tlacitek [*] a @

> Stisknéte tladitko = pro pfevzeti nové hodnoty.

Iiha
Opétovnym stisknutim tlagitka [: Ize zadanou hodnotu zkontrolovat.

6.2.5 Tlagitko ,,Impulzy/litr*

Zde Ize provést pfimé zadani impulzd na litr nebo kalibraci pratokoméru. Kapitoly 6.2.5.1 - 6.2.5.3 popisuji riizné moznosti.

6.2.5.1  Zadani impulzi na litr
Je-li zndm pocet impulst pritokoméru na litr, Ize tuto hodnotu zadat pfimo.

1. Hodnota Impulzy/litr je znama:
Imp./l

>  Stisknéte tlacitko

> Hodnotu nastavte Mn‘oci tlacitek [:] a @
]

> Stisknéte tlaitko “——4 pro pfevzeti nové hodnoty.

6.2.5.2 Metoda nadrze

U metody nadrZe se kalibrace provadi pomoci vazeni celého postfikovace pfed a po postfikovani. Pfitom je nutno
postupovat nasledujicim zplisobem:
> Napliite nadrz vodou a stanovte mnozstvi (vazenim).

Imp.
>  Stisknéte soucasné tladitka a Lg.

> Postfikova¢ na stanovisti zapnéte pomoci E a rozstfikejte nékolik stovek litrd
(po€ita¢ nyni pocita impulzy pritokoméru).

> Vypnéte postfikova& pomoci .
> Zjistéte vystfikované mnozstvi (zpétnym vazenim).

8
> Hodnotu nastavte pomoci tladitek \.*/ a k=,

> Stisknate tiagitko 4 pro pfevzeti nové hodnoty.
> Pocita€ nyni sam zjisti hodnotu ,Impulzy/litr”.

Pocet impulzu pritokoméru je nutno kontrolovat vicekrat roéné, zejména pred kazdou sezénou.
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6.2.5.3  Metoda trysek

U metody trysek se méfi vystfikované mnozstvi na trysce a pfepoCita se na celkovy pocet trysek. K tomu je zapotfebi
provést nasledujici kroky:

> Naplrite nadrz vodou.

> Odmérku upevnéte pod trysku.

r~
Imp.Ji
>  Stisknéte soucasné tlacditka a c

> Postfikova¢ na stanovisti zapnéte pomoci E na tak dlouhou dobu, az budou v odmérce napf. 2 litry (pocitad
pfitom pocita impulzy pritokoméru).

> Vypnéte postfikova¢ pomoci .
> Zjistéte vystfikované mnozstvi
(odectéte mnozstvi v odmérce a vynésobte'ﬁe poctem trysek).

a2

Stisknéte tlagitko =4 pro pfevzeti nové hodnoty.
> Pocita€ nyni sam vypocita hodnotu ,Impulzy/litr”.

> Zjisténou hodnotu nastavte pomoci tladitek

Tvp
6.2.6 Tlacitko ,, Typ“

Timto tlatitkem se zadavaji 2 funkce. Cislice pred desetinnou &arkou uréuje typ reguladni jednotky. 2 mista za desetinnou
¢arkou urcuji regulacni konstantu.

Typ
>  Stisknéte tlacitko .

4+
> Hodnotu nastavte pomoci tladitek [*j a @
=

> Stisknate tlagitko =4 pro pfevzeti nové hodnoty.

6.2.6.1  Typ regulaéni jednotky
Pomoci Cislice pfed desetinnou ¢arkou se pocitaci sdéluje typ regulacni jednotky.

Pfedpokladany jsou nasledujici typy regulaéni jednotky (v pfikladu je pfevzata regulaéni konstanta 15):

Parametr Typ regulacni jednotky
0.15 Stejnotlaka regulaéni jednotka bez méfeni zpétného pritoku
1:15 Regulaéni jednotka bez stejnotlaké funkce
2:15 Stejnotlaka regulaéni jednotka s méfenim zpétného priitoku

€:1 5 Rosice bez stejnotlaké funkce

Typ regulaéni jednotky (Cislice pfed desetinnou teckou)
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Stejnotlaka requlacni jednotka bez méreni zpétného pritoku

Regulaéni jednotka je zkonstruovana s magnetickymi ventily a samostatnymi stejnotlakymi ventily
(napf. Tecnoma-Elektra). Postfikova kapalina, ktera pfi vypnuté sekci teCe pfes stejnotlaké ventily zpét do nadrze, se
prutokomérem neméfi.

Regulaéni jednotka bez stejnotlaké funkce

Regulaéni jednotka je zkonstruovana s motorovymi ventily nebo elektromagnetickymi ventily.
| zde pritokomér pfi vypnutych sekcich méfi pouze vystfikované mnozstvi prochazejici postfikovym ramenem.

Vypne-li se na konci pole jedna nebo vice sekci pfi vypnutém postfikovadi, provede pocita¢ prednastaveni pomoci
regulacniho ventilu. Pfesné nastaveni se provede po zapnuti postfikovace.

Stejnotlaka regulacni jednotka s mérenim zpétného pritoku

Regulacni jednotka m0Zze byt zkonstruovana s motorovymi ventily nebo elektromagnetickymi ventily. Pritokomér pfi
vypnutych sekcich méfi i mnoZstvi, které protéka zpét do nadrze. Poéita& to zohlediiuje pfi zjistovani vystfikovaného
mnoZzstvi se zohlednénim pocCtu trysek na sekci.

Priklad: Postfikovac s 5 sekcemi

Jedna sekce je vypnuta, registruji se pouze 4/5 naméfeného mnozstvi
(1/5 protéka zpét do nadrze).

/\ POZOR

Ventily stejnotlaké regulani jednotky musi byt nastaveny pfesné.

6.2.6.2

Rosice bez stejnotlaké funkce

V tomto nastaveni se zohledruji zvlastnosti u rosi¢u do sad, vinohradd a chmelnic. Po vypnuti hornich segment( trysek
se pfitom nezméni pracovni zabér, ale mnozstvi nakladu. Vypne-li se kompletné jedna strana zafizeni, pracovni zabér
bude polovicni.

Regulaéni konstanta

Vzdy podle konstrukce a velikosti postfikovace jsou pfi urité odchylce od stanovené pozadované hodnoty zapotiebi rizné
regulaéni ¢asy.

Pocita¢ vypodita tento regulaéni &as, pomoci kterého se nastavuje regulaéni kulovy ventil. Regulaéni konstantou se
ovliviiuje regulacni ¢as.

> P¥ili§ pomala regulace -> zadejte vétsi hodnotu

> Nadmérna regulace -> zadejte mensi hodnotu

Regulaéni konstanta je zvolena optimalné, kdyZ se pocita¢ pfi odchylce od pozadované hodnoty jednim regulaénim krokem
dostane do blizkosti poZadované hodnoty a nékolika malymi regulacnimi kroky nakonec provede pfesné nastaveni.

Regulacni odezvu Ize rozpoznat na indikatoru I/ha.
Regulaéni konstanty Ize nastavit od 1 do 99.

Vizi6.2.6.1,Typ regulatni jednotky”.
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+10% - 10%

Tlagitko ,,+10 %" y =10 %"

100%

y »100 %

s LH10% ] | -10% N . Y ” . i
Pomoci tladitek a Ize béhem pracovniho procesu ménit vystfikované mnoZstvi

v krocich po 10 % vzhledem k pozadované hodnoté. Sipka na displeji nad oznacenim ukazuje, Ze bylo provedeno
ruéni pfizpusobeni vystfikovaného mnozstvi.

, ., 100% . . . . , . , , v, +10% -10% v v,
Pomoci tlaitka se ruéni zména vystfikovaného mnozstvi provedena tlacitky opét zrusi. Hodnota

, A | liha . . . , ” . o), [,
zadana pomoci tlacitka se opét nastavi jako pozadovana hodnota. Sipka nad oznagenim R zmizi.
Popis tlacitek pracovnich udaijt

»Funkce Start"

C Shart ‘_I
Soucasnym stisknutim tladitek b ~~""_4 se funkce Start spusti. Tzn. pamét pro plochu, postfikovou kapalinu a ¢as
se nastavi na ,0*. Cas se stisknutim tohoto tlagitka spusti automaticky. Tuto funkci je nutno provést pfed zahajenim

pracovniho procesu.

Tlacitko ,,Plocha/celkova plocha“ k_=he

Toto tladitko ma dvoji funkci. Po prvnim stisknuti tlacitka se na 10 sekund zobrazi plocha, jez byla zpracovana po spusténi

funkce Start 6.3.1. Navic se na spodnim okraji displeje nad oznacenim E zobrazi Sipka. Pokud bude bé&hem 10 sekund

tlaitko stisknuto podruhé, nésleduje zobrazeni celkové plochy, ktera nebyla funkci Start vymazana. Tim Ize zjistit celkovou
Q

plochu za sezénu. Pied zagatkem sezény je nutno soucasnym stisknutim tlagitka A_=h94a L . pocitadio nastavit na ,0".

Viypocet plochy se pfizplsobi aktualnim podminkam. Jsou-li sekce vypnuty, bude to automaticky zohlednéno. Je-li
postfikova€ vypnut hlavnim vypinacem, méfeni plochy se prerusi.

h

Tlacitko ,,Cas*

Stisknutim tohoto tladitka se zobrazi pracovni €as, ktery ubéhl po provedeni ,funkce Start* (6.3.1). Nad oznacenim [ se
zobrazi Sipka.

Pfi vypnutém poéitadi je evidence Casu zastavena. Po zapnuti pocitace se opét automaticky spusti.

h
Hodiny Ize zastavit i béhem pracovniho procesu. Poté, co bylo tladitko stisknuto, Ize hodiny zastavit opétovnym

h

Tlagitko ,,Postfikova kapalina I/min* | limin.

Zobrazeni litr za minutu pres pritokomér. Nad oznacenim LLLULE se zobrazi Sipka.

!
Tlacitko ,,Postrikova kapalina | a ZI1“ h_Z!

Toto tladitko ma dvoji funkci. Po prvnim stisknuti tlacitka se na 10 sekund zobrazi mnoZzstvi, jeZ bylo vystfikano po

spusténi funkce Start 6.3.1. Navic se na spodnim okraji displeje nad ozna¢enim B2 zobrazi Sipka. Pokud bude béhem
10 sekund tlacitko stisknuto podruhé, nasleduje zobrazeni celkového objemu v litrech, ktery nebyl funkci Start vymazan.
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1
Tim Ize kontrolovat napf. obsah nadrze. Po naplnéni se soutasnym stisknutim tlagitka b—='4 a C pocitadlo nastavi
na ,0“ Vystfikané mnoZstvi postfikové kapaliny Ize béhem pracovniho chodu odecitat.
v kmih
6.3.6  Tladitko ,Rychlost* L
kmi/h
PFi vypnutém postfikovaci se stisknutim tlacitka i zobrazi aktualni pojezdova rychlost a navic se objevi Sipka nad
oznacenim .
Pfi zapnutém postfikovaci s nainstalovanym senzorem tlaku se stisknutim tohoto tlacitka zobrazi v levé ¢asti displeje na
5 sekund pojezdova rychlost. Navic se objevi Sipka na oznagenim | kmi/h] Bez senzoru tlaku nema tlacitko Zadny vliv,
protoZe se pojezdové rychlost permanentné objevuje v pracovnich udajich.
6.3.7 Tlacitko ,,Obsah nadrze* @
Je-li pipojen Tank-Control, Ize stisknutim tladitka @ vyvolat aktualni obsah nédrZe. Hodnota se zobrazi na 10 sekund
na displeji.
6.4 Spinace postrikovych funkci
6.4.1 Hlavni spina¢ sekci E
Hlavni spina¢ sekci spina hlavni ventil postfikovage. Je-li zapnut, zaéne postfikovani se vSemi zapnutymi sekcemi.
w -,
6.4.2 Spina¢ Ru¢né/automatika
Timto spinaCem lze pfepinat mezi ruénim a automatickym provozem. V poloze ,Auto” pocita¢ automaticky reguluje
+
K
vystfikované mnoZstvi. Je-li spina& v poloze ,Ru€né®, pak se spravny postfikovy tlak musi pomoci tladitka — nastavit
ruéné.
+
(e
6.4.3 Tlacitko Postfikovy tlak +/- -
LR
. t
Toto tladitko slouzi k ruénimu pfestavovani postfikového tlaku v ruénim provozu. Rucni provoz se voli spinaem A
6.44  Spinace sekci BRI
Spinace sekci slouZi ke spinani jednotlivych sekci. Je-li spina¢ vypnut, pak je pfisluSna sekce vypnuta a nelze ji zapnout
zapnutim hlavniho vypinace sekci .
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6.4.5 Konfigurace spinaci sekci

Pokud Spraydos s deviti spinaci sekci pfipojite k postfikovaci s péti spinaci sekci, mlzete nastavit, ze se pouzije pouze
kazdy druhy spina¢. Méjte na paméti, Ze LED diody sviti i nad nepouZitymi spinaci, pokud jsou pfepnuty smérem nahoru.

1 2 3 4 5 12345

000000000 9 000000000 9
Obr. 6-2 Spinace sekci
Vlevo: Kazdy druhy spina¢ ovlada jeden ventil (konfigurace 1:0); Vpravo: Prvnich pét spinacl ovlada ventily
(konfigurace 1:1)

> Restartujte palubni pocitac.
(c_, [Ea)
>  Stisknéte souCasné tladitka kg. a & (v tomto pofadi).

> Nadispleji se objevi aktualni konfigurace:

kmfh ha I Wmin. h +/%
IZha EI

4
> Hodnotu nastavte pomoci tladitek a @

> Stisknéte tladitko ﬁJ pro pfevzeti nové hodnoty.

> Restartujte palubni po¢itac.

6.5 Spinace hydraulickych funkci

6.5.1 SPRAYDOS - kratké provedeni

Kratké provedené pocitae SPRAYDOS podporuje maximalné 4 hydraulické funkce. Proto Ize v pravé ¢asti poCitate
namontovat az 4 spinace. Funkce jednotlivych spinacu si Ize zjistit z piktogram( na folii klavesnice.

6.5.2 SPRAYDOS - dlouhé provedeni

Dlouhé provedeni pocitate SPRAYDOS ma dodateénou fadu spinacu pod spinaci sekci. Zde Ize umistit az 10
hydraulickych funkci, jakoZ i pénovy znackovac a okrajové trysky. Piktogramy popisuiji jejich funkci.

6.6 Prabéh obsluhy

Poté, co byly zadany udaje stroje (6.2.1- 6.2.6), je pfed zahajenim praci nutno aktivovat uz jen funkci Start (6.3.1). Béhem
pracovniho procesu |ze vyvolat jakoukoliv libovolnou hodnotu.

Automatika zajisti pfesné davkovani. Je nutno dbat na to, aby byl dodrzovéan tlak, pokud jde o tvorbu kapek pro pouZzivany
typ trysek.

V ¢asovém okamziku vypnuti a zapnuti postfikovace se ma podle moznosti pojizdét stejnou rychlosti, aby se zamezilo
kratkodobému nedostateénému, resp. nadmérému davkovani po zapnuti postfikovace.

. E
D, L))
Ma-li se regulace provadét ru¢né, musi byt spinaé ** v poloze ,Ru¢né®. Pomoci tlaitka — Ize regulovat mnoZstvi.

Potom, co je pracovni proces ukonéen, Ize vyvolat veSkeré hodnoty. Novy pracovni proces zacina ,funkci Start* (6.3.1).
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Pfed prvnim uvedenim do provozu naplfte postfikova¢ vodou (bez postfikového pfipravku).
Postfikovad je pfipraven k pouziti. Nasledné je nutno zkontrolovat naméfené a zobrazené hodnoty.

6.7 Kalibrace hydraulickych funkci

V pfipadg, Ze jsou k dispozici nasledujici hydraulické funkce, Ize je kalibrovat uzivatelem:
> Rizeni ramena
> Rizenioje

Kalibrace slouzi k tomu, aby se Fizeni pfizpUsobilo viastnostem stroje.

000000000

OOOOOOOOOO

AL YT / A\ = i

Obr. 6-3 Ovladaci prvky, jez jsou zapotrebi pro kalibraci

@ Magnet

PoloZenim magnetu na kryt se aktivuje rezim kalibrace. Magnet musi lezet
pfesné nad levym okrajem displeje.

@ LED

LED dioda je v rezimu kalibrace zapnuta a blika, aby signalizovala uspésnost
kalibrace. U vSech kalibraci se pouziva vzdy stejna LED dioda.

@ Otocny regulator pro kalibraci fizeni ramena

@ Otoény regulator pro kalibraci fizeni oje

6.7.1 Aktivace rezimu kalibrace

> Magnet @ poloZte na kryt, jak je znazornéno na obrazku vyse.

v' LED dioda @ se rozsviti.

Strana - 24 - Copyright Miiller-Elektronik GmbH Navod k montazi a obsluze SPRAYDOS (10.2019)



MULLER’
ELEKTRONIK

ATRIMBLE COMFPAMNY

o @ o
> - OtoCny regulator @ nebo @ béhem jedné sekundy
otoCte nejdfive 0 90° doleva, poté o 90° doprava, a poté zpét doprostied.

v LED dioda blika vicekrat po sobé. V piipadé, Ze LED dioda neblika, znamena to, Ze poditac nebyl uveden do
rezimu kalibrace a Ze se kroky musi opakovat.

v’ LED dioda zhasne.
> Nechte magnet az do konce kalibrace leZet na krytu, ledaze budete vyzvani k tomu, abyste jej kratce nadzved|i.
> Pokud magnet pfed€asné odstranite na vice neZ 1 sekundu, LED dioda kratce zablika. Kalibrace se pferusi a
hodnoty zjisténé béhem kalibrace se zahodi.

V rezimu kalibrace se oto€né regulatory obsluhuji jinak, nez v normalnim pfipadé:

,/3 Dil stroje (rameno/oj) bude fizen doleva, az dokud nenarazi na odpor (zem/doraz).
- OtoCny regulator
doleva
'\ Dil stroje (rameno/oj) bude fizen doprava, az dokud nenarazi na odpor (zem/doraz).
- Otocny regulator
doprava
‘. Dil stroje neni ovladan.
- OtoCny regulator
uprostfed

6.7.2 Kalibrace fizeni ramena

f

Pro kalibraci pouZijte oto&ny regulator F=== ===y

Jak provedete kalibraci fizeni ramena:
> Aktivujte rezim kalibrace. Viz: str. 24
Nejdfive musite pocita¢ naucit, kterym smérem musi byt otoCen oto¢ny regulator, aby bylo rameno naklonéno
smérem doprava. Tento smér totiZ z&visi na tom, jak byly akéni Cleny elektricky pfipojeny. K tomu slouzi nésledujici

dva kroky.
] o\

‘@ ©

> nebo - Rameno sklorite o nékolik stupiili smérem doprava. Rameno se nesmi naklonit aZ
k zemi.

v" Rameno bylo mirné naklonéno smérem doprava.
Magnet kratce nadzvednéte a opét polozte.

v" LED dioda kratce zablika.

\Y

v' Tim jste poéita¢ naucili, kde se nachazi prava strana.
‘@ ©
> - Rameno uvedte do vodorovné polohy.

v" Rameno je ve vodorovné poloze.
L ]

\%

- OtoCny regulator otocte do stfedni polohy.
Magnet kratce nadzvednéte a opét polozte.

v' LED dioda kratce zablika.

\Y
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v" Tim jste provedii kalibraci vodorovné polohy.
@

> - Rameno skloite maximéalné smérem doprava.

v/ Rameno se na pravé strané dotyka zemé.
L]

\%

- Otoény regulator otocte do stfedni polohy.
Magnet nadzvednéte a opét poloZte.

\

v" LED dioda kratce zablika.

v' Tim jste provedii kalibraci sklonu doprava.
L]

> - Rameno sklorite maximalné smérem doleva.

v" Rameno se na levé strané dotyka zemé.
L]

\Y

- Otoény regulator otocte do stfedni polohy.
Magnet kratce nadzvednéte a opét poloZte.

v' LED dioda sviti.

\%

v" Tim jste provedli kalibraci sklonu doleva.

v Kalibrace je ukonéena.
Zvednéte magnet.

\%

v LED dioda je vypnuta.

6.7.3 Kalibrace Fizeni oje

v" Rezim kalibrace je ukoncen.
Pro kalibraci pouZijte oto¢ny regulator
Jak provedete kalibraci fizeni oje:

>  Spina¢ Auto. umistéte do polohy “
>

Aktivujte rezim kalibrace. Viz: str. 24
> Nejdfive musite pocita¢ naucit, kterym smérem musi byt otoCen otoény regulator, aby se oj pohybovala smérem
doprava. Tento smér totiz zavisi na tom, jak byly akéni Cleny elektricky pfipojeny. K tomu slouzi nasledujici dva

> nebo - Provedte pohyb oje smérem doprava.

v Oj se miré pohnula smérem doprava.
Magnet kratce nadzvednéte a opét poloZte.

\%

v' LED dioda kratce zablika.

v' Tim jste poéita¢ naucili, kde se nachazi prava strana.
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> - Oj uvedte do stredni polohy.

v" Qjje uprostfed.
L]

> - Otocny regulator otoCte do stfedni polohy.
> Magnet kratce nadzvednéte a opét poloZte.

v' LED dioda kratce zablika.

v" Tim jste provedli kalibraci stfedni polohy.
L]

> - Provedte pohyb oje maximalné smérem doprava.

v" Oj dosahne pravé koncové polohy.
L ]

> - OtoCny regulator otoCte do stiedni polohy.
> Magnet nadzvednéte a opét poloZte.
LED dioda kratce zablika.

\%

v' Tim jste provedli kalibraci maximalni pravé polohy.
L]

> - Provedte pohyb oje maximalné smérem doleva.

v Oj dosahne levé koncové polohy.
L]

\%

- OtoCny regulator otocte do stiedni polohy.
Magnet kratce nadzvednéte a opét poloZte.

\%

v" LED dioda sviti.
v Tim jste provedli kalibraci maximalni levé polohy.

v Kalibrace je ukonéena.
Zvednéte magnet.

\

v LED dioda je vypnuta.

v" ReZim kalibrace je ukonéen.
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7 Udrzba
71 Pocita¢
Pocita¢ nevyZaduje udrzbu. Vlastni interni elektronickou pojistku. Pro pfezimovani by mél byt ulozen v temperované
mistnosti.

7.2 Pratokomér

Po kazdém pouziti je nutno priitokomér proplachnout vodou. Po kazdé sezdné je nutno zkontrolovat chod obézného kola a
pfip. jej vymeénit. Proces kalibrace je nutno provést pfed kazdou sezénou (viz 6.2.5).
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8.1.1

8.1.2

Dodatek
Technické udaje

SPRAYDOS - dlouhé provedeni

MULLER’
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Motoricka varianta Magneticka varianta
Rozsah napéti 105V-16V 105V-16V
Teplotni rozsah -20°C-+70°C -20 °C - +50°C
Tésnost IP 54 IP 54
Max. proudova zatiZitelnost 25A 25A
Typ. proudova zatiZitelnost (+23 °C /
+70 °C)
Snimace 1,10A /0,67 A 1,10 A/0,85A
Jednotlivé sekce 1,85A/1,13A 2,50A/1,93A
Obtok 2,50A /1,53A 2,50A/1,93A
Kompl. hydraulicky systém (opt.) | 6,00A / 3,66A 6,00A / 4,62A
Svah 12A 12A
Regulace - trvala 4,00A/2,44A 4,00A/3,08A
SPRAYDOS - kratké provedeni
Motoricka varianta Magneticka varianta
Rozsah napéti 105V-16V 105V-16V
Teplotni rozsah -20°C-+70°C -20 °C - +50°C
Tésnost IP 54 IP 54
Max. proudova zatiZitelnost 25A 25A
Typ. proudova zatizitelnost (+23 °C /
+50°C)
Snimace 1,10A/0,67 A 1,10 A/0,85A
Jednotlivé sekce 1,85A 1 1,13A 2,50A/1,93A
Obtok 2,50A/1,53A 2,50A/1,93A
Kompl. hydraulicky systém (opt.) | 4,00A/2,44A 4,00A/3,08A
Svah 12A 12A
Regulace - trvala 4,00A/2,44A 4,00A/2,44A
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