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1 Wprowadzenie

Komputer poktadowy SPRAYDOS jest nowa konstrukcijg elektronicznego uktadu sterujgcego opracowang na bazie
wyprodukowanego w tysigcach sztuk komputera SPRAY-Control. SPRAYDOS obstuguje do 9 sekcji roboczych
opryskiwacza z wtgcznikiem gtéwnym oprysku belki polowej, posiada reczng lub automatyczng regulacje dawki cieczy oraz
do 4 funkcji obstugi hydrauliki opryskiwacza (w wersji rozbudowanej - do 10 kolejnych funkcji hydrauliki oraz znacznik piany
i rozpylacze krancowe). Rownoczes$nie wyswietlacz prezentuje aktualng predko$¢ robocza agregatu oraz aktualng dawke
cieczy roboczej na ha.

Jezeli zainstalowano elektroniczny czujnik cisnienia, zamiast predko$ci roboczej wySwietlana jest stale warto$¢ cisnienia
roboczego. W tym przypadku predko$¢ robocza wyswietlana jest po nacinieciu przycisku ,km/h” przez ok. 5 sekund.
Przyciskami + i - mozna dopasowywa¢ zadang dawke co 10%. Powrdt do zaprogramowanej dawki cieczy realizowany jest
po nacisnieciu przycisku ,100%". Zadana dawka cieczy realizowana jest precyzyjnie rowniez przy zmieniajacej sie
dynamicznie predkosci robocze;.

Copyright Miiller-Elektronik GmbH Instrukcja montazu i obstugi SPRAYDOS (10.2019) Strona - 5 -
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2 Zasady bezpiecznej pracy

2.1 Zasady uzycia produktu zgodne z intencja producenta

e Urzadzenie SPRAYDOS nalezy stosowaé wytacznie w zakresie prac rolniczych oraz sadowniczych. Stosowanie
urzadzenia w innych obszarach zastosowania wytacza odpowiedzialno$¢ producenta za ewentualne powstate
szkody.

e Producent nie odpowiada wtedy za Zadne uszkodzenia rzeczy lub ludzi. Wszelka odpowiedzialno$¢ i ryzyko z tym
zwigzane spada na uzytkownika.

e Do zasad uzycia zgodnych z zastosowaniem produktu nalezy réwniez stosowanie sie do wszystkich opisanych
przez producenta warunkéw uzytkowania.

o Nalezy stosowac sie do uznanych zasad BHP oraz pozostatych zasad bezpiecznej pracy w przemys$le, rolnictwie i
kodeksu drogowego. Wszystkie przerdbki urzadzenia przeprowadzone przez uzytkownika wykluczajq
odpowiedzialno$¢ producenta.

2.2 Podstawowe wskazoéwki bezpieczenstwa

Nalezy si¢ stosowaé do nastepujacych zalecen i wymogow:

o Nigdy nie usuwaj zadnych elementéw zabezpieczajacych lub oznaczen.

e  Przed pierwszym uzyciem SPRAYDOS zapoznaj sie z Instrukcjg obstugi. Dotyczy to réwniez innych
uzytkownikow produktu!

e  Koniecznie wylacz zasilanie urzadzenia w trakcie jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych i serwisowych.

o Nie przeprowadzaj konserwacji lub napraw przy zataczonym urzadzeniu.

e  Przy pracach spawalniczych wykonywanych przy ciggniku lub maszynie z nim zagregatowanej konieczne jest
odtgczenie zasilania do urzadzenia SPRAYDOS

e  Czyszczenie komputera SPRAYDOS wykonuj wytgcznie przy uzyciu miekkiej Scierki zwilzonej niewielkg iloscig
czystej wody lub srodka do mycia szyb.

o Wciskaj przyciski tylko opuszka palca. Nie wciskaj przyciskéw paznokciami.

o Jezeli ktory$ z zapisow niniejszej Instrukcji jest niezrozumiaty, skontaktuj sie w celu uzyskania koniecznych
wyjasnien ze sprzedawcg urzadzenia SPRAYDOS Ilub serwisem firmy Miiller-Elektronik.

e  Przeczytaj doktadnie wszystkie zalecenia zawarte w niniejszej Instrukcji obstugi

e Naucz sie obstugi urzadzenia SPRAYDOS. Nie probuj obstugiwaé komputera metodg préb i bteddw!

e Utrzymuj komputer SPRAYDOS i jego wyposazenie w dobrym stanie technicznym. Jakiekolwiek zmiany w jego
konstrukji lub niewtasciwe uzytkowanie moze prowadzi¢ do zmiany funkciji urzadzenia lub/oraz do zagrozenia
uzytkowania czy jego trwatosci.

2.3 Konstrukcja i znaczenie wskazéwek bezpieczenstwa.

Wszystkie wskazowki bezpieczenstwa, ktore znajdziesz w tej instrukcii, zostaty skonstruowane wedtug nastepujacego
wzoru:

/\ OSTRZEZENIE

To stowo oznacza zagrozenia o $rednim ryzyku. Jezeli ich nie unikniesz, moga doprowadzi¢ do
$mierci lub ciezkich uszkodzen ciata.

Strona - 6 - Copyright Miiller-Elektronik GmbH Instrukcja montazu i obstugi SPRAYDOS (10.2019)
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/\ OSTROZNIE

To stowo oznacza zagrozenia o niskim ryzyku. Jezeli ich nie unikniesz, mogg doprowadzi¢ do
$rednich obrazen ciafa lub do strat materialnych.

24

To stowo oznacza czynno$ci, ktdre nalezy wykonac bardzo doktadnie. W przeciwnym razie mogq
doprowadzi¢ do zaktécen w pracy.

Podczas wykonywania tych czynnosci nalezy by¢ ostroznym i doktadnym, aby uzyskac najlepsze
wyniki pracy.

Zasady bezpieczenstwa przy niefabrycznym wyposazaniu maszyny w dodatkowe
urzadzenia elektryczne lub elektroniczne

Dzisiejsze maszyny rolnicze wyposazone sg w elementy, ktérych funkcjonowanie moze zosta¢ zaktocone przez fale
elektromagnetyczne wysytane przez inne urzadzenia. Zakidcenia te mogg prowadzi¢ do zagrozenia zdrowia ludzkiego,
jezeli nastepujace wskazdwki bezpieczenstwa nie zostang wziete pod uwage.

Przy niefabrycznym wyposazaniu maszyny w dodatkowe urzadzenia lub komponenty elektryczne lub elektroniczne,
uzytkownik powinien sprawdzi¢, czy dokonana instalacja nie prowadzi do usterek lub zaktdcen elektroniki ciggnika lub
innych jego komponentéw. Dotyczy to zwlaszcza elektronicznego sterowania takimi funkcjami ciggnika jak:

o elektronicznej regulacji hydrauliki

e  Przedniego trzypunktowego uktadu zawieszenia (TUZ)

e  watéw odbioru mocy (WOM),

e silnika

e  przekfadni.

Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, czy zamontowane przez uzytkownika elementy elektryczne lub elektroniczne sg zgodne z
wymogami normy EMV 2004/108/EG oraz czy posiadajg znak bezpieczerstwa ,CE”.

Przy niefabrycznym montazu przeno$nych systeméw komunikacyjnych (np. urzadzenia radiowe, telefoniczne) nalezy
dodatkowo przestrzega¢ nastepujacych wymogow:
¢ Montowane mogg by¢ wytacznie urzadzenia posiadajace wymagany prawem atest kraju cztonkowskiego;
o Urzadzenie musi by¢ zamontowane pewnie;
e  Uzywanie przeno$nych urzadzen w ciggniku jest mozliwe wytacznie we wspétpracy z pewnie zamocowang anteng,
zewnetrzng;
o Nadajnik urzadzenia dodatkowego nie jest potaczony z elektronikg ciggnika;
¢ Antena zewnetrzna urzagdzenia dodatkowego jest prawidtowo zainstalowana, a jej potaczenie z masg ciggnika
niezawodne.

Przy instalacji i okablowywaniu oraz w celu sprawdzenia dopuszczalnego napiecia przeczytaj dodatkowo instrukcje obstugi
maszyny.

Copyright Miiller-Elektronik GmbH Instrukcja montazu i obstugi SPRAYDOS (10.2019) Strona - 7 -
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3 Oswiadczenie zgodnosci z dyrektywami WE
Produkt ten zostat wyprodukowany w zgodzie z nastepujacymi normami i zgodnie z aktualng dyrektywa EMG
2004/108/WE:

e ENISO 14982

Strona - 8 - Copyright Miiller-Elektronik GmbH Instrukcja montazu i obstugi SPRAYDOS (10.2019)
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4 Przeglad i opis systemu

4.1 Przeglad
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Przeglad
[1] Komputer SPRAYDOS
[2] Szyna profilowana mocujaca SPRAYDOS
[3]  Sruba mocujaca modut
[4] Uchwyt -S szyny profilowej
[5] Konsola podstawowa, montowana w kabinie ciggnika Potaczenie uchwytu z szyng profilowa oraz kablem
zasilajacym.
[6] Kabel zasilajacy modutu SPRAYDOS, potaczenie z akumulatorem 12 Volt.

[7]

(8]
(9]

[10]

(1

Rozdzielacz sygnatéw opryskiwacza
Pofaczenie sensoréw i elementéw wykonawczych

Sensor X (koto) — czujnik predkosci jazdy odbierajacy impulsy z kota opryskiwacza zaczepianego.

Sensor X (wat Kardana / koto) do pomiaru predkosci jazdy, odbiér impulséw z watu Kardana lub przedniego kota
ciggnika.

Przytacze kablowe do ciggnikow z gniazdem sygnatowym.Odbidr sygnatdw z czujnikdw fabrycznie zamontowanych
na ciggniku.

Rozdzielacz sygnatow hydrauliki opryskiwacza.Potaczenie przytaczy do hydrauliki opryskiwacza (dla wersji
specjalnej SPRAYDOS).

Strona - 10 -
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Opis systemu

Komputer poktadowy SPRAYDOS jest elektronicznym, w peti automatycznym urzadzeniem sterujacym pracg,
opryskiwaczy polowych lub sadowniczych. SPRAYDOS steruje automatycznie dawka cieczy opryskowej w zaleznosci od
chwilowej predkosci jazdy, szeroko$ci belki polowe] opryskiwacza oraz zaprogramowanej dawki na ha.

Ustalanie chwilowej dawki cieczy, predkosci jazdy, opryskanej powierzchni, facznie opryskanej powierzchni, zuzytej cieczy
roboczej oraz czasu pracy, przebiega automatycznie i w sposéb ciagty .

Urzadzenie sktada sie z komputera poktadowego [1] oraz konsoli [2-5].

Czujnik predkosci (koto/Kardan) [9] do pomiaru predkosci jazdy agregatu moze byé podtaczony bezposrednio do
komputera SPRAYDOS.

Przy pomocy przytacza kablowego i gniazda sygnatowego [10] bedacego wyposazeniem niektérych ciggnikéw, mozna
podtaczy¢ SPRAYDOS bezposrednio z ciggnikiem. Za pomoca przetacznika zintegrowanego z kablem mozna wéwczas
przetacza¢ odbior sygnatu pomiedzy czujnikiem predkosci (koto/Kardan) a czujnikiem radarowym ciggnika.

/\ OSTROZNIE

Jezeli SPRAYDOS wspotpracuje z opryskiwaczem zaczepianym, nie nalezy podigczac czujnika
predkosci ciggnika do modutu SPRAYDOS. Pomiar predko$ci jazdy nastepuje wéwczas przy kole
opryskiwacza.

Potaczenie z opryskiwaczem realizowane jest poprzez wielopinowg wtyczke (armatura, hydraulika) do gniazda
SPRAYDOS.

/\ OSTROZNIE

Podczas jazd transportowych SPRAYDOS musi by¢ wytgczony.
Podczas jazd transportowych uktad sterowania dyszlem lub zwrotnicg osi, jezeli jest, musi
znajdowac sie w pozycji srodkowe;.

Copyright Miiller-Elektronik GmbH Instrukcja montazu i obstugi SPRAYDOS (10.2019) Strona - 11 -
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5 Montaz
5.1 Konsola i komputer poktadowy

Konsola podstawowa (5) powinna zosta¢ zamontowana w kabinie ciggnika po prawej stronie operatora w zasiegu jego
wzroku i w odlegto$ci umozliwiajacej mu obstuge panelu. Minimalna odlegto$¢ od urzadzenia radiowego lub anteny
radiowej powinna wynosi¢ nie mniej niz 1 m.

Uchwyt (4) zamontowaé na rurze konsoli podstawowe;.

Szyne profilowang (2) zamontowa¢ na uchwycie. Komputer poktadowy SPRAYDOS (1) nasunag¢ z gory na szyne
profilowang i zablokowac $rubg mocujaca [3).

Optymalny kat obserwaciji wy$wietlacza LCD wynosi pomigdzy 45° a 90° od dotu. Regulacje umozliwia nastawny uchwyt.

/\ OSTROZNIE

Nalezy zwroci¢ uwage, aby obudowa komputera (1) poprzez konsole (2-5) miata potaczenie
elektryczne z masg ciggnika! Przy montazu konsoli zwréci¢ uwage konieczno$¢ usuniecia farby w
miejscach potgczen.

5.2 Kabel zasilania [6]

—~
1)
e

(na)

O ~
o —{ (_o/‘l

,—“Q"
A

\
5

Brazowa zyla @ Niebieska zyta

Wolny koniec tacznika stykowego LuZna koricowka - masa /0V

©|®

Koncowka +12V

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zwarcia

Jezeli podczas pracy przy zaciskach biegunowych dojdzie do potaczenia bieguna dodatniego i
masy pojazdu, nastepuje wowczas zwarcie. Moze to spowodowaé obrazenia 0s6b wskutek
oparzen.

o Podczas pracy przy zaciskach biegunowych nalezy zwraca¢ uwage, aby nie doszto do

powstania potaczenia miedzy akumulatorem pojazdu a masg pojazdu.
> Przed rozpoczeciem pracy nalezy zdjaé metaliczne przedmioty, takie jak zegarki czy
pierscionki.

o Podczas roztaczania zaciskdw nalezy zawsze rozpoczyna¢ od bieguna ujemnego.

> Podczas podtgczania zaciskdw nalezy zawsze rozpoczynac¢ od bieguna dodatniego.
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/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek pekniecia akumulatora pojazdu

Jezeli zaciski biegunowe przylegajg luzniej, wéwczas podczas uruchomienia pojazdu moze doj$é
do przegrzania akumulatora pojazdu. W wyniku tego moze nastapi¢ pekniecie akumulatora
pojazdu.

o Po zakoriczeniu montazu nalezy zawsze mocno docisna¢ zaciski biegunowe.

/\ OSTROZNIE

Uszkodzenia elektryki pojazdu
Poprzez zamiane biegunowosci zyt kablowych moze doj$¢ do powstania szkdd w elektryce
pojazdu.

o Nalezy przestrzega¢ biegunowosci zyt kablowych i zaciskéw.

> Upewnij sie, ze pojazd jest wytaczony.
> Niebieska zyte wprowadzi¢ w koncowke — 0V @

Brazowa zyte wprowadzi¢ w wolny koniec facznika stykowego.@
> Zacisna¢ faczenia zaciskarka.

Przy pomocy zrddta ciepta (np. suszarki) skurczy¢ waz na obydwu tgcznikach, az wyptynie spod nich klej.

> Podtaczy¢ koncowki do biegunéw akumulatora pojazdu. Nalezy przestrzegaé biegunowosci, rozpoczynaé od
bieguna dodatniego.

> Unieruchomi¢ kabel akumulatora z zytami kablowymi. Zwréci¢ uwage na wystarczajacy odstep od ruchomych
elementéw i elementow, ktére wytwarzajg ciepto.

Napiecie robocze wynosi 12 V i musi by¢ pobierane bezpo$rednio z akumulatora lub z rozrusznika 12 V. Kabel [6] nalezy
uktadac ostroznie i w razie potrzeby nalezy go skrdci¢. Koncowki klemowe do potaczenia z masa ciggnika (niebieska) oraz
napiecia + 12V (brgzowa) nalezy ponownie zaprawi¢ z kablami przy pomocy odpowiednich kleszczy. Przewdd napieciowy
+ wyposazony jest w bezpiecznik topnikowy.

brazowy=+ 12 Volt

niebieski= masa

/\ OSTROZNIE

Klema minusowa akumulatora musi by¢ potaczona elektrycznie z masg ciggnika.
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5.3 Sensor X (pomiar predkosci)Rys.
Montaz na wale Kardana:
e e % %% < el
Opaske z magnesem zamontowa¢ na wale Kardana. 290! SRR
) o o y 3K SRR ':o
Sensor zamonFowa'u’: w odleg%osm 5-10 mn'w od magnesu. Zwréci¢ ’:§§:§:§:§ ‘\‘::‘ 53 02*2&‘2&*2‘25‘20 ::::%
uwage na stabilnos¢ montazu obu elementow. Pa%etete%tete! oot sstotetetesatetotetesatototesel
RIS
~~~~~~~~~ SR
sy
35
(RN
5555
;.,/
Rys. 5-1 Sensor X na wale kardana
Montaz na ciagniku z napedem na 1 o$:
Magnesy zamontowa¢ przy pomocy dotgczonych $rub V4A na
wewnetrznej stronie obreczy kota. Musza by¢ one ——f4=> - 10 M
rozmieszczone symetrycznie wzdtuz catego obwodu kota,
czerwong strong w kierunku czujnika predkosci. Czerwona
strona musi by¢ skierowana w kierunku czujnika.
llo$¢ magnesdw zalezy od $rednicy obreczy kota.
Przebyty odcinek drogi pomigdzy kolejnymi impulsami nie
powinien przekracza¢ 60 cm.
Wyliczenie:
Obwod kota + 60 cm = ilo§¢ magnesow.
np.: 256 cm + 60 cm = 4,27 = min.5 magnesow.
Sensor zamontowaé na obudowie wahacza za pomocg .
. R . N
dostarczonego uchwytu, w taki sposéb, by skierowany byt
prostopadle do magneséw. Odstep czujnik-magnes powinien \ )
wynosié 5 - 10 mm. Magnet (rote Seite)
Montaz przy kole opryskiwacza zaczepianego L
Rys. 5-2 Sensor X kole ciagnika
Zasady montazu przy kole opryskiwacza sq identyczne jak w
przypadku montazu przy kole ciggnika (patrz Rys. Rys. 5-2). Podtaczenie do uktadu elektronicznego ma miejsce w
rozdzielaczu sygnatow armatury.
/\ OSTROZNIE
Przy potaczeniu sensora X poprzez rozdzielacz sygnatéw - nie podtacza¢ dodatkowo czujnika
predkosci bezpo$rednio do komputera.
5.4 Przytacze kablowe do ciagnikéw z gniazdem sygnatowym.
W tym przypadku montaz sensora predkosci X jest zbyteczny. Impulsy o predkosci dostarczane sg do modutu SPRAYDOS
poprzez przytacze kablowe [10] bezposrednio z gniazda sygnatowego ciggnika.
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5.5 Podtaczenie opryskiwacza

Zawieszony na ciggniku lub zagregatowany z ciggnikiem opryskiwacz nalezy podtaczy¢ poprzez 39-pinowg wtyczke z
gniazdem komputera. W przypadku wersji dtugiej SPRAYDOS nalezy przytaczy¢ dodatkowa wtyczke sterowania hydraulikg

opryskiwacza.
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6

Instrukcja obstugi

6.1 Opis funkciji
Wyswietlacz LCD
km/h ha I lmin. h +/-%
Zha zI
Rys. 6-1 Wyswietlacz LCD
W trybie normalnym wysSwietlane sg zawsze dane robocze. Mozliwe sg
przy tym dwa tryby wySwietlania danych.
1. Czujnik ci$nienia nie jest podigczony
z lewej strony wy$wietlacza pokazywana jest aktualna predko$¢ oraz strzatka ponad opisem . Aktualna
dawka cieczy w I/ha wy$wietlana jest po prawej stronie wyswietlacza.
2. Czujnik ci$nienia jest podigczony
z lewej strony wy$wietlacza pokazywane jest aktualne ci$nienie robocze w barach. Po prawej stronie wySwietlana
jest aktualna dawka cieczy w I/ha. Przy dawce wigkszej niz 1000 I/ha wy$wietlane sg 4 cyfry, a ci$nienie okreslaja 2
cyfry.
W obu wariantach po lewej stronie wySwietlana jest strzatka podczas wigczonego opryskiwacza. Ponizej miga kotko w
rytmie otrzymywanych impulséw z czujnika predkosci.
Wskazania danych roboczych sg przerywane na 10 sekund, jezeli nacisnigty zostanie ktdry$ z przyciskow przywotujacych
wys$wietlanie innych danych. Nacisniecie kolejnego przycisku powoduje wydtuzenie wy$wietlania kolejnych danych o
nastepne 10 sekund.
Klawiatura
Przyciski zostaty pogrupowane w kilku réznych grupach.
- Dane robocze
poprzez tg grupe przyciskow wyswietlone moga by¢ rézne dane robocze. Poprzez rbwnoczesne nacisniecie
przyciskow LC A~ zostanie aktywowane zlecenie. Wszystkie liczniki za wyjatkiem Zha i ZI zostang
wyzerowane.
- Dane opryskiwacza
poprzez tg grupg przyciskow wyswietlone zostang dane dotyczace nastaw opryskiwacza. Przyciski e @
umozliwiajg szybka zmiane dawki cieczy na ha w przedziale 10%, w stosunku do dawki zaprogramowanej.
- Wprowadzanie danych
E=)
przyciski b=, ﬁJ +Jorazh= stuzg do wprowadzania i zmian danych opryskiwacza.
6.2 Wprowadzanie danych opryskiwacza
Przed rozpoczeciem pracy, nalezy zaprogramowa¢ specyficzne dane dotyczace opryskiwacza:
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i
w | —m-—

Przycisk ten stuzy do wprowadzenia szeroko$ci roboczej belki polowej

> Nacisng¢ przycisk "szeroko$¢ robocza".

> wprowadzi¢ pzxc‘skaml [] oraz @ znang wartosc.

> Przyciskiem " L zatwierdzi¢ wprowadzong wartos¢.

Przycisk "impulsy / 100 m" k22m

Przyciskiem tym wprowadzamy ilo$¢ impulséw na 100 metréw podawanych przez czujnik predko$ci do komputera.
Istnieja tu 2 mozliwosci programowania:

1. llo$¢ impulsow / 100 m jest znana:

> Nacishg¢ przycisk k22

> wprowadzi¢ przyci iskami [] oraz @ znang wartosc.

> Przyciskiem *— 1 zatwierdzi¢ wprowadzong warto$¢.

2. llo$¢ impulséw / 100 m nie jest znana:
> Odmierzy¢ i oznaczy¢ w polu odcinek 100 m
> Ustawi¢ ciggnik na poczatku odcinka

r—
mp.,
> Nacisngg jednoczes$nie przyciski oraz kg.

Przejecha¢ odcinek 100 m, zatrzymac ciggnik, komputer policzy ilo$¢ impulséw

> Przyciskiem *— J zatwierdzié wprowadzong warto$¢.

iy

Przycisk "ilos¢ sekcji roboczych"

Przycisk ten stuzy do wprowadzania ilosci sekcji roboczych belki polowej (max.9) oraz ilosci rozpylaczy w kazdej sekciji
roboczej.

Numeracja poszczegélnych sekcji odbywa sie w patrzac w kierunku jazdy ciggnika od lewej do prawe;j strony.

W trakcie wprowadzania danych, po lewej stronie wy$wietlacza pokazywana jest kolejna sekcja robocza, a po prawej
stronie ilo$¢ rozpylaczy w kazdej sekcji.

Sposdb postepowania:;

> Nacisng¢ przycis

po lewej stronie wyswietla sie 1 (1 sekcja robocza), po prawej za$ ilos¢ rozpylaczy.
+
> Jezeliilos¢ rozpylaczy nalezy zmieni€, przyciskami \*.) oraz L—d wprowadzamy wiasciwg ilosC.

> Przyciskiem *— I zatwierdzi¢ wprowadzong warto$¢
Wprowadzona warto$¢ zostata zapisana. Teraz po lewej stronie wySwietlacza wySwietlana jest cyfra 2 (2 sekcja

robocza). Jezeli wyswietlana warto$¢ po prawej stronie — ilo$¢ rozpylaczy tej sekcji jest wiasciwa zatwierdzamy jg

przyciskiem eame | przechodzimy do 3 sekcji roboczej. W ten sposéb mozna zdefiniowac liczbe rozpylaczy dla

max. 9 sekcji roboczych. Po zatwierdzeniu ilosci rozpylaczy w ostatniej (9) sekcji zostanie wyswietlona taczna ilos¢

sekcji oraz taczna ilo$¢ rozpylaczy na belce polowe;.
> Jezeli belka polowa ma np. 5 sekcji roboczych, nalezy po zaprogramowaniu 5 sekcji — gdy pojawi sie 6 sekcja —
wprowadzi¢ 0. Komputer oznaczy pozostate sekcje 7 do 9 jako nieaktywne. Jest to rownoznaczne z

zaprogramowaniem tylko 5 sekcji roboczych belki. WysSwietlacz wskazuje ilos¢ sekcji roboczych oraz taczng ilos¢

rozpylaczy np. 5:30.
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6.2.4 Przycisk "dawka cieczy - I/ha"

.
L (]
Przyciskiem tym wprowadzamy zadang dawke cieczy na ha. Jezeli przetgcznik #4 znajduje sie potozeniu ,auto®,
elektronika reguluje ci$nienie robocze i tym samym automatycznie dawke cieczy na ha.

Jezeli nastapi usterka w dawkowaniu (np. pusty zbiorik) i zaprogramowana dawka nie jest realizowana - rozlega sie
sygnat ostrzegawczy.

. o m
Wprowadzenie warto$ci [:

> Nacisna¢ przycisk

4
>  Wprowadzi¢ zgdang warto$¢ przyciskami [*] oraz @

> Przyciskiem " L zatwierdzi¢ wprowadzong wartos¢.

Poprzez powtdrne naciéniecie przycisku [: skontrolowa¢ wprowadzong wartoS¢.

6.2.5 Przycisk "impulsy / litr"

Mozna tu bezpo$rednio wprowadzi¢ ilo$¢ impulséw na litr lub przeprowadzi¢ indywidualne litrazowanie przeptywomierza.
Rozdziaty 6.2.5.1 - 6.2.5.3 opisujq rézne warianty litrazowania.

6.2.5.1  Wprowadzenie znanej liczby impulséw na 1 litr

Jezeli znana jest liczba impulséw /litr zamontowanego przeptywomierza (etykietka przeptywomierza), mozna tg warto$¢
wprowadzi¢ bezposrednio do pamieci komputera.

1. Liczba impulséw jest znana:
Imp.ji

> Nacisng¢ przycisk

+
> Wprowadzi¢ zadang warto$¢ przyciskami [*] oraz @

> Przyciskiem *— J zatwierdzié wprowadzong warto$¢.

6.2.5.2 Metoda litrazowania zbiornika

W metodzie tej kalibracja polega na zwazeniu catego opryskiwacza przed oraz po prébnym oprysku. W tym przypadku
nalezy:

> Napetnic zbiornik opryskiwacza, opryskiwacz doktadnie zwazyc¢.

> Wszystkie zawory sekcji sq otwarte i gotowe do oprysku.

> Nacisna¢ réwnocze$nie przyciski orang.

> Wiaczy¢ opryskiwanie przetacznikiem E i wypryskac kilkaset litrow
(komputer zlicza impulsy z przeptywomierza).

> Wylaczy¢ oprysk przyciskiem

Okresli¢ ilos¢ wypryskanej cieczy (ponownie zwazy¢ opryskiwacz).
4
> Wprowadzi¢ zadang warto$¢ przyciskami [* orazh—d.

> Przyciskiem *— I zatwierdzi¢ wprowadzong warto$¢.
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> Komputer przeliczy wprowadzone dane na impulsy / litr".

Zaleca sig kalibracje przeptywomierza kilka razy w roku, szczegélnie przed rozpoczeciem sezonu ochrony roélin.

Metoda litrazowania rozpylaczy

Przy tej metodzie mierzony jest jednostkowy wydatek cieczy z rozpylacza i przeliczony na faczny wydatek cieczy ze
wszystkich rozpylaczy zamontowanych na belce polowej. Nalezy w tym celu wykona¢ nastepujace czynnosci:

> Napetni¢ woda zbiornik opryskiwacza.

> Wszystkie zawory sekcji sg otwarte i gotowe do oprysku.

> Umocowac kalibrowany cylinder pomiarowy lub kubek pod jednym rozpylaczem.

> Nacisng¢ rownoczesnie przyciski orang.

> Wiaczy¢ oprysk przetgcznikiem E na czas umozliwiajacy napetnienie cylindra np. 2 litry (komputer zlicza liczbe
impulséw z przeptywomierza ).

> Wylaczy¢ oprysk przyciskiem
> Odczyta¢ uzyskana ilo$¢ cieczy

(w cylindrze i pomnozy¢ jg przez ilos¢ rozpylaczy na belce polowej).
4
> Wprowadzi¢ wyliczong warto$¢ przyciskami \*./ oraz

> Przyciskiem *— d zatwierdzi¢ wprowadzong wartos¢.
Komputer przeliczy wprowadzone dane na impulsy / litr".

Przycisk "Typ" L

Przycisk ten stuzy do wprowadzania 2 funkgji. Cyfra przed przecinkiem okre$la typ armatury opryskiwacza. Dwie cyfry po

przecinku okre$lajg tzw. sta’fi rerulacyjnq.
Typ
> Nacisna¢ przycisk

4
> Wprowadzi¢ zadang warto$¢ przyciskami [J oraz @

> Przyciskiem " L zatwierdzi¢ wprowadzong wartos¢.

Typ armatury cieczowej
Cyfra przed przecinkiem informuje komputer o zamontowanej na opryskiwaczu armaturze.

MozZliwe jest zaprogramowanie nastepujacych typéw armatury (w przyktadzie ustalono statg regulacyjng = 15):

Parametr Typ armatury cieczowej
0.15 Armatura statoci$nieniowa bez pomiaru cieczy powrotne;
1.15 Armatura bez uktadu statocisnieniowego
215 Armatura statocisnieniowa z pomiarem cieczy powrotne;

€.15 Opryskiwacze sadownicze bez systemu statocisnieniowego

Typ armatury (cyfra przed przecinkiem)
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Armatura statoci$nieniowa bez pomiaru cieczy powrotnej

Armatura tego typu wyposazona jest w zawory magnetyczne oraz oddzielne zawory statocisnieniowe (np. Tecnoma-
Elektra). Ciecz opryskowa, ktéra przy zamknietej sekcji roboczej poprzez zawdr statocisnieniowy wraca do zbiornika
opryskiwacza, nie jest mierzona przez przeptywomierz.

Armatura bez uktadu statoci$nieniowego

Armatura wyposazona jest w zawory silnikowe lub elektromagnetyczne.
Przy wylgczonej sekcji roboczej przeptywomierz mierzy tylko podawang ilos¢ cieczy na belke polowa.

Jezeli przy wytaczonym oprysku np. na koncu pola zostanie wytaczona jedna lub wiecej sekcji roboczych, komputer
poprzez zawér regulacyjny zmieni wstepnie swoje nastawy. Dokiadna regulacja uktadu nastapi automatycznie po
wigczeniu oprysku.

Armatura statoci$nieniowa z pomiarem cieczy powrotnej

Armatura ta moze by¢ wyposazona w zawory silnikowe lub elektromagnetyczne. Przeptywomierz mierzy przy wytaczone;
sekcji roboczej rowniez ilos¢ cieczy powracajacej do zbiornika gtéwnego. Komputer uwzglednia ten fakt przy dozowaniu
cieczy biorac pod uwage ilo$¢ rozpylaczy w poszczegélnych sekcjach roboczych.

Przyktad: opryskiwacz z 5 sekcjami roboczymi

Jedna sekcja jest wylaczona, tylko 4/5 zmierzonej ilosci cieczy jest rejestrowana
(1/5 wraca z powrotem do zbiornika).

/\ OSTROZNIE

Zawory armatury statocisnieniowej muszg by¢ doktadnie wyregulowane.

6.2.6.2

Opryskiwacze sadownicze bez systemu statocisnieniowego

W tym przypadku uwzglednione sg specyficzne wymogi dot. opryskiwaczy tego typu. Przy wytaczeniu gérnej sekcji
roboczej, nie zmienia si¢ tym samym szeroko$¢ robocza lecz dawka cieczy. Jezeli wytaczona zostanie jedna strona
opryskiwacza, szerokos¢ robocza zmniejszy sie o potowe.

Stata regulacyjna

W zaleznosci od konstrukcji opryskiwacza, armatury oraz jego wielkosci, wymagane sa przy okreslonych chwilowych
odchytkach od ustalonej dawki cieczy rdzne czasy reakcji uktadu cieczowego zmierzajgce do utrzymania zadanej dawki.

Komputer uwzglednia ten czas reakcji, po ktérym nastepuje regulacja zaworu regulacyjnego. Poprzez statg regulacyjng
zmieniony zostaje czas reakcji uktadu elektronicznego.

> Regulacja opdzniona -> wprowadzi¢ wigkszg warto$¢

> Regulacja zbyt szybka -> wprowadzi¢ mniejsza warto$¢
Stafa regulacyjna jest dobrana optymalnie, gdy uktad sterujacy przy odchyice od zaprogramowanej dawki cieczy jednym
zgrubnym przesterowaniem regulatora ci$nienia doprowadzi do warto$ci zblizonej, po czym kilkoma precyzyjnymi
impulsami ustali zadang dawke cieczy.

Regulacje zaworu rozpozna¢ mozna obserwujac wskazania dawki I/ha.
Nastawy statej regulacyjnej sg mozliwe w zakresie od 1 do 99.

Patrz réwniez rozdziat 6.2.6.1 "Typ armatury".
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6.2.7  Przyciski"+10 %" E‘] ,"-10 %" @ 100 %" L7

. L +H10% -10% . . L, .
Przyciskami oraz mozna w trakcie pracy szybko zmienia¢ dawke cieczy

w zakresie co 10 %. Strzatka na wySwietlaczu ponad napisem wskazuje, ze wprowadzono manualng korekte
zaprogramowanej dawki cieczy.

. 100% , ) , | +10% || - 10%
Przyciskiem manualna korekta zaprogramowanej dawki wprowadzona przyciskami

Zaprogramowana przyciskiem zadana dawka cieczy na ha jest znowu realizowana. Strzatka nad napisem
znika.

6.3 Opis przyciskéow funkcyjnych

6.3.1 "Funkcja startu"

I . - , , ,
Poprzez rownoczesne nacisniecie przyciskow h=~_»~~~"""4 funkcja startowa zostanie aktywowana. tzn. zostajg
zresetowane dane dot. opryskanej powierzchni, wypryskanej ilosci cieczy oraz czasu trwania oprysku. Czas trwania
oprysku zostanie tym klawiszem uruchomiany od poczatku. Funkcje ta nalezy aktywowac przed rozpoczeciem oprysku
kazdego pola.

ha
6.3.2 Przycisk "powierzchnia / powierzchnia obrobiona " k_:he

Przycisk ten posiada 2 funkcje. Przy pierwszym naci$nieciu wy$wietlacz wskaze przez 10 sekund opryskang powierzchnie
od czasu aktywaciji przycisku ,Funkcja startu” rozdziat 6.3.1 Dodatkowo wy$wietlona zostanie strzatka w dolnej cze$ci

wy$wietlacza ponad napisem E Powtdrne nacisniecie tego przycisku w ciggu 10 sekund spowoduje wy$wietlenie faczne;
opryskanej powierzchni, ktora to warto$¢ nie ulega zresetowaniu przyciskiem ,Funkcja startu®. Tym samym mozna ustalié
taczng opryskan? powierzchnie w trakcie sezonu. Przed rozpoczeciem sezonu poprzez rwnoczesne nacisnigcie
ha
Tha

przyciskow oraz LQ pamiec urzadzenia zostanie zresetowana.

Obliczana opryskiwana powierzchnia uwzglednia wszystkie dokonywane operacje. Jezeli byty wytaczane sekcje robocze,
zostanie to uwzglednione przez komputer. Wytaczenie oprysku wigcznikiem gtéwnym przerywa pomiar opryskiwanej
powierzchni.

6.3.3 Przycisk "czas"

Naci$niecie tego przycisku powoduje wy$wietlenie czasu pracy opryskiwacza, ktory uptynat od operacji opisanych w
rozdziale "Funkcje startu" (6.3.1). Strzatka na wy$wietlaczu wskazuje napis hl

Przy wylaczonym komputerze pomiar czasu jest zatrzymany. Wigczenie komputera powoduje uruchomienie odliczania
czasu.

Zegar czasu mozna rowniez zatrzymac w trakcie pracy. Po nacisnigeciu przycisku jego powtérne nacisniecie

h

spowoduje zatrzymanie zegara. Powtorne uruchomienie zegara nastapi po kolejnym nacisnieciu przycisku

limin.

6.3.4 Przycisk "wydatek cieczy w l/min"

Funkcja ta aktywuje wySwietlanie wydatku cieczy w litrach na minute przeptywajacej przez przeptywomierz. Strzatka na
wy$wietlaczu wskazuje napis .
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!

6.3.5 Przycisk "wydatek cieczy w | oraz ZI" h_2!

Przycisk ten posiada 2 funkcje. Przy pierwszym naci$nigciu przycisku wyswietlana jest przez 10 sekund ilo$¢ cieczy, ktéra
jest sumowana po operacji dokonanej poprzez aktywacje przycisku , Funkcja startu” (6.3.1). Dodatkowo wySwietlona

zostanie strzatka w dolnej cze$ci wyswietlacza ponad napisem Jezeli w ciggu 10 sekund przycisk zostanie powtdrnie
naci$niety, zostanie wyswietlona taczna ilos¢ wypryskanej cieczy, ktérej wartos¢ nie zostata zresetowana przy pomocy
przycisku ,Funkcja startu”. Funkcja ta moze by¢ przydatna w celu kontroli iloSci cieczy pozostatej w zbiorniku gtéwnym

r
"5 C

opryskiwacza. Po napetnieniu zbiornika nalezy zatem poprzez réwnoczesne nacisnigcie przyciskow oraz
zresetowac ilos¢ wypryskanej cieczy. Wypryskana ilo$¢ cieczy moze by¢ przywotana na wy$wietlaczu trakcie pracy.

kmih

6.3.6 Przycisk "predkos¢ jazdy"

kmfh
Nacis$niecie przycisku przy wytaczonym oprysku spowoduje wyswietlenie aktualnej predkosci roboczej

wskazywanej dodatkowo strzatkg nad napisem | kmy/h]

Przy wiaczonym oprysku i zainstalowanym czujnikiem ci$nienia, nacisniecie tego przycisku spowoduje wy$wietlenie na 5
sekund aktualnej predkosci roboczej po lewej stronie wyswietlacza. Dodatkowo wysSwietlana jest strzatka nad napisem
. Jezeli czujnik cisnienia nie jest zainstalowany, przycisk ten nie ma znaczenia, gdyz predko$¢ robocza wyswietlana
jest permanentnie.

6.3.7 Przycisk "napetnienie zbiornika" @

Jezeli zamontowany jest modut Tank-Control, naci$niecie przycisku @ wysSwietli aktualny stan napetnienia. Warto$¢
ta jest wySwietlana przez 10 sekund.

6.4 Opis przetacznikéw operacyjnych

6.4.1 Wiacznik gtéwny zasilania belki opryskowej E

Wiacznik gtowny wiacza/wytacza zawor gtdwny opryskiwacza. Jezeli zostanie wigczony, rozpoczyna sie oprysk wszystkimi
wigczonymi sekcjami roboczymi.

L

| ..
6.4.2 Przefacznik ,manual/auto” =

Przetacznikiem tym dokonujemy wybory trybu opryskiwania — sterowanie reczne lub automatyczne. W pozycji ,Auto*

komputer automatycznie reguluje dawke cieczy. Ustawienie przetacznika na pozycje ,manual“, wymaga recznego
+
‘e
ustawienia wtadciwego cisnienia roboczego przy pomocy przetacznika —
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+
___.. )
Przetacznik regulacji ciSnienia roboczego ,+/-, -

Przefacznik ten stuzy do recznego ustawiania ciSnienia roboczego w trybie sterowania manualnego. Tryb pracy

3
(manual/auto) wybierany jest przetacznikiem At

Przetaczniki sekcji roboczych B

Stuzg do obstugi poszczegoinych sekcji roboczych. Wytaczenie ktdrego$ powoduje odciecie cieczy roboczej do
odpowiedniej sekcji roboczej i nie moze by ona zatgczona wigcznikiem gtéwnym

Konfiguracja przetacznika sekcji

Jezeli Spraydos z dziewigcioma przetgcznikami sekcji zostaje podtaczony do opryskiwacza z piecioma sekcjami, wowczas
mozna dokona¢ ustawienia, Ze tylko co drugi przetacznik bedzie uzywany. Nalezy zwréci¢ przy tym uwage, ze diody
Swiecq sie rowniez powyzej nieuzywanych przetacznikéw, gdy tylko zostang one przetaczone do gory.

1 2 3 4 5 12345

b . * = * @ T

000000000 9 000000000 ©

Rys. 6-2 Przelaczniki sekcji

Po lewej: Co drugi przetacznik steruje zaworem (konfiguracja 1:0); po prawej stronie pierwszych pieé
przetacznikow steruje zaworami (konfiguracja 1:1)

> Zrestartowa¢ komputer poktadowy.

@
Nacisna¢ rownoczesénie przycisk b= L (w tej kolejnosci).
> Na wys$wietlaczu pojawia sie aktualna konfiguracja:

kmfh ha I Wmin. h +/-%
IZha EI
> Wprowadzi¢ Zadang warto$¢ przyciskami \*/ oraz h=d.

> Przyciskiem ﬁJ zatwierdzi¢ wprowadzong nowg wartos¢.

> Zrestartowaé komputer poktadowy.

Przyciski sterowania hydraulicznego belki polowej

Wersja podstawowa SPRAYDOS

Podstawowa wersja komputera SPRAYDOS wspomaga maksymalnie 4 funkcje hydrauliki. Dlatego w tej wersji
zamontowanych jest po prawej gérnej stronie komputera do 4 wigcznikdéw. Funkcje poszczegdlnych wiacznikdw opisane
sq odpowiednimi piktogramami.
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6.5.2

6.6

Wersja rozbudowana SPRAYDOS

Rozbudowana wersja komputera SPRAYDOS wyposazona jest w dodatkowy rzad wigcznikéw hydrauliki pod
przetacznikami sekcji roboczych. Moze sie tu znajdowac do 10-ciu funkcji hydraulicznych, znacznik pianowy i rozpylacze
krancowe. Funkcje poszczegoinych wiacznikdw opisujg piktogramy.

Obstuga

Po wprowadzeniu niezbednych danych dotyczacych opryskiwacza - rozdziaty (6.2.1-6.2.6 ), przed rozpoczeciem pracy
nalezy aktywowaé ,Funkcje startu” (6.3.1). W trakcie pracy moze by¢ wys$wietlona kazda zadana wartos¢.

Automatyka odpowiada za doktadne dozowanie cieczy roboczej. Wazne jednak jest, by ci$nienie robocze cieczy
odpowiadato zalecanemu przez producenta rozpylaczy optymalnemu cisnieniu.

Jest to istotne ze wzgledu na optymalng wielko$¢ kropel.Zaleca sie utrzymywanie w miare mozliwosci statej predkosci
roboczej, w celu wyeliminowania chwilowych dawek ponizej lub powyzej wartosci zgdane;.

¥ +
(v .
W przypadku sterowania recznego, przetacznik #4  ustawi¢ w potozeniu ,manual®. Przetacznik — stuzy woéwczas
regulacji dawki cieczy.

Po zakoriczeniu oprysku, niektére dane dotyczace parametrow zabiegu moga zostaé wySwietlone. Rozpoczecie nowego
zabiegu powinno zosta¢ poprzedzone aktywacjg funkcji "Funkcja startu" (6.3.1).

/\ OSTROZNIE

Przed pierwszym uzyciem opryskiwacza nalezy napetni¢ zbiornik czysta wodg (bez $rodka
ochrony). Wyprébowaé opryskiwacz i wszystkie jego funkcje. Na koniec sprawdzi¢ zmierzone i
wy$wietlone dane eksploatacyjne.

6.7

Kalibracja funkcji hydraulicznych

Jezeli ponizsze funkcje hydrauliczne sg dostepne, moga zosta¢ one skalibrowane przez uzytkownika:

>  Sterowanie belkg
> Sterowanie dyszlem

Kalibracja stuzy do dopasowania sterowania do wtasciwo$ci maszyny.
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Rys. 6-3 Elementy obstugi potrzebne do kalibracji

@ Magnes

Poprzez umieszczenie magnesu na obudowie nastepuje aktywacja trybu
kalibracji. Magnes musi zosta¢ umieszczony doktadnie powyzej lewej krawedzi
wySwietlacza.

@ Dioda

W trybie kalibracji dioda jest wytaczona i migocze, gdy kalibracja sie
powiedzie. Przy wszystkich kalibracjach stosowana jest zawsze ta sama dioda.

@ Pokretto obrotowe do kalibracji sterowania belkg

@ Pokretto obrotowe do kalibracji sterowania dyszlem

6.7.1 Aktywacja trybu kalibraciji

> Umiesci¢ magnes @ na obudowie, tak jak zostato to przedstawione na powyzszym rysunku.

v Dloda @ zaswwca SIQ

@ >
> |- Pokretto obrotowe @ lub @ przekreci¢ w ciggu
sekundy od potozenia magnesu najpierw 0 90° w lewo, nastepnie 0 90° w prawo, a nastepnie z powrotem na

$rodek.

v Dioda zamigocze wielokrotnie. Jezeli dioda nie migocze, oznacza to, ze komputer roboczy nie zostat
przestawiony w tryb kalibracji oraz ze nalezy powtorzy¢ te czynnosci.

v Dioda gasnie.

> Magnes nalezy do zakonczenia kalibracji pozostawi¢ na obudowie, chyba ze pojawi si¢ informacja, ze nalezy go na
chwile podnie$c¢.
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> Jezeli magnes zostanie za wcze$nie usuniety na dtuzej niz 1 sekunde, dioda krétko zamigocze. Kalibracja zostaje
przerwana, a warto$ci ustalone podczas kalibracji zostang usuniete.

W trybie kalibracji obstuga pokretta obrotowego odbywa si¢ w inny sposob niz ma to miejsce standardowo:

ﬂ Czes$¢ maszyny (belka/dyszel) jest sterowana na lewo, az natrafi na przeszkode
(podtoze/opar).
- Pokretto obrotowe
w lewo
'\ Czes¢ maszyny (belka/dyszel) jest sterowana na prawo, az natrafi na przeszkode
(podtoze/opor).
- Pokretto obrotowe
W prawo
[=] Iy .
Czes$¢ maszyny nie jest sterowana.
- Pokretto obrotowe
posrodku

6.7.2 Kalibracja sterowania belka

!

Do kalibracji nalezy stosowaé pokretto obrotowe === E===y

Kalibracja sterowania belkg odbywa sie w nastepujacy sposob:
> Aktywuj tryb kalibracji. Patrz: Str. 25
> Najpierw nalezy poinformowa¢ komputer roboczy, w ktérym kierunku pokretto obrotowe musi zosta¢ obrécone, aby
belka zostata pochylona w prawo. Kierunek ten zalezy mianowicie od tego, w jaki sposéb elektrycznie podtaczono
sensory. Stuzg do tego dwa nastepne kroki.
L] L ]

D

> lub - pochyli¢ belke o kilka stopni w prawo. Belka nie musi zosta¢ pochylona az do ziemi.

v Belka zostata pochylona odrobing w prawo.
> Podnie$¢ na chwile magnes i ponownie go potozyc.
v" Dioda krétko zamigocze.
//f’oinformow%eé komputer roboczy, gdzie znajduje sie prawa strona.
L] L ]

> - Ustawi¢ belke w pozycji poziome;j.

v Belka jest poziomo.
L]

\

- Obréci¢ pokretto obrotowe w pozycje $rodkowa.
Podnies¢ na chwile magnes i ponownie go potozy¢.

\%

v Dioda krétko zamigocze.

v Dokonate$ kalibracji pozycji poziome.
L]

> - Przechyli¢ belke maksymalnie w prawo.

v Belka dotyka po prawej stronie podioza.
L]

\Y

- Obréci¢ pokretto obrotowe w pozycje $rodkowa.
Podnie$¢ magnes i ponownie go potozy¢.

\Y
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v Dioda krétko zamigocze.

v" Dokonate$ kalibracji pochylenia w prawa strone.
@

> - Przechyli¢ belke maksymalnie w lewo.

v Belka dotyka po lewej stronie podioza.
L]

\%

- Obréci¢ pokretto obrotowe w pozycje $rodkowa,
Podnie$¢ na chwile magnes i ponownie go pofozyé.

\Y

v Dioda $wieci sie.
v" Dokonate$ kalibracji pochylenia w lewa strone.

v’ Kalibracja jest zakorczona.
Podnie$ magnes.

v

v Dioda nie $wieci sie.

v’ Tryb kalibracji jest zakoficzony.

6.7.3 Kalibracja kierowania dyszlem

L

Kalibracja kierowania dyszlem odbywa si¢ w nastepujacy sposob:

> Ustaw przefacznik na pozycje “ :

> Aktywuj tryb kalibracji. Patrz: Str. 25

> Najpierw nalezy poinformowa¢ komputer roboczy, w ktérym kierunku pokretto obrotowe musi zosta¢ obrécone, aby
dyszel zostat przesuniety w prawo. Kierunek ten zalezy mianowicie od tego, w jaki sposéb elektrycznie podtgczono
sensory Stuzg do tego dwa nastepne kroki.

C .

> - przesuniecie dyszla w prawo.

Do kalibracji nalezy stosowa¢ pokretto obrotowe!

v’ Dyszel zostat przesunigty odrobine w prawo.
> Podnies¢ na chwile magnes i ponownie go potozyc.

v Dioda krétko zamigocze.

//foinformowa%es komputer roboczy, gdzie znajduje sie prawa strona.
@ L ]
> - Ustawi¢ dyszel w pozycji Srodkowe;j.

v Dyszel znajduije sie posrodku.
L]

\%

- Obréci¢ pokretto obrotowe w pozycje $rodkowa,
Podnie$¢ na chwile magnes i ponownie go pofozyé.

\%

v Dioda krétko zamigocze.

v" Dokonate$ kalibracji pozycji srodkowej.
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>
>

\"

\"

>

\

¢

- Przesungg¢ dyszel maksymalnie w prawo.

v Dyszel osiggnat prawy punkt oporu.
L]

- Obréci¢ pokretto obrotowe w pozycje $rodkowa.

Podnie$¢ magnes i ponownie go potozy¢.
Dioda krétko zamigocze.

v Dokonate$ kalibracji maksymalnej prawej pozycii.

D

- Przesuna¢ dyszel maksymalnie w lewo.

v Dyszel osiggnat lewy punkt oporu.
L]

- Obrécic pokretto obrotowe w pozycje $rodkowa.
Podnie$¢ na chwile magnes i ponownie go pofozyé.

v' Dioda $wieci sie.

v' Dokonate$ kalibracji maksymalnej lewej pozycji.

v Kalibracja jest zakoriczona.
Podnie$ magnes.

v" Dioda nie $wieci sie.

v Tryb kalibracji jest zakoficzony.
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7 Konserwacja

7.1 Komputer

Komputer nie wymaga konserwacji. Posiada wewnetrzne zabezpieczenie elektroniczne. W okresie zimowym powinien by¢
przechowywany w ogrzewanym pomieszczeniu.

7.2 Przeptywomierz

Po kazdym uzyciu przeptywomierza nalezy przeptuka¢ go woda. Po kazdym sezonie sprawdzi¢ fozyskowanie turbinki
przeptywomierza i ewentualnie jg wymienic. Przed kazdym sezonem przeprowadzi¢ kalibracje (patrz 6.2.5).
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8 Zatacznik
8.1 Dane techniczne
8.1.1 SPRAYDOS - wersja dluga
Warianty motoryczne Warianty magnetyczne
Zakres napie¢ 10,5V - 16V 10,5V - 16V
Zakres temperatur -20°C - +70°C -20°C - +50°C
Szczelnoé IP 54 IP 54
Maks. obcigzalno$¢ pradowa 25A 25A
Typ obcigzalnosci pradowej (+23°C /
+70°C)
Czujniki 1,10A/0,67A 1,10A/0,85A
Poszczegoine sekcje 1,85A/1,13A 2,50A 1 1,93A
Zawor zwrotny 2,50A /1,53A 2,50A/1,93A
Hydraulika kompl. (optym.) 6,00A / 3,66A 6,00A / 4,62A
Poziomowanie belki 12A 12A
Regulacja - Dlugo$¢ 4,00A/2,44A 4,00A/3,08A
8.1.2 SPRAYDOS - wersja krétka
Warianty motoryczne Warianty magnetyczne
Zakres napie¢ 10,5V - 16V 10,5V - 16V
Zakres temperatur -20°C - +70°C -20°C - +50°C
Szczelnoé IP 54 IP 54
Maks. obcigzalno$¢ pradowa 25A 25A
Typ obcigzalnosci pradowej (+23°C /
+50°C)
Czujniki 1,10A/0,67A 1,10A/0,85A
Poszczegolne sekcje 1,85A/1,13A 2,50A 1 1,93A
Zawor zwrotny 2,50A/1,53A 2,50A/1,93A
Hydraulika kompl. (optym.) 4,00A/2,44A 4,00A/3,08A
Poziomowanie belki 12A 12A
Regulacja - Dlugo$¢ 4,00A/2,44A 4,00A/2,44A
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