MULLER"
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Navod k obsluze

pro klavesové terminaly

TRACK-Leader

= I -
' 90000QOIIOOOOO v

& — wl ol @
rE? 1.:1.|=:|-;: . “ﬁ:
= - ol ek
& o &%
8] | e = g
b 681 ha ]:::qk;h/ A.69 ha ." @
D @ <N> ooa
b
‘::grk;:h; B.49 ha l‘ é)
Stav: V2.20191001 A @1”
30302432-02-CS Pfectéte si a dodrzujte tento navod. Uschovejte tento navod pro

budouci pouziti. Uvédomte si, Ze na domovské strance muze byt



Impressum

Dokument

Autorska prava ©

Navod k obsluze

Produkt: TRACK-Leader

Cislo dokumentu: 30302432-02-CS
Od verze softwaru; 04.10.04
Pavodni navod k pouzivani
Pavodni jazyk: némcina

Muiller-Elektronik GmbH

Franz-Kleine-Strale 18

33154 Salzkotten

Némecko

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefax: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90

E-mail: inffo@mueller-elektronik.de

Webova stranka: http://www.mueller-elektronik.de



MULLER’
ELEKTRONIK
A TRIMBLE COMPANY
Obsah
1 Pro vasi bezpecnost
1.1 Zakladni bezpeénostni informace
1.2 PouZiti k uréenému ucelu
1.3 Struktura a vyznam vystrah
1.4 Pozadavky na uzivatele
2 Provozni postupy
2.1 KdyZ pouzivate pouze paralelni vedeni

2.2 Kdyz pouzivate SECTION-Control
2.3 Kdyz pouZzivate zpracovani zakazek ISOBUS-TC

3 O tomto navodu k obsluze

3.1 Rozsah platnosti

3.2 Cilova skupina tohoto navodu k obsluze
3.3 Struktura navodu k manipulaci

34 Struktura odkazu

4 Popis produktu

4.1 Popis funkci

411 TRACK-Leader

412 SECTION-Control

413 TRACK-Leader TOP

414 VARIABLE RATE-Control

4.2 Vyuziti zkuSebnich licenci

43 Struktura spoustéci obrazovky

4.4 Informace na pracovni obrazovce
4.5 Obsluzné prvky na pracovni obrazovce
5 Podklady obsluhy

5.1 Prvni uvedeni do provozu

5.2 Spusténi navigace

521 Bez zakazky ISO-XML

522 Se zakazkou ISO-XML

5.3 Pfipravte navigaci

5.4 Kalibrace DGPS

541 K Eemu potfebujete referenéni bod?
542 Stanoveni referen¢niho bodu

543 Kalibrace signalu GPS

5.5 Kontrola kvality signalu GPS

5.6 Hranice pole

5.6.1 Stanoveni hranice pole objetim pole
5.6.2 Import hranice pole

5.6.3 Smazat hranici pole

30302432-02-CS V2.20191001

Obsah

D OO OO O o

© ©O© oo oo

1
11
11
11
11

12
12

12
12
13
13
13
14
15

17

20
20
20

20
22

22

23
24
24
26
27

28

28
30
30



Obsah MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

5.7 Zména formy pracovni obrazovky 31
5.8 Vkladani dat 31
5.9 Spolu s dal$imi aplikacemi 32
5.9.1 Spolu s aplikaci ISOBUS-TC 32
592 Spolupréce s jobrechnerem 32
593 Prace s TRACK-Guide Desktop 33
6 Paralelni vedeni pomoci aplikace TRACK-Leader 34
6.1 Pouzivani vodicich stop k paralelnimu vedeni 34
6.1.1 Rovné vodici stopy 34
6.1.2 Vodici stopa jako zatacka 35
6.1.3 Vodici stopy podle kompasu 35
6.1.4 Vice vodicich stop 35
6.1.5 Vodici stopy jako kruhy 36
6.1.6 Adaptivni vodici stopy 36
6.1.7 Smazani vodicich stop 37
6.1.8 Pfemistovani vodicich stop 37
6.1.9 Zvolte nastaveni navigace 37
6.2 Pouziti monitoru Lightbar 39
6.2.1 Monitor Lightbar v grafickém rezimu 40
6.2.2 Monitor Lightbar v textovém reZimu 40
6.3 PouZivani nahledu SECTION-View 40
6.4 Spousténi prehravani dat projeti 41
6.5 Zpracovavani souvraté 41
6.6 Zaznamenejte prekazky 44
6.6.1 Smazani oznadeni pfekazek 46
7 Spinani sekci pomoci SECTION-Control 47
7.1 Aktivujte SECTION-Control 47
7.2 Zména pracovniho rezimu aplikace SECTION-Control 47
7.3 Ovladani stroju s vice pracovnimi Sifkami 47
8 Prace s aplikacnimi mapami 49
8.1 Aplikaéni mapa ze zakazky ISO-XML 49
8.2 Zpracovavani aplikaéni mapy shp pomoci aplikace VARIABLE RATE-Control 49
8.2.1 Zakladni procesy 49
8.2.2 Zalozeni aplikaéni mapy 50
8.2.3 Kopirovani aplikacni mapy na USB flash disk 50
8.24 Import aplikaéni mapy 50
8.2.5 Format aplikacni mapy 51

Viytvofeni nového formatu aplikani mapy 51

Vybér z formatt aplikacni mapy 52

Smazani formatu aplikacni mapy 52
8.2.6 PrizpGsobeni aplikacni mapy aktualnim potfebam 53
9 Automatickeé fizeni 54
9.1 Zakladni bezpeénostni informace 54

4 V2.20191001 30302432-02-CS



MULLER”
ELEKTRONIK

ATRIMBLE COMPANY

9.2 Automatické fizeni TRACK-Leader TOP
9.2.1 Ukoly fidice
9.2.2 Aktivace a deaktivace automatického fizeni
923 Pfemistovani vodicich stop
9.24 Otaceni
10 Pamét
10.1 Obrazovka ,Pamet"
10.2 Data pole ve formatu ngstore
10.2.1 UloZeni dat pole
10.2.2 Nahravani dat pole
10.3 Data pole ve forméatu shp (shape)
10.3.1 Konverze dat do forméatu shp
10.3.2 Import hranice pole a pfekazek ve forméatu shp
10.4 Reorganizace dat
10.5 Prohlizeni zdokumentovanych projeti
10.6 Smazat pole z USB flash disku
10.7 Viymazat projeti
10.8 Vlyména dat mezi dotykovymi a klavesovymi terminaly
10.9 Zamitnuti dat pole
11 Konfigurace
1.1 Konfigurace nastaveni ,Obecne"
11.2 Konfigurovani aplikace TRACK-Leader
11.3 Konfigurace SECTION-Control
11.3.1 Kalibrace setrvac. pfi zap. a setrva€. pii vyp.
Féze kalibrace
Pfipravte kalibraci
Prvni projeti
Druhé projeti
Oznaceni hranic rozpraSovani - pro setrvac. pfi vyp.
Oznaceni hranic rozpraSovani - pro setrvac. pfi zap.
ViypoCet hodnoty korekce
Zména parametru setrvacnosti
11.4 Konfigurace TRACK-Leader TOP
1.5 Profily stroju
11.5.1 ZaloZeni nového profilu stroje
11.5.2 Viybér dostupného profilu stroje
11.5.3 Parametry stroje
12 Postup pfi hlaseni chyb
13 Poznamky
30302432-02-CS V220191001

Obsah

54
55
55
56
57
58
58
59

59
59

60
60
60
61
62
62
63
63
64

65
66
68
70

76
76
76
76
77
78
79
80
80

81
82

82
83
83

89
92



Pro vasi bezpeénost MUOILLER’
ELEKTRONIK
A TRIMBLE COMPAMNY

Zékladni bezpecnostni informace

1 Pro vasi bezpe¢nost

1.1 Zakladni bezpecnostni informace

Prectéte si pozorné nasledujici bezpecnostni informace, nez zaénete produkt poprvé ovladat.
= Precltéte si ndvod k obsluze zemédélského zafizeni, které chcete fidit pomoci aplikace.

Pouziti k uréenému ucelu
Software Ize vyuZivat vyhradné ve spojeni se zemédélskym zafizenim a stroji. Software Ize pouZivat
vyhradné pfi praci na poli mimo vefejné komunikace.

1.3 Struktura a vyznam vystrah

V8echna bezpeénostni opatfeni, ktera najdete v tomto navodu k obsluze, se tvofi podle nasledujiciho
VZOru:

/\ VAROVANI

Toto signaini slovo oznacuje stfedni riziko ohroZeni, které mize mit za nasledek smrt &i tézké
ubliZeni na zdravi, pokud mu nezabréanite.

/\ POZOR

Toto signaini slovo oznacuije nizké riziko ohroZeni, které mdze mit za nasledek lehké ublizeni na
zdravi ¢i vécné Skody, pokud mu nezabranite.

UPOZORNENI

Toto signalni slovo oznaCuje &innosti, které pfi chybném provedeni mohou vést k porucham
provozu.

Pfi takovych ¢innostech musite byt precizni a opatrni, abyste dosahli optimalnich pracovnich
vysledkd.

Existuiji ¢innosti, které musi byt provedeny v nékolika krocich. Pokud je jeden z téchto kroku rizikovy,
zobrazi se bezpeénostni opatfeni pfimo u ndvodu k manipulaci.

Tato bezpeénostni opatfeni stoji vZdy pfimo pfed rizikovym krokem &innosti a jsou vyznagena tuénym
pismem a odpovidajicim signélnim slovem.

Priklad 1. UPOZORNENI! Toto je upozornéni. Varuje Vas pred rizikem, které vznika pfi nasledujicim
kroku.

2. Riskantni krok.

1.4 Pozadavky na uzivatele
= Naucte se obsluhovat terminal podle pfedpisd. Terminal nesmi obsluhovat nikdo, kdo si pfedtim
nepfedetl navod k obsluze.

6 V2.20191001 30302432-02-CS
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PoZadavky na uZivatele

= Pedlivé si prectéte a dodrZujte vSechna bezpec€nostni opatieni a vystrahy uvedené v navodu k
obsluze a v navodech pro pfipojené stroje a zafizeni.

30302432-02-CS V2.20191001 7



Provozni postupy MUOILLER’

Kdyz pouzivate pouze paralelni vedeni ELEKTRONIK
A TRIMELE COMPANY

Provozni postupy

V této kapitole naleznete prehled nékolika postupu, které Vam pomohou zpracovavat pole pomoci
aplikace TRACK-Leader. Z daného prehledu se vzdy dozvite, jaké kroky mate provést a v jakém
poradi, véetné kapitol, ve kterych jsou tyto kroky pfesné vysvétleny.

Nez zadnete, je tfeba software nakonfigurovat. Konfigurace je popsana v kapitole Konfigurace [~
65] a navodu k obsluze. Kdyz terminal obsluhujete poprvé, nakonfigurujte terminal a aplikaci TRACK-
Leader a vratte se zpét k této kapitole.

V tvahu pfichazeji tyto scénafe pouZiti:

1. TRACK-Leader k jednoduchému paralelnimu vedeni. Napfiklad: TRACK-Guide bez dopliikovych
aplikaci.

2. TRACK-Leader k paralelnimu vedeni a ovladani sekci. Napfiklad: COMFORT-Terminal se
SECTION-Control

3. TRACK-Leader k paralelnimu vedeni a souc¢asné regulaci mnozstvi pomoci aplikaéni mapy shp.

4. Zpracovani zakazek se zakazkami ve formatu ISO-XML.

Kdyz pouzivate pouze paralelni vedeni

Tato kapitola je pro Vas zajimava, kdyZ méte jednoduchy systém bez jobrechneru ISOBUS. Napf.
terminal TRACK-Guide Il bez dalSich aplikaci. Podle tohoto postupu pro obsluhu mizete také ovladat
dal3i terminaly, dokud nepfipojite zadny ISOBUS jobrechner a nedeaktivujete aplikaci ISOBUS-TC.

1. Jedte k poli.

2. Pokud jste toto pole v minulosti jiz zpracovavali, nattéte data o tomto poli [ 59]. Pokud chcete
zpracovavat nové pole, je tfeba zajistit, aby se nenahrala Zadna jina data o poli. V tomto pfipadé
byste museli odmitnout [-> 64] otevfeny zdznam.

3. Pokud mate aplikaéni mapu [-> 49], mUzete ji nyni importovat.
4. Deaktivujte parametr ,SECTION-Control* na obrazovce ,Nastaveni® | ,Obecne® [-> 66].

5. Na obrazovce ,Nastaveni“ | ,Profily stroje” [— 83] vyberte profil, ktery sedi k pouzité kombinaci
stroje. Nebo miZete vytvofit novy profil stroje.

6. Pfipravte novou navigaci [ 22].
7. Spustte novou navigaci [-> 20].

8. Jestlize pouzivate pfijimac¢ GPS, ktery pracuje se systémem EGNOS nebo WAAS, stanovte
referenéni bod. [-> 24]

9. Spustte zaznam. [-> 41]

10. Zalozte prvni linii AB [ 34].

11. Zaznamenejte hranici pole (volitelné).

12. Zpracovavejte pole paralelnimi pfejezdy. PouZivejte k tomu monitor Lightbar [-> 39].
13. Pokud se blizite k pfekazce, mlZete oznadit jeji polohu [ 44].

14. Po dokoncCeni prace uloZte data [=> 59] nebo je exportujte k pozdéjSimu zpracovani v programu
GIS [— 60].

V2.20191001 30302432-02-CS
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Provozni postupy

Kdyz pouzivate SECTION-Control

Kdyz pouzivate SECTION-Control

Tato kapitola Vas bude zajimat, pokud mate stroj s jobrechnerem ISOBUS a chcete, aby aplikace
SECTION-Control fidila sekce stroje.

1. Jedte k poli.

2. Pokud jste toto pole v minulosti jiz zpracovavali, nactéte data o tomto poli [=> 59]. Pokud chcete
zpracovavat nové pole, je tfeba zajistit, aby se nenahrala Zadna jina data o poli. V tomto pfipadé
byste museli odmitnout [-> 64] otevfeny zdznam.

Pokud mate aplikaéni mapu [-> 49], mUZete ji nyni importovat.
Aktivujte parametr ,SECTION-Control* na obrazovce ,Nastaveni* | ,Obecne® [ 66].

Pfipravte novou navigaci [-> 22].

o o W

Spustte novou navigaci [~ 20].

7. Jestlize pouzivate pfijimac GPS, ktery pracuje se systémem EGNOS nebo WAAS, stanovte
referenéni bod. [ 24]

8. Spustte zaznam. [~ 41]

9. Zalozte prvni linii AB [ 34].

10. Zaznamenejte hranici pole (volitelné).

11. Oznadte souvrat [ 41] (volitelné).

12. Zpracovavejte pole paralelnimi pfejezdy. PouZivejte k tomu monitor Lightbar [ 39].
13. Pokud se blizite k pfekazce, mizete oznait jeji polohu [— 44].

14. Po dokonceni prace ulozte data [ 59] nebo je exportujte k pozdéjSimu zpracovani v programu
GIS [— 60].

Kdyz pouzivate zpracovani zakazek ISOBUS-TC

Pokud planujete své zakazky ISO-XML na PC s vyuzitim informaéniho systému a poté je chcete
zpracovat pomoci terminalu, je k tomu tfeba pouzivat aplikaci ISOBUS-TC.

V tomto pfipadé neni tfeba v aplikaci TRACK-Leader ukladat zadna data. VSechny informace, které
pfi praci vzniknou, se pfenasi pfimo do aplikace ISOBUS-TC a ukladaji se do souboru se zakazkou.

Nejvétsi rozdil oproti bézné obsluze spo€iva ve spousténi a ukonovani navigace a v misté ukladani
dat. Dal3i funkce se ovladaji v souladu s popisem v tomto navodu.

1. Otevrete aplikaci TRACL-Leader.

2. Pokud pouzivate stroj s jobrechnerem ISOBUS, aktivujte parametr ,SECTION-Control* na
obrazovce ,Nastaveni“ | ,Obecne”. [ 66] VV opacném piipadé tento parametr deaktivuijte.

Otevrete aplikaci ISOBUS-TC.
Spustte zakazku. Postupuijte podle navodu k obsluze aplikace ISOBUS-TC.

Po spusténi zakazky oteviete aplikaci TRACK-Leader.

o o W

Jestlize pouZivate pfijima¢ GPS, ktery pracuje se systtmem EGNOS nebo WAAS, stanovte
referenéni bod. [-> 24]

7. Jestlize pouzivate aplikaci SECTION-Control, spustte zaznam [-> 41].

V2.20191001 9
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Provozni postupy
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Kdyz pouzivéte zpracovani zakazek ISOBUS-TC ELEKTRONIK

10.
1.
12.
13.

A TRIMBLE COMPANY
Jestlize pouZivate aplikaci SECTION-Control, aktivujte automaticky rezim [-> 47] aplikace
SECTION-Control nebo stroj ovladejte ruéné.

ZaloZte prvni linii AB [~ 34].

Zaznamenejte hranici pole (voliteIné).

Zpracovavejte pole paralelnimi pfejezdy. Pouzivejte k tomu monitor Lightbar [-> 39].

Pokud se blizite k pfekazce, mizete oznait jeji polohu [~ 44].

Po skon€eni prace ukoncete zakazku v aplikaci ISOBUS-TC.

V2.20191001 30302432-02-CS
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0 tomto navodu k obsluze

Rozsah platnosti

O tomto navodu k obsluze

Rozsah platnosti

Tento navod k obsluze plati pro vS§echny moduly aplikace TRACK-Leader od spole¢nosti Miiller-
Elektronik.

Verzi softwaru, od které tento navod k obsluze plati, naleznete v tirazi.

Cilova skupina tohoto navodu k obsluze

Tento ndvod k obsluze je uréen pro uZivatele softwaru TRACK-Leader a pfisludnych dodateénych
moduld.

Struktura navodu k manipulaci

Navod k manipulaci Vam krok po kroku vysvétli, jak méate vykonavat urcité prace pomoci daného
produktu.

V tomto navodu k obsluze jsme k oznaceni navodu k manipulaci pouZili nasledujici symboly:

Zpusob zobrazeni Vyznam

1. Cinnosti, které musite vykonat jednu po druhé.
2.

= Viysledek Cinnosti.

To se stane, kdyz provedete Cinnost.

= Vysledek navodu k manipulaci.

Toto se stane, pokud dodrZite vSechny kroky.

%] Predpoklady.

Pokud jsou uvedeny pfedpoklady, musite je
splnit, nez zacnete s ¢innosti.

Struktura odkaz(
Pokud jsou v tomto navodu k obsluze odkazy, vypadaji vZdy nasledovné:
Pfiklad odkazu: [-> 11]

Odkaz poznéte podle hranatych zavorek a Sipky. Cislo za ipkou udava, na které strance zacina
kapitola, v jejimz ¢teni miZete pokracovat.

V2.20191001 11
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4 Popis produktu

TRACK-Leader je moderni systém, ktery pomaha fidi€im zemédélskych vozidel jezdit na poli v
pfesnych, soubéznych pruzich.

Provedeni systému je modularni a uzivatel jej tedy mlze rozsifovat o dal$i funkce.

4.1 Popis funkci
Dostupné funkce softwaru zavisi na tom, pro které moduly uzivatel aktivoval licenci.

Existuji dva druhy moduld;
= Zakladni modul: Pfedpoklad pro dodateéné moduly.

- TRACK-Leader
= Doplrikové moduly: mohou byt libovolné sestavovany.
- SECTION-Control
- TRACK-Leader TOP
- VARIABLE RATE-Control

411 TRACK-Leader
Druh modulu: Z&kladni modul. Pfedpoklad pro dal$i moduly.

Predpoklady Abyste mohli tento modul pouZivat, je tfeba spinil tyto pfedpoklady:
= Musi byt aktivovan plugin ,TRACK-Leader".
= Musi byt aktivovana licence ,TRACK-Leader".

Informace k aktivaci pfidavnych moduli a licenci naleznete v navodu k montazi a obsluze terminalu.

Funkce Po aktivaci ziskate tyto funkce:
= Zobrazeni paralelnich vodicich stop.
= Zobrazeni paralelnich vodicich stop v souvrati.
= Zachyceni pfekazek, které se nachazeji na poli.
= Varovani pfed zachycenymi pfekazkami.
= Varovani pfed dosazenim hranice pole.
= Ulozeni vysledku prace ve dvojim formatu.
= SECTION-View — zobrazeni, které sekce musi fidi¢ ruéné zapnout a vypnout, aby se vyvaroval
prekryti.

41.2 SECTION-Control
Druh modulu: Dodate¢ny modul.

Pomoci aplikace SECTION-Control mizete pfipojenému poditadi pfikazat, které ¢asti zemédélského
stroje ma vypnout, aby stroj pracoval bez pfesahu. MiZe se jednat napf. o sekce u polniho
postfikovace.

Predpoklady Abyste mohli tento modul pouZivat, je tfeba spinil tyto pfedpoklady:
= Musf byt aktivovan plugin ,TRACK-Leader*.
= Musi byt aktivovana licence ,TRACK-Leader".
= Musi byt aktivovana licence ,SECTION-Control“.

12 V2.20191001 30302432-02-CS
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Postup
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Vyuziti zkuSebnich licenci

= Terminal musi byt pfipojen na jobrechner ISOBUS, ktery je podporovan aplikaci SECTION-
Control, nebo na SC-Box od spol. Miiller-Elektronik.
= Jobrechner musi byt nakonfigurovan.

Po aktivaci ziskate tyto funkce:
= Spinani sekci podporované technologii GPS.

TRACK-Leader TOP

Druh modulu: Dodate¢ny modul.

Pomoci aplikace TRACK-Leader TOP mUzete pfikazat Fidicimu jobrechneru spoleénosti Reichhardt,
jak ma Fidit vozidlo, aby vozidlo jelo ve vodicich stopach zaloZenych aplikaci TRACK-Leader.

Abyste mohli tento modul pouZivat, je tfeba spinil tyto pfedpoklady:
= Musi byt aktivovan plugin ,TRACK-Leader".
= Musi byt aktivovana licence , TRACK-Leader".
= Musi byt aktivovana licence ,TRACK-Leader TOP*.
« Ridici jobrechner musi byt osazeny na traktoru, nainstalovany a nakonfigurovany.

- Aplikace TRACK-Leader TOP pracuje pouze s Fidicimi jobrechnery spole¢nosti Reichhardt:
Ridici ECU PSR, od verze softwaru 02-148.

= Na fidicim jobrechneru musi byt aktivovana podpora pro TRACK-Leader TOP.

Po aktivaci ziskate tyto funkce:
= Automatické fizeni vozidla podél zaloZenych vodicich stop.

VARIABLE RATE-Control
Druh modulu: Dodate&ny modul.

Abyste mohli tento modul pouZivat, je tfeba spinil tyto pfedpoklady:
= Musi byt aktivovan plugin ,TRACK-Leader".
= Musi byt aktivovana licence ,VARIABLE RATE-Control.
= Jobrechner ISOBUS musi podporovat tuto funkci. Toto nyni funguje pouze u jobrechnerd polnich
postiikovadl od spole¢nosti Miiller-Elektronik.

Pomoci aplikace ,VARIABLE RATE-Control“ mizete:
= Importovat aplikani mapy ve formatu shp. [ 49] Pfitom m{Zete sou¢asné pouzivat

maximainé jednu aplikacni mapu.
= Pfenaset poZzadované hodnoty z aplikani mapy na jobrechner.

Vyuziti zkusebnich licenci

Kdyz jsou dodateéné moduly pfipraveny k dodani uzivateli, je u neaktivovanych modull aktivovana
50-hodinova zkuSebni licence.

KaZdy modul tak m{Zete testovat po dobu 50 hodin. ZkuSebni doba zaéne bézet teprve ve chvili, kdy
aktivujete dany modul.

Po uplynuti 50 hodin se v3echny funkce, kterym vypr3ela zkuSebni licence, deaktivuji.
Takto provéfite, jak dlouho mlzete pouzivat zku$ebni licenci:

1. Oteviete spoustéci obrazovku aplikace TRACK-Leader.
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Popis produktu

Struktura spoustéci obrazovky

4.3

Ovladaci prvky

14

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

2. Stisknéte tlacitko ,informace":

informace

= Zobrazi se obrazovka ,Info".

3. Vtabulce vidite, kolik hodin jesté mlZete pouzivat zkusebni licenci.

Struktura spoustéci obrazovky

Kdyz po otevieni aplikace TRACK-Leader nespustite navigaci, zobrazi se Uvodni obrazovka.

Stroj: Default
Paole:

BgPs

TRACK-Leader

i navigace
ﬁ

Pamet

"wa” nastaveni

. informace

Spoustéci obrazovka aplikace TRACK-Leader

Na spoustéci obrazovce mizete:

= Pfejit na dalSi obrazovky.

= Predist status signalu GPS.
= Zobrazeni aktivovaného profilu stroje
= Zobrazeni nazvu aktualné zpracovavaného pole

Funkéni symbol

Funkce

navigace

Otevre pfipravnou obrazovku. Zde mizete:
= Spustit navigaci nebo pokragovat [ 20]
= Vybrat reZim navigace [-> 37]

=

Zobrazi se misto funkéni klavesy ,Navigace®, kdyZ neni mozna
navigace pomoci aplikace SECTION-Control.
KdyzZ stisknete tuto klavesu, zobrazi se hlaSeni zminujici pficinu.
Mozné pfi¢iny:
= Aplikace SECTION-Control je aktivovana [= 66], neni viak
pfipojen Zadny jobrechner ISOBUS.
= Vyprsela zkuebni licence.
= Pracujete bez zakazek ISO-XML, ale v aplikaci ISOBUS-TC je
aktivovan parametr ,Pracovat s ISO-XML?". PfeCtéte si vice
informaci v kapitole: Spolu s aplikaci ISOBUS-TC [~ 32]
= Pracujete se zakazkami ISO-XML a nespustili jste zadnou
zakazku.
= Pfipojili jste terminal na novy jobrechner ISOBUS, aniz byste
terminal restartovali.
= Usporadani stroju v aplikaci ISOBUS-TC neni kompletni.
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Popis produktu

Informace na pracovni obrazovce

Funkéni symbol Funkce

H Bamat Otevfe obrazovku ,Pamet".
*’Jfé‘? etavent Otevie obrazovku ,nastaveni*.
bt

. =P Otevfe obrazovku ,Info".

4.4

Informace na pracovni obrazovce

Po spusténi navigace se zobrazi pracovni obrazovka. Z ni mizete provadét vdechny dalsi ukoly,
které potfebujete pfi praci na poli.

Informace, které se zobrazuiji na této pracovni obrazovce, se liSi podle toho, zda je parametr

SECTION-Control [-> 66] nastaveny na ,ano“ nebo ,ne".
— R
e ..ooonooooof;é}c)

r"".

—_

O

#

i

T,

v.8 kmnsh
3.71 ha + 16.15 ha

"

)

.

AUTO.-
%Y

8}
o
o

Pracovni obrazovka, pokud je deaktivovana aplikace SECTION-Control

O

30302432-02-CS

Vodici stopy
Poloha piijimace GPS
Pracovni lita

Pocitadlo a informace o stavu

©@EOE@@®

V2.20191001

Hranice pole

Kompas

Dvakrat projeté a zpracované plochy
Projeté a zpracované plochy

Stav spojeni GPS

15




Popis produktu MUILLER’

. ELEKTRONIK
Informace na pracovni obrazovce
A TRIMELE COMPANY

(s]als]

alll <

Zmény pracovni obrazovky, pokud aktivujete aplikaci SECTION-Control

L

AUTO)

9.8 knsh
18.84 ha + g4.66 ha

@ Pocitadlo a informace o stavu Tmava barva znaCi pouze dvakrat zpracované
plochy
@ Funkéni symbol ke zméné pracovniho rezimu

Vodici stopy
Vodici stopy jsou pomocné ¢ary, které pomahaji fidiclim jezdit v rovnobéznych pruzich.

Existuji dva druhy vodicich stop:
= Stopa A-B - jedna se o prvni vodici stopu. Na obrazovce je vzdy oznagena pismenem A a B.
= Aktivovana vodici stopa — jedna se o vodici stopu, ve které vozidlo momentalné jede. Je
oznacena modfre.
= Neaktivované vodici stopy — vodici stopy, které nejsou aktivovany.

Poloha pfijimace GPS

Stfed Sedé Sipky nad pracovni liStou odpovida poloze pfijimace GPS.

Pracovni lista

Pracovni lista symbolizuje zemédélské zafizeni. Sklada se z nékolika Ctyfuhelnikd. Kazdy étyfuhelnik
odpovida jedné sekci. Barva ¢tyfihelnik( se m0ze pfi jizdé ménit.

Viz také: Pouzivani nahledu SECTION-View [ 40]
Pocitadlo a informace o stavu

mmoe @

%8.8 knsh
| $5.64 ha » 11.6% ha

177

Informace v prostoru pocitadla
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Popis produktu

Obsluzné prvky na pracovni obrazovce

Pracovni rezim aplikace SECTION-Control @ Nastaveny stuperi pfesahu

©®O

Aktualni rychlost @ Celkova plocha pole v ramci hranic pole.
Rychlost se zjistuje pomoci polohy GPS a Pouze pokud jste zachytili hranici pole.
mUze se li§it od rychlosti, kterou uvadi

jobrechner.

@ Pocitadlo plochy
- Zbyvajici plocha uréena ke zpracovani,
pokud jste zachytili hranici pole.
- Zpracovana plocha, pokud jste nezachytili
hranici pole.

Hranice pole

Hranice pole [-> 28] ukazuje softwaru pfesnou polohu pole a slouZi jako zéklad vypoétu celkové
plochy pole.

Projeté a zpracované plochy

Plochy za symbolem stroje se oznaci zelenou barvou. Zelena barva pfitom mize mit vzdy podle
konfigurace nasledujici vyznam:
= Projeté plochy
Pokud pouzivate jen aplikaci TRACK-Leader, oznaci se projeta plocha. Oznadi se nezavisle na
tom, jestli plochu stroj pfi projeti plochy zpracoval €i nikoliv.
= Zpracované plochy
Pokud pouzivate aplikaci SECTION-Control, oznaci se zpracované plochy. Plochy, které stroj
projel, ale nezpracoval, se vSak neoznaci.

Pokud chcete, aby software oznadil zelené jen zpracované plochy, musite ucinit nasledujici:
= Aktivujte SECTION-Control

nebo
= namontuijte a aktivujte Cidlo pracovni polohy
Cidlo pracovni polohy pozna, ze zemé&délské zafizeni je v pracovni poloze a zprostfedkuije tyto
informace terminalu.

Stav spojeni GPS
Zobrazuje stav DGPS spojeni.
Viz také: Kontrola kvality signalu DGPS [ 27]

Obsluzné prvky na pracovni obrazovce

V této kapitole naleznete pfehled vétsiny funkénich symbolt, které se mohou v aplikaci objevit na
pracovni obrazovce, a jejich funkci.
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Obsluzné prvky na pracovni obrazovce ELEKTRONIK
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Funkéni symboly na navigaéni obrazovce

Prvni strana

Funkéni Funkce / kapitola s vice informacemi
symbol

\ Hranice pole [-> 28] - oznadte hranici pole
X f]

Na naviga¢ni obrazovce se kolem pole nakresli Cervend ¢ara. Jednd se o hranici
pole.

Smazani hranici pole [ 30]

Zobrazi se okoli vozidla.

Zpracovavani souvraté [ 41] Symbol je deaktivovan, protoZe chybi
hranice pole.

Otevre obrazovku, ve které mizete definovat

Zména formy pracovni obrazovky [ | Zobrazi se celé pole.
i - 31]
|
o L

souvrat.

e Vybér pracovniho zabéru [-> 47]

"% ke o
Zobrazi se jen v pfipadé, kdy pfipojeny pracovni stroj ma vice nez jeden prac.
zabér.

Napriklad u postfikovacl se dvéma rameny nebo u vysévacich strojl, které
dokazou rozpraSovat tekuté hnojivo a osivo.

“ Zobrazit dalSi sadu vodicich stop [ 38]

L Zobrazi se pouze v rezimu navigace ,Multi A-B* a ,Multi vyhlazena kontura®.
Funkgni symboly se zobrazi pouze | Spousténi pfehravani dat projeti [— 41]
tehdy, kdy je deaktivovana aplikace
SECTION-Control a nemate €idlo

@ pracovni polohy. Stornovat znadeni zpracované plochy

f "‘i Zména pracovniho rezimu aplikace SECTION-Control [ 47]

i Aplikace SECTION-Control zméni pracovni rezim.

D Zalozeni linie A-B [— 34]

Pfesny vzhled vlajek zavisi na tom, jaky reZim navigace je aktivovan.

Q Smazani vodicich stop [~ 37]
=RV Stisknéte funkcni klavesu na tfi sekundy.
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Popis produktu

Obsluzné prvky na pracovni obrazovce

Funkéni Funkce / kapitola s vice informacemi
symbol
Vodici stopy se smazou.
Zobrazi druhou stranu s funkEnimi symboly.
000

<o)

Opusti pracovni obrazovku a ukonéi navigaci.

Druha strana

Funkéni Funkce / kapitola s vice informacemi
symbol
A Zaznamenejte pfekazky [— 44]
L3 -a
Zobrazi se obrazovka se zachycenim priekézky.
Zména formy pracovni obrazovky [ | Aktivujte se 3D nahled.
'3D - 31]

Aktivujte se 2D nahled.

Zobrazi se funkéni symboly k nastaveni referenéniho bodu a kalibraci signalu GPS:
= Stanoveni referencniho bodu [ 24]
= Kalibrace signalu GPS [— 26]

Pfemistovani vodicich stop [ 37]

Vodici stopy se pfesunou na aktuaini polohu vozidla.

Zobrazi prvni stranu s funkénimi symboly.

Opusti pracovni obrazovku a ukonéi navigaci.
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Prvni uvedeni do provozu ELEKTRONIK
A TRIMBLE COMPANY

5 Podklady obsluhy

5.1 Prvni uvedeni do provozu

Postup 1. @ - Zapnéte terminal.

2. Vyckejte, dokud se nenactou vSechny aplikace a jobrechner.

3. @ Spustte aplikaci ,Nabidka vybéru".

4. Vyberte ,TRACK-Leader".
=> Zobrazi se spoustéci obrazovka.

= Spustili jste TRACK-Leader.
5. Nyni si pfeCtéte, jak nakonfigurovat program TRACK-Leader. [-> 65]

5.2 Spusténi navigace

Navigaci mUzete spustit dvéma zpusoby:
= Z aplikace TRACK-Leader, kdyz pracujete bez zakazek 1ISO-XML.
= Z aplikace ISOBUS-TC, kdyz pracujete se zakazkami ISO-XML.
Mozné problémy 0
Pokud navigaci nechcete spustit, protoze se na Uvodni obrazovce zobrazuje zaSedly symbol,
mU0ze mit tento stav tyto pficiny:
= Aplikace SECTION-Control je aktivovana, neni vSak pfipojen Zadny jobrechner ISOBUS.
= Pracujete bez zakdzek ISO-XML, ale v aplikaci ISOBUS-TC je parametr ,Pracovat s ISO-XML?*
nastaven na ,ano*.
= Pracujete se zakazkami ISO-XML a nespustili jste zadnou zakazku.
= Pfipojili jste terminal na novy jobrechner ISOBUS, aniz byste terminal restartovali. (chybové
hladeni: Neni ur€eno uspofadéni zafizeni.)

5.2.1 Bez zakazky ISO-XML
Postup M Nakonfigurovali jste parametr ,SECTION-Control". [~ 66]

M Pokud pracujete s jobrechnerem ISOBUS, musi byt pfipojen k rozhrani ISOBUS.

M Jestlize chcete pracovat bez jobrechneru ISOBUS, musite vybrat profil stroje [ 83]
odpovidajici stroji.

M Nastavili jste parametr ,Pracovat s ISO-XML?* v aplikaci ISOBUS-TC na ,Ne".
1. Oteviete aplikaci TRACL-Leader.
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Podklady obsluhy

Spusténi navigace

= Zobrazi se nasledujici obrazovka:

TRACK-Leader

Stroj: Default —

ol “ navigace
i‘:‘i Pamet
YO nastaveni

o =

‘.I . informace

= Pokud se misto ,Navigace" zobrazi text ,....", nesplnili jste jeden z predpokladu.

I‘_—Ii Pamet
- - Stisknéte.

= Zobrazi se obrazovka ,Pamet".

Nyni se musite rozhodnout, zda chcete pole zpracovavat poprvé, nebo chcete pracovat na poli,
jehoZ hranici jste jiz zaznamenali.

Pokud chcete zpracovévat nové pole, je tfeba zajistit, aby se v paméti nenachazel zadny starsi

zaznam. Stisknutim ! odmitnete otevieny zaznam.
=> Na obrazovce neni uvedeno zadné pole.

Pokud chcete zpracovavat pole, jehoz Udaje jste jiz uloZili, stisknéte klavesu J a nactéte
data o poli z USB flash disku.
=> Na obrazovce se zobrazi pole, které jste nacetli.

- Opustte obrazovku ,Pamet".
=> Zobrazi se Uvodni obrazovka aplikace.

Prejdéte na pfipravnou obrazovku:

navigace

- Spustte novou navigaci nebo:

Pokradujte v nactené navigaci.
= Zobrazi se pracovni obrazovka. Obsahuje pouze symbol vozidla nebo nactené hranice pole
a pfejezdy podle toho, co jste provedli na obrazovce ,Pamet®.

=> Pokud se uprostfed obrazovky zobrazi symbol, © nebylo navazano spojeni s
pfijimacem GPS a nelze pokracovat v praci. Pfipojte pfijima¢ GPS a nakonfigurujte jej.

10. Abyste se dozvédéli, jaké informace se maji zobrazit na pracovni obrazovce, pfectéte si tuto

kapitolu: Informace na pracovni obrazovce [ 15]

11. Abyste se dozvédéli, co mate udélat jako dalsi krok, pfectéte si tuto kapitolu: Provozni postupy [
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Pfipravte navigaci

5.2.2

Postup

5.3

22
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Se zakazkou ISO-XML
Tento postup uplatnéte, pokud pouzivate aplikaci ,|SOBUS-TC".
M Pokud pracujete s jobrechnerem ISOBUS, musi byt pfipojen k rozhrani ISOBUS.

M Jestlize pracujete bez jobrechneru ISOBUS, musite vybrat profil stroje [ 83] odpovidajici stroji.
Déle mlZete nastavit pracovni obrazovku stroje v aplikaci , Tractor-ECU". Viz: Navod k obsluze
terminalu.

M Nakonfigurovali jste parametr ,SECTION-Control“. [-> 66]
M Nastavili jste parametr ,Pracovat s ISO-XML?* v aplikaci ISOBUS-TC na ,Ano”.

1. Spustte zakazku v aplikaci ,ISOBUS-TC". Pfectéte si v navodu k obsluze aplikace ISOBUS-TC,
jak tak muzete ucinit.

2. Otevrete aplikaci TRACL-Leader.
= Zobrazi se obrazovka se vSemi daty zakazky ISO-XML.
= Pokud se pracovni obrazovka nezobrazi, nesplnili jste nékteré predpoklady.

=> Pokud se uprostfed obrazovky zobrazi symbol, ® nebylo navézano spojeni s
pfijimacem GPS a nelze pokracovat v préci. Pfipojte pfijima¢ GPS a nakonfigurujte jej.

3. Abyste se dozvédéli, jaké informace se maji zobrazit na pracovni obrazovce, prectéte si tuto
kapitolu: Informace na pracovni obrazovce [-> 15]

4. Abyste se dozvédéli, co méate udélat jako dalsi krok, pfectéte si tuto kapitolu: Provozni postupy [
- 8]

Pripravte navigaci

Pokud na spoustéci obrazovce stisknete klavesu ,navigace*, zobrazi se tzv. pfipravna obrazovka.
Musite v ni nastavit nékolik parametrd.

prac. zaber 12.00 m

Odstup hnif 12,00 m

Pfipravna obrazovka

Ovladaci prvky

Funkéni symbol Vyznam

' Spustte novou navigaci.

Pojezdy se smazou.
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Funkéni symbol Vyznam

PokraCuje v praci na poli, které je uloZzeno na obrazovce ,Pamet".

Pojezdy se nesmaZou.

Parametr

Parametr Vysvétleni

Pracovni zabér Prebira se z pfipojeného jobrechneru ISOBUS nebo z profilu stroje.

Odstup mezi stopami Odstupova vzdalenost mezi vodicimi stopami.

ReZim navigace Viz: Vybér rezimu navigace [-> 37]

Interval Timto parametrem m0Zete nastavit, v jakém intervalu se bude vodici
stopa zobrazovat tu¢né.
Tak by pro vas mélo byt jednodussi jezdit v kazdé druhé nebo tfeti
stopé.

Dosah rozmetani Zobrazuje se pouze u rozmetadel hnojiva.
Viz: Parametry stroje [-> 87]

Pracovni délka Zobrazuje se pouze u rozmetadel hnojiva.
Viz: Parametry stroje [ 87]

5.4 Kalibrace DGPS

DGPS znamena ,Globaini pozi¢ni soustava s diferencidlnim signélem®.
Je to systém, ktery slouzi k ur€eni pozice VaSeho vozidla.

Kdy kalibrovat? Na pouZivaném signalu zavisi, zda méate kalibrovat signél a kdy:
= Pokud pouzivate GPS bez signalu korekce, musite signal GPS nakalibrovat znovu pokazdé, nez
zacnete pracovat.
Cim presnéji to ud&late, tim presnéji bude systém pracovat. Naopak, ¢im nepfesnéj$i kalibrace
GPS bude, tim nepfesnéji systém zprostfedkuje pozici vozidla.
= Pokud pouzivate signal korekce RTK, nesmite ani ur€ovat referencni bod ani kalibrovat signal
GPS. Pozice traktoru se stale upravuje signalem korekce ze stanice RTK.

Popis problému V priibéhu dne se zemékoule otaci a satelity na nebi méni svoji pozici. Tak se posouva vypoditana
pozice bodu. Timto posunutim neni tato pozice jiz po urcité dobé aktualni.

Tento fenomén se oznaduje jako Uchylka jizdy a Ize ji zmensit.

Pro Vas z toho vyplyva, Ze vSechny hranice pole a vodici stopy, které jste vytvofili v jeden den, jsou
jiz po nékolika hodinéch trochu posunuté.

Reseni problému K vyrovnani odchylky signalu existuiji tyto moznosti:
= Pouzitim systému RTK.
= Pomoci referenéniho bodu — UrEenim referencniho bodu a kalibraci signélu GPS pokazdé, neZ
zaCnete pracovat. Bezplatna mozZnost pro zemédé&lce, ktefi pracuji se signdly EGNOS, WAAS
nebo jinymi signaly DGPS, jejichz presnost €ini cca. +/- 30 cm.
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= Kratkodobé také posunem vodicich stop.
= Pomoci signalu korekce. Placené sluzba poskytovatele GPS. Pouze ve spojeni s velmi pfesnym
pfijimacem GPS. Signal GPS se v pravidelnych intervalech automaticky znovu kalibruje.

K éemu potrebujete referenéni bod?

Za pomoci referenéniho bodu miZete porovnat realné souradnice GPS s uloZenymi soufadnicemi
GPS a vyrovnat pfipadné Uchylky jizdy.

Ke kalibraci signalu GPS je zapotfebi pevny bod na zemi. Takzvany referenéni bod. Pfi kalibraci
signalu GPS se uloZené soufadnice referenéniho bodu porovnaji a doladi s aktualnimi soufadnicemi.

v

Vlevo - pole s kalibrovanym signdlem GPS; vpravo — pole bez kalibrovaného signalu GPS

WY

Pokud neurcite referenéni bod a nenakalibrujete signal GPS pokazdé, nez zatnete pracovat, stane
se nasledujici:
= UloZené souradnice GPS hranice pole, vodici stopy atd. se budou lisit od skuteénych pozic.
= Kvdli tomu nelze zpracovat ¢asti pole, protozZe se podle systému GPS nachazi mimo hranice
pole.

Abyste dosahli maximalni pfesnosti, je tfeba:
1. U kazdého pole pfi prvnim zpracovani stanovit referenéni bod.

2. Pred zahajenim zpracovavani pole, pro které jste jiz stanovili referenéni bod, provést kalibraci
GPS signalu.

3. Pokud je pole pfili$ velké a zpracovavali byste je mnoho hodin, nakalibrujte mezitim GPS signal.

Stanoveni referen¢niho bodu

Pfi uréovani referenéniho bodu jsou rozhodujici soufadnice pfijimace GPS. ProtoZe pfijima¢ GPS
budete vzdy chtit odmontovat, je tfeba postavit vozidlo vzdy na stejné misto. Proto je také pfijimac
GPS na stejném misté.

Pfi nastavovani referenéniho bodu potfebujete pevny bod, jehoz pozice se v ¢ase neméni. Napfiklad
strom, hraniéni k&men nebo kanalizaCni poklop.

Potfebujete tento bod, abyste pfi pozdgjsi kalibraci signalu GPS postavili traktor pfesné na to stejné
misto.
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UPOZORNENI

Ztrata dat v pripadé chybéjiciho referenéniho bodu
Pokud pozdéji referenéni bod nemizete najit, jsou zaznamenana data nepotfebna.

o Vzdy si zapamatuijte pfesnou pozici referencniho bodu pro kazdé pole!

Nésledujici obrazek ukazuje moZznost, jak traktor postavit pfi ur€ovani referenéniho bodu:

A
®©
Y

Traktor pfi urCovani referencniho bodu

R Piijima¢ GPS na stfeSe kabiny traktoru >« Pozice referenéniho bodu
Vzdalenost mezi pfijimaem GPS a bodem na @ Vzdalenost mezi anténou GPS a bodem na
krajnici na ose X krajnici na ose Y

--- Linie od pevného bodu pfes cestu

Postup M Zpracovavate pole poprvé.

1. Najdéte si pevny bod pfi vjizdéni na pole. Napfiklad strom, hraniéni kdmen nebo kanalizaéni
poklop.

2. Nakreslete linii od vybraného pevného bodu pfes cestu.
3. Postavte traktor obéma pfednimi koly na linii.

4, Zaznamenejte vzdalenost mezi bodem a traktorem.
Tato vzdalenost musi byt pfi dalSi kalibraci GPS stejna.

5. Spustte novou navigaci.

99 _ Stisknéte.

1. 4‘: Stisknéte.
8. J: Stisknéte.

= Program 15 sekund vyméfuje momentalni pozici a uloZi ji jako ,referenéni bod". Referenéni
bod se pfitom nastavi pfimo tam, kde se nachazi anténa GPS.
= Pfipadné iz dfive dostupné referenéni body a kalibrace signalu se tak zrusi.

(o]
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= Na pracovni obrazovce se pod symbolem stroje objevi symbol referenéniho bodu: (h‘

= Nastavili jste referen¢ni bod.

543 Kalibrace signalu GPS

Pfi kalibrovani signalu GPS se pfijima¢ GPS musi nachazet pfesné tam, kde se nachazel pfi
uréovani referen¢niho bodu.

@ @ ©

——1)--
14 ;

Pozice prijimace GPS ve vztahu k referencnimu bodu pfi kalibraci signdlu GPS

>e Pozice referencniho bodu
R Piijima¢ GPS na stfeSe kabiny traktoru

Kdy kalibrovat? Signél GPS musite kalibrovat v nésledujicich pfipadech:
= Vzdy nez zaCnete pracovat
= Kdyz zjistite, ze jste sice jeli jizdnim pasem, ale na obrazovce se ukéze odchylka.
D@
P

= KdyZ vedle funk&niho symbolu blikd Cerveny trojuhelnik

“

Postup 1. Pfivjezdu na pole jedte k ,referenénimu bodu".

2. Postavte traktor obéma pfednimi koly na lini.
Traktor musi stat ve stejném uhlu, jako pfi poslednim ur€ovani referenéniho bodu. Vzdalenost od
pevného bodu na okraji cesty musi byt stejna jako pfi urovani referen¢niho bodu.

3. 999 _stisknéte.

4. JE - Stisknéte.

LW
D@<-
5. L& - Stisknéte.
= Program 15 sekund uréuje momentaini pozici. Pfi novém kalibrovani referenéniho bodu se
staré kalibrovani pfepiSe.
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Kontrola kvality signalu GPS

=> Zobrazi se nasledujici obrazovka:

nastaveni GPS
naplatne nastaveni
uchylka jizdy: 0.670 m c@:
doba: 0.00 h —
pripraven [>§<]
otel
6. - Zpét.

Na obrazovce kalibrace GPS se nyni zobrazi nasledujici parametr:
= Uchylka jizdy
Uké&ze Uchylku referencniho bodu od nastaveni referenéniho bodu. O tuto hodnotu se posunou
véechna data pole. Uchylka jizdy se pfi kalibraci signalu GPS znovu vyméfi.
= Doba
Pred kolika hodinami se signal GPS naposledy kalibroval. Za bodem se zobrazuiji setiny hodiny.
Napfiklad: 0.25 h = Ctvrt hodiny = 15 minut

Kontrola kvality signalu GPS

Cim lepsi signal GPS, tim presnéji a spolehlivéji funguje aplikace TRACK-Leader. Kvalita GPS
signalu zavisi na nékolika faktorech:
= na modelu pfijimace GPS;
= na geografické poloze (v nékterych svétovych oblastech nejsou k dispozici satelity korekce
signalu);
* na mistnim zastinéni na poli (stromy, hory).

Eéi—’.
Informace na pracovni obrazovce
@ Aktualni kvalita GPS signalu @ Graficka lista
Udava kvalitu spojeni. Cim je lita modrejsi,
tim je spojeni lepsi.
@ Pocet spojenych satelitli

Kvalita GPS signalu

Kvalita Popis

RTK fix Nejvy38i pfesnost.

RTK float Cca 10 az 15¢cm presnost od stopy ke stopé, TerraStar-C.

DGPS GPS se signalem korekce. Podle pfijimace GPS a konfigurace: WAAS,
EGNOS, GLIDE nebo jiny.
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Kvalita Popis
GPS Slaby a nepfesny signal.
INV Bez GPS signalu. Prace neni mozna.

Hranice pole

Aby systém rozpoznal obrysy pole, mlzete hranici pole oznadit. Hranice pole se zobrazi na
obrazovce jako Cervena Cara, ktera je nakreslena kolem pole.

Neni bezpodmineéné nutné oznacovat hranici pole. V§echny moduly aplikace funguiji rovnéz bez
hranice pole. Jejich pouzivani ma viak hned nékolik vyhod:
= Lze zjistit celkovou plochu pole a zpracovavanou plochu. Diky tomu mlZete |épe a pfesnéji pinit;
= Jakmile se pfibliZite k hranici pole, bude Vas terminal varovat;
= Souvrat |ze zobrazit na obrazovce jen v pfipadé stavajici hranice pole;
= V pfipadé stavajici hranice pole Ize automaticky vypinat sekce, které opoustéji pole. To je
vyhodné napf. u postfikovacl s velkym pracovnim zabérem;

Existuje vice moznosti, jak oznacit hranici pole:
= Pfimo na terminalu: [-> 28]

- Pfi praci s pracovnim Ustrojim;

— Objetim pole traktorem nebo jinym vozidlem (quad);
= Import hranice pole: [=> 30]

— Import z dat zaméfeni ve formatu shp.

- Import z hranic pole nakreslenych na PC

Stanoveni hranice pole objetim pole

Ke stanoveni hranice pole pfimo na terminalu je tfeba objet pole. Cim presné&ji budete pole objizdét,
tim pfesnéji se poté budou v oblasti hranice spinat sekce.

Pfesnost signalu GPS je velmi dileZita:
= Pokud méate moZnost, pouzivejte co nejpfesnéjsi signal GPS. napf. RTK.
= Pokud pracujete se signalem DGPS, provadéjte kalibraci signalu GPS kazdych 15 minut. K

provedeni kalibrace preru$te zaznam (symbol @ ) a pfijedte k referenénimu bodu. Po
provedeni kalibrace jedte zpét na misto, na kterém jste pferusili objizdéni.

Zakladni postup - bez jobrechneru ISOBUS a bez SECTION-Control

Jestlize pracujete bez jobrechneru ISOBUS a aplikace SECTION-Control, objedete pole takhle:
M Parametr ,SECTION-Control* je deaktivovan.
M Vybrali jste profil stroje, ktery odpovida Vasemu vozidlu.
1. Spustte novou navigaci.

2. Pokud pracujete bez RTK, nastavte referenni bod nebo provedte kalibraci signalu GPS.
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= Uvidite tento obrazek:

O
Ed

- L oL

8.8 kn/h ' 0o o
' 6,08 ha il )

3. @ - Stisknutim tohoto tlacitka sdélite terminalu, ze pracovni Ustroji pracuje. Pokud je na
pracovnim Ustroji (nebo traktoru) osazeno Cidlo pracovni polohy a je nakonfigurovano v profilu
stroje, nezobrazi se tento symbol. V tomto pfipadé rozpozna terminél automaticky, ze pracovni
Ustroji pracuje.

4. Zapnéte pracovni Ustroji popf. je uvedte do pracovni polohy:

5. Objedte pole. Pokuste se pfitom jet vnéjsi Casti pracovniho Ustroji pfimo na okraji pole. Jestlize
Zjistite, Ze pracovni zabér je jiny neZ Sitka pracovniho Ustroji, zastavte a opravte parametr ,Prac.
zaber" v profilech stroje. Po dobu objizdéni pole mizete parametr dokonce nastavit o0 néco vys a
poté jet ve stalém odstupu od okraje pole.

= Po prvnich centimetrech vidite, Ze na obrazovce je plocha za symbolem vozidla oznaCena

zelené. Zelena barva oznaCuje zpracovanou plochu:

CE

N 4 @
e . 000

8.8 kn/h grs g/
8.80 ha .-Il =)

6. Objedte celé pole.

-

|

7. Jakmile budete mit pole objeté, zastavte.
= Objizdéni musi byt uzavieno:

1S

&
-

B - e

8.8 knsh 3gs |
' 8 43 ha .-Il =)
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8. - K oznaceni hranice pole kolem zelené plochy stisknéte tento funkéni symbol.
=> Na navigacni obrazovce se kolem pole provede Cervena linie. Jedna se hranici pole.
= V oblasti pocitadel se nyni zobrazi vypocitana plocha pole.

= ProtoZe se nachazite v blizkosti hranice pole, zaCne terminél pipat a na obrazovce se objevi
vystrazné hladeni ,Hranice pole*.

Takto stanovenou hranici pole mizete ulozit.

Objeti pole pomoci SECTION-Control

Jestlize pracujete s aplikaci SECTION-Control, postupuijte téméF stejné, jak je popsano v zakladnim
postupu.
Dalezité:

= Musf byt pfipojen jobrechner ISOBUS.

» Pfed ur¢enim hranice pole aktivujte v nastavenich parametr ,SECTION-Control.

ium\.;:
= Funkéni symbol a se nahradi timto symbolem: &2 . V kroku 3 zakladniho

postupu musite proto aktivovat automaticky rezim SECTION-Control. Zpracovana plocha se
oznaci automaticky, jakmile bude pracovni Ustroji pracovat.

Objeti pole traktorem, vozidlem quad nebo jinym vozidlem bez pracovniho Ustroji
V mnoha pfipadech mé smysl objet pole jinym vozidlem, které netdhne Zadné pracovni Ustroji.
Dulezité:
= Je tfeba osadit terminal a pfijima¢ GPS na vozidlo.
= Pro vozidlo quad potfebuijete profil stroje. Uvedte pfitom velmi pfesné polohu pfijimace GPS a
pracovni zabér.

= Polovi¢ni pracovni zabér odpovida odstupu od stfedu vozidla k hranici pole. Pfi objizdéni celého
pole tento odstup dodrZujte.

Import hranice pole

Hranici pole Ize importovat z externiho programu. MiiZe se jednat o starsi hranice pole, které jste
vytvofili jinym terminélem, nebo o data od firmy provadéjici zaméfeni. Zdroj jednoduse nehraje roli.
DleZité je jen to, aby hranice byla zakreslena velmi pfedné.

Soubor musi mit tyto vlastnosti:
= Format souboru: shp
= Standard: WGS84

V nasledujicich kapitolach se dozvite, jak provést import hranice pole. Data pole ve formatu shp
(shape) [ 60]

Smazat hranici pole

Hranici pole smaZzete takto:

1. Jh - Podrzte stisknuté po dobu tfi sekund.
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5.7

Ovladaci prvky

5.8

Ovladaci prvky

30302432-02-CS

Zména formy pracovni obrazovky

=> Hranice pole oznaCena Cervenou Carou byla smazana.

Zména formy pracovni obrazovky

Mate nékolik moznosti, jak zménit zobrazeni na obrazovce.

Ovladaci prvek Funkce

m PFiblizeni a oddaleni.

' Zobrazeni celého pole.
'

Zobrazeni okoli vozidla.
'

Aktivovani nahledu 3D.

w
O

i Aktivovani nahledu 2D.

Vkladani dat

K zadani dat slouzi obrazovka zadani dat.

Ulozit jako...

SECTION-Controlf |

X v

Obrazovka zadavani dat pfi ukléddani do paméti

Funkéni symbol Funkce

- @ Smazat znaky

Stornovat zadani

=
2.3
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Funkéni symbol Funkce
w Potvrdit zadani
Pos . H
ostup 1. - Vlyberte pozadovany znak.

[]
2. - Potvrdte vybrany znak.

= Znak se pfevezme. Kurzor pfeskoCi o polozku dale.

3. Zadejte dal3i znaky.

L]

4, - PozadanivSech znakl potvrdte zadani.
5.9 Spolu s dalSimi aplikacemi
5.9.1 Spolu s aplikaci ISOBUS-TC

Aplikaci TRACK-Leader mlzete pouzivat spolu s aplikaci ISOBUS-TC.

To mé nasledujici vyhody:
= Pomoci aplikace TRACK-Leader neni tfeba nahravat ani importovat zddna data o poli. Jakmile
spustite zakazku pomoci aplikace ISOBUS-TC, pfenesou se vSechna data o poli pfimo do
aplikace TRACK-Leader.
= M0zete pracovat s vyuzitim aplikacnich map, které jsou zaclenény do dané zakazky.

Jestlize pouZivate oba programy, dbejte prosim na tyto skute¢nosti:

1. Pokud pracujete s aplikaci TRACK-Leader, spoustéjte vzdy zakazku v aplikaci ISOBUS-TC.

Aktivovani a deaktivovani spolu s aplikaci ISOBUS-TC
Kdyz aplikaci ISOBUS-TC nechcete vyuzivat, deaktivujte zpracovavani zakazek ISO-XML:
1. Otevrete aplikaci ISOBUS-TC

2. Otevrete obrazovku ,nastaveni*:

3. Nakonfigurujte parametr ,Pracovat s ISO-XML?*.

4, Restartujte terminal.

5.9.2 Spoluprace s jobrechnerem
Jestlize chcete jobrechnerem spinat sekce, je tfeba aktivovat funkci SECTION-Control [-> 66].

Aplikace TRACK-Leader v tomto pfipadé pfebere vSechny parametry pfipojeného zemédélského
zafizeni z jobrechneru ISOBUS.

Napfiklad:
= Pracovni zabér
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= Podet sekci
= Geometrii zemédélského zafizeni

Jobrechner ziskava od programu TRACK-Leader tyto informace:
= Pfikazy k zapnuti a vypnuti sekce (SECTION-Control)
= Aplikovana mnoZstvi (z aplikaéni mapy nebo zakazky ISO-XML)

5.9.3 Prace s TRACK-Guide Desktop
TRACK-Guide Desktop je bezplatny program pro poéitac.

Mazete tak:
= prohliZet vysledky prace
= tisknout zpravy pro své zakazniky

Bericht TRACK-Guide JACOS

pr——— [ it

emierkung: KOmments 7u mesnem s

bt | ot | Moo | _usn | _Ouben | _soesta |

Okno programu

Zprava

TRACK-Guide Desktop najdete na nasledujici internetové strance v oblasti ,Download*;
www.lacos.de

30302432-02-CS V2.20191001 33


http://www.lacos.de/

Paralelni vedeni pomoci aplikace TRACK-Leader

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Pouzivani vodicich stop k paralelnimu vedeni

6 Paralelni vedeni pomoci aplikace TRACK-Leader

6.1 Pouzivani vodicich stop k paralelnimu vedeni

Vodici stopy jsou paralelni ¢ary, které jsou zobrazeny na obrazovce. Pomahaji Vdm zpracovavat pole
v paralelnich pasech.

Prvni vodici stopa, kterou zaloZite na terminalu, se nazyva stopa A-B. Na obrazovce je vétSinou
oznacena pismenem A a B. VSechny ostatni vodici stopy se vypoCitavaji a vykresluji podle vodici
stopy A-B.

Priibéh stopy A-B se ulozi pfi prvnim prljezdu, ktery musite provést ruéné. Obsluha terminalu zavisi
na tom, ktery rezim navigace jste vybrali.

6.1.1 Rovné vodici stopy
Postup M Je aktivovan rezim navigace ,Jrovnobezny“. [-> 37]

1. Postavte vozidlo do vychoziho bodu poZzadované linie A-B.

[

2, |

- Stanovte prvni bod.
= Bod A se zobrazi na obrazovce.
=> Na funkénim symbolu se prvni vlajka zabarvi zelené:

2

@

L7
v

i — [auTo

i @ o lsle}
8.8 knsh has
8.88 ha .-II A
3. Prejedte na druhou stranu pole.

pr
4, - Stanovte druhy bod.

= Bod B se zobrazi na obrazovce.

= Na funkénim symbolu se také druha vlajka zabarvi zelené.
= Body A a B se spoji linii. To je linie A-B.

= Vpravo a vlevo od linie A-B se zobrazi dalSi vodici stopy.

a%
@}l’:

=
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Pouzivani vodicich stop k paralelnimu vedeni

B3
= JE B M EIEA B @ W @ B
- &
| 8.8 kx/’l '
L leleo hal | | ¢ |
6.1.2 Vodici stopa jako zatacka
Postup M Je aktivovan reZim navigace ,vyhlazeny obrys" nebo ,identicky obrys®. [ 37]

1. Postavte vozidlo do vychoziho bodu poZadované linie A-B.
| [

IB’: 1

2. | - Stanovte prvni bod.

= Bod A se zobrazi na obrazovce.

3. Prejedte na druhou stranu pole. Nemusite pfitom jet v jedné pfimé linii.
= P¥i jizdé se za vozidlem bude na obrazovce kreslit linie.

4, | - Stanovte druhy bod.
=> Bod B se zobrazi na obrazovce.
=> Body A a B se spoji linii.
6.1.3 Vodici stopy podle kompasu
Postup M Je aktivovan rezim navigace ,A+".

1. Postavte vozidlo do vychoziho bodu poZadované linie A-B.

2. Stisknéte funkéni klavesu: !
= Zobrazi se obrazovka zadani dat.

3. Zadejte, na kterou svétovou stranu ma vodici stopa ukazovat. MZete zadat hodnotu od 0° do
360°.

4. ,OK"- Potvrdte.
=> Na obrazovce se bude kreslit vice paralelnich vodicich stop, které vSechny povedou
smérem, ktery jste zadali.

6.1.4 Vice vodicich stop

Pokud musite na poli vicekrat zménit smér zpracovani, mizete zalozit az pét linii A-B.
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Pouzivani vodicich stop k paralelnimu vedeni

Pole zpracovavané pomoci vice vodicich stop.
Postup M Je aktivovan rezim navigace ,Multi vyhlazena kontura“ nebo ,Multi A-B".

1. ZaloZte prvni linii A-B. Dbejte, aby na funkénich symbolech, které k tomu pouzivate, bylo
zobrazeno Cislo 1 aZ 5. Jedna se o Cislo sady vodicich stop.

2. Zpracujte pole podél téchto vodicich stop.
A =

3. Y - Zméiite sadu vodicich stop. Na tomto funkénim symbolu je uvedeno Cislo dalsi sady
vodicich stop.

= VSechny vodici stopy zmizi.
= Na funkénich symbolech se zobrazi nové Eislo.

4, - Nyni zaloZte novou stopu A-B v libovolném sméru.

5. Zpracuijte pole podél t&chto vodicich stop.

=

6. Po dalSim stisknuti funkéni klavesy &Y se ¢islo na funkénim symbolu dale zvysi a mizete
zalozit novou linii A-B. Kdyz nezalozite novou linii A-B, zobrazi se po sobé stavajici linie A-B.

6.1.5 Vodici stopy jako kruhy
Postup M Je aktivovan rezim navigace ,Kruh".
1. Postavte vozidlo na vnéj$i okraj pole vedle zafizeni ke kruhovému zadeStovani.

| Ibll?’ |

{l
2. | - Stanovte prvni bod.

3. Objedte nejméné polovinu obvodu pole.

D
4, | - Stanovte druhy bod.
=> Na obrazovce se zobrazi kruhové vodici stopy.
6.1.6 Adaptivni vodici stopy
Postup M Je aktivovan rezim navigace ,Adaptivni kontura ruéné" nebo ,Adaptivni kontura auto“.

1. Postavte vozidlo do vychoziho bodu poZadované linie A-B.

-

2. |

- Stanovte prvni bod.

3. Piejedte na druhou stranu pole.
=> Nad symbolem Sipky se zobrazi linie.
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6.1.7

Postup

6.1.8

Postup

6.1.9

Postup
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Paralelni vedeni pomoci aplikace TRACK-Leader

Pouzivani vodicich stop k paralelnimu vedeni

D

4.

- V reZimu navigace ,Adaptivni kontura ruéné“ oznacte otaceci manévr.

5. VreZimu navigace ,Adaptivni kontura auto se oto¢te. Systém automaticky pozn4, Ze se otécite.
=> Vpravo a vlevo od zobrazené linie se zobrazi nové vodici stopy.

6. Jedte podle nové vodici stopy.

Smazani vodicich stop

Vodici stopy mizete kdykoliv smazat a vytvaret nove.

%‘ g* .. Symboly se

1. Stisknéte jednu z téchto funkénich klaves na zhruba 3 sekundy: |
mohou liSit v zavislosti na reZimu navigace.

= Vodici stopy se smazou.

= V rezimu navigace ,Multi A-B* a ,Multi vyhlazena kontura® se sady vodicich stop nové

oCisluji.

Premistovani vodicich stop

PouZijte tuto funkci, kdyz se sice nachazite v pozadované jizdni stopé, ale na terminélu je pozice
traktoru zobrazend vedle stopy.

Tato funkce funguije jen v tomto rezimu navigace:
= Rovnobezny
= Vyhlazeny obrys
= |denticky obrys

M Spustili jste navigaci

999 . Stisknéte.

1.

, Ikt

= Vodici stopa se posune.

- Drzte stisknuté 3 sekundy, abyste posunuli vodici stopy na momentalni pozici.

Zvolte nastaveni navigace
ReZim navigace rozhoduje o tom, jak se maji zakladat vodici stopy a jak probihaji na poli.

1. Pfejdéte na pfipravnou obrazovku:

u navigace
[]
2. [0 - Klepnéte na ,rezim navigace®.

3. E - Vlyberte pozadovany reZim navigace.

[
4, - Potvrdte zadani.

Existuji nasledujici reZimy navigace:
= Rezim navigace ,rovnobezny*
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Pouzivani vodicich stop k paralelnimu vedeni

—
V tomto rezimu navigace mizete zpracovavat pole v paralelnich, rovnych pasech.
= ReZim navigace ,A+"

/\

‘\ )
4

V tomto rezimu mlZete ruéné zadavat, ve kterém geografickém sméru se maji zalozZit vodici

stopy. Musite pfitom pouze zadat smér ve stupnich (0° az 360°) a vodici stopy se povedou

automaticky a rovnobézné k sobé.
= Rezim navigace ,vyhlazeny obrys*
ALY F co—

— | —
V rezimu navigace ,vyhlazeny obrys* se méni oblouk zatacky v kazdé vodici stopé. Vodici stopy
budou vice pfimé ke sméru jizdy.

= Rezim navigace ,identicky obrys“
LY P e,

e
V reZimu navigace ,identicky obrys* se zakfiveni neméni. PouZivejte tento reZim jen pfi mirnych
zatackach.
Nevyhodou tohoto rezimu navigace je, Ze odstupy mezi vodicimi stopami budou ¢asem pfilis
velké. Pak pole nelze zpracovavat pfesné stopu vedle stopy.
KdyZ budou odstupy mezi vodicimi stopami jiz pfili§ velké, smazte vodici stopy a vytvoite novou
vodici stopu A-B.

= Rezim navigace ,Multi A-B*

b 4

B
L

V tomto rezimu navigace mUZzete zaloZit az pét stop A-B. Napfiklad k moznosti zpracovavat pole
ve tvaru L.

= Rezim navigace ,,Multi vyhlazena kontura“
V tomto rezimu navigace mUZete zaloZit az pét stop A-B jako vyhlazené obrysy.

= Rezim navigace ,,Kruh“
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PouZiti monitoru Lightbar

V tomto rezimu navigace mizete zakladat kruhové vodici stopy, abyste mohli zpracovavat pole,
ktera jsou vybavena zafizenim ke kruhovému zadeStovani.
= Rezim navigace ,Adaptivni kontura ru¢né“
F —

V tomto rezimu navigace se zaznamenava trasa vozidla u kazdého prejezdu. Dalsi vodici stopa
se zaloZi teprve po otoCeni. Je pfesnou kopii posledniho pfejezdu.
Pfed kazdym otoCenim musite stisknout klavesu.

= Rezim navigace , Adaptivni kontura auto“
Tento rezim funguije jako ,Adaptivni kontura ru¢né*, terminal ale automaticky rozpozna, ze se
otacite.

6.2 Pouziti monitoru Lightbar

Monitor Lightbar méa za ukol podporovat fidiCe pfi sledovani vodici stopy. Ukazuje Ffidici, kdy opustil
stopu a jak se do ni dostane zpét.

Existuji nasledujici druhy monitoru Lightbar:
= Monitor Lightbar v grafickém reZimu
= Monitor Lightbar v textovém rezimu
= SECTION-View

Navic k monitoru Lightbar se na obrazovce zobrazi smérova Sipka, kterd ukazuje spravny smér
fizeni.

Postup Takto aktivujete monitor Lightbar:

FHIE prm |

1. F—H - Stisknéte tolikrat, dokud se na monitor Lightbar nezobrazi v zahlavi obrazovky.
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Paralelni vedeni pomoci aplikace TRACK-Leader

Pouzivani nahledu SECTION-View

Monitor Lightbar v grafickém rezimu

Al

1

3

3
8.8 kn-sh

43.63 ha ~ 16.81 ha

Hﬁﬂ 0000010009y
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Q -

200

e

Monitor Lightbar - graficky reZim

Obrazovka monitoru Lightbar se v grafickém rezimu sklada ze dvou list;

= Dole se zobrazuje aktualni odchylka od vodici stopy.
= Nahofe se zobrazuje odchylka v urcité vzdalenosti. Viz parametr ,nahled [— 69]".

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Kazdy kruh pfedstavuje konkrétni odchylku v centimetrech. Viz parametr citlivost [ 69]".

Protoze jizdni Uhel mize z technickych dlvodu lehce kolisat, pouziva se pro zobrazeni v listé

nahledu dvojita hodnota citlivosti.

Cilem fizeni je, aby vzdy svitily jen centralni ¢tyfGhelniky.

Monitor Lightbar v textovém rezimu

Monitor Lightbar Vam v textovém rezimu ukazuje, kolik metr(i od vodici stopy se nachézite. Dale Vam
ukazuje, kterym smérem musite Fidit, abyste se dostali zpatky do stopy. V textovém reZimu neni

nahled k dispozici.

7.8 knsh
J43.48 ha + 46.81 ha

Monitor Lightbar - textovy rezim

Pouzivani nahledu SECTION-View

Funkce SECTION-View je schématické zobrazeni pracovniho zabéru a sekci. Zobrazuje se jako
symbol vozidla a mdze nahradit monitor Lightbar.

V2.20191001
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Paralelni vedeni pomoci aplikace TRACK-Leader

Spousténi pfehravani dat projeti

=5 @)

f—— — |

e i

AUTO
= T

[Z—=L 4
\Q
| =
2.8 knsh B
8.61 ha ‘ )

Funkce SECTION-View na fadku zahlavi a jako pracovni lista

&

Jestlize pracujete bez jobrechneru ISOBUS, miiZete vyuZivat zobrazeni jako pomUcky pfi ovladani
sekci. Jestlize pracujete s jobrechnerem ISOBUS, ovladaji se sekce automaticky. Jejich aktualni stav
rozpoznate podle barev.

Barva Proved'te nasledujici:

Seda Zaznam je vypnuty.

Pod sekci jiz bylo pole zpracovano nebo vozidlo stoji.

Zluta Zaznam je vypnuty. Pida pod sekci neni zpracovana.
Cervena Vypnéte sekci. Zaznam je zapnuty.
Modra Zapnéte sekci. Zaznam je zapnuty.

Spousténi prehravani dat projeti

V nasledujicich pfipadech tuto kapitolu nemusite Cist:
= SECTION-Control je aktivované
= Mate Cidlo pracovni polohy

Pokud nepouzivate SECTION-Control, ani jste neinstalovali idlo pracovni polohy, nevi software, kdy
V&S$ piistroj (napf. postfikovac) pracuje a kdy ne. Proto musite softwaru sdélit, kdy s praci zaénete.

Diky pfehravani dat projeti na monitoru vidite, které oblasti pole jste jiz projeli.

M Spustili jste navigaci.

1. @ - Zaznamenejte projeti.
=> Funk¢ni symbol zméni vzhled: @

=> Za symbolem traktoru je taZena zelena stopa. Tato stopa oznaCuje projeti.

Zpracovavani souvraté
V souvrati mizete zakladat vodici stopy, které vedou kolem pole.

Vyhody:
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Paralelni vedeni pomoci aplikace TRACK-Leader

Zpracovavani souvraté

MULLER’
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Souvrat mizete zpracovat po vnitini ¢asti pole. Diky tomu na pneumatikach nezlistanou po
zpracovani souvrati zadné zbytky po postfikovaci tekutiné.

Funkce SECTION-Control vypina sekce, které se b&éhem zpracovani pole nachézi v oblasti
souvrati.

Omezeni:

P zpracovani souvrati nelze pouZivat automatické fizeni TRACK-Leader TOP. Ridi¢ musi stroj
fidit vzdy manuainé.

Funkéni Alterna- V tomto stavu se nachazi soft- | Toto se stane, pokud stisknete
symbol tivni ware, kdyz se zobrazi tento funkéni klavesu vedle symbolu
funkéni symbol
symbol
| — } ’ :‘: :I:] Hranice po!e jesté nebyla Nelze stisknout.
L zaznamenana.

Souvrat neni aktivovana.

Zobrazi se jen v pfipadé, kdyZ je
hranice pole zaznamenéna.

Otevre obrazovku, ve které mizete
definovat souvrat.

Nyni miZete zpracovavat vnitfni
oblast pole.

Aplikace SECTION-Control
zpracovava jen vnitini East pole.
Pfi pfechodu na souvrat se sekce
vypnou.

Aktivuje se paralelni vedeni ve
vnitfni ¢asti pole.

V souvrati se objevi vodici stopy.

0

Nyni miZete zpracovavat souvrat.

Aktivuje se paralelni vedeni ve
vnitfni ¢asti pole.
Abyste souvrat smazali, podrzte

tuto funkéni klavesu stisknutou po
dobu tfi sekund.

Je tfeba nastavit tyto parametry:

« Sitku souvraté“

stroje, napf. polniho postfikovace.

,Odstup vodicich stop*

Sem zadejte, jak maji byt od sebe vzdaleny vodici stopy. To zpravidla odpovida pracovnimu
zabéru pouzivaného pracovniho stroje.

,Rezim aplikace z jedné strany"

Parametr pro vysévaci stroje.

Pokud chcete vysévacim strojem zalozit jizdni pasy pro polni postfikova¢ a zaloZit pfitom oba
pasy pfi jednom prejezdu, nastavte parametr na ,ano®.
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Zpracovavani souvraté

V tomto rezimu se vodici stopy zalozi tak, Zze vysévaci stroj mize pfi prvnim nebo druhém
pfejezdu pracovat jen s polovi¢nim pracovnim zabérem.

Postup M Bylo nahrano pole s hranici pole.

1. Spustte novou navigaci.
=> Zobrazi se pole s hranicemi pole a s neoznacenou souvrati.

D

Tl
A

tl

-
8.8 knsh
8.69 ha » B.69 ha

2, Jﬁ - Otevrete parametry souvraté.

= Zobrazi se parametry.

3. Zadejte parametry.

4. ,OK*- Potvrdte zadani.
= Na pracovni obrazovce se oblast souvrati oznaci oranzoveé.

o

:L:] |
8.8 knsh
B8.59 ha 8.69 ha |

5. Zpracuijte vnitfni ¢ast pole.
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Zaznamenejte prekéazky — :1-: I((:';:'l::IrIJI:

= Po zpracovani bude vnitfni ¢ast pole zelena a souvrat oranzova:

6. - Aktivujte paralelni vedeni v souvrati.
= - Zobrazi se na pracovni obrazovce.

= Souvrat se oznadi Sedé.

= V souvrati se objevi vodici stopy.

7. Zpracujte souvrat.

6.6 Zaznamenejte piekazky

Pokud se na poli nachazi prfekazka, miZete zachytit jeji polohu. Poté budete vzdy varovani, nez by
mohlo dojit ke stfetu.

Prekazky mlZzete zachycovat pfi zpracovavani.

Pfed pfekazkou budete varovani v téchto pfipadech:
= KdyZ k prekéZce dojedete za 20 sekund nebo dfive.
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= KdyZ bude vzdalenost mezi pfekazkou a vozidlem kratsi nez pracovni zabér zemédélského
zafizeni.

Varovani vzdy zahrnuje dva prvky:
= Grafické varovani v hornim levém rohu obrazovky.

- ,hranice pole*
- ,prekazka*“

= Zvukovy signal

/\ POZOR

Prekazky
Software Vas dokaZe varovat pfed pfekazkami. Neumi v3ak ani brzdit, ani se pfekazkam vyhnout.

Prekazky
Funkéni symbol Kapitola s vice infor- Dusledky
macemi
o Zaznamenejte pfekazky [-> | Zobrazi se obrazovka se zachycenim
ot o 44] prekézky.

i |

. E Pfekazka se premisti.

' : PfekaZka se nastavi do vybrané polohy.

Postup M Spustili jste navigaci.

- Stisknéte.

A
-5
2. o} - Stisknéte.

= Zobrazi se nasledujici obrazovka:

1 00

LALALs

Y Y

DGPS
:1:]
8.8 knsh @

43.32 ha ~ fi6.B1 ha
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Zaznamenejte pfekazky

Obrazovka zobrazuije graficky stroj s fidiem, pfekazku a vzdalenost prekazky od pfijimace
GPS.

3. UrCete pomoci Sipek vzdalenost piekazky od stanovisté traktoru.
Protoze program TRACK-Leader zna polohu traktoru, dokaze vypoditat polohu pfekézky na poli.

4.

- UloZte polohu prekazky na poli.

=> Prekazka se nyni objevi na obrazovce.

6.6.1 Smazani oznaceni prekazek
Postup A
13 -#
1. == - Podrzte stisknuté po dobu tfi sekund.

= VSechny pfekazky se smazou.
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Aktivujte SECTION-Control

7 Spinani sekci pomoci SECTION-Control

741 Aktivujte SECTION-Control

Postup Aby bylo mozné spinat automaticky sekce pfipojeného jobrechneru ISOBUS, je tfeba postupovat
takto:

1. Aktivujte parametr ,SECTION-Control". [ 66]
2. Pripojte jobrechner ISOBUS na ISOBUS.
3. Nakonfigurujte nastaveni pro tento jobrechner. [= 70]

4. Spustte navigaci. [ 20]

7.2 Zména pracovniho rezimu aplikace SECTION-Control

Pokud je aktivovana aplikace SECTION-Control, mizete pracovat ve dvou reZimech:
= Automatickém reZimu
V automatickém reZimu systém automaticky zapina a vypina sekce.
= Manualnim reZimu
V manuélnim rezimu musite sekce zapinat a vypinat vzdy ruéné.

Ovladaci prvky Pfepnout mezi manualnim a automatickym reZimem

Na pracovni obrazovce vidite, ktery rezim je pravé aktivni:

m Aktivni je automaticky reZim.

Aktivni je manuaini rezim.
7.3 Ovladani stroju s vice pracovnimi Sifkami

Pokud pouzivate jobrechner, ve kterém je nakonfigurovano hned nékolik pracovnich zabérd, dokaze
je aplikace SECTION-Control automaticky rozpoznat.

Muze se jednat napf. o tyto stroje:
= Polni postfikovace se dvéma rameny
= \lysévaci stroje, které kromé osiva dokazou rozmetat také hnojivo

Aplikace SECTION-Control Vam umozni nastavit spinani kazdého pracovniho zabéru samostatné.
Na obrazovce ,Nastaveni | SECTION-Control* je proto jeden profil pro kazdy pracovni zabér. [ 70]

Na naviga¢ni obrazovce nelze sou¢asné zobrazit vysledky v§ech pracovnich zabérd. Nahled by byl
velmi nepfehledny. Proto je tfeba aktivovat jeden z pracovnich zabérd. Plocha zpracovavana timto
zabérem se na obrazovce zobrazi zelené.

VSechny plochy zpracovavané jinymi zabéry budou na pozadi. Jakmile aktivujete jiny zabér, uvidite
také jeho pracovni vysledky.

Postup Pracovni z&bér aktivujete takto:

M Stroj ma dva pracovni zabéry.
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Ovladani strojli s vice pracovnimi Sifkami

M Aplikace SECTION-Control je aktivni.

M Je spusténa navigace.

ke D
A s . N
1. - Oteviete obrazovku k pfepnuti sekce.

= Zobrazi se obrazovka ,Konfigurace ramen/zafizeni.

[]

2, - Vyberte pracovni zabér, ktery chcete zobrazit. Aplikace SECTION-Control dokaze
automaticky spinat jen sekce tohoto pracovniho zabéru.

3. ,OK" - Potvrdte.

=> Na navigacni obrazovce se zobrazi pracovni vysledky vybraného pracovniho zabéru.
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Aplikaéni mapa ze zakézky 1ISO-XML

8 Prace s aplikaGnimi mapami
Aplika¢ni mapa je podrobna mapa pole. Pole je na této mapé rozdéleno do vice oblasti. AplikaCni

mapa obsahuje informace o tom, jak intenzivné se maiji prace v dané oblasti provadét.

Jakmile se aplikaéni mapa nadte, zkontroluje software pomoci soufadnic GPS u vozidla, jaké
mnozstvi ma byt aplikovano podle aplikani mapy, a pfeda tyto informace jobrechneru ISOBUS.

Terminal dokaze otevirat aplikani mapy ve dvou formatech:
= [SO-XML

Aplikaéni mapu je tfeba pfidat na PC k zakazce ISO-XML.

- Aplikacni mapu Ize pouzivat jen spolu se zakazkou ISO-XML prostfednictvim aplikace
ISOBUS-TC.

- Vjedné zakazce Ize pouzivat aZ Ctyfi aplikacni mapy souCasné. Diky tomu Ize u pracovnich
Ustroji, kterad maji vice nez jeden davkovaci systém, pouzivat pro kazdy systém vzdy jednu
aplikaCni mapu.

— Format podporuje vSechny jobrechnery ISOBUS nezavisle na jejich vyrobci.
= Formét shp (shape)
— Kotevieni aplikaénich map ve formatu shp slouzi modul VRC aplikace TRACK-Leader.
— Soucasné Ize pouzivat jen jednu aplikaéni mapu.
— Toto funguje pouze u jobrechneri polnich postfikovacl od spoleénosti Miiller-Elektronik.

Spolecnost Miiller-Elektronik nabizi program pro PC, kterym mUZete konvertovat aplikacni mapu z
formatu shp do formatu ISO-XML. Tento program se nazyva ,SHP-ISO-XML-Configurator” a Ize jej
stahnout z webovych stranek spoleénosti ME.

8.1 Aplikaéni mapa ze zakazky ISO-XML

Postup 1. Vinformagnim systému vytvorte zakézku ISO-XML s jednou nebo vice aplikaénimi mapami.
2. Preneste zakazku na terminal. Vice informaci se dozvite v navodu ISOBUS-TC.

3. Otevfete zakazku v aplikaci ISOBUS-TC. Na zakladé konfigurace je pfipadné tfeba provéfit, zda
byla spravné nastavena poZadovana hodnota.

Spustte zakazku v aplikaci ISOBUS-TC.
Otevrete aplikaci TRACK-Leader.
Pfijedte k poli.

N o o &

Otevrete aplikaci TRACK-Leader.
=> Na pracovni obrazovce uvidite barevnou aplikani mapu.

8.2 Zpracovavani aplikaéni mapy shp pomoci aplikace VARIABLE
RATE-Control
8.2.1 Zakladni procesy

Abyste mohli pracovat s aplikacnimi mapami ve formatu *.shp, je tfeba:

1. Zalozit aplikatni mapu na PC.
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Zpracovavani aplikaéni mapy shp pomoci aplikace VARIABLE RATE-Control

Prace s aplikaénimi mapami MULLER’

ELEKTRONIK
A TRIMELE COMPANY
Zkopirovat aplikaéni mapu na USB flash disk.
Importovat vhodnou aplikaéni mapu pomoci aplikace TRACK-Leader.
Zvolit format aplikacni mapy.

PrizpUsobit aplikatni mapu aktualnim potfebam.

< o H o ©»

nasledujicich kapitolach se dozvite, jak provést tyto kroky.

Zalozeni aplikaéni mapy
Aplika¢ni mapu mlzete zaloZit s vyuZitim informaéniho systému nebo jinych programd pro PC.

KaZda aplikaéni mapa se musi skladat nejméné z téchto soubord:
= Shp
= Dbf
= Shx

Kopirovani aplikaéni mapy na USB flash disk

Zkopirujte vSechny aplikaéni mapy na USB flash disk do slozky ,applicationmaps".

Import aplikaéni mapy
Aplika¢ni mapu zalozenou na PC muzete importovat z USB flash disku.
Importujte aplikani mapu jesté pfed zahajenim prace.

M Vytvorili jste na USB flash disku slozku ,applicationmaps”.

M Vsechny aplikacni mapy, které chcete importovat, se nachazeji na USB flash disku ve slozce
L,applicationmaps®.

1. Prejdéte na obrazovku ,Pamet®:
Pamet

A
- Stisknéte.

= Zobrazi se obrazovka ,vychozi udaje“.

3. Klepnéte na fadek ,Aplikacni mapy*.
= Zobrazi se obrazovka ,Aplikacni mapy*.

- Stisknéte.
=> Zobrazi se obrazovka ,Zvolit aplikacni mapu®.

5. Klepnéte na fadek s nazvem aplikani mapy, kterou chcete importovat.
= Aplikace TRACK-leader zkontroluje, zda je znamy forméat souboru.
= Pokud bude format nezndmy, musite vytvofit novy formét. Pfectéte si k tomu kapitolu:
Vytvofeni nového forméatu aplikacni mapy [—> 51]
= KdyZz bude format znamy, zobrazi se pfimo tato obrazovka: ,Zvolit format".
= Format, ktery software zvoli, se zobrazi na fadku ,Format’.

6. Stisknéte ,0OK*, aby se nahréla aplikaéni mapa s timto formatem.

7. Stisknéte ,Novy“, aby se nahrala aplikacni mapa s novym formatem.
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Zpracovavani aplikatni mapy shp pomoci aplikace VARIABLE RATE-Control

8.2.5 Format aplikaéni mapy
Kazda aplikacni mapa je strukturovana jako tabulka.

Funkce ,Format” fika softwaru TRACK-Leader, v jakém sloupci aplikaéni mapy se nachazeji hodnoty,
které se pozdéji maji pouzit pro funkci ,Davka®“.
Vytvoreni nového formatu aplikaéni mapy

Novy format je nutné vytvorit v pfipadg, Ze provadite import aplikacni mapy, jejiz struktura neni
softwaru znama.

Formaty jsou ulozeny pfimo v interni paméti terminalu. Musite je vytvaret samostatné na kazdém

terminalu.
r r
(1)»Novy format
1.00 0.00 0.00 156.00  0.00 4.._®
ey )i500 0.00 0.00 17200  0.00 PUoey
3.00 0.00 0.00 191.00 0.00
4,00 0.00 0.00 20000  0.00 0K
— J|s.00 0.00 0.00 18800  0.00 -
6.00 0.00 0.00 167.00  0.00 @ !
7.00 0.00 0.00 17800 000 v
Obrazovka ,Novy format"
@ Oznaceni obrazovky Oznaceni vybraného sloupce
@ Pole k vybéru sloupce @ Data v tabulce

Data pochéazeji ze souboru shp
@ Nadpisy tabulky
Nadpisy Fadku se definuji pfi vytvareni
aplikacni mapy pomoci softwaru pro PC.

Ovladaci prvky Ovladaci prvek Funkce
: Vyberte sloupec
Doleva Rolujte doleva, pokud je tabulka vétsi nez obrazovka.
Doprava Rolujte doprava, pokud je tabulka vétsi neZ obrazovka.
OK Potvrdte vybér

Postup Takto vytvorfite novy format aplikaéni mapy:

M Vybrali jste aplikani mapu.
M Je oteviena obrazovka ,Zvolit format".

1. Stisknéte ,Novy".
= Zobrazi se tato obrazovka: ,Novy format"

[]
2. - Na fadku ,Sloupec” vyberte oznaceni sloupce, ktery obsahuje pozadované hodnoty.
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w

. Stisknéte ,OK" k potvrzeni vybéru.
= Zobrazi se tato obrazovka: ,Nazev formatu®

4. Zadejte ndzev nového formatu.
= Zobrazi se tato obrazovka: ,Jednotka"“

[, ]

. Vyberte jednotku, ve které jsou zachyceny hodnoty v aplikaéni mapé.

6. Stisknéte ,OK".
= Zobrazi se tato obrazovka: ,Zvolit format”.
= Nazev nového formatu se zobrazi na fadku ,Format”.

7. Stisknéte ,0K".
= Aplikacni mapa se nacte. Tento postup miZe trvat o néco déle, jestlize je aplikacni mapa
velka.

=> Zobrazi se tato obrazovka: ,Aplikaéni mapy*

Vybér z formati aplikacni mapy
Postup Takto muzete vybrat jeden z formatd aplikacni mapy:
M Vybrali jste aplikacni mapu.
M Je oteviena obrazovka ,Zvolit format".

1. Stisknéte ,Format”.
= Radek ,Format* se ozna&i modfe.

2, E - vyberte poZadovany format.

3. Stisknéte ,0K" k potvrzeni vybéru.
= Aplikaéni mapa se nadte.

= Zobrazi se obrazovka ,Aplikacni mapy".

Smazani formatu aplikaéni mapy
Postup Format smazete takto:
M Je aktivni obrazovka ,Aplikacni mapy".

1. Stisknéte ,Format".
= Zobrazi se obrazovka ,Formaty*.

2. Stisknéte ,Format".
= Radek s ndzvem formatu se oznaéi modre.

[]
3. - Vyberte format, ktery chcete smazat.

i
4. [ - Potvrdte vybér.

5. | - Stisknéte, aby se vybrany format smazal.
= Zobrazi se nasledujici hladeni: ,M4 se tento format skuteéné vymazat?*
6. - -Potvrdte.

= Format se smaze.
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8.2.6 Prizpisobeni aplikacni mapy aktualnim potrebam

Po provedeni importu aplikacni mapy mizete:
= upravit vSechny hodnoty o urcité procento, nebo
= upravit vybrané hodnoty o celé €islo.

Postup Takto zménite vSechny hodnoty soucasné:
M Vybrali jste aplikacni mapu.
M Je aktivni obrazovka ,Aplikacni mapy".

M Na obrazovce vidite aplikacni mapu.

1. - Upravit sou¢asné v&echny cilové hodnoty.

= Zobrazi se obrazovka zadani dat.

2. Zadejte, o kolik procent se maji zménit vSechny cilové hodnoty. Znakem +/- Ize uréit, zda se mé
davka zvysit nebo snizit.

3. Klepnéte na ,OK" k potvrzeni vybéru.
=> Zobrazi se obrazovka ,Aplikaéni mapy*.

=> Na fadku ,Davka“ se vSechny hodnoty upravily o zadané procento.
Postup Takto zménite vybranou hodnotu:

M Vybrali jste aplikacni mapu.

M Je aktivni obrazovka ,Aplikacni mapy".

M Na obrazovce vidite aplikacni mapu.

1. m - Otocte otoénym ovladacem.

= Ve sloupci ,Davka“ se zobrazi modry ramecek, ktery oznacuje burku.

2, m - Oznacdte davku, kterou chcete zménit.

3. — - Stisknéte.

= Zobrazi se obrazovka zadani dat.

4. Zadejte novou hodnotu.

5. Klepnéte na ,OK" k potvrzeni vybéru.
= Zobrazi se obrazovka ,Aplikacni mapy*.

=> V upravené burice se zobrazi nova hodnota.
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9 Automaticke rizeni

Aplikaci TRACK-Leader mUzete pouzit k poskytnuti vodicich stop pro tento systém fizeni:

= TRACK-Leader TOP

MULLER’
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9.1 Zakladni bezpecnostni informace

VZdy kdyz pouzivate automatické fizeni, méjte na paméti tyto bezpe€nostni pokyny:
= Jako fidi€ jste zodpovédny za bezpe&né pouZivani systému fizeni. Systém neni k uréen k
nahrazeni fidiCe. Aby nedochazelo ke smrtelnym nehodam nebo nebezpeénym zranénim od

jedouciho vozidla, nikdy neopoustéjte misto fidice, pokud je zapnuty jobrechner fizeni.

= Systém Fizeni neumi objizdét prekazky. Ridi¢ musi vzdy pozorovat aktuélni trasu a v pfipadé
nutnosti objet pfekaZku musi pfevzit ruéni fizeni.

« Systém fizeni NEKONTROLUJE rychlost jizdy vozidla. Ridi¢ vzdy sam musi uréovat rychlost
vozidla, aby pracoval s bezpeénou rychlosti a aby se vozidlo nevymklo kontrole nebo

nepfevratilo.

= Systém fizeni pfevezme pfi aktivaci fizeni b&éhem testovani, kalibrace a pfi praci kontrolu nad

fizenim vozidla. Jakmile bude fizeni aktivni, mohou se fizené ¢asti vozidla (kola, napravy, body
zlomu) chovat nepfedvidatelné. Pfed aktivaci systému fizeni se ujistéte, ze se v blizkosti vozidla
nenachazi zadné osoby ani pfekazky. Tim se vyvarujete usmrceni, zranénim a vécnym Skodam.

= Systém fizeni se nesmi pouzivat na vefejnych komunikacich ani jiném vefejném prostranstvi.
Nez vyjedete na komunikaci nebo vefejné prostranstvi, ujistéte se, Ze je jobrechner fizeni

vypnuty.

9.2 Automaticke rizeni TRACK-Leader TOP

/\ VAROVANI

o Pred uvedenim do provozu si pfectéte pfiloZzeny navod k obsluze ,PSR ISO TOP*. Dbejte
pfedevsim na informace v kapitole ,bezpeénost”.

o Budte mimofadné opatrni zejména pfi pouzivani automatického fizeni!

o Automatické fizeni deaktivujte, kdyz se ke stroji b&hem prace kdokoliv pfiblizi na 50 metrd.

V$echny funkéni symboly, které potfebujete k obsluze automatického fizeni, jsou zobrazeny pfimo na

obrazovce.
Funkéni | Alterna- | Popis
symbol tivni
funkeni
symbol
[AuTo “#=. | Automatické fizeni TRACK-Leader TOP je deaktivovano nebo neni vilbec
Q _ dostupné.
| AuTO =® Ridici jobrechner je osazen a nakonfigurovan, vyskytla se ale chyba.
Q % - Prectéte si chybové hl&Seni v aplikaci fidiciho jobrechneru.
( % @ Aktivujte automatické izeni.
. . Automatickeé fizeni je aktivovatelné, ale neni aktivni.
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9.21

9.2.2

Automatické rizeni

Automatické fizeni TRACK-Leader TOP

Funkéni | Alterna- | Popis
symbol tivni

funkéni
symbol

[ @ Deaktivujte automatickeé Fizeni.

Automatické Fizeni je aktivni.

<:‘ « Jedte s vozidlem doleva.

Funkéni klavesa nefunguije, pokud je fizeni TRACK-Leader TOP
deaktivovano.

|::> > Jedte s vozidlem doprava.

Funkéni klavesa nefunguje, pokud je fizeni TRACK-Leader TOP
deaktivovano.

Ukoly fidice
Ridi¢ ma nasledujici tkoly:
= Ridi¢ musi dbat na bezpe¢nost. Automatické fizeni je slepé. Nepozna, jestli se nékdo ke stroji
bliZi. Neumi ani zastavit, ani se vyhnout.

« Ridi¢ musi brzdit a zrychlovat.
» Ridi¢ musi otacet.

Aktivace a deaktivace automatického fizeni

/\ VAROVANI

Riziko dopravni nehody
Je-li zapnuté automatické fizeni, mize vozidlo sjet z vozovky a zpusobit nehodu. Pfitom mohou byt
zranény nebo usmrceny osoby.

o Deaktivujte automatické fizeni, neZ vyjedete na vefejnou komunikaci.

o Posunte fidici motor pry¢ od volantu.

Postup

30302432-02-CS

Automatickeé Fizeni nefunguije v téchto pfipadech:
= Vrezimu navigace ,Kruh®,
= Pokud jsou v souvrati aktivni vodici stopy.

V t&chto situacich musite vozidlo fidit runé.
Automatické fizeni aktivujete takto:
M Nakonfigurovali jste jobrechner fizeni a aplikaci TRACK-Leader TOP.
M Zalozili jste vodici stopy.
M Postavili jste vozidlo do jizdniho pasu a je aktivni vodici stopa.
=

.

1. Pohnéte fidicim motorem k volantu. (pouze u systémi s fidicim motorem)

M Na pracovni obrazovce se objevi funkéni symbol |
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L=3Y

2, | - Stisknéte.

i L—~3\

Q2
= Funkéni symbol ! se nahradi nasledujicim funkénim symbolem: !
= Automatické fizeni je aktivovano.

3. Kdyz s vozidlem pojedete, bude je Fidici motor Fidit tak, Ze vozidlo pojede podél aktivované
vodici stopy.

Postup Existuje vice moZnosti jak deaktivovat automatické fizeni:

1. Pohnout volantem.
nebo:

——

- Stisknéte.
= Automatické fizeni je deaktivovano.

[MANU [ AuTO |
=3 . =3 .

Qo D
= Funk¢ni symbol ! se nahradi nasledujicim funkénim symbolem: !

9.23 Premist'ovani vodicich stop
Automatické Fizeni fidi vozidlo podél aktivované vodici stopy.

Jestlize v disledku odchylky GPS signalu zvané drift pfestane aktivovana vodici stopa odpovidat
skute€né poloze vozidla, muzete vodici stopu posunout ruéné.

Mate pfitom dvé moznosti:
= Muzete posunout vodici stopu pro jeden pfejezd. Po otoCeni se obnovi stara pozice.
= Vodici stopu miZete posunout trvale.

Postup Vodici stopu posunete pro prejezd takto:

]
M Na pracovni obrazovce se objevi funkéni symbol | '

1. ] nebo i - Stisknéte, aby vozidlo jelo paralelné s aktivovanou vodici stopou.
= Vedle funkénich symboll se zobrazi informace o tom, jak daleko a ve kterém sméru se

jizdni stopa posunuije:
(

4
< 28 cnl’
4

= Vozidlo je fizeno.

2. Vozidlo jede paralelné k vodici stopé tak dlouho, dokud nebude aktivovana jina vodici stopa.
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Postup Vodici stopu posunete trvale takto:

M Spustili jste navigaci

99 . Stisknéte.

, Pt

= Vodici stopa se posune.

1 o]

- Drzte stisknuté 3 sekundy, abyste posunuli vodici stopy na momentalni pozici.
Viz kapitolu: Pfemistovani vodicich stop [-> 37]

9.24 Otaceni

PFi otaCeni musi fidi¢ pfevzit kontrolu nad fizenim a sam fidit.

Postup Takto se otoCite, kdyZ je automatické fizeni aktivni:

L3\ 4

Qo
M Na pracovni obrazovce se objevi funkéni symbol: | . Automatické fizeni je aktivovano.

1. Uchopte volant do ruky a sami vozidlo otoCte.
= Automatické fizeni se automaticky deaktivuje, jakmile se volant pohne.

= Funk¢ni symbol ! se nahradi nasledujicim funkénim symbolem: !

2. Otaceni.
=> Nasledujici vodici stopa se aktivuje teprve poté, kdyz se Uhel mezi ni a vozidlem zmensi na
niz8i hodnotu, nez ktera je nastavena u parametru ,uhel oscilace®.

Rizeni aktivujte, jakmile bude aktivni dal$i vodici stopa.
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10 Pameét’

PFi kazdém zpracovani pole vznika velké mnozstvi dat. Tato data nazyvame jako ,data pole®. Abyste
data pole mohli vyuZit pozdéji, musite je ulozit.

Typ dat Udaije o poli se skladaji z nasledujicich informaci:
= Hranice pole
= Referenéniho bodu
= Vodicich stop
= Zpracované plochy
= Zaznamenanych pfekaZzek

Formaty Terminal dokaze ulozit data pole ve dvou formatech:
= format ngstore — jednd se o vlastni datovy format terminélu. PouZiva se b&Zné a obsahuje data

pole. [-> 59]

- Format ngstore se li$i u klavesovych a dotykovych terminald. Data nelze pfenaset z
klavesového terminalu na dotykovy a naopak. V nasledujici kapitole se dozvite, jak tuto
skuteCnost obejit: Vyména dat mezi dotykovymi a klavesovymi terminaly [ 63]

- Soubory se nachazeji ve slozce ,ngstore”.
- Na PC mUzZete otevfit data ngstore pouze pomoci aplikace TRACK-Guide. [— 33]

= forméat shp nebo kml — Jedna se o standardizované formaty, se kteyrmi pracuje cela fada
programd GIS. [ 60]

— Terminal dokaZe konvertovat hranice pole, polohu pfekaZek a zpracované plochy z forméatu
ngstore do formatu shp nebo kml a uloZit na USB flash disk.

— Terminal dokaze otevfit data pole také ve formatu shp.

— Soubory se nachazeji ve slozce ,GIS".

Datovy nosic¢ Vechna data pole se uloZi spole¢né na USB flash disk.

ISOBUS-TC Pokud zpracovavate zakazky v aplikaci ISOBUS-TC, nesmite data o poli ukladat v aplikaci TRACK-
Leader. Data se ukladaji automaticky spolu se zakazkou v souboru Taskdata.xml.

10.1 Obrazovka ,,Pamet*

On- fi :

I',_—‘T‘.] =1
T rekEd]
|
il > < gl (5)
Informace na obrazovce Pamet
@ Néazev natteného zdznamu @ Pocitadlo:
Nezpracované plocha / celkova plocha
@ Hranice pole @ Nezpracovana plocha

Projeti
Zpracované plochy.
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Funkéni symboly na obrazovce ,,Pamet*

Funkéni symbol Funkce

Nadte ulozeny zaznam ze slozky ngstore.

UloZi otevieny zaznam do slozky ngstore.

M=

Nacte hranici pole, pfekazky ze slozky GIS, nebo aplikaéni mapy shp ze

ek 1 slozky Applicationmaps.
T UlozZi hranici pole a pfiekéZky ve slozce GIS.
2 A\lis 9

Smaze otevieny zaznam.

Opusti obrazovku

& [ |

10.2 Data pole ve formatu ngstore
10.2.1 Ulozeni dat pole
Postup 1. _Pfejdéte na obrazovku ,Pamet".

s Pamet

=> V hlavni ¢asti vidite aktualné nahrané resp. zpracované pole.

2. J - Stisknéte.

= Zobrazi se obrazovka zadani dat.

3. Zadejte ndzev, pod kterym chcete ulozit data pole.
= Udaje se na USB flash disku uloZi v adresafi ,ngstore".
= Pole se smaze z pfehledu.

4. Pokud chcete pole dale zpracovavat, musite je nahrat.

10.2.2 Nahravani dat pole

Postup 1. Pfejdéte na obrazovku ,Pamet”.

| I‘_—II Pamet

2. J - Stisknéte.

= Zobrazi se obrazovka ,nahrat zaznam".
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[]
3. - Kliknéte na pozadované pole

=> Na obrazovce ,pamét*” se zobrazi pfehled pole.

Nactené pole obsahuje vSechna data pole, ktera vznikla pfi poslednim zpracovani. Pokud chcete s
praci pokracovat, miizete véechna data ponechat v aktuaini podobé. Néktera zobrazena data vSak
také mizete smazat: napf. projeti, hranici pole nebo vodici stopy.

Zde se dozvite, jak smazat data pole:
= Projeti [= 22];
= Hranice pole [ 30];
= Vodici stopy [=> 37]

10.3 Data pole ve formatu shp (shape)

Zde mizete kovertovat véechna pfimo vytvofena nebo nactena data pole z formatu ngstore do
formatu shp.

Pfi konverzi do formatu shp se vytvofi tfi soubory s daty pole: KaZzdy soubor obsahuije tato data pole:

= Hranici pole

= Prekazky

= Zpracovavané plochy — v tomto souboru se celd zpracovavana plocha déli na zény. Pokud
terminal pracuje s jobrechnerem ISOBUS, ulozi se u kazdé zény pouZita pozadovana hodnota.
Tento typ dat mlzete pouZit k vytvofeni mapy se skuteénymi hodnotami v programu GIS. Tu pak
zase muzete pfevést do aplikacni mapy.
Zpracovavané plochy Ize konvertovat jen do formatu shp. UZ je vSak znovu nepijde otevit.

Kazdy typ dat se uklada v samostatném souboru shp. Terminal pfida odpovidajici pfiponu k nazvu:
= _boundary = soubor s hranici pole
= _obstacles = soubor s pfekazkami
= _workareas = soubor se zpracovavanymi plochami

10.3.1 Konverze dat do formatu shp

Postup 1. Prejdéte na obrazovku ,Pamet":

lﬁ Pamet
P
— Stisknéte.

= Zobrazi se obrazovka zadani dat.

2, ¢

3. Zadejte nazev, pod kterym chcete data pole exportovat.

= Udaje se na USB flash disku uloZi ve slozce ,GIS".

10.3.2 Import hranice pole a piekazek ve formatu shp

Postup M Vsechna data, ktera chcete importovat, se nachazeji na USB flash disku ve sloZce ,GIS".
Adresar nesmi obsahovat Zadné podlozky.

M Importovana data jsou ve formatu WGS84.
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1. Prejdéte na obrazovku ,Pamet".

Il_-ll Pamet
i)
- Stisknéte.

= Zobrazi se tato obrazovka:

2, ¢

vychozi udaje

typ aktualne
pozadi -
linie prekazek -

prekazky -
Y
%)

Aplikacni mapy -
3. Abyste nacetli hranici pole, kliknéte na ,pozadi®. Abyste nacetli pfekaZky, kliknéte na ,prekazky*.
Pokud chcete importovat oboji, je tak tfeba ucinit po sobé. Bod nabidky ,linie prekazek* nema
Zadnou funkci.

= Zobrazi se tato obrazovka:

vybrat soubor

| Field 1.shp plochy —

V levém sloupci vidite oznageni souboru s daty pole. V pravém sloupecku druh dat pole
GIS. Jak soubory pojmenujete, zalezi na Vas a na Vami pouzivaném systému GIS.

4, Oznalte fadek s poZzadovanymi daty.

5. J - Stisknéte.

= Udaje o pozadi se nahravaji.

Pokud chcete zpracovat pole s touto hranici pole, mizete nyni spustit novou navigaci.

10.4 Reorganizace dat
Cilem reorganizace dat je urychlit préaci termindlu.
Data uloZzend na USB flash disku se tfidi tak, aby k nim mél terminal rychlejsi pfistup.

Postup 1. Prejdéte na obrazovku ,Pamét®.

2. J - Stisknéte.
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= Zobrazi se obrazovka ,nahravani dat”.

u
i

3. - Stisknéte.

= Zobrazi se obrazovka ,Udrzba dat".

4, [ - Kliknéte na fadek ,Reorganizace dat’.

5. Zobrazi se nasledujici hlaSeni: ,pfipraven”.

6. - -Potvrdte.

10.5 Prohlizeni zdokumentovanych projeti

Projeti si miZete prohlédnout a zkontrolovat, jestli jste néco nevynechali.

Ovladaci prvky Funkéni symbol Vyznam

v G|

Vybér presurite doleva a doprava

S H
m Priblizit

Postup 1. Pfejdéte na obrazovku ,Pamét*

Vybér pfesunte nahoru a dold

2. Nahravani pozadovaného pole.
3 m - Priblizit.

4, nebo__* } Stisknéte a podrzte funkéni klavesu.

m - Otocte oto&nym knoflikem.

=> Vybér se posunul.

10.6 Smazat pole z USB flash disku

Z USB flash disku miZete smazat celé pole véetné vSech prisluSnych dat o poli.
Postup Pole smazete takto:

1. Pfejdéte na obrazovku ,Pamet*:

2. J - Stisknéte.

= Zobrazi se obrazovka ,nahravani dat".

[]
3. - Oznacte soubor s polem, které chcete smazat.
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x .

4, | - Smazte oznaceny soubor.
= Zobrazi se nasledujici hlaseni: ,Opravdu vymazat tento zaznam?_"
5 - -Potvrdte.

= Nazev souboru s daty o poli zmizi z tabulky.

10.7 Vymazat projeti
MUZete smazat pojizdéni vSech uloZenych poli. Ostatni data o poli [-> 58] se nesmaZzou.
Tento krok m0zete provést napfiklad na konci sezony.

Postup 1. Prejdéte na obrazovku ,Pamet’.

2. - Stisknéte.

= Zobrazi se obrazovka ,nahrat zaznam".

1. E - Oznacte pozadované pole.

(W}
)

2. | - Stisknéte.

3. Zobrazi se obrazovka ,Udrzba dat “.

4, [ - Klepnéte na ,Vymazat pojizdéni®.

= Zobrazi se nasledujici hlaseni: ,VSechny plochy zpracovani budou smazany! Pokradovat?"

5, - -Potvrdte.

10.8 Vyména dat mezi dotykovymi a klavesovymi terminaly
Pokud jste doposud pracovali s klavesovym terminalem (napf. (napf. TRACK-Guide Il) a nyni
pfechazite na dotykovy terminal, méjte pfi pfenosu dat na paméti nasledujici skute¢nosti:
= Data ve sloZce ,ngstore” nejsou kompatibilni s ob&ma typy terminalu. Data ngstore klavesového
terminalu nelze pfimo otevfit na dotykovém terminalu. Mlzete vSak konvertovat hranice pole a
pfekazky terminalu do formatu shp a poté otevfit pomoci jiného terminalu. Navod naleznete nize.
=V softwarovych verzich do 04.08.01 ukladaly kldvesové terminaly soubory shp ve slozce
,Navguideexport®. Teprve v novéjSich softwarovych verzich se soubory ukladaji do slozky ,GIS".

Postup Pfenos dat pole klavesového terminalu provedete takto:

1. Na klavesovém terminalu otevrete v aplikaci TRACK-Leader obrazovku ,Pamet".

2. _J - Nactéte zaznam o poli, jehoz data chcete prenést.

]
wn

A

3. - Konvertujte otevieny zaznam do formatu GIS.
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= Data pole se ulozi na USB flash disku do slozky ,navguideexport*. Od softwarové verze
V04.09.17 se tato slozka nazyva ,GIS".

Zopakujte tento postup pro vSechna pole, jejichz data chcete pfenést.
Pfipojte USB flash disk k PC.

Piejmenuijte slozku ,navguideexport na ,GIS*. Od softwarové verze V04.09.17 se tato sloZka jiZ
nazyva ,GIS".

Zastrcte USB flash disk do dotykového terminalu.
Otevrete aplikaci ,TRACK-Leader".

Klepnéte na ,Pamet".

- Oteviete hranici pole ve formatu shp.

- UloZte otevieny zaznam.
= Hranice pole se uloZi do slozky ,ngstore".

Timto zplisobem mUzZete rovnéz prenaset data z dotykového terminalu do klavesového terminalu.

10.9 Zamitnuti dat pole

Pfi odmitnuti dat pole se smaZou vSechny informace z doCasné paméti terminalu.

Abyste mohli zpracovat nové pole, musite data pole odmitnout po kazdém zpracovani.

UPOZORNENI

Ztrata dat
Udaije o poli, které zamitnete, nelze znovu obnovit.

o

UlozZte proto vSechna dUlezita data pole, nez je zamitnete.

Postup 1.

2, |

Prejdéte na obrazovku ,Pamét™:

| E Pamet

- Stisknéte.

=> Zamitnéte data pole aktualné naCteného pole.

64
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11 Konfigurace

V této kapitole naleznete vysvétleni k veSkerym natavenim, které Ize konfigurovat.

V8echny parametry pro konfiguraci se nachazeji na obrazovce ,nastaveni®. Jsou seskupeny takto:
= Obecné - parametry, které maji dopad u kazdého modulu aplikace TRACK-Leader.
= TRACK-Leader — parametry, kterymi konfigurujete paralelni jizdu. Kvili tomu jsou parametry
nezbytné pro vSechny moduly.
= SECTION-Control — parametry, které potfebujete k automatickému ovladani sekci.
= TRACK-Leader TOP - parametry k automatickému fizeni TRACK-Leader TOP.
= Profily stroje — uloZené profily stroju a vozidel z Va$eho vozového parku.

Pocet zobrazenych skupin parametr(i zavisi na tom, které moduly jste aktivovali v nabidce ,Obecne*.

Konfigurovat je tieba

Modul Kapitola

TRACK-Leader Konfigurace nastaveni ,Obecne" [-> 66]
Konfigurovani aplikace TRACK-Leader [-> 68]

SECTION-Control Konfigurace nastaveni ,Obecne" [-> 66]
Konfigurovani aplikace TRACK-Leader [ 68]
Konfigurace SECTION-Control [ 70]

TRACK-Leader TOP Konfigurace nastaveni ,Obecne" [-> 66]
Konfigurovani aplikace TRACK-Leader [ 68]
Konfigurace TRACK-Leader TOP [—> 81]

VARIABLE RATE-Control | Nejsou zapotfebi zddna dalsi nastaveni [- 49]

Postup Takto otevfete obrazovky pro konfiguraci:

1. Prejdéte na obrazovku ,nastaveni".

Y @)Y nastaveni

e

=> Zobrazi se nasledujici obrazovka:

nastaveni

vyber

celkovy
TRACK-Leader
TRACK-Leader TOP
SECTION-Control
Profily stroje

2. Kliknéte na fadek s poZzadovanou aplikaci.
=> Zobrazi se seznam s parametry.

V nasledujicich podkapitolach naleznete vysvétleni parametrd.
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Konfigurace nastaveni ,,Obecne"

V této nabidce mliZete nastavit zobrazeni na obrazovce a aktivovat nékteré funkce.

SECTION-Control
Tento parametr rozhoduje o tom, zda ma €i nema byt aktivni automatické ovladani sekci.
Pokud v aplikaci ISOBUS-TC spustite zakazku, nelze tento parametr zménit.

MoZné hodnoty:

= ,Ano*
SECTION-Control je aktivni. Data stroje, jako napf. prac. zabér, se automaticky pfebiraji z
pfipojeného jobrechneru.
Predpoklad: Musi byt pfipojen jobrechner ISOBUS.

= Ne*
SECTION-Control neni aktivni. Aktivni je pouze paralelni vedeni TRACK-Leader.
Pokud neni pfipojen zadny jobrechner ISOBUS, musite pro kazdy stroj zalozit profil. Viz; Profily
stroju [ 82]

TRACK-Leader TOP
Timto parametrem m0Zete aktivovat podporu automatického fizeni Reichhardt TRACK-Leader TOP.

MoZné hodnoty:
= ,Ano*
Je aktivovano automatické Fizeni.
= Ne*
Je deaktivovano automatické Fizeni.

Akusticka vystraha

Tento parametr rozhoduje, jestli se ma v blizkosti hranice pole a zaznamenanych pfekazek ozvat
varovny ton.

MoZné hodnoty:
= Ano*
" uNe“

Akusticka vystraha pred hranici pole (Ak. vystraha pied hranici pole)

Timto parametrem m0Zete deaktivovat akustickou vystrahu v blizkosti hranic pole, abyste napf. mohli
zpracovat souvrat bez rusivych signall. Pro praci mimo souvrat tento parametr opét aktivujte.

Mozné hodnoty:
= ,Ano“ - Akusticka vystraha je aktivni
= Ne“ - Akustickd vystraha neni aktivni

Prehlednost stopy
Tento parametr rozhoduje o tom, jestli a jak maji byt zobrazena prekryti na obrazovce.

MozZné hodnoty:
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. 0
Prekryti se nezobrazuiji.
= 1= 6"
Intenzita barvy, kterou se pfekryti maji oznacovat.
. 3
Standardni hodnota

Zobrazit mfizku
Zapne rastr masky navigace.

Vzdalenosti jednotlivych ¢ar miizky odpovidaji zadané pracovni itce. Cary mfizky jsou vyrovnavany
podle os sever-jih a vychod-zapad.

Orientace mapy
Tento parametr uréuje, co se ma pfi fizeni otaCet: mapa na pozadi nebo symbol vozidla.

MoZné hodnoty:
= Pevné vozidlo®
Symbol vozidla na obrazovce z(stava nepohyblivy.
= ,Pevné pole*
Symbol vozidla na obrazovce se pohybuje. Mapa na pozadi zstava nepohybliva.

Vyhladit smér jizdy

Jestlize se pfijima¢ GPS na stfeSe kabiny traktoru silné kyve, mohou byt jizdni pruhy zobrazené na
monitoru zna¢né zubaté.

Funkci ,Vyhladit smér jizdy* vyhladite zobrazené jizdni pruhy.
Zadani se lisi podle pfijimace GPS.
Mozné hodnoty:
= ,Ano*
- Piijima¢ DGPS A100 nebo A101
Pokud pouzivate aplikaci TRACK-Leader TOP a na fidici jobrechner je pfipojen fidici
pocitaC.
- Piijima¢ DGPS/GLONASS AG-STAR nebo SMART-6L
Vzdy.
= Ne*
— Pfijima¢ DGPS A100 nebo A101

Pokud nepouzivate aplikaci TRACK-Leader TOP a pfijimac je pfipojen na terminal.

Demorezim

Spusti simulaci aplikace.
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Konfigurovani aplikace TRACK-Leader

11.2 Konfigurovani aplikace TRACK-Leader

Cislovani vodicich stop
Tento parametr rozhoduje o tom, jakym zplisobem maji byt €islovany zaloZzené vodici stopy.

Mozné hodnoty:
= absolutni*
Vodici stopy maji fixni &isla. Stopa A-B dostane €islo 0. Jsou Cislovany vodici stopy vievo a
vpravo od stopy A-B.
= relativni®
Vodici stopy se vzdy znovu precisluji, kdyZ stroj aktivuje novou vodici stopu. Aktivovana vodici
stopa ma vzdy &islo 0.

Rezim intervalu

Jestlize vyuzivate funkce ,interval”, miizete uréit, zda se oznaceni zpracovavanych vodicich stop ma
pfi praci ménit.
= ,absolutni* — vodici stopy oznacené na zacatku vzdy zlstavaji oznaceny, i kdyz sleduji jinou,
neoznacenou vodici stopu:

—_
pow - WS

Mozna nastaveni

e
¥
th
(L] M
1] L)
(|
aditan
;b--—“..‘-
(|
(") M

,..

[
i
-

= relativni® — u tohoto nastaveni se zvyraznéni pfesune, jakmile budete sledovat dfive
nezvyraznénou stopu.
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Citlivost
Nastaveni citlivosti na navigaéni listé.

Od kolika centimetri odchylky se ma zapnout ukazatel LED na navigacni listé?
= Standardni hodnota: 30 cm
Tato hodnota znai citlivost 15 cm doleva a 15 cm doprava.

Nahled

Tento parametr rozhoduje o tom, kolik metril pfed vozidlem poéita ukazatel nahledu monitoru
Lightbar budouci pozici vozidla.
= Standardni hodnota: 8m

Uhel oscilace

Timto parametrem miZete nastavit, do jakého Uhlu systém aktivuje vodici stopu. Jestlize Uhel mezi
vozidlem a vodici stopou je mensi nez nastaveny uhel, deaktivuje se vodici stopa. U vy$Siho Uhlu se
vodici stopa bude ignorovat.
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50%

ry
o,

Chovani terminalu pfi nastaveném thlu oscilace 30°

@ Uhel mezi vozidlem a vodici stopou = 30° Uhel mezi vozidlem a vodici stopou = 60°
Bude aktivovana vodici stopa. Nebude aktivovana vodici stopa.

@ Uhel mezi vozidlem a vodici stopou je mensi
nez 30°

Bude aktivovana vodici stopa.

= Standardni hodnota: 30 stupfid.
= Hodnota pro TRACK-Leader TOP: 85 stuprid.

Vzdal. obrys. bodu

P zaznamu stopy A-B v reZimu obrysu se kontinualng ukladaji body. Cim vice je bodd, tim pfesngjsi
jsou zaznamenané obrysoveé &ary. To vSak zpomaluje praci terminalu.

Parametr uréi, v jakém odstupu jsou body kladeny. Optimalni hodnota m(ize byt riizna pro kazdé pole
a pro kazdy stroj.
= Standardni hodnota: 500 cm

11.3 Konfigurace SECTION-Control

V tomto konfiguranim kroku nakonfigurujete spinani sekci pro svdj jobrechner ISOBUS.
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Aplikace pozna kazdy jobrechner ISOBUS pomoci jeho identifikaéniho Cisla ISO a vygeneruje pro néj
vlastni profil. Diky tomu miZete pro svoje rozmetadlo hnojiva konfigurovat zcela jiné parametry nez
pro sv(ij vysévaci stroj nebo postfikovac.

Postup M Je aktivni parametr ,SECTION-Control“ v nabidce ,celkovy".
1. Prejdéte na obrazovku ,SECTION-Control*;

‘ nastaveni
: | SECTION-Control

= Zobrazi se seznam profilli véech jobrechnert ISOBUS, které jiz jednou byly pfipojeny k
terminalu. VZzdy, kdyZ k terminalu pfipojite novy jobrechner ISOBUS, vytvofi se novy profil.

[]
2, - Pomoci otoéného ovladace klepnéte na jobrechner ISOBUS, pro ktery chcete
nakonfigurovat SECTION-Control. Pfipojeny jobrechner je oznaCeny zelenym bodem.
= Zobrazi se seznam nastavenych parametr(.

3. Nastavte parametry. Jejich vysvétleni naleznete na dalSich strankach.
Parametry pro SECTION-Control

Stupeni presahu
Stupen pfekryti pfi zpracovavani klinovité plochy.

Nastaveny ,stupeni pfesahu* je u vnéjSich sekci ovlivnén parametrem ,tolerance pfesahu®.

0% stupen pfesahu 50% stupen presahu 100% stupen pfesahu

Mozné hodnoty:

= 0% - kazda sekce se pii opousténi zpracované plochy zapne teprve tehdy, kdyZ plochu zcela
opusti. Pfi projizdéni zpracovanou plochou se sekce vypne teprve tehdy, kdyZ je sekce vétsi nez
1% zpracovavané plochy.

= 50% — kazdéa sekce se pfi opousténi zpracované plochy zapne teprve tehdy, kdyz plochu opusti
z 50%. Pfi projizdéni zpracovavanou plochou se sekce vypne teprve tehdy, kdyZ je sekce vétsi
nez 50% zpracovavané plochy. Pfi 50% hodnoty ,stupef pfesahu” nema ,tolerance pfesahu®
Zadny ucinek.

= 100% — kazda sekce se pfi opousténi zpracované plochy zapne hned, kdyz plochu opusti z 1%.
Pfi projizdéni zpracovavanou plochou se sekce vypne teprve tehdy, kdyZ je sekce vétsi nez
100% zpracovavané plochy.

Tolerance presahu

Tento parametr vyuZivejte ke stanoveni povoleného pfesahu. Vnéjsi sekce se zatnou ovladat teprve
ve chvili, kdy se pfesah dostane nad hodnotu tohoto parametru.
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,Tolerance presahu” se tyka pouze vnéjsi levé a pravé sekce. Zadné ostatni sekce nejsou timto
parametrem ovlivnény.

Nasledujici obrazky ukazuii, jak pusobi ,tolerance presahu* u ,stuperi pfesahu” 0 %. Nastavenou
toleranci pfesahu vidite dole na obrazcich.

Tolerance pfesahu u stupné pfesahu 0 % — v téchto pfipadech se pracovalo s 25cm presahem.

Tolerance pfesahu 0 cm Tolerance presahu 30 cm
Zde se sekce okamzité vypne. Zde se sekce nevypne, protoZe je soucasné
piekryti men3i nez 30 cm.

Pokud jste parametr ,stuperi pfesahu“ nastavili na 100 %, hraje parametr ,Tolerance pfesahu*

dulezitou roli pfi opousténi jedné z ploch, ktera jiz byla zpracovana. Napfiklad pfi otaceni v jiz
zpracované souvrati.

® ®

Tolerance pfesahu u stupné pfesahu 100 % — v téchto pfipadech se zpracovana plocha nezpracovala o 25 cm.

Tolerance pfesahu 0 @ Tolerance pfesahu 30 cm
Pokud zpracovanou plochu opousti jen 1 % Toleranci pfesahu pfedchazite zbyteCnym
sekce, zapne se cela sekce. presahiim.

Prava sekce se zapne teprve ve chvili, kdy se
zpracovana plocha opusti o vice nez 30 cm.

Mozné hodnoty:

Doporuceni: JestliZze pracujete se systémem DGPS, méla by tolerance pfesahu byt men3i nez 30
cm. U pracovnich stroju s vé&tSimi sekcemi, napf. u rozmetadel hnojiv, nastavte hodnoty o
odpovidajici velikosti:
= Tolerance 0 cm
Vnéjsi sekce se vypne, pokud se nachazi jen minimalné nad zpracovavanou plochou. Pokud ji
opusti jen minimalné, sekce opét se zapne.
= Jind hodnota
Vnéjsi sekce se zapne nebo vypne, pokud je prekryti vétSi nez hodnota.
= Maximalni hodnota
Polovina Sifky sekce vnéjsi sekce.
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Tol. pfesahu u hranice pole

Tento parametr pouZijte, abyste se vyvarovali situace, kdy se sekce na hranici pole budou spinat jiz
pfi sebemensim presahu.

Parametr funguje jako ,Tolerance presahu®, ma vSak ucinek jen pfi pfekroCeni hranice pole.

Predtim, nez zménite odstupovou vzdalenost, ujistéte se, ze je bezpecna pro aktualni situaci a okolni
prostredi.

Prekryti trysek (EDS)

Tento parametr Ize pouzit pouze u polnich postfikovacl s funkci spinani samostatnych trysek. U
jinych systéma se viibec nezobrazuje.

Tento parametr pouzivejte k nastaveni, kolik trysek se ma pfi praci prekryvat.

Setrvacnost

Setrvacnost predstavuje dobu, ktera uplyne od odeslani pfikazu do okamziku, kdy stroj pfikaz
provede.

Tato doba se mUze u jednotlivych strojl lisit.

Pro konfiguraci existuji dva parametry:
= ,Setrvac. pri zap.” (pfi zapinani)
= Setrvac. pri vyp. (pfi vypinéni)

Pokud méte jobrechner ISOBUS, ktery pfenasi dobu setrvaénosti do aplikace SECTION-Control,
nemusite tyto parametry ménit. V tomto pfipadé se jako hodnota zobrazi text ,ISO*.

Pokud se v pfipadé polniho postfikovace sekce jiz zpracovanych ploch projizdi znovu, je nutno ho
okamzité vypnout. Proto software poSle signal k vypnuti k ventilu sekce. Tim se uzavre ventil a snizi
se tlak na hadici. Tak dlouho, dokud trysky jiz nic nerozprasuji. Toto trva cca 400 milisekund.

Viysledkem je, Ze sekce se 400 milisekund rozpraSuje v prekryti.

Abyste tomu zabranili, musi byt parametr ,Setrvac. pri vyp.“ nastavena na 400 ms. Nyni se signal
odesle k ventilu sekce 0 400 milisekund dFfive. Tak Ize rozpraSovani prerusit ve vhodny okamzik.

Nasledujici obrazek znazorfiuje, jak funguje setrvaénost. Na obrazku je ukézano realné chovani, ne
ukazatel na obrazovce.

Setrvacnost pfi vypnuti byla nastavena na 0. Pokud je nastavené zpoZdéni pfili§ malé, dojde k prekryti
postfikovani.
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Na tomto misté dostal ventil sekce signal k @ Na tomto misté pfestal rozpraSovac
vypnuti postfikovat.

Mozné hodnoty:
= Setrvac. pri zap."
Zadejte sem zpozdéni pfi spusténi sekce. Pokud sekce reaguje na signal zapnuti pfili§ pozdé,
zvySte hodnotu.
Napf.

- Armatura magnetického ventilu 400 ms
- Elektromotoricka armatura 1200 ms

= Setrvac. pfi vyp.*
Sem zadejte zpozdéni pfi vypnuti sekce. Pokud sekce reaguje na signal vypnuti pfili§ pozdé,
zvySte hodnotu.
Napf.

- Armatura magnetického ventilu 300 ms

— Elektromotoricka armatura 1200 ms

Model stroje

Tento parametr rozhoduje o tom, jakym zplsobem ma pracovni li$ta nasledovat symbol piijimace
GPS.

Mozné hodnoty:
= ,samojizdny stroj*
Nastaveni pro samojizdné zemédeélské stroje.
= vle€eny stroj*
Nastaveni pro zemédélské stroje, které jsou taZeny traktorem.
= deaktivovan®
Nastaveni pro zavésna zafizeni.

Monitor-Lightbar
Druh monitoru Lightbar

Mozné hodnoty:
= deaktivovan®
Deaktivuje monitor Lightbar
= Graficky"
Aktivuje monitor Lightbar v grafickém rezimu
= ,Textovy rezim*
Aktivuje monitor Lightbar v textovém reZimu
= ,SECTION-View"
Aktivuje nahled ,SECTION-View*

Oblast pouziti
Tento parametr slouzi k deaktivaci aplikace pfi otaCeni ve vinohradu.

Pokud je Uhel mezi vodici stopou a vozidlem vétsi nez 30°, vychazi systém z toho, Ze se vozidlo
otadi. V tomto pfipadé se ukonéi aplikace u vSech sekci.
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Zpusob fungovani
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Konfigurace

Konfigurace SECTION-Control

Omezeni:
= Funguje pouze v téchto rezimech navigace: Rovnobézny, konturovy rezim, A+
= Pokud je oznagena souvrat, deaktivuje se funkce
= Pokud je u pouzivaného pracovniho stroje parametr ,model stroje” nastaveny na ,vle¢eny stroj*,
nevyhodnoti se Uhel mezi traktorem a vodici stopou, ale Uhel mezi vodici stopou a vieGenym
pracovnim strojem.

MoZné hodnoty:
= Standard” — Funkce se deaktivuje.
= Péstovani vina“ — Funkce se aktivuje.

Posun zarizeni

Tohoto parametru mizete vyuzit k nastaveni posunu pracovniho zabéru doleva nebo doprava.
Zadejte, o kolik cm je posunuty stfed pracovniho zabéru od stfedu traktoru.

e @,

Vlevo: Traktor s pracovnim zafizenim; Vpravo: Traktor s pracovnim zafizenim

Posun zafizeni — odstupova vzdalenost od @ Cely pracovni zabér
stfedu traktoru ke stfedu celého pracovniho
zabéru

Mozné hodnoty:
= Zadejte pozitivni hodnotu. Napf.: 90 cm
Pokud je zafizeni posunuté doprava.
= Zadejte zapornou hodnotu. Napf.: -90 cm
Pokud je zafizeni posunuté doleva.

KdyZ tomuto parametru zadate jinou hodnotu nez 0, stane se toto:
= Na pracovni obrazovce se zobrazi ¢ervena vodici stopa, ktera se kresli v odstupu od modré
vodici stopy.
= Pracovni liSta se posune na stranu. Pfesné uprostfed probihd modra vodici stopa.

Po nastaveni posunu zafizeni je ovladani aplikace TRACK-Leader mirné odlisné:

1. Ridte vozidlo tak, aby $ipka vzdy nasledovala Gervenou stopu. Stfed pracovni lity pak nasleduje
modrou vodici stopu.

Vodici stopy u zafizeni s posunem
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@ Cervena vodici stopa — oznaduje stfed @ Modra vodici stopa — oznacuije stred
traktoru pracovniho zabéru
@ Sipka — oznaéuje polohu pfijimate GPS Pracovni lista

Kalibrace setrvac. pfi zap. a setrvag. pfi vyp.
Tato kapitola je urena pro pokrogilé uZivatele.

Pfed prectenim kapitoly:
= Naudte se ovladat terminal.
= Naucéte se ovladat SECTION-Control.

Standartni hodnoty parametru ,Setrvac. pri zap.” a ,Setrvac. pri vyp.” jsou nastaveny pro praci s
vétSinou polnich postfikovacd.

V nasledujicich pfipadech provedte kalibraci parametra:
= Pokud pouzivate jiné zemédélské zafizeni se SECTION-Control.
= Pokud zemédélskeé zafizeni pfi projizdéni jiz zpracované plochy spina pfili§ brzy nebo pozdé.
= Pokud zemédélské zafizeni pfi opousténi jiz zpracované plochy spina pfili§ brzy nebo pozdé.

V nésledujicich kapitolach se dozvite, jak nakalibrovat parametry.

Kapitoly a priklady byly popsany na pfikladu polniho postfikovage. U jinych zemédélskych zafizeni
prosim postupujte analogicky.

Faze kalibrace

Kalibrace se sklada z vice fazi:

1. Pfipravte kalibraci

Prvni projeti pole

Druhé projeti pole

Oznadte hranice rozpraSovani

o &~ N

Spocitat hodnotu korekce
Opravit parametr ,setrvac. pfi zap." a ,setrvac. pfi vyp."

Jednotlivé faze jsou podrobnéji popsany v nasledujicich kapitolach.

Pfipravte kalibraci

Potfebujete nasledujici prostfedky a osoby, abyste kalibraci mohli provést:
= Dva pozorovatele - dvé osoby, které oznadi koliky zpracované plochy.
= Néfadi k oznageni zpracovanych ploch:

— cca 200 az 300m vystrazné vytyCovaci pasky
- 8 kolik(i pro oznageni na poli

= RozpraSovac s Cistou vodou v nadrzi.

Prvni projeti
V této fazi kalibrace musite pole projet v jedné stopé.

Nésledujici obrazek ukazuje, které body si musite oznacit pfed projetim a po projeti. Navod k tomu
naleznete pod obrazkem.
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Vysledek prvniho projeti
@ Koliky @ Koliky
Oznacte vnéjsi konce sekci pfed projetim Oznacte vnéjsi konce sekci po projeti

@ Vystrazna vytyCovaci paska mezi koliky
Oznatuje hranice projeti

Tak zpracujete pole pro kalibraci setrvaCnosti:

1. Spustte novou navigaci se SECTION-Control.

2. Postavte polni rozpradovac na zacatek projizdéni. Projeti by nemélo byt v blizkosti hranice pole,

tak budete mit dost mista pro druhé projeti.

Odklopte tyce.

Oznadte koliky konce vnéjSich sekci.

Jedte 100 az 200 metrd rovné a rozprauijte pfitom Cistou vodu.

Po 100 az 200 metrech zastavte a vypnéte polni rozpraSovac.
Ulozte projeti v aplikaci TRACK-Leader. Tak Ize kalibraci zopakovat.

Oznadte koliky konce vnéjSich sekci.

© © N o o » »

Spojte koliky vytyCovaci paskou. Tak se na poli oznaci hranice projeti.
10. Upevnéte vytyCovaci pasku na zemi kameny nebo hlinou.

= Provedli jste prvni projeti a oznadili hranice rozprasovani.

Druhé projeti

V této fazi musite zpracovat plochu projetou v prvnim projeti v Ghlu 90°. Poté musite zkontrolovat,
jestli se postfikova¢ spousti pfilis pozdé nebo brzy. Pritom je dllezité jet neménnou rychlosti a
rychlost si pamatovat.

/\ POZOR

Zranéni jedoucim postfikovatem
Pozorovatelé, ktefi pomahaji pfi kalibrovani, mohou byt zasaZeni rameny.

o Dejte pozorovatellim pfesné pokyny. Vysvétlete jim vSechna rizika.
o VZdy pfitom dbejte na to, aby pozorovatelé dodrzovali dostate¢nou vzdalenost od ramen.

o Postfikova¢ okamzité zastavte, nachazi-li se pozorovatel pfili§ blizko néj.

30302432-02-CS

V této fazi potfebujete pomoc jedné nebo dvou dalSich osob. Tyto osoby pozoruji jizdu a chovani
postfikovaCe a oznaci hranici aplikace.

Dejte témto osobam pfesné pokyny a varuijte je pfed moznymi riziky.

Nésledujici obrazek ukazuje, kde musi stat pozorovatelé a eho nakonec musite dosahnout.
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Projeti 2

@ Pozice prvniho pozorovatele @ Tato linie oznaCuje misto, na kterém trysky
zacnou stfikat, kdyz opoustite zpracovanou
plochu.

@ Pozice druhého pozorovatele @ Tato linie oznaCuje misto, na kterém trysky

prestanou stfikat, kdyZ se najizdi na
zpracovanou plochu.

M Nadrz je naplnéna €istou vodou.

M Pozorovatelé stoji v bezpeéné vzdalenosti od ramen postfikovace.

M Navigace se spusti prvnim projetim.

M SECTION-Control je v automatickém rezimu.

1. Postavte postfikova¢ v thlu 90° k projeté ploSe ve vzdalenosti cca 100 m.

2. Projedte stalou rychlosti (napf.: 8 km/h) pfes jiz zpracovanou plochu. Pamatujte si, jak rychle
jedete. Rozstfikujte pfitom vodu.

3. Pozorovatelé musi stat pfed pfedem oznaCenymi hranicemi projeté Casti v bezpeéné vzdalenosti
od ramen.

4. Pozorovatelé musi sledovat, na kterych mistech postfikova€ prestane a zaCne stfikat, kdyz miji
jiz projeté misto.
=> Nyni vite, jak se postfikova¢ chova pfi projeti jiz jednou zpracované plochy.

Abyste ziskali jesté pfesnéjsi vysledky, mlzete tento postup nékolikrat zopakovat.

Oznaceni hranic rozprasovani - pro setrvac. pfi vyp.

V této fazi musite oznacit, kde polni rozpraSovaé prestava rozpradovat, kdyz najizdi na zpracovanou
plochu. Musite také stanovit, kde ma pfisté s rozprasovanim prestat.

Tak zjistite, jestli se polni rozpraSovac vypina pfili§ pozdé nebo brzy.

Nésledujici obrazky ukazuiji, které linie na poli musite oznacit, abyste mohli spoéitat parametr
,setrvad. pfi vyp.*.
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h

Linie pro parametr,setrvac. pfi vyp.“. Vlevo: Polni rozpraSovac se vypina pfili§ pozdé. Vpravo: Polni rozpraSovac
se vypina pfili§ brzo.

P Odstup mezi pozadovanou linii rozpraSovani Z X Skutecna linie rozpraSovani
a skutecnou linii rozpraSovani X Zde polni rozpraSovac prestane rozprasovat.
z Pozadovana linie rozpraSovani
Zde mé polni rozpradovac pfestat
rozprasovat.

Mélo by se piitom naplanovat malé prekryti
kv(li dobé potfebné k upusténi tlaku.

V obou pfipadech (vlevo a vpravo) je parametr ,setrva¢. pfi vyp.“ nastaven Spatné:
= Vlevo: Polni rozpraSovaé se vypina pfili§ pozdé. Setrvaénost se musi zvysit.
= Vpravo: Polni rozpraSovac se vypina pfili§ brzo. Setrvaénost se musi snizit.

Postup 1. Srovnejte oznageni na poli s nakresy.

= Nyni vite, jestli se polni rozpradovaé vypina pfili§ pozdé nebo brzy.

Oznaceni hranic rozprasovani - pro setrvac. pfi zap.

V této fazi musite oznacit, kde polni rozprasovaé zacina rozpraSovat, kdyz opousti zpracovanou
plochu. Musite také stanovit, kde ma pfisté s rozpradovanim zacit.

Tak zjistite, jestli se polni rozprasovac spousti pfilis pozdé nebo brzy.

Nasledujici obrazky ukazuiji, které linie na poli musite oznacit, abyste mohli spocitat parametr
,setrvac. pfi zap.”.

_—

Linie pro parametr,setrvac. pfi zap.“. Vlevo: Polni rozpraSovac se zapina pfili§ pozdé. Vpravo: Polni rozprasovac

se zapina pfili§ brzo.
P Odstup mezi pozadovanou linii rozpraSovani Z X Skutecna linie rozpradovani
a skute¢nou linii rozpradovani X Zde polni rozpradova¢ za€ina rozpraSovat.

z Pozadovana linie rozpraSovani
Zde ma polni rozpraSovac zadit rozpraSovat.
Mélo by se pfitom naplénovat malé pfekryti
asi 10cm kv(li dobé potfebné k nardstu tlaku.
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V obou pfipadech (vlevo a vpravo) je parametr ,setrvac. pfi zap." nastaven Spatné:
= Vlevo: Polni rozpraSovaé se zapina pfili§ pozdé. Setrvacnost se musi zvysit.
= Vpravo: Polni rozpradovac se zapina pfili$ brzo. Setrvaénost se musi snizit.

Postup 1. Srovnejte oznageni na poli s nakresy.

=> Nyni vite, jestli se polni rozpraSovaé¢ spousti pfili§ pozdé nebo brzy.

Vypocet hodnoty korekce

V posledni fazi jste zprostfedkovali:
= Ktery parametr musi byt zménén.
= Jestli je nutno aktualni setrvacnost zvysit nebo snizit.

Nyni musite spocitat, o kolik milisekund je nutno Spatné nastaveny parametr zménit.
K tomu musite spocitat takzvanou hodnotu korekce.

Abyste mohli spoéitat hodnotu korekce, musite védét, jak rychly byl polni rozpraSova¢ pfi projeti.
Rychlost je nutno zadavat v cm/milisekundu.

V nasledujici tabulce naleznete rychlosti a pfepoCet na cm/ms:

Rychlost v km/h Rychlost v cm/ms

6 km/h 0,16 cm/ms

8 km/h 0,22 cm/ms

10km/h 0,28 cm/ms
Postup Takto spocitate hodnotu korekce:

1. [Odstup P] : [Rychlost polniho rozprasovace] = hodnota korekce

2. O tuto hodnotu se musi upravit aktualné nastavena ,setrva¢. pfi zap.“ nebo ,setrvac. pfi vyp.“.

Zména parametru setrvacnosti
Nyni se musi pfizpUsobit parametry ,setrvac. pfi zap.” a ,setrvac. pfi vyp.*

Postup 1. Zmérite parametry podle empirického vzorce:
- Pokud se polni rozpraSovac zapina pfili§ pozdé, potiebuije vic asu. Setrvacnost se musi
zvysit.
- Pokud se polni rozpraSova¢ spina pfili§ brzo, potfebuje méné ¢asu. Setrvaénost se musi snizit.
2. SpoCitejte novou hodnotu pro parametr setrvacnosti.
Provedte tento krok zvlast pro parametr ,setrvaé. pfi zap.” nebo ,setrvaé. pfi vyp.”
Pokud se polni rozpraSova¢ spousti nebo zapina pfili§ pozdé:
Zvyste aktudlni setrvacnost o hodnotu korekce
Pokud se polni rozpraSova¢ zapina nebo vypina pfili§ brzo:
Zredukujte aktualni setrvaénost o hodnotu korekce

Pfiklad Polni rozpraSovac jel rychlosti 8km/h. To odpovida 0,22 cm/ms.
Po druhém projeti se zméfil odstup P. Obnasel 80 cm.
Aktualné nastaveny parametr ,setrvag. pfi vyp.” je 450 ms.

Polni rozpraSovac se pfi projeti zpracované plochy vypina pfilis pozdé. Bod Z se nachazi ve sméru
jizdy pfed bodem X. Linie byly oznageny jako na nasledujicim obrazku:
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Pfi projeti zpracované plochy se polni rozpraSovac vypina pfili§ pozdé

1. Spoditat hodnotu korekce:
[Odstup P] : [Rychlost polniho rozprasovace] = hodnota korekce
80:0,22 = 364

2. Spocitejte novou hodnotu parametru ,setrvaé. pfi vyp.".
ProtoZe se polni rozpraSova¢ vypina pfili§ pozdé, musi se ,setrvag. pfi vyp.“ zvysit o hodnotu
korekce:
364 (hodnota korekce) + 450 (nastavena ,setrvad. pfi vyp.“) = 814 (nova ,setrvad. pfi vyp“)

3. Zadejte hodnotu 814 u parametru ,setrva¢. pfi vyp.”.
Polni rozpra3ovac jel rychlosti 8km/h. To odpovida 0,22 cm/ms.
Po druhém projeti se zméfil odstup P. Obnasel 80 cm.
Aktualné nastaveny parametr ,setrvac. pfi vyp.“ je 450 ms.

Polni rozpraSovac se pfi projeti zpracované plochy vypinal pfili§ brzy. Bod Z se nachazel ve sméru
jizdy po bodu X. Linie byly oznaceny jako na nasledujicim obrézku:

& g

Pfi projeti zpracované plochy se polni rozpraSovac vypinal pfili§ brzy.

1. Viypocet hodnoty korekce:
[Odstup P] : [Rychlost polniho rozprasovace] = hodnota korekce
80:0,22 = 364

2. Spocitejte novou hodnotu parametru ,setrvag. pfi vyp.".
ProtoZe se polni rozpraSova¢ vypiné pfili§ pozdé, musi se ,setrvad. pfi vyp.“ zvysit o hodnotu
korekce:
450 (nastavena ,setrvac. pfi vyp.") + 364 (hodnota korekce) = 86 (nova ,setrvac. pfi vyp.”)

3. Zadejte hodnotu 86 u parametru ,setrvag. pfi vyp.*.

Konfigurace TRACK-Leader TOP

Nésledujici parametry musite nastavit, abyste mohli pouzivat TRACK-Leader TOP:
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Vyska pfijimace GPS
Vzdalenost pfijimace GPS od zemé.

Nutné pro: TRACK-Leader TOP

rychlost reakce

Rychlost reakce a agresivita automatického fizeni. Cim je hodnota vy$$i, tim silngj$i jsou fidici
pohyby.

Cilem nastaveni je zajistit takové hodnoty, prostfednictvim kterych vozidlo nalezne dostate¢né rychle
stopu, ale pojede i nadale klidné, bez neustalé pretacivosti.

Priklady raznych rychlosti reakce

@ Rizeni reaguje pfili§ pomalu @ Rizeni reaguje pfili§ rychle

Hodnotu mizete pfed zahajenim prace upravit podle mistnich pomérd pady.
= Pokud je puda vihka a ztézuje fizeni, zvySte hodnotu.
= Pokud je pida sucha a zlehCuije fizeni, snizte hodnotu.

Hodnota, ktera je tady nastavend, se zobrazuje také na spoustéci obrazovce aplikace PSR (Fidici job
computer):

B | s

Profily stroju

Kazdy stroj, se kterym pouzivate software, miize vykazovat rozdilné parametry. Abyste je vzdy
nemuseli nastavovat znovu pfed zahajenim prace, muzete nastaveni stroje ukladat jako profily strojl.

V oblasti ,Profily stroje” Ize zadavat parametry pfipojenych zemédélskych zafizeni a ukladat je jako
profily.

V nasledujicich pfipadech potfebujete data stroje:
= Pokud je deaktivovana aplikace SECTION-Control
= Pokud terminal neni pfipojen na Zadny jobrechner.

Zalozeni nového profilu stroje
Jako stroj je zde chépana kombinace traktoru a zemédélského zafizeni.

Jestlize Vas vozovy park zahrnuje dva traktory a dvé zafizeni, musite za danych okolnosti zaloZit
Ctyfi profily stroje.
= Traktor A a postfikovac

V2.20191001 30302432-02-CS



MOILLER’ Konfigurace
FLEKTRONIK Profily strojl

ATRIMBLE COMPANY

= Traktor B a postfikovac
= Traktor A a rozpraSova¢ hnojiva
= Traktor B a rozpraSova¢ hnojiva

Zalozte vzdy jako profil stroje vSechny kombinace, které pouzivate. ZaloZit Ize az 20 profild stroje.
Postup M Parametr ,SECTION-Control* v nabidce ,Obecne" neni aktivni.
1. _PFejdéte na obrazovku ,Profily stroje”;

)Y nastaveni

| Profily stroje

A
u
2, - Klepnéte na ,Vytvofit novy profil*.

= Zobrazi se obrazovka zadani dat.

3. Zadejte oznageni nového profilu stroje.

4, - Potvrdte zadani a uloZte.
= Zobrazi se obrazovka ,Profily stroje.

5. Nastavte parametry stroje.

11.5.2 Vybér dostupného profilu stroje

VZdy pfed praci musite urcit, se kterym strojem ze svého vozového parku chcete pracovat. K tomu je
nutné vybrat profil stroje, se kterym hodlate pracovat.

Postup 1. Prejdéte na obrazovku ,Stavajici profily stroje":

,©@)8 nastaveni
o | Profily stroje | Stavajici profily stroje
= Zobrazi se obrazovka ,Stavajici profily stroje”. Na této obrazovce je uveden seznam v3ech
uloZenych profild stroje.
= Aktivovany profil stroje je oznaceny zelenym bodem.

2. [0 - Klepnéte na pozadovany profil stroje.

= Zobrazi se obrazovka ,Profily stroje.

3. Zkontrolujte parametry stroje.

- Opustte obrazovku, jakmile parametry budou aktualni.
= Zvoleny profil stroje bude aktivovan.

= Nazev aktivovaného profilu stroje se zobrazi na spoustéci obrazovce na fadku ,Stroj".

11.5.3 Parametry stroje

Parametry stroje budete potfebovat v nasledujicich pfipadech:
= Kdyz chcete zalozit profil stroje u nového stroje
= KdyZ chcete zménit profil stroje

Na nasledujicich stranach naleznete vysvétleni vSech parametri stroje.
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Prac. zabér

Tento parametr uvadi nastaveny pracovni zabér zafizeni.

Pocet sekci

Sem zadejte, z kolika vypnutelnych sekci se stroj sklada. U polniho postfikovace se jedna o ventily
sekci; u rozmetadla hnojiva nebo vysévaciho stroje se mlize jednat o poloviéni pracovni zabér.

Tento parametr slouzi ke zprostfedkovani spravného poctu sekci pro modul SECTION-View [— 40],
abyste sekce mohli spinat ruéné.

Kazda sekce se zobrazi jako soucast pracovni listy na obrazovce.

Sekce

Otevie obrazovku, ve které mizete zadat, jak Siroka je sekce stroje.

Stupeni presahu
Stupen pfekryti pfi zpracovavani klinovité plochy.

Nastaveny ,stupef pfesahu® je u vnéjich sekci ovlivnén parametrem ,tolerance pfesahu®.

0% stupen pfesahu 50% stuperi pfesahu 100% stupeni pfesahu

Mozné hodnoty:

= 0% — kazda sekce se pfi opousténi zpracované plochy zapne teprve tehdy, kdyz plochu zcela
opusti. Pfi projizdéni zpracovanou plochou se sekce vypne teprve tehdy, kdyZ je sekce vétsi nez
1% zpracovavané plochy.

= 50% — kazda sekce se pfi opousténi zpracované plochy zapne teprve tehdy, kdyZ plochu opusti
z 50%. Pfi projizdéni zpracovavanou plochou se sekce vypne teprve tehdy, kdyz je sekce vétsi
nez 50% zpracovavané plochy. Pfi 50% hodnoty ,stupefi pfesahu” nema ,tolerance pfesahu”
Zadny ucinek.

= 100% - kazdé& sekce se pfi opousténi zpracované plochy zapne hned, kdyz plochu opusti z 1%.
Pfi projizdéni zpracovavanou plochou se sekce vypne teprve tehdy, kdyZ je sekce vétsi nez
100% zpracovavané plochy.

Tolerance piesahu
Viz zde [ 71]

Tol. pfesahu u hranice pole
Viz zde [ 73]
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Prijima¢ GPS vpravolvlevo

Sem zadejte, jak daleko vlevo nebo vpravo od podéIné osy vozidla resp. traktoru je osazen pfijimac
GPS.

3

[
l

Poloha prjimace GPS
@ PodéIna osa vozidla @ Pfijima¢ GPS
Nachazi se vpravo od podéiné osy vozidla

Polohu pfijimaCe GPS, kterou jste zadali v aplikaci Tractor-ECU, aplikace TRACK-Leader pfi
pouzivani profili stroje ignoruje. Proto musite na tomto misté ignorovat hodnoty z aplikace Tractor-
ECU.

MoZné hodnoty:
= Zadejte zapornou hodnotu. Napf.: - 0.20m
Pokud se pfijima¢ GPS nachéazi vlevo od podélné osy.
= Zadejte pozitivni hodnotu. Napf.: 0.20m
Pokud se pfijima¢ GPS nachazi vpravo od podélné osy.

Prijima¢ GPS vpredu/vzadu

Vzdalenost pfijimace GPS od bodu zpracovani. Bodem zpracovani jsou napf. tyée u polniho
postfikovaCe. U rozmetadla hnojiva se jedna o rozpraSovaci disky.

Polohu pfijimace GPS, kterou jste zadali v aplikaci Tractor-ECU, aplikace TRACK-Leader pfi
pouzivani profilt stroje ignoruje. Proto musite na tomto misté ignorovat hodnoty z aplikace Tractor-
ECU.

Mozné hodnoty:
= Zadejte zapornou hodnotu. Napf.: - 4.00m
Pokud se pfijima¢ GPS nachazi za bodem zpracovani.
= Zadejte kladnou hodnotu. Napf.: 4.00m
Pokud se pfijima¢ GPS nachéazi pfed bodem zpracovani.

Cidlo pracovni polohy
Je na stroji osazeno Cidlo pracovni polohy?

Cidlo pracovni polohy je snimag, ktery rozpozna, ze zem&délsky stroj je zapnuty, a preda tyto
informace terminalu. Tento snimac se nachazi u celé fady traktord a Ize se na néj napojit pfes
signalni zasuvku.
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MozZné hodnoty:
= Ano*
= Ne*

Invertovana senzorova logika

Je invertovand senzorova logika Cidla pracovni polohy?
= ,Ano* - Pfehravani dat zpracovavani zatne tehdy, kdyz Cidlo pracovni polohy neni obsazené.
Skondi, kdyzZ je €idlo pracovni polohy obsazeno.
= ,Ne*- Prehravani dat zpracovavani zacne tehdy, kdyz je €idlo pracovni polohy obsazené.
Skon¢i, kdyZ ¢idlo pracovni polohy jiz neni obsazeno.

Model stroje

Tento parametr rozhoduje o tom, jakym zplsobem ma pracovni liSta nasledovat symbol piijimace
GPS.

Mozné hodnoty:
= ,samojizdny stroj*
Nastaveni pro samojizdné zemédélské stroje.
= vle€eny stroj*
Nastaveni pro zemé&d@lské stroje, které jsou taZeny traktorem.
= deaktivovan®
Nastaveni pro zavésna zafizeni.

Monitor-Lightbar
Druh monitoru Lightbar

MoZné hodnoty:
= deaktivovan®
Deaktivuje monitor Lightbar
= Graficky"
Aktivuje monitor Lightbar v grafickém rezimu
= Textovy reZim"
Aktivuje monitor Lightbar v textovém reZimu
= ,SECTION-View*
Aktivuje nahled ,SECTION-View*

Typ zafizeni
Tento parametr vyuzivejte k uréeni typu zemédélského stroje.

Existuji nasledujici typy zafizeni:
= Postfikovat

» Rozmetadlo hnojiva

= Vysévaci stroj

= Kombajn

= Neurceny systém
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Aplikaéni schéma rozmetadla hnojiva

Pokud si piejete, aby aplikace byla pfi jizdé souvrati nebo zpracovanou plochou pfesna, mizete
specifikovat aplikaéni schéma rozmetadla hnojiva.

K ur€eni aplikaéniho schématu rozmetadla hnojiva pouZijte tyto parametry:
= dosah rozmetani*
Jedna se o odstupovou vzdalenost mezi rozpraSovacimi disky a stfedem aplikaniho schématu.
Dosah rozmetani = (Pracovni délka/2) + (Odstupova vzdalenost mezi linii vypnuti a
rozpradovacimi disky)
= Pracovni délka*“
Vzdalenost mezi linii vypnuti a linii zapnuti v aplikaénim schématu.

A

@ G
()
)
Parametr ,Dosah rozmetani“ a ,Pracovni délka“

@ RozpraSovaci disky @ Linie zapnuti

Jakmile tato linie opusti souvrat, spusti se

aplikace.
@ Linie vypnuti @ Dosah rozmetani
Jakmile se tato linie dostane do souvratg,
zastavi se aplikace.

@ Pracovni délka

Oblast mezi linii vypnuti a linii zapnuti.

—®

Aby se parametry objevily na seznamu, plati tento postup:

1. Nastavte parametr ,Typ zafizeni“ na ,Rozmetadlo hnojiva®“.
= V nabidce se objevi parametr ,Dosah rozmetani* a ,Pracovni délka*“.

Posun zarizeni

Tohoto parametru mizete vyuzit k nastaveni posunu pracovniho zabéru doleva nebo doprava.
Zadejte, o kolik cm je posunuty stfed pracovniho zabéru od stfedu traktoru.

M n

Lty

e a8

Vlevo: Traktor s pracovnim zafizenim; Vpravo: Traktor s pracovnim zafizenim
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Posun zafizeni - odstupova vzdalenost od @ Cely pracovni zabér
stfedu traktoru ke stfedu celého pracovniho
zabéru

Mozné hodnoty:
= Zadejte pozitivni hodnotu. Napf.: 90 cm
Pokud je zafizeni posunuté doprava.
= Zadejte zapornou hodnotu. Napf.: -90 cm
Pokud je zafizeni posunuté doleva.

Zpusob fungovani Kdyz tomuto parametru zadate jinou hodnotu nez 0, stane se toto:
= Na pracovni obrazovce se zobrazi ¢ervena vodici stopa, ktera se kresli v odstupu od modré
vodici stopy.
= Pracovni liSta se posune na stranu. Pfesné uprostfed probihd modra vodici stopa.

Po nastaveni posunu zafizeni je ovladani aplikace TRACK-Leader mirné odliSné:

1. Ridte vozidlo tak, aby $ipka vzdy nasledovala Gervenou stopu. Stfed pracovni listy pak nasleduje
modrou vodici stopu.

Vodici stopy u zafizeni s posunem

Cervena vodici stopa — oznaduie stfed @ Modra vodici stopa — oznacuije stfed
traktoru pracovniho zabéru
@ Sipka — oznatuje polohu pfijimage GPS Pracovni lidta
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Postup pfi hlaseni chyb

Postup pfi hlaseni chyb

Text hlaseni chyby

Mozna pricina

Tak odstranite problém

Pozor! Pamét nebyla inicializovana.
Pokud by se problém objevil znovu po
restartu pocitace, spojte se s vasim
servisem.

Na datovém nosici nelze vytvofit databazi.

Restart terminalu.

Aktivni profil je neodstranitelny!

Probéhl pokus o vymazani aktualniho
vybraného profilu stroje.

Viyberte jiny profil stroje a vymazte
pozadovany profil stroje.

Pfi reorganizaci paméti doslo k chybé!

Datovy nosi¢ byl vytazen béhem
reorganizace.

Zasufite zpét datovy nosi a provedte
reorganizaci znovu.

Datovy nosic je piny.

Smazte z datového nosice nepotfebna
data a zkuste to znovu.

Datovy nosi¢ je vadny.

Pouzijte novy datovy nosic.

Nebyl nalezen soubor konfigurace DGPS!

Nepodafilo se nalézt interni soubor s
nastavenim DGPS.

Kontaktujte z&kaznickou podporu, kterd
vam umozni opétovnou instalaci softwaru.

Konec testovani! Informujte se u svého Konec testovani! PoZadejte o licenci.
prodejce. Aktivujte software.
Neni pfipojen USB disk! Pfipojte USB flash disk.

Export se nezdaril!

Datovy nosi¢ byl vytaZen pfed nebo
béhem exportu.

Zasuite zpét datovy nosi¢ a zkuste
zopakovat export.

Na datovy nosi¢ nelze nic zapsat.

Odstrarite na datovém nosiéi ochranu proti
zapisu.

Datovy nosi¢ je pIny nebo poskozeny.

Smazte z datového nosiCe nepotiebna
data a zkuste to znovu.

Chybal

Kontaktujte zakaznickou podporu.

Vypadl GPS signal!

Sériové spojeni s pfijimatem GPS bylo
pferuseno.

Jiz neni mozné uréovat polohu.

Zkontrolujte kabelové spojeni k pfijimaci
GPS a znovu jej pfipojte.

Signal GPS je prili§ slaby!

Kvalita signalu GPS je pfilis slaba,
vétsinou kvdli odstinéni.

Zkontroluje montaz pfijimace GPS a
aktudlni pozici. Pfijima¢ musi mit volny
prostor smérem k nebi.

DGPS neni k dispozici!

DGPS neni k dispozici kvli odstinéni
signalu.

Zkontroluje montaz pfijimace GPS a
aktudlni pozici. Pfijima¢ musi mit volny
prostor smérem k nebi.

DGPS neni k dispozici kvli vypadku

Zkontrolujte obecnou dostupnost sluzby.

30302432-02-CS
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Text hlaseni chyby

Mozna pricina

Tak odstranite problém

sluzby poskytujici data korekce, napf.
EGNOS.

U systému EGNOS / WAAS zkontrolujte a
nastavte spravné satelity korekce.

Pro tuto aplikani mapu nebyl nalezen
Zadny vhodny formét. ZaloZte prosim novy
format.

Na zékladé obsahu aplikacni mapy nebylo
mozné nalézt odpovidajici forméat. Nebyl
vytvofen Z&dny odpovidajici format.

Dulezité formaty byly soucasti dodavky.
Ostatni formaty se mlZe uZivatel naugit
sam.

Neni k dispozici zadny profil!

Zadny profil stroje neni k dispozici.

Viytvorte novy profil stroje.

Nepodafilo se nadist konfiguraci DGPS z
pfijimace GPS!

Sériové spojeni s pfijimatem GPS bylo
pferuseno.

Zkontrolujte kabelové spojeni k pfijimaci
GPS a znovu jej pfipojte.

Nenacetl jsem konfiguraci e-Dif z
pfijimace GPS!

Sériové spojeni s pfijimatem GPS bylo
pferuseno.

Zkontrolujte kabelové spojeni k pfijimaci
GPS a znovu jej pfipojte.

Nepodafilo se naCist nastaveni modulu
sklonu!

Sériové spojeni k modulu sklonu GPS
rezimu TILT bylo pferuSeno.

Zkontrolujte kabelové spojeni a znovu
propojte.

Ulozeni se nezdarilo!

Datovy nosi¢ byl vytazen pfed nebo
béhem ukladani.

Zasufite zpét datovy nosi¢ a zkuste
zopakovat uloZeni.

Na datovy nosi€ nelze nic zapsat.

Odstrarite na datovém nosiéi ochranu proti
zapisu.

Datovy nosi¢ je pIny nebo poskozeny.

Smazte z datového nosice nepotiebna
data a zkuste to znovu.

Neplatny stav!

Kontaktujte zakaznickou podporu.

Nezn&ma chyba!

Chcete pracovat s aplikaci SECTION-
Control, neni ale pfipojen jobrechner, ktery
by aplikaci SECTION-Control podporoval.

Pfipojte vhodny jobrechner nebo
deaktivujte aplikaci SECTION-Control.

Nebyly rozpoznény zadné sekce!

V jobrechneru ISOBUS nejsou
nakonfigurovany zadné sekce. Nebo
pfipojeny jobrechner ISOBUS
nepodporuje aplikaci SECTION-Control.

Pokud to bude moZné, nakonfiguruijte
sekce v jobrechneru. Pokud jobrechner
nepodporuje aplikaci SECTION-Control,
nemUzete ji pouzit.

Zafizeni nema Zadny prac. zabér!

V jobrechneru ISOBUS nebyl
nakonfigurovan pracovni zabér resp.
geometrie.

Nakonfigurujte jobrechner ISOBUS.

Nastavte v jobrechneru spravné pracovni
zabér; kontaktujte vyrobce stroje.

Nebyla spusténa zadna zakazka!

Nakonfigurovali jste ISOBUS-TC tak, aby
fungoval s formatem ISO-XML. Proto
aplikace TRACK-Leader ofekava
zakazku.

V aplikaci ISOBUS-TC nebyla spusténa
Zadné zakézka.

Spustte v aplikaci ISOBUS-TC zakazku
nebo v aplikaci ISOBUS-TC deaktivujte
pouzivani formatu ISO-XML.

Nebyla rozpoznana zadna platna zafizeni!

V jobrechneru ISOBUS nebyl

Nakonfigurujte jobrechner ISOBUS.
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Text hlaseni chyby Mozna pricina Tak odstranite problém
nakonfigurovan pracovni zabér resp.
geometrie.

Ztrata signalu z RTK! Kvli odstinéni signalu neni k dispozici Pfijima¢ GPS a zakladova stanice musi

signél RTK.

mit volny prostor smérem k nebi.

Neni k dispozici mobilni signal.

Vzdalili jste se pfili§ daleko od z&kladové
stanice (nebo jiného zdroje signalu).

Data o zafizeni se stéle nahrévaji.

Pokud se toto hl&3eni zobrazuje delSi
dobu, je terminal pfipojen k jobrechneru,
ktery neodpovida.

Pfipojte k terminalu jiny jobrechner. Mozna
s timto jobrechnerem nelze pouZivat
aplikaci SECTION-Control, protoze ji
jobrechner nepodporuje.

Nebylo nakonfigurovano usporadani
zafizeni v aplikaci ISOBUS-TC. Prectéte
si navod k termindlu.

Nakonfigurujte v aplikaci ISOBUS-TC
usporadani zafizeni.

Nebylo rozpoznano zadné zafizeni!

Aplikace TRACK-Leader nedostala
informace o pfipojeném jobrechneru nebo
neni pfipojen Zadny jobrechner.

Pfipojte jobrechner, se kterym bude
aplikace SECTION-Control fungovat
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