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Az On biztonsaga érdekében

MULLER’
Alapvetd biztonsagi tudnivalok ELEKTRONIK
1 Az On biztonsaga érdekében
1.1 Alapvet6 biztonsagi tudnivalok

A termék elsé hasznélata el6tt alaposan olvassa at ezeket a biztonsagi tudnivaldkat.
= Olvassa el annak a mez8gazdasagi gépnek az lizemeltetési Utmutatéjat, amelyet az
alkalmazassal vezérelni szeretne.

1.2 Rendeltetésszerii alkalmazas

A szoftvert kizarélag mez6gazdasagi gépekhez és gépekhez szabad hasznélni. A szoftver kizarélag
a szant6foldon végzett munka soran hasznalhatd, kéziton nem.

1.3 A figyelemfelkelté szovegek kialakitasa és értelmezése

Az ebben a kezelési utasitasban talalhato valamennyi figyelemfelkeltd, figyelmeztetd utalas a
kévetkez&képpen épill fel:

/\ FIGYELEM

Kdzepes kockazatot jelentd veszély, amely esetleg halalos balesethez vagy sulyos testi
sérllésekhez vezethet, ha nem kertli el idGben.

/\ VIGYAZAT

Ez a jelz6sz0 alacsony kockazattal jar6 veszélyeket jeldl, amelyek enyhe vagy kdzepes testi
sérlilésekhez vagy anyagi karokhoz vezethetnek, ha nem kertli el 6ket.

Ez a jelz6sz0 olyan tevékenységeket jeldl, amelyek lizemzavart okozhatnak, ha rosszul végzi el
Oket.

Ezeknél a tevékenységeknél precizen és ovatosan kell eljarnia az optimalis munkaeredmények
elérése érdekében.

Egyes munkam(iveleteket tobb [épésben kell elvégezni. Ha ezek kdzil valamelyik 1épés kockazatot
rejt magaban, akkor ezt a fokozott biztonsagra utald megjegyzés jelzi kozvetlenil a tevékenység
leirdsaban.

A kockazatos mivelet el6tti biztonsagi figyelmeztetést vastagitott, félkdvéren szedett szdveg emeli ki,
a veszélyességi fokozatra utald nyomtatott betls jelz&széval, szines héttérrel.

Példa 1. MEGJEGYZES! Ez az utalas Ont a kdvetkez6é munkafolyamat soran esetleg bekovetkezé
kockazatra figyelmezteti.

2. Kockazatos lépés.

6 V2.20191001 30302432-02-HU



Az On biztonséaga érdekében

MULLER®
ELEKTRONIK Kdvetelmények a felhasznélokkal szemben
A TRIMBLE COMPANY

1.4 Kovetelmények a felhasznalokkal szemben
= Sajatitsa el a terminal el6irasszerii kezelését. Senki nem kezelheti a terminalt azel6tt, hogy

elolvasta volna ezt a kezelési utmutatét.
= Ajelen kezelési Utmutatd, valamint a szamitogéppel lizemeltetett erd- és munkagépek kezelési
utasitasaiban foglalt valamennyi biztonsagi utasitasat és figyelmeztetését vegye figyelembe.

30302432-02-HU V2.20191001
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2.1

Kezelési folyamatok

Ha csak a parhuzamos vezetést hasznalja

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Kezelési folyamatok

Ebben a fejezetben miiveleti Iépésekkel kapcsolatos attekintéseket olvashat, amelyek segitenek
Onnek a teriiletet a TRACK-Leader alkalmazassal megmivelni. Ezen attekintésekbdl megismerheti,
mely lépéseket lehet egymés utan elvégezni, és e |épések pontos magyarazatat melyik fejezetben
talalja.

Miel6tt munkahoz latna, konfiguralnia kell a szoftvert. A konfiguracio leirasat a Konfiguracio [ 67]
fejezetben és a terminal lizemeltetési utmutatdjaban olvashatja: Az elsé hasznalat alkalmaval
konfiguralja a terminalt és a TRACK-Leader alkalmazast, majd térjen vissza ehhez a fejezethez.

A kovetkezd felhasznalasi lehetéségek allnak rendelkezésre;

1. TRACK-Leader egyszer(i parhuzamos vezetéshez. Példaul: TRACK-Guide segédalkalmazasok
nélkil.

2. TRACK-Leader parhuzamos vezetéshez és szakaszolashoz. Példaul: COMFORT-Terminal és
SECTION-Control

3. TRACK-Leader parhuzamos vezetéshez és egyidejii mennyiségszabalyozashoz shp kijuttatasi
térkép alapjan.

4. Megbizas-feldolgozas ISO-XML formatumd feladatokkal.

Ha csak a parhuzamos vezetést hasznalja

Ez a fejezet Onnek akkor érdekes, ha egyszerii rendszere van ISOBUS vezérlg szamitdgép nélkill.
Példaul a TRACK-Guide Il terminal kiegészit§ alkalmazésok nélkil. Mas terminélokat is kezelhet
ilyen kezelési folyamat szerint, amig nem csatlakoztat ISOBUS vezérlé szamitogépet és az ISOBUS-
TC kikapcsolva marad.

1. Menjen a foldhdz.

2. Ha ezt aféldet a multban mar megmiivelte, akkor tdltse be a féldadatokat [—> 61]. Ha Uj foldet
szeretne megmiivelni, akkor biztositania kell, hogy mas foldadatok ne legyenek betéltve. llyen
esetben a megnyitott felvételt be kell zarnia [ 65].

3. Ha alkalmazés-kartyaja [ 50] van, akkor azt most importalhatja.
4. Deaktivalja a "SECTION-Control" paramétert a "Beallitasok" / "Altalanos" [ 68] maszkban.

5. A'"Bedllitasok" | ,Gépprofilok” [-> 85] maszkban valassza ki azt a profilt, ami a hasznalandé
gépkombinacidhoz alkalmas. Vagy hozzon létre egy Uj gépprofilt.

6. Készitsen eld egy Uj Navigaciot [— 22].
7. Inditson el egy Uj navigaciot [—> 20].

8. Hahasznal GPS vevét, ami EGNOS vagy WAAS rendszerrel dolgozik, akkor helyezzen el egy
referenciapontot. [ 24]

9. Inditsa el a felvételt. [ 41]

10. Tegye ki az els§ AB-vonalat [-> 34].

11. Rdgzitse a fold szélét (opcionalis).

12. Mivelje meg a tablat parhuzamos menetekkel. Hasznélja ehhez a Lightbar-t [ 39].
13. Ha kdzeledik egy akadalyhoz, akkor annak helyzetét megjeldlheti [ 44].

14. A munka utan mentse el az adatokat [ 60] vagy exportalja azokat a késébbi miiveléshez egy
GIS-programban [— 61].

V2.20191001 30302432-02-HU
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2.3
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Kezelési folyamatok

SECTION-Control modul hasznalatakor

SECTION-Control modul hasznalatakor

Ez a fejezet akkor érdekes Onnek, ha ISOBUS vezérlé szamitdgépe van, és szeretné, hogy a
SECTION-Control a munkagép szakaszait vezérelje.

1. Menjen a foldhdz.

2. Ha ezt a foldet a miltban mar megmuivelte, akkor tltse be a féldadatokat [-> 61]. Ha Uj foldet
szeretne megmiivelni, akkor biztositania kell, hogy mas foldadatok ne legyenek betdltve. llyen
esetben a megnyitott felvételt be kell zarnia [ 65].

Ha alkalmazas-kéartyaja [ 50] van, akkor azt most importélhatja.
Aktivalja a "SECTION-Control" paramétert a "Beallitasok" / "Altalanos" [ 68] maszkban.

Készitsen eld egy uj Navigaciét [—> 22].

o o ~ w

Inditson el egy Uj navigaciot [-> 20].

7. Hahasznal GPS vevét, ami EGNOS vagy WAAS rendszerrel dolgozik, akkor helyezzen el egy
referenciapontot. [ 24]

8. Inditsa el a felvételt. [ 41]

9. Tegye ki az elsé AB-vonalat [—> 34].

10. Rdgzitse a fold szélét (opcionalis).

11. Jeldlje meg az kanyarodosavot [ 41] (opcionalis).

12. Mivelje meg a tablat parhuzamos menetekkel. Hasznalja ehhez a Lightbar-t [ 39].
13. Ha kozeledik egy akadalyhoz, akkor annak helyzetét megjeldlheti [ 44].

14. A munka utdn mentse el az adatokat [ 60] vagy exportalja azokat a késébbi miveléshez egy
GIS-programban [ 61].

Ha az ISOBUS TC feladatfeldolgozast hasznalja

Amennyiben az ISO-XML-feladatokat tablatérzskdnyv (FMIS) segitségével PC-n tervezi elvégezni és
ezutan terminalon keresztiil szeretné feldolgozni, akkor ehhez az ISOBUS-TC alkalmazast kell
hasznélnia.

Ebben az esetben nem kell adatokat mentenie a TRACK-Leader alkalmazasban. A munka soran
keletkez6 minden informéaci6 kdzvetlenil az ISOBUS-TC-re kerll és a feladatot tartalmazé fajlban
lesz elmentve.

A legnagyobb kiilénbség a normal miikddtetéshez a navigécio inditasaban és ledllitasaban, valamint
az adatok tarolasi helyében van. Més funkciok hasznalata megegyezik az Gtmutatéban leirtakkal.

1. Nyissa meg a TRACK-Leader alkalmazast.

2. Ha ISOBUS-munkaszamlalos gépet hasznal, akkor aktivalja a "Section-Control" paramétert a
"Beallitasok" / "Altalanos" [ 68] maszkban. Ha nem, akkor deaktivalja ezt a paramétert.

3. Nyissa meg az ISOBUS-TC alkalmazast.
4. Kezdjen el egy megbizast. Ehhez kévesse az ISOBUS-TC hasznélati Utmutatéjat.

5. Haa megbizas el lett inditva, akkor nyissa meg a TRACK-Leader alkalmazast.

V2.20191001 9
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Kezelési folyamatok

MULLER’

Ha az ISOBUS TC feladatfeldolgozast hasznalia ELEKTRONIK

10.
1.
12.
13.

A TRIMELE COMPANY
Ha hasznal GPS vevét, ami EGNOS vagy WAAS rendszerrel dolgozik, akkor helyezzen el egy
referenciapontot. [ 24]
Ha nem hasznal SECTION-Controlt, akkor inditsa el a felvételt [ 41].

Ha hasznal SECTION-Controlt, akkor aktivalja az automata médot [ 47] a SECTION-
Controlban, vagy kezelie a gépet manualisan.

Tegye ki az els8 AB-vonalat [~ 34].

Rogzitse a fold szélét (opcionalis).

Mivelije meg a tablat parhuzamos menetekkel. Hasznélja ehhez a Lightbar-t [ 39].
Ha kdzeledik egy akadalyhoz, akkor annak helyzetét megjel6lheti [ 44].

A munka utan fejezze meg a megbizést az ISOBUS-TC alkalmazasban.

V2.20191001 30302432-02-HU
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Tudnivaldk a kezelési Gtmutatorol

Ervényességi tartomany

3 Tudnivaldk a kezelési utmutatorol

3.1

3.2

3.3

34

30302432-02-HU

Ervényességi tartomany

Jelen (izemeltetési utmutatd a Miiller-Elektronik cég TRACK-Leader alkalmazasanak valamennyi
moduljahoz érvényes.

Az a szoftvervaltozat, amelytdl a jelen lizemeltetési Gtmutatd érvényes, az impresszumban talalhato.

Az Uizemeltetési utmutaté célcsoportja

Az izemeltetési Utmutaté a TRACK-Leader szoftver és a hozzatartoz6 kiegészité modulok
felnasznal6i szamara készilt.

A tennivalok és eredményiik megjelenitése

A tennivaldkra vonatkozo utasitasok [épésrél Iépésre elmagyarazzak Onnek, miként kell bizonyos
munkakat elvégezni a vezeérld szamitdgépen.

Ebben a kezelési Utmutatdban a kdvetkezd szimbélumokat hasznéljuk a tennivaldk leirasanal:

Az &brazolas maédja Jelentése

1. Az egymast kdvetden elvégzendd munkak
2.

= A munkavégzés eredménye.

Ez torténik, ha az illetd feladatot elvégezte.

= A munkavégzés eredménye.

Ez torténik, ha valamennyi lépést végrehajtotta.

| Eléfeltételek.

Ezeket az eléfeltételeket kell teljesiteni még az
elétt, hogy a munkat elkezdené.

Utalas tovabbi oldalakra

Ha a kezelési utasitas egyes részeiben mas fejezetekre is utalas torténik, akkor az mindig a
kovetkezéképpen néz ki:

Példa egy utalasra: [~ 11]

Az utaldsok a szdgletes zarojelrél és a nyilrél ismerheték fel. A nyil mogétti szam jelzi azt, hogy a
kezelési utmutatd melyik oldalan talalhat6 az a rész, amelyet még el kell olvasnia.

V2.20191001 11
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4 Termékleiras

4.1

411

Eléfeltételek

Funkciok

4.1.2

Eldfeltételek

12

A TRACK-Leader szoftver egy modern rendszer, amely segiti a mezégazdasagi gépjarmii vezetdjét a
teliesen egyenes nyomvonalon térténd haladasban a szanféldon.

A rendszer modularis felépitési és a felhasznalé tovabbi funkciokkal bdvitheti.

Szolgaltatas leirasa

A szoftver rendelkezésre 4llé funkcioi attél fiiggenek, hogy On mely modulokhoz rendelkezik
érvényes licenccel.

Kétféle modul all rendelkezésre:
= Alapmodul: A kiegészité modulok hasznélatanak alapvetd feltétele.

- TRACK-Leader
= Kiegészitd modulok: Tetszés szerint kombinalhatok.
- SECTION-Control
- TRACK-Leader TOP
— VARIABLE RATE-Control

TRACK-Leader
A modul tipusa: Alapmodul. A tébbi modul hasznalatanak alapveté feltétele.

A modul hasznalatahoz a kdvetkezd feltételeknek kell teljesulnitik:
= A '"TRACK-Leader" beéplilé modulnak aktivnak kell lennie.
= A'"TRACK-Leader" licencnek engedélyezve kell lenni.

A beéplild modulok aktivalasaval és a licencek engedélyezésével kapcsolatos tudnivalokért olvassa
el a terminal beszerelési és kezelési Utmutatdjat.

Engedélyezés utan a kdvetkezd funkciok allnak az On rendelkezésére:
= Parhuzamos vezet6vonalak megjelenitése.
= Pé&rhuzamos vezetévonalak megjelenitése a forduldsdvban.
= A szantofoldon lévé akadalyok rogzitése.
= Figyelmeztetés a rogzitett akadalyoknal.
= Figyelmeztetés a terlilet hataranak elérése elétt.
= A munkaadatok tarolasa két formatumban.
= SECTION-View - Azoknak a szakaszoknak a kijelzése, amelyeket a vezetdnek manualisan kell
ki- ill. bekapcsolnia ahhoz, hogy atfedés nélkiil dolgozhasson.

SECTION-Control

A modul tipusa: Kiegészité modul.

A SECTION-Control modul segitségével megadhatja egy csatlakoztatott vezérlé szamitégép
szamara, hogy a mez6gazdasagi gép mely részeit kell kikapcsolni ahhoz, hogy atfedések nélkl
dolgozhasson. Ezek lehetnek példaul a szakaszok egy szant6foldi permetezénél.

A modul hasznalatahoz a kdvetkezd feltételeknek kell teljestilnilik:
= A '"TRACK-Leader" beépiilé modulnak aktivnak kell lennie.
= A"TRACK-Leader” licencnek engedélyezve kell lenni.
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Funkciok

41.3

Eléfeltételek

Funkciok

41.4

Eléfeltételek

Funkciok

4.2

Eljarasméd

30302432-02-HU

Termékleiras

Tesztlicencek hasznalata

= A "SECTION-Control" licencnek engedélyezve kell lenni.

= Aterminalt egy, a SECTION-Control modul altal tdmogatott ISOBUS vezérlé szamitbgépre vagy
a Miller-Elektronik SC-Box egységére kell csatlakoztatni.

= Az ISOBUS vezérlé szamitdgép legyen konfiguralva.

Engedélyezés utan a kévetkezd funkciok linak az On rendelkezésére:
= GPS altal tamogatott szakaszolas

TRACK-Leader TOP

A modul tipusa: Kiegészité modul.

A TRACK-Leader TOP modullal meghatarozhatja egy Reichhardt gyartmanyl kormanyzast vezérlo
szamitdgép szamara, hogy hogyan kormanyozza a jarmivet ahhoz, hogy a TRACK-Leader altal
létrehozott vezetbvonalakat kdvetni tudja.

A modul hasznalatahoz a kdvetkezd feltételeknek kell teljesulnitik:
= A "TRACK-Leader" beépiilé modulnak aktivnak kell lennie.
= A'"TRACK-Leader" licencnek engedélyezve kell lenni.
= A"TRACK-Leader TOP" licencnek engedélyezve kell lenni.
= Atraktorra legyen felszerelve és telepitve egy konfiguralt kormanyzast vezérl§ szamitogép.

— A TRACK-Leader TOP modul csak Reichhardt gyartmanyu kormanyzast vezérlé
szamitdgéppel miikddik egyltt: Steering ECU PSR, 02-148 szoftververzitol.

= Akormanyzast vezérlé szamitogépen a TRACK-Leader TOP tamogatéséanak aktivalva kell
lennie.

Engedélyezés utan a kvetkezd funkciok alinak az On rendelkezésére:
= Ajarm{ automata kormanyzasa megadott vezet6vonalak mentén.

VARIABLE RATE-Control
A modul tipusa: Kiegészité modul.

A modul hasznalatahoz a kdvetkezd feltételeknek kell teljestilnilik:
= A'"TRACK-Leader” beéplil6 modulnak aktivnak kell lennie.
= A"VARIABLE RATE-Control" licencnek engedélyezve kell lennie.
= Az ISOBUS vezérlé szamitdgépnek ezt a funkcidt tdmogatnia kell. Jelenleg csak a Miiller-
Elektronik permetez8gépet vezérld szamitdgépeivel miikodik.

A "VARIABLE RATE-Control* modullal lehetséges:
= az alkalmazas-térképeket shp-formatumban importalni. [~ 50] Ezzel egyszerre legfeljebb egy
alkalmazas-térkép hasznalhaté.
= az alkalmazés-térkép eldirt értékeit eqy vezeérld szamitdgépre atvinni.

Tesztlicencek hasznalata

Kiszallitaskor minden kiegészitd modul egy otven 6ras tesztlicenccel engedélyezett.
Minden modult 50 éran keresztll tesztelhet. Az id6 akkor indul, ha aktivalnak egy modult.
Az 50 6ra leteltét kdvetéen minden olyan funkcio kikapcsol, amelynek a tesztlicence lejért.
Ezért javasoljuk, hogy ellendrizze, mennyi ideig hasznélhat egy tesztlicencet:

1. A TRACK-Leader kezdémaszkjanak inditasa
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A kezdémaszk felépitése
A TRIMELE COMPANY

2. Nyomja meg az ,Info* kapcsoléfelliletet:;

{. Informacié

= Ekkor megjelenik az "Info" maszk.

3. Atablazatban lathatd, mennyi ideig hasznalhat egy adott tesztlicencet.

4.3 A kezdémaszk felépitése

Az inditasi maszk jelenik meg, ha a TRACK-Leader alkalmazast megnyitja és nem indit navigaciot.

TRACK-Leader

Gép: Defaot | =

e u Navigécié
1] e
I':l Memdria

Beallitasok

%PS
l.l i i

A TRACK-Leader kezdémaszkja

A kezdémaszkban az alabbiakat teheti:
= A tobbi maszkba valthat.
= Leolvashatja a GPS-jel allapotat.
= Aktivalt gépprofil megtekintése
= Az aktudlisan feldolgozott t&bla nevének megtekintése

Kezel6elemek Funkcios szimb6lum Funkcié
[ Navioacid Az el6készitd maszk megnyilik. Itt lehetséges:
u AVIGACIo |, A navigacis inditasa vagy folytatasa [~ 20]

= A vezetési mddot kivalasztani [ 37]

A "Navigacié" miveleti gomb helyett jelenik meg, ha a SECTION-
@ | Control-lal a navigacié nem lehetséges.

Ha megnyomja a gombot, akkor egy lizenet jelenik meg, amelyben
megnevezik az okot.

Lehetséges okok:

= A SECTION-Control aktiv [-> 68], azonban nincs ISOBUS-
munkaszamlalé csatlakoztatva.

= Prébalicenc lejart.

« On ISO-XML-feladat nélkiil dolgozik, de az ISOBUS-TC
alkalmazésban aktivalva van az "ISO-XML-lel dolgozni?".
Tovabbi részletek a kovetkez0 fejezetben: Egyiittmikodés az
ISOBUS-TC alkalmazéssal [~ 32]

= On ISO-XML-feladatokkal dolgozik és nem inditott el egyetlen
feladatot sem.

= A terminalt 4j ISOBUS-munkaszamlaléra csatlakoztatta a
terminal Ujrainditasa nélkdl.

= A készillék-elrendezés az ISOBUS-TC alkalmazasban nem
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ELEKTRONIK Informaciok a munkamaszkban
A TRIMELE COMPAMNY

Funkcids szimb6lum Funkcié
teljes.
Ei Meméria Megnyitja a "Meméria" maszkot.
> Megnyitja a "Beallitasok" kot.
1{;,5 Besllitssok egnyitja a "Beéllitasok" maszko
{. Informacié Megnyitja az "Info" maszkot.
4.4 Informaciék a munkamaszkban

Amint elinditja a navigaciét, megjelenik a munkamaszk. Innen minden tovabbi feladatot el tud
végezni, melyekre a miivelés soran szikséges van.

A munkamaszkon megjelend informéciok aszerint kiildnbdznek egymastol, hogy a SECTION-Control
[-> 68] "igen"-re vagy "nem"-re van-e allitva.

o 000001000¢g =
aﬁﬁ' 000001I00O0OGS ﬁ_-'

%EH\'

—
(0=
13.?1 ha # 16.15 ha

Munkamaszk, ha a SECTION-Control ki van kapcsolva

LIITT

Td

Tablahatar

Vezérnyomok
A GPS vevd pozicidja Iranytd

Munkaoszlop Kétszer bejart és megmunkalt teriiletek

OO0,

Szamlalé és statuszinformaciok Bejart és megmunkalt tablak

©@EQE@@

A GPS-kapcsolat statusza
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Informaciék a munkamaszkban ELEKTRONIK
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(s]als]

alll <

Modositasok a munkamaszkon, ha a SECTION-Control aktivalva van

L

AUTO)

9.8 knsh
18.84 ha + g4.66 ha

@ Szamlald és statuszinformaciok A sotét szin csak a kétszer megmunkalt
terlileteket jeloli
Funkciés szimb6lum a munkamaéd
atvaltasahoz

Vezetévonalak
A vezet6vonalak olyan segédvonalak, amelyek segitik a vezet6t a parhuzamos haladasban.

A vezetévonalak harom tipusa all rendelkezésre:
= AB-vonal - Ez az elsé vezet6vonal A képerny6n mindig A és B betlivel jellve.
= Aktivalt vezetGvonal- az a vezetdvonal, amelyet a jarm(i éppen kovet. Kékkel jelGlve.
= Nem aktivalt vezetévonal - azok a vezetévonalak, amelyek nem aktivak.

A GPS-vevé pozicidja

Munkagépet jel6l6 sav

A munkagépet jel6ld sav szimbolizalja a mez8gazdasagi gépet. Tobb négyszogbél all. Minden
négyszOg egy szakasznak felel meg. Munka kozben a négyszogek szine valtozhat.

Lasd még: A SECTION-View hasznalata [-> 40]
Szamlalo és statuszinformaciok

—$AuTo] " @

%8.8 kmn/h
| $5.64 ha » 11.6% ha

177

Informécidk a szamlalo tartomanyban
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4.5

30302432-02-HU

Termékleiras

Kezel6elemek a munkamaszkban

@ SECTION-Control modul munkamédja @ Bedllitott atfedési szdg
@ Aktualis sebesség A tabla teljes fellilete a tablahatarokon beldil.
A program a GPS pozicidja alapjan hatarozza Csak ha rogzitette a tablahatart.

meg a sebességet és ez az érték eltérhet a

munkaszamlaléban megadott sebességtél.
@ Teriletszamlalo

- még megmunkalando fellilet, ha régzitette a

tablahatart.

- mar megmunkalt teriilet, ha nem rogzitette a

tablahatart.

Teriilethatar

osszterlletének kiszamitasahoz.

Bejart és megmunkalt teriiletek

A gépet jelold ikon mogotti terliletek zold szinnel vannak jeldlve. A zold szin itt a konfiguraciotl
fliggben az alabbiakat jelentheti:
= Bejart terliletek
Ha csak a TRACK-Leader programot hasznélja, akkor az csak a bejart teriletet jel6li. Méghozza
fuggetlentil attol, hogy a gép a terlilet bejarasakor megmunkalta-e azt vagy sem.
= Megmunkalt teriletek
Ha a SECTION-Control programot hasznélja, akkor az jeldli a megmunkalt tertileteket. A gép
altal bejart, am nem megmunkalt terlileteket azonban nem jeldli.

Ha azt szeretné, hogy a szoftver csak a megmunkalt terlileteket jeldlje zélddel, akkor az alabbiakat
kell tennie:
= SECTION-Control aktivalasa

vagy
= Munkahelyzet-szenzor felszerelése és aktivalasa

A munkahelyzet-szenzor felismeri, egy mezégazdasagi gép munkahelyzetben van, és ezt az
informaciot a terminalhoz tovabbitja.

A GPS-kapcsolat statusza
Kijelzi a DGPS-kapcsolat allapotat.

Lasd még: A DGPS-jel minéségének ellenbrzése [ 27]

Kezel6elemek a munkamaszkban

Ebben a fejezetben attekintést talél az alkalmazas munkamaszkjaban megjelend leggyakoribb
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Funkciégombok a navigacios képernyén

Elsé oldal

Funkciégomb

Funkcio / Tovabbi informaciokat tartalmazo fejezet

0

Terilethatar [ 28] bejelolése

A navigacios képernydn a tertlet koril egy piros vonal jelenik meg. Ez a
terllethatar.

Terilethatar torlése [ 31]

A munkamaszk megjelenitésének | A teljes terlilet megjelenik.
modositasa [— 31]

Megjelenik a jarmi kérnyezete.

LIJ == g

|
d

y )

A fordulésédv megmunkélasa [— 41] | Az ikon nem aktiv, mert hianyzik egy
terlilethatar.

Behiv egy olyan maszkot, ahol definialni
tudja a fordulésavot.

.E..

g

Munkaszélesség kivalasztasa [ 47]

Csak akkor jelenik meg, ha a csatlakoztatott munkagépnek tébb, mint egy
munkaszélessége van.

Példaul két szororiddal rendelkezd permetezégépeknél vagy olyan vetdgépnél,
amely folyékony tragyat és vetémagot is kijuttathat.

¥

[

Kovetkez vezetbvonal szett megjelenitése. [ 38]

Csak a "Multi A-B" és a "Multi simitott kontar" vezetési mddban jelenik meg.

O

®

Funkcidgombok csak akkor jelennek | A bejart tertilet rogzitésének inditasa [—> 41]
meg, ha a SECTION-Control ki van

kapcsolva, és On nem rendelkezik

munkahelyzet-szenzorral. A megmunkalt teriilet megjeldlésének
megszakitasa

AUTO

Y]
>

s\
‘E/

A SECTION-Control munkamaédjanak maédositasa [—> 47]

SECTION-Control médositja a munkamaddot.

pva
Y

AB-vonal kitlizése [ 34]

A zaszl6 pontos kinézete az aktivalt vezetési modtol fligg.

% |

Vezetbvonalak torlése [ 36]

Nyomja meg hadrom masodpercig a funkciégombot.
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Kezel6elemek a munkamaszkban

Funkciégomb | Funkci6 / Tovabbi informacidkat tartalmazo fejezet

A vezet6vonalak torlésre kerlilnek.

Megmutatja a funkciégombokat tartalmazé masodik oldalt.
000

@ Kilépés a munkamaszkbol és a navigacio befejezése.

Masodik oldal

Funkciégomb | Funkcié / Tovabbi informacidkat tartalmazé fejezet

0 Akadalyok rogzitése [~ 44]
|
Megjelenik az akadalyok rogzitését tartalmaz6 maszk.
A munkamaszk megjelenitésének | A 3D megjelenités aktivalodik
'3D médositasa [~ 31]

A 2D megjelenités aktivalddik
Megjelennek a referenciapont kitlizésére és a GPS-jel kalibralasara szolgald
funkciégombok:

= Referenciapont kitlizése [ 24]
» GPS-jel kalibralasa [~ 26]
Vezetbvonalak eltolasa [ 37]
Hc:> all
SR A vezet6vonalak eltolédnak a jarmii aktuélis poziciojaba.
Megmutatja a funkcidgombokat tartalmazé elsé oldalt.
Q00
9 Kilépés a munkamaszkbodl és a navigacio befejezése.
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5 A kezelés alapjai

5.1 Elsé6 lizembevétel
Eljarasméd 1. @ . Kapcsolja be a terminalt.

2. Varjon, amig az dsszes alkalmazas és munkaszamlalé betoltott.

3. @ - Hivja el6 a "Kivalasztasi menU" alkalmazast.

4. Valassza ki a ,TRACK-Leader" opciot.
= Megjelenik a kezdémaszk:

= Ezzel elinditotta a TRACK-Leader alkalmazast.

5. Olvassa el a tudnivalokat a TRACK-Leader konfiguralasarol. [-> 67]

5.2 Navigacio inditasa
Két modszer van a navigacié inditasara:

= A TRACK-Leader alkalmazasbol, ha ISO-XML-megbizas nélkiil dolgozik.
= Az ISOBUS_TC alkalmazasbol, ha ISO-XML-megbizassal dolgozik.

Lehetséges problémak Ha a navigaciot nem tudja inditani, mert az inditasi maszkban ez a szlirke szin(i ikon jelenik meg

, akkor a kovetkezd okok johetnek széba:
= A SECTION-Control aktiv, azonban nincs ISOBUS vezérlé szamitdgép csatlakoztatva.
= On ISO-XML-feladat nélkiil dolgozik, de az ISOBUS-TC alkalmazasban az "ISO-XML-lel
dolgozni?" paraméter "igen"-re van allitva.
« On ISO-XML-feladatokkal dolgozik és nem inditott el egyetlen feladatot sem.
= Atermindlt uj ISOBUS vezérlé szamitogéphez csatlakoztatta a termindl Ujrainditasa nélkl.
(Hibajelentés: A gép adatai még téltédnek.)

5.21 ISO-XML megbizas nélkiil
Eljarasmod ™ On konfigurélta a "SECTION-Control" paramétert. [ 68]

M Ha egy ISOBUS-munkaszamlaléval dolgozik, akkor ezt az ISOBUS-ra mindig csatlakoztatni kell.

M Ha ISOBUS-munkaszamlalé nélkiil dolgozik, akkor a géphez megfelel6 gépprofilt [ 85] kell
kivalasztania.

M On az "ISO-XML-lel dolgozni?"paramétert az ISOBUS-TC alkalmazasban "Nem"-re allitotta.
1. Nyissa meg a TRACK-Leader alkalmazast.
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= Az alabbi maszk jelenik meg:

TRACK-Leader

Gep: Default ——

A “ Navigécio
i‘:‘i Memdria

y 1,4-’ Beallitasok

B

I.I Ne e

= Ha a "Navig4cid" helyett a "..." széveg jelenik meg, akkor valamely eléfeltételt nem
teljesitett.

_I J .
t' Meméria

2. | - Nyomja meg.
= Megjelenik az ,Memaria” maszk.

3. Most el kell dontenie, hogy el8szér szeretne-e megm(ivelni egy foldet, vagy egy olyan fldén
szeretne dolgozni, aminek a szélét mér rogzitette.

4. Ha (j foldet szeretne megmt’]velni, akkor biztositania kell, hogy régi foldfelvételek ne legyenek a

taroléban. Nyomja meg a ! gombot, hogy a nyitott felvételt elvesse.
= A maszkban nem jelenik meg fold.

5. Ha olyan féldet szeretne megmivelni, amelynek a féldadatait mar térolta, akkor nyomja meg a

J gombot és tdltse be a féldadatokat a pendrive-rol.

= A maszkban megjelenik a fold, amit betdltott.

- Hagyja el a "Memdria" maszkot.
= Az alkalmazas inditomaszkja megjelenik.

7. yéltson az Eldkésziletek maszkba.

u Navigécioé
8. _l - Inditson el egy Uj navigaciét, vagy:
9. —l - Folytassa a betdltott navigaciot.

= Megjelenik a munkamaszk. Csak a jarm{i szimbolumat, vagy kiegészitésképpen betoltott
foldhatarokat és meneteket is tartalmaz - attél fiigg6en, hogy mit csinalt a "Memaria"
maszkban.

= Ha a képernyd kdzepén a szimbdlum 0 jelenik meg, akkor nem ll fenn kapcsolat a
GPS vevhdz, és nem tud tovabb dolgozni. Csatlakoztasson egy GPS vevét, és konfigurélja
azt.
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10. Annak megtudasara, hogy milyen informaciok jelennek meg a munkamaszkban, olvassa el ezt a
fejezetet: Informéaciok a munkamaszkban [— 15]

11. Annak megtudasara, hogy mit kell legkézelebb csinalnia, olvassa el ezt a fejezetet: Kezelési
folyamatok [—> 8]

5.2.2 Egy ISO-XML-megbizassal
Hasznalja ezt a mddszert, ha az "ISOBUS-TC" alkalmazast hasznalja.
Eljarasméd M Ha egy ISOBUS-munkaszamlaloval dolgozik, akkor ezt az ISOBUS-ra mindig csatlakoztatni kell.

M Ha ISOBUS-munkaszamlalé nélkiil dolgozik, akkor a géphez megfelelé gépprofilt [— 85] kell
kivalasztania. Kiegészitésképpen konfiguralhatja a készilék munkaszélességét a "Tractor-ECU"
alkalmazasban. Lasd: A terminal hasznalati Utmutatdja.

M On konfiguralta a "SECTION-Control" paramétert. [ 68]
M On az "ISO-XML-lel dolgozni?"paramétert az ISOBUS-TC alkalmazasban "lgen"-re 4llitotta.

1. Inditson el egy alkalmazast az "ISOBUS-TC" alkalmazasban. Olvassa el az ISOBUC-TC
hasznalati utmutatojaban, hogy ezt hogy kell csinalnia.

2. Nyissa meg a TRACK-Leader alkalmazést.
= A munkamaszk megjelenik valamennyi adattal az ISO-XML-megbizasbal.
= Ha a munkamaszk nem jelenik meg, akkor egyes el6feltételeket nem teljesitett.

=> Ha a képernyd kozepén a szimbdlum ® jelenik meg, akkor nem all fenn kapcsolat a
GPS vevéhdz, és nem tud tovabb dolgozni. Csatlakoztasson egy GPS vevét, és konfiguralja
azt.

3. Annak megtudasara, hogy milyen informéaciok jelennek meg a munkamaszkban, olvassa el ezt a
fejezetet: Informéaciok a munkamaszkban [— 15]

4, Annak megtudasara, hogy mit kell legkézelebb csinlnia, olvassa el ezt a fejezetet: Kezelési
folyamatok [—> 8]

5.3 Készitse elé a navigaciot

Ha az induloképen megnyomja a "Navigacié" gombot, akkor az ugynevezett elékészitd kép jelenik
meg. Itt néhany paramétert be kell allitania

Munkaszélesség 12.00 m

Sortavolsag 1200 m

Vezetési mod Egyenes

El6készitbmaszk
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Kezel6elemek

Funkciés szimbélum Jelentés

' Uj navigaciot indit el.
e ) A nyomok torlédnek.
LE-A f A munka a "Meméria" maszkban megjelené mez6n folytatddik.
A nyomok nem toriédnek.

Paraméterek

Paraméterek Magyarazat

Munkaszélesség A csatlakoztatott ISOBUS-munkaszamlalobol vagy egy gépprofilbol
atvéve.

Vonaltavolsag Vezérnyomok kdzotti tavolsag.

Vezetési mod Lasd: A vezetési modot kivalasztani [= 37]

Sor Ezzel a paraméterrel allithatja be, hogy a vezetévonalak mely

intervallumban jelenjenek meg félkévéren kiemelve.

Ez megkdnnyiti Onnek, hogy minden masodik vagy harmadik
nyomvonalon haladjon.

Tragyazasi szélesség Csak tragyaszoraskor jelenik meg.

Lasd: Gépek paraméterei [ 89]

Munkahossz Csak trgyaszéraskor jelenik meg.

Lasd: Gépek paraméterei [~ 89]

54 DGPS kalibralasa

A DGPS jelentése "Globalis pozicionaldrendszer differenciéljellel*.

Mikor kalibraljon? Az, hogy a jelet mikor kalibralja, attél fiigg, hogy melyik jelet hasznalja:
= Ha a GPS-t korrekcios jel nélkiil hasznalja, akkor a GPS-jelet minden munkakezdés elétt be kell
kalibralnia.
Ezt minél pontosabban végzi el, annal pontosabban fog mikddni a rendszere. llletve forditva,
minél pontatlanabb a GPS-kalibralas, annal pontatlanabbul tudja a rendszer megallapitani a

korrigélja.

Problémaleiras A nap folyaman a Fold forog, és a miiholdak poziciéja az égen megvaltozik. Ezaltal eltolédik egy
adott pont szdmolt pozicioja. Az eltolddas révén a pozicié egy bizonyos idé utdn mér nem aktudlis.

Ez a jelenség a csUszas, ami azonban csdkkenthetd.
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Ennek Onre nézve az a kdvetkezménye, hogy az egy napon létrehozott 8sszes teriilethatar és
vezetdvonal mar néhany 6ra utan némileg eltolodik.

A kovetkezd lehetéségek vannak a cstszas kiegyenlitésére:

= Az RTK-rendszerek hasznalataval.

= A referenciaponttal - a referenciapont beéllitasaval és a GPS-jel kalibralasaval minden
munkakezdés elétt. Ingyenes lehetség olyan gazdalkoddk szamara, akik EGNOS, WAAS vagy
egyéb olyan DGPS-jellel dolgoznak, melynek pontossaga kb. +/- 30cm.

= Rovidtavon a vezetévonalak eltolasaval is lehetséges.

= Korrekciés jel hasznalataval. Ez a GPS-szolgéltatk dijkdteles szolgéltatasa. Ez csak egy
nagyon pontos GPS-vevével egyiitt hasznalhato. A GPS-jel rendszeres id6kozonként
automatikusan Ujrakalibralodik.

Miért van sziikség a referenciapontra?

A referenciapont segitségével dssze tudja hasonlitani a tényleges GPS-koordinatakat a tarolt GPS-
koordinatakkal, és kiegyenlitheti az esetleges csiszasokat (eltolddasokat).

A GPS-jel kalibralasahoz egy fix pontra van sziikség a foldon. Az ugynevezett referenciapontra. A
GPS-jel kalibralasakor a referenciapont mentett koordinatai dsszehasonlitasra és 6sszehangolasra
keriilnek az aktualis koordinatakkal.

ez (W §==
teriilet kalibralt GPS-jel nélkil

Balra - teriiet kalibralt GPS<jellel: Jobbra -

Ha nem Allitja be a referenciapontot és a GPS-jelet nem kalibrélja be mindig munka elétt, akkor az
alabbi torténik:
= Aterlilethatar, a vezetévonalak stb. mentett GPS-koordinatai eltérnek a valddi pozicioktol.
« Ezaltal On nem tudja megmunkalni a terillet egyes részeit, mivel azok a GPS szerint a
tertilethatéron tal esnek.

A maximalis pontossag eléréséhez:
1. Minden teriiletnél tlizz6n ki egy referenciapontot az elsé megmunkalas soran

2. Kalibralja a GPS-jelet, miel6tt olyan teriletet munkalna meg, amelyhez mar van kit(izott
referenciapont.

3. Ha aterilet tul nagy, és sok 6ran keresztlil fogja mivelni, akkor kdzben kalibrélja a GPS-jelet.

Referenciapont kit(izése

A referenciapont kitlizésekor a GPS-vevd koordinatai dontéek. Mivel nem akarja a GPS-vevét
minden esetben leszerelni, a jarméinek mindig ugyanazon a helyen kell 4llnia. igy a GPS-vevd is
ugyanazon a helyen van.
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A referenciapont beallitdsakor egy fix pontra van sziiksége, amelynek a pozicioja idével sem valtozik.
Példaul egy fa, egy hatarké vagy egy csatornafedél.

Azért van szliksége erre a pontra, hogy a GPS-jel késébbi kalibralasakor a traktort pontosan
ugyanerre a helyre tudja allitani.

Adatveszteség hianyz6 referenciapontnal
Ha a referenciapontot a jovében nem tudja megtalaini, a rogzitett adatok hasznalhatatianna vainak.

o Minden terillet esetében mindig jegyezze meg a referenciapont pontos poziciéjat!

Az alabbi abran a traktor egy lehetséges helyzete lathaté a referenciapont kitlizésekor:

A
®©
Y

Traktor a referenciapont kitlizésekor

. GPS-vev a traktorkabin tetején »Y¢  Areferenciapont pozicioja
A GPS-vevd és az Ut szélén |év pont kdzotti @ A GPS-vevé és az Ut szélén 1évd pont kdz6tti
tavolsag az X-tengelyen tavolsag az Y-tengelyen

---Vonal a fix pontbél az dton keresztiil

Eljarasméd M Egy tablat elészor dolgoz fel.
1. Talaljon egy fix pontot a tdblabehajtoban. Példaul egy fa, egy hatarkd vagy egy csatornafedél.
Rajzoljon be egy vonalat a kivalasztott fix pontt6l az Gton keresztill.

A traktort mindkét elsd kerekével allitsa a vonalra.

> b

Jegyezze fel a traktor és a pont koz6tti tavolsagot.
Ennek a tavolsagnak a jovébeni GPS-kalibralasoknal egyenl6nek kell lennidk.

5. Inditson el egy Uj navigaciot.

6. LS5 - Nyomja meg

1. J: - Nyomja meg
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= A program 15 masodpercig megallapitja a jelenlegi poziciét és azt referenciapontként tarolja
el. A referenciapont elhelyezésére ekkor pont ott keril sor, ahol a GPS-antenna van.
= Az esetleg mar meglévé referenciapontok és jelkalibracidk ezaltal érvényiiket vesztik.
= A munkamaszkban a gépszimbolum alatt megjelenik a referenciapont szimboluma. (h

= Ezennel bedllitotta a referenciapontot.

543 GPS-jel kalibralasa

A GPS-jel kalibralasakor a GPS-vevének pontosan azon a helyen kell lennie, mint a referenciapont

kitlizésekor.
@ ©) 3)

___r‘l__
[

A referenciapontra vonatkoztatott GPS-vevé pozicioja a GPS+jel kalibralasakor

>fc  Areferenciapont poziciéja
R GPS-vevd a traktorkabin tetején

Mikor kalibraljunk? A GPS-jelet az alabbi esetekben kell kalibralnia:
= Minden munkakezdés el6tt.
» Ha azt észleli, hogy On egy miiveldaton halad, a képerny6n azonban eltérés lathato.

@4
= Ha piros hdromszdg a funkci6jel mellett J villog
=

| B 5

Eljarasméd 1. Atéblabehajtdban hajtson az "referenciaponthoz”.

2. Atraktort mindkét els6 kerekével allitsa a vonalra.
A traktornak ugyanabban a szdgben kell &llnia, mint a referenciapont beéllitasakor. Az Ut szé&lén
Iévé fix pont tavolsaganak ugyanakkoranak kell lennie, mint a referenciapont beallitasakor.

=l - Nyomja meg.

4, J: - Nyomja meg.
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A GPS-jel mindségének ellenérzése

I>§<]'
5. - Nyomja meg.

= A program 15 masodpercig megallapitja a jelenlegi poziciét. A referenciapont ismételt
kalibralasakor a régi kalibralas felulirasra kertil.
= Az alabbi maszk jelenik meg:

GPS kalibralas
Kalibralas mikodik c@:
ellendrzés: 0.670 m
Kor: 0.00 h =
kész Ai
ot
6. - vissza

A GPS-kalibralds maszkban most az al&bbi paraméterek jelennek meg:
= Ellenérzés
A referenciapont ellenérzését mutatja annak beallitasa 6ta. Valamennyi tAblaadat ezzel az
értékkel tolodik el. A program az ellendrzést a GPS-jel kalibralasakor ismét megaéllapitja.
= Kor
Hany oraval ezel6tt lett a GPS-jel utoljara kalibralva. A pont utan az éra szazad értéke jelenik
meg. Példaul: 0.25 h = negyed dra = 15 perc

5.5 A GPS-jel minéségének ellendrzése

Minél jobb a GPS-jel, annal pontosabb és kiesés-biztosabb a TRACK-Leader munkéja. A GPS-jel
mindsége tobb faktortdl is fugg:

= a GPS-vevo tipusa;

= a foldrajzi hely (bizonyos vilagrészeken a korrekciés miiholdak nem érhetdk el);

= helyi &rnyékolasok a terlileten (fak, hegyek).

o il

Informécié a munkamaszkban

@ A GPS-jel aktualis mindsége @ Oszlopgrafika
A kapcsolat minéségét jelzi. Minél tobb kék
oszlopot lat, annél jobb a kapcsolat.

@ A csatlakoztatott miiholdak szama

A GPS-jel mindsége

Mindség Leiras
RTK fix Legnagyobb pontosség.
RTK float Kb. 10 - 15¢cm nyom-nyom pontossag, TerraStar-C.
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Mindség Leiras

DGPS GPS korrekcios jellel. GPS-vevétdl és konfiguraciotdl fliggéen: WAAS,
EGNOS, GLIDE vagy mas.

GPS Gyenge és pontatlan jel.
INV Nincs GPS-jel. A munkavégzés nem lehetséges.
Terulethatar

On kijelolheti a teriilethatart annak érdekében, hogy a rendszer a teriilet kdrvonalat felismerje. A
terlilethatér a terlletet korllvevéd piros vonalként jelenik meg a képernydn.

A terUlethatart nem kotelezi kijeldlni. Az alkalmazas 6sszes modulja terllethatar nélkl is tud
dolgozni. A terillethatéar alkalmazasanak azonban van néhany el6nye:
» Meghatarozhato a teljes foldteriilet és a megmunkalt teriilet. Ezaltal On jobban és pontosabban
toltheti meg a tartalyt;
= Aterminal figyelmezteti Ont, ha kézeledik a teriilet hatarahoz;
= Csak akkor jelenitheté meg fordulésav a képernydn, ha rendelkezésre all a terlilethatar;
= Ha rendelkezésre all a terlilethatar, akkor automatikusan kikapcsolhatok azok a szakaszok,
amelyek a tertileten kiviilre kerinek. Ennek kiiléndsen nagy munkaszélességii szantofoldi
permetezdk esetén van jelentésége;

A terllethatér kijel6lésére tobb lehetdség is van:
= Kdzvetlenil a terminalon: [— 28]

- Munkagéppel végzett munka kdzben;

— Aterlilet traktorral vagy mas jarm(vel (quad) torténé kortljarasaval;
= A terllethatar importja: [— 30]

- Import féldmérési adatokbdl shp. formatumban

- Import korabbi TRACK-Leader régzitésekbdl;

— A PC-n megrajzolt tertilethatarok importja

A teriilethatar kijelolése koriiljarassal

Ha a terllethatart kzvetlen(l a termindlon szeretnénk kijeldIni, akkor a terlletet kdrll kell jarni. Minél
pontosabban torténik a korljaras, annal pontosabb lesz a hatarnal a szakaszok kapcsolasa.

A GPS-jel pontossaga nagyon fontos:
» Ha Onnek lehetsége van, akkor hasznaljon minél pontosabb GPS-jelet, pl. RTK jelet.
= Ha DGPS-t haszndl, akkor kalibréalja a GPS-jelet 15 percenként. Szakitsa meg ehhez a rogzitést

( @ ikon), és menjen a referenciaponthoz. A kalibralas utan menjen vissza arra a pontra,
ahol abbahagyta a rogzitést.

Alapeset - ISOBUS vezérlé szamitogép és SECTION-Control nélkiil
igy jarja koril a teriiletet, ha ISOBUS vezérl§ szamitogép és SECTION-Control nélkiil dolgozik:
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Terilethatar

M A"SECTION-Control" paraméter nincs aktivalva.
™ On mar valasztott egy gépprofilt, ami illik a jarmivéhez.
1. Inditson el egy 0j navigaciot.

2. Ha On RTK nélkiil dolgozik, akkor tiizze ki a referenciapontot vagy kalibralja a GPS-jelet.
= A kdvetkez0 képet fogja latni:

©

L@

8.8 kn/h ' BgFs
' 6,08 ha il )

3. @ - Nyomja meg ezt a funkciégombot, igy On kézli a terminallal, hogy a munkagép
dolgozik. Ha a munkagépre (vagy a traktorra) munkahelyzet-szenzor van felszerelve és a
gépprofilban konfigurélva van, akkor ez az ikon nem jelenik meg. Ebben az esetben a termindl
automatikusan felismeri, hogy a munkagép dolgozik.

4. Kapcsolja be a munkagépet, ill. allitsa munkahelyzetbe.

5. Jarja koéril a teriiletet! Probaljon kdzben a munkagép kiilsd részével kdzvetleniil a terlilet szélén
haladni. Ha azt &llapitja meg, hogy a munkaszélesség nem egyezik meg a munkagép
szélességével, akkor alljon meg, és korrigalja a gépprofiloknal a "Munkaszélesség" paramétert.
A terllet korlljarasanak idejére a paraméter valamivel nagyobbra is allithatja, majd ezutan a
terllet szélétdl allando tavolsagra haladhat.

= Az els6 centiméterek utan lathatja, hogy a képernydn a jarmiivet jeldlé ikon mogott a terilet
z0ld szinnel jelenik meg. A z6ld szin a megmunkalt teriletet jelzi:

®

» .
———] 000
8.8 knsh i
' .88 ha .-Il =)

6. Jarja korll a teljes teriletet!

7. Alljon meg, ha végigjarta a teriletet.
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= A korlljaras vonalanak énmagaban zarodnia kell:

% ®

|-—|..

O
Py all &

8. - Nyomja meg ezt a funkcidgombot, hogy a zdlddel jeldlt teriilet koril kijeldlje a
terlilethatart.

=> A navigacios képernydn a terilet koril egy piros vonal jelenik meg. Ez a terilethatar.
= A szamlald részben most mar megjelenik a kiszamolt terilet.

= Mivel On a teriilethatar kdzelében tartdzkodik, a terminal sipolni kezd, és a képernydn
megjelenik a kdvetkez0 figyelmeztetés: "Teriilethatar".

Az igy létrehozott teriilethatart On elmentheti.

A teriilet koriiljarasa SECTION-Control segitségével.

Ha On SECTION-Control-t hasznal, akkor az eljaras szinte teljesen megegyezik az alapesetben
leirtakkal.

Fontos:
= Egy ISOBUS vezérlé szamitdgépnek csatlakoztatva kell lennie.
= Aterlilethatar rogzitése el6tt aktivélja a beéllitasoknal a "SECTION-Control" paramétert.

AUTO v
ORO; e
= A és funkcidgombok helyett ez az ikon jelenik meg £2 . Az alapesetnél

leirt folyamat 3. Iépésében ezzel kell majd aktivainia a SECTION-Control automata maédot. A
megmunkalt terllet kijel6lése automatikusan torténik, mihelyt a munkagép dolgozni kezd.

A teriilet koriiljarasa traktorral, quaddal vagy mas jarmiivel, munkagép nélkiil
Sok esetben elényds, ha a tertiletet olyan jarm(ivel jarjuk korl, ami nem vontat munkagépet.

Fontos:
= Aterminalt és a GPS-vevét fel kell szerelni a jarmre.
= Quad esetén Onnek sziiksége lesz egy gépprofilra. Adja meg ehhez nagyon pontosan a GPS-
vevl pozicijat és a munkaszélességet.
= A fél munkaszélesség a jarm kdzepe és a terlilethatar kdzott mért tavolsagnak felel meg.
Tartsa ezt a tavolsagot a teljes tertlet korlljarasa kozben.

Teriilethatar importalasa

A terllethatar kilsé programbdl is importalhatd. Ez lehet olyan régebbi terllethatar, melyet egy mésik
terminallal hozott létre, vagy lehetnek egy foldmérési hivatal adatai is. A forras nem Iényeges. Csak
az a fontos, hogy a hatar megrajzolasa nagyon pontos legyen.
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Kezel6elemek

5.8

Kezeldelemek
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A munkamaszk megjelenitésének mddositasa

A fajlnak a kdvetkez6 tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:
= Fajlformatum: shp
= Standard: WGS84

A kovetkez6 fejezetben megtudhatja, hogy miként importalhatja a tertilethatart: Tertleti adatok shp-
formatumban (Shape) [~ 61]

Teriilethatar torlése
igy torélheti a tablahatart:

=)

1. - Tartsa harom masodpercig lenyomva.

= Tordlte a piros vonallal jellt tablahatart.

A munkamaszk megjelenitésének mddositasa

T6bb lehetdsége van a munkamaszk megjelenitésének modositaséra.

Kezel6elem Funkcio

Nagyitas és kicsinyités.

Az egész tabla megjelenitése.

Jarm( kdrnyezetének megjelenitése.

A

3D nézet aktivalasa.

w
O

2D nézet aktivalasa.

El |

Adatok beadasa

Az adatok bevitelére az adatbeviteli maszk szolgél.

Mentés mint...

20111116 }

X

Az adatbeviteli maszk tarolaskor
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Egyittm(ikodés mas alkalmazasokkal

Funkcios szimbélum | Funkcio
@ Karakter torlése
& Atvéltas kis- és nagybet(i kdzott
G
x Bevitel megszakitasa
w A bevitel jévahagyasa

[
EI.’ 3 ’d - j iva :
jarasmo 1, O - Kivant jelek kivalasztasa.

u
2. [ - Kivélasztott jelek atvétele.
= A karakter alkalmazasra kertl. A kurzor egy poziciéval tovabb ugrik.

3. Adjon be tovabbi karaktereket.

4, __ -Valamennyi karakter beadésa utan erésitse meg a beadast.
5.9 Egyuttmiikodés mas alkalmazasokkal
5.9.1 Egyiittmiikodés az ISOBUS-TC alkalmazassal

A TRACK-Leader modult hasznalhatja az ISOBUS-TC alkalmazassal egyditt is.

Ennek az alabbi elényei vannak:
= Nincs szlikség a terilletadatok betdltésére vagy importalasara a TRACK-Leader modullal. Ha
elindit egy feladatot az ISOBUS-TC alkalmazasban, akkor a program minden ter(iletadatot
kézvetlenil tad a TRACK-Leader modulnak.
= Feladatba integralt alkalmazas-térképekkel dolgozhat.

Ha mindkét programot hasznalja, akkor vegye figyelembe alébbiakat:

1. Ha TRACK-Leader -rel dolgozik, mindig inditson el egy feladatot az ISOBUS-TC alkalmazésban.

ISOBUS-TC-vel val6 egyiittmiikodés aktivalasa és deaktivalasa

Ha nem szeretné hasznalni az ISOBUS-TC alkalmazast, akkor deaktivalja az ISO-XML-feladatok
feldolgozasat:

1. Nyissa meg az ISOBUS-TC alkalmazast

2. Nyissa meg a "Beallitasok" maszkot:

x 4

32 V2.20191001 30302432-02-HU



MULLER”
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

5.9.2

5.9.3

30302432-02-HU

A kezelés alapjai

EgyUttmikodés més alkalmazésokkal

3. Konfiguralja az "ISO-XML-el dolgozni?" paramétert.

4. Inditsa Ujra a terminalt.

Egyiittmiikodés vezérlé szamitogépekkel

Ha a vezérlé szamitdgéppel szeretne szakaszokat kapcsolni, akkor a SECTION-Control [-> 68]
funkciot kell aktivalnia.

Ekkor a TRACK-Leader atveszi a csatlakoztatott mez8gazdasagi gép majdnem minden paraméterét
az ISOBUS vezérld szamitdgépbdl.

Példaul:
= Munkaszélesség
» Szakaszok szama
= A mez8gazdasagi gép geometrigja

A vezérlé szamitdgép a kdvetkez0 informaciokat kapja a TRACK-Leader modulbol:
= Parancsok a szakaszok ki- és bekapcsolasara (SECTION-Control)
= Kijuttatandd mennyiség (az alkalmazas-térképrél vagy egy ISO-XML-megbizasbol)

Egyiittmiikodés a TRACK-Guide Desktop alkalmazassal
A TRACK-Guide Desktop egy ingyenes program PC-re.

A kovetkezbkre hasznalhato:
= Munkaeredményeket tekinthet meg
= Jelentéseket nyomtathat az igyfeleinek

Pt 2011091102 200e Dt 11007000

Bemseriung: Hommeres 7umsrem Feie

s
Tt
Fikgide
Bast: Flacha

— T
Uteapmrgity | 0

| S b

Frateie Fomed N ] Lomaber
Programablak

Jelentés

A TRACK-Guide Desktop alkalmazast a "Download* pont alatt az alabbi honlapon talalhatja meg:
www.lacos.de
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Vezetévonalak hasznélata a parhuzamos vezetéshez
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6.1

6.1.1
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Parhuzamos vezetés a TRACK-Leader segitségével

Vezetévonalak hasznalata a parhuzamos vezetéshez

A vezetévonalak olyan parhuzamos vonalak, melyek a képernydn megjelennek. Ez segiti Ont a
tertilet parhuzamos nyomokkal valé megmunkalasaban.

A terminalon megjelend elsé vezetdvonal neve AB-vonal. A képerny6n leggyakrabban az A és B
betik jel6lik. Minden tovabbi vezetévonal kiszdmitasa és berajzolésa az A-B vonal alapjan torténik.

Az AB-vonal helyzetének mentése a terlleten torténd elsd athaladaskor torténik, -amit manualisan
kell végrehaijtani. A terminal hasznalata az On ltal kivalasztott vezetési modtol fiigg.

Egyenes vezetévonalak
M Az "Egyenes" vezetési mdd aktivalva. [ 37]

1. Allitsa a jarmiivet a kivant AB-vonal kezdépontjara.

=
2. | - Tlizze ki az els6 pontot.
= Az A pont megjelenik a képernydn.

= A funkciégombon az elsd zaszl zoldre valt:

8.8 knsh G
8.88 ha .-Il )
3. Alljon 4t a teriilet masik oldaléra.

1”’0--!B

=

- Tlizze ki a méasodik pontot.

= A B pont megjelenik a képernyén.

= A funkciégombon a masodik zaszl6 zdldre valt.

= Az A és B pontokat egy vonal koti dssze. Ez az AB-vonal.

= Az AB-vonal mellett jobbra és balra tovabbi vezetdvonalak jelennek meg.

E | B
U Fel B F1 F3 E2 E ® 0 B B H B
|—=; TS,
Q4D
[ ]
b T
s lsls]
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Pérhuzamos vezetés a TRACK-Leader segitségével

Vezetbvonalak hasznalata a parhuzamos vezetéshez

ives vezetévonalak
M A "Simitott kontdrvonal" vagy "Azonos kontdrvonal" aktiv. [ 37]
1. Allitsa a jarmiivet a kivant AB-vonal kezdépontjara.

-

2. | - Tlizze ki az els6 pontot.

= Az A pont megjelenik a képernyén.

3. Alljon 4t a terillet mésik oldalara. Ennek soran nem kell egyenes vonalban haladnia.
= Menet kdzben a képernydn a jarm{i mogott egy vonal jelenik meg.

4, | - Tlizze ki a méasodik pontot.
= A B pont megjelenik a képernydn.

=> Az A és B pontokat egy vonal koti dssze.

Vezetdvonalak iranytii szerint
M Az "A+" vezetési mod aktivalva.
1. Allitsa a jarmivet a kivant AB-vonal kezdépontjara.
1

2. Nyomja meg a funkciés gombot: !
= Megjelenik az adatbeviteli maszk.

3. Adja meg, hogy a vezérnyomoknak melyik égtaj iranyaban kell haladniuk. 0° és 360° kozotti

értéket adhat meg.
4. ,OK" - Hagyja jova.

= Aképernydn tobb parhuzamos vezérnyom jelenik meg, melyek mindegyike a bevitt iranyba

mutat.

Tobb vezérnyom

Ha a tablan tobbszor valtoztatnia kell a munka iranyat, maximum 6t AV-vonalat tiizhet ki.

Tébb vezérnyom segitségével megmunkalando tabla.

M A "Multi simitott kontur" vagy a "Multi A-B" vezetési méd aktivalva.

1. Tegye ki az elsd AB-vonalat. Ugyeljen arra, hogy az ehhez hasznélt miiveleti szimbélumokon a

szam 1 és 5 koézotti legyen. Ez a vezérnyom-csoport sorszama.

2. Mivelje meg a tablat ezen vezérnyomok a mentén.

V2.20191001
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Vezetbvonalak hasznalata a parhuzamos vezetéshez
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v |l
3. l &y Cserélien vezérnyom-csoportot. Ezen a miiveleti szimbélumon mindig a kdvetkezd
vezérnyom-csoport sorszama jelenik meg.
= Az dsszes vezérnyom eltlinik.
= A miveleti szimbélumokon egy Uj szam jelenik meg.

4, - Helyezzen el egy tetsz6leges iranyu Uj AB-vonalat.
5. Mivelje meg a tablat ezen vezérnyomok a mentén.
Aln I
6. A 3 miveleti gomb Ujbdli megnyomasakor a miiveleti szimbdlumon levé sorszam ismét

emelkedik és ki tudja jel6Ini az uj AB-vonalat. Ha nem jeldl ki uj AB-vonalat, akkor a
rendelkezésre 4ll6 AB-vonalak egymas utdn megjelennek.

6.1.5 Kor alaku vezetévonalak
Eljarasmod M A"Kor" vezetési mod aktivalva.

1. Allitsa a jarmiivet a teriilet killsé szélére a korkords 6ntoz6 mellé.

.

3. Kerlilie meg legalabb a teriilet felét.

2. | - Tlizze ki az elsé pontot.

|l"|..!D ]
4, | - Tlizze ki a masodik pontot.
= A képerny6n kor alaku vezetévonalak jelennek meg.
6.1.6 Adaptiv vezetévonalak
Eljarasméd M Az "Adaptiv kontlr manualis” vagy "Adaptiv kontur automata" vezetési mod aktivalva.

1. Allitsa a jarmiivet a kivant AB-vonal kezdépontjara.

| >
B>

2. | - Tlizze ki az els6 pontot.

3. Alljon 4t a teriilet masik oldaléra.
=> A nyil ikon mogétt egy vonal jelenik meg.

4,

5. Az "Adaptiv kontdr automata" vezetési méddban forduljon meg. A rendszer automatikusan

felismeri, hogy fordul.
=> A kijelzett vonal mellett jobbra és balra Uj vezetévonalak jelennek meg.

-Az "Adaptiv kontlr manualis" vezetési modban jeldlje meg a fordulasi manévert.

6. Kdvesse az U] vezetdvonalat.

6.1.7 Vezetdvonalak torlése

Barmikor torélheti a vezetdvonalakat és Ujakat hozhat létre.
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Vezetévonalak hasznélata a parhuzamos vezetéshez
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Eljarasmod Q
1. _Nyomja meg a kdvetkezé miveleti gombok egyikét kb. 3 masodperc hosszan:

. A vezetési médtdl fliggden a szimbdlumok eltéré médon nézhetnek ki.

= A vezérnyomok toriédnek.

= A "Multi A-B" és "Multi simitott kontur" vezetési médokban a vezérnyomok Ujra
szamozodnak.

6.1.8 Vezetdvonalak eltolasa

Akkor hasznélja ezt a funkciét, ha a kivant nyomvonalon halad ugyan, a terminélon azonban a traktor
pozicidja a nyomvonal mellett jelenik meg.

Ez a funkcio csak a kdvetkez8 vezetési mddokban miikddik:
= Parhuzamos
= Simitott konttrvonal
= Azonos konturvonal

Eljarasméd M Elinditott egy navigaciot

000
1. -

, I

tolja el.

Nyomja meg.

- 3 masodpercig tartsa nyomva, hogy a vezérnyomvonalakat a pillanatnyi poziciéba

= A vezérnyomvonal eltolodik.

6.1.9 A vezetési modot kivalasztasa
A vezetési méd donti el a vezetévonalak elhelyezését és azoknak a tertileten vald lefutasat.

Eljarasmod 1. Valtson az El6késziletek maszkba.

“ Navigécio

[

2. O - Kattintson a "Vezetési méd"-ra.
[

3. 0 - Kivant vezetési mod kivalasztasa.
[

4, [ -Abewtel jévahagyasa.

Az alabbi vezetési mddok vannak:

= "Parhuzamos" vezetési mod
1 p—

S—
Ebben a vezetési modban a teriletet pArhuzamos, egyenes vonalak mentén tudja mévelni.
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Vezetévonalak hasznélata a parhuzamos vezetéshez

= "A+" vezetési mod
_D
Z

Ebben a vezetési médban manualisan megadhatd, hogy mely féldrajzi irdanyban haladjanak a
vezetévonalak. Mindéssze meg kell adni az iranyt fokban (0° és 360° kozott) és a vezetévonalak
automatikusan egymassal parhuzamosan fognak futni.

= "Simitott konturvonal” vezetési mod
LY e

— —
A "Simitott kontarvonal" vezetési modban az ivek gorbilete minden vezetévonalnal véltozik. A
vezetbvonalak menetiranyban egyenesebbek lesznek.

= "Azonos konturvonal" vezetési mod
1 F

== =
Az "Azonos konturvonal" vezetési médban a gérbiilet nem véltozik. Ezt a mddot csak enyhe
iveknél hasznalja.
Ennek a vezetési modnak az a hatranya, hogy a vezetévonalak kozotti tavolsagok egyszer csak
tul nagyok lesznek. Ezek utan mar nem lehet a teriletet pontosan nyomvonaltél nyomvonalig
megmunkalni.
Ha a vezet6vonalak kdzotti tavolsagok tul nagyok lesznek, tordlje ki a vezetdvonalakat, és
hozzon létre egy Uj AB vonalat.

= "Multi A-B" Vezetési méd

Y

[
L

Ebben a vezetési médban maximum 6t AB-vonalat jel6lhet ki. Példaul egy L-alaku tablat tud
megmunkalni.

= "Multi-simitott kontar" Vezetési méd
Ebben a vezetési médban maximum 6t AB-vonalat jel6lihet ki simitott kontirvonalként.

= "Kor" vezetési mod

©
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Ebben a vezetési modban kor alaku vezetévonalakat tud kijeldini, ami lehetvé teszi a krforgd

Pérhuzamos vezetés a TRACK-Leader segitségével

ontdzéberendezéssel ellatott terliletek megmunkélasat.

— NS

Ebben a vezetési mddban a jarm( Utja minden menetben feliegyzésre kertil. A kdvetkez6
vezetbvonal kijeldlése csak fordulds utan trténik. Ez a vonal az el6z8 menetben Iétrej6tt

nyomvonal pontos masolata.

= "Adaptiv kontur manualis" vezetési mod
¥ m—

Minden forduld el6tt meg kell nyomnia egy gombot.
= "Adaptiv kontur automata" vezetési mod

Ez a vezetési mdd ugy miikédik, mint az "Adaptiv kontdr manualis", de a terminél automatikusan

felismeri a fordulot.

Képerny6-fénysav hasznalata

A képerny6-fénysav feladata, hogy segitse a vezetdt a vezérnyom kdvetésében. Jelzi a vezetének,
ha az elhagyné a nyomvonalat, valamint hogy miként tud ugyanoda visszatérni.

A képerny6-fénysav alabbi tipusai léteznek:

= Képernyd-fénysav grafikus médban

= Képernyd-fénysav széveges médban

= SECTION-View

A képerny6-fénysav mellett a képernydn egy iranyjelzé nyil is megjelenik, amely a megfeleld

kormanyzasi iranyt jelzi.
igy aktivalhatja a képernys-fénysavot:
FUE =

] ]

fejlécében.

Képernyé-fénysav grafikus médban

1. B . Addig nyomogassa, amig a képernyd-fénysav meg nem jelenik a képernyé

|

B.8 knsh
43.63 ha - 46.81 ha

.»P. i il

0000O0IIGOGOOO

B

s

DGPS

i

ﬂ.

®
%‘

LAUTO

(¥o)

55) 1

Képernyé-fénysav - grafikus méd

A képerny6-fénysav grafikus mddban két savbdl all:

V2.20191001
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Parhuzamos vezetés a TRACK-Leader segitségével MIILLER®
A SECTION-View hasznélata ELEKTRONIK

A TRIMELE COMPANY
= Lent a vezérnyomvonaltél valo aktualis eltérés lathato.
= Fent az eltérés egy megadott tavolsagban jelenik meg. Lasd "Elérelatas [— 71]" paramétert.
Minden kér egy bizonyos eltérést jeldl centiméterben. Lasd "Erzékenység [ 71]" paramétert.

Mivel a vezetési sz6g mliszaki okokbdl enyhén ingadozhat, az eldrelatasi savban valo kijelzéshez a
program az érzékenység dupla értékét hasznalja.

A kormanyzas célja, hogy mindig csak a kdzponti négyszdgek vilagitsanak.

Képernyé-fénysav szoveges modban

A képernyd-fénysav sz6veges modban megmutatja, hogy hany méterre van a vezérnyomvonaltol.
Azt is megmutatja, hogy melyik iranyba kell korméanyoznia ahhoz, hogy visszatérjen a nyomvonalba.
Szdéveges mddban nincs elérelatas.

t
EFIAN)

DGPS
CE)
3 1
7.8 knsh

43.48 ha - 16.81 ha

Képernyb-fénysav - széveges mod

A SECTION-View hasznalata

A SECTION-View a munkaszélesség és a szakaszok sematikus leképzése. A jarmiivet jel6ld
ikonként jelenik meg, és a képerny6-ledsort helyettesiti.

(el _ﬂ
0
.

@ [slale] 1
2.8 kn/h - ggrs
8.61 ha - ‘

Section-View a fejlécben és munkasavként

Ha ISOBUS vezérl6 szdmitdgép nélkil dolgozik, akkor a kijelzést felhasznélhatja segitségként a
szakaszok kapcsolasanal. Ha ISOBUS vezérl6 szamitogéppel dolgozik, akkor a szakaszok
kapcsolasa automatikusan torténik. A pillanatnyi allapotukat a szinekrél ismeri fel.

V2.20191001 30302432-02-HU



MULLER”
ELEKTRONIK

ATRIMBLE COMPANY

6.4

Eljarasmod

6.5

30302432-02-HU

Pérhuzamos vezetés a TRACK-Leader segitségével

A bejart terlilet rogzitésének inditasa

Szin Ezt kell tennie:

Szirke A rdgzités ki van kapcsolva.

A szakasz alatti terlilet mar meg van munkalva, vagy a jarma all.

Sérga A rogzités ki van kapcsolva. A szakasz alatti terlilet nincs megmunkalva.
Piros Szakasz kikapcsolasa. A rogzités be van kapcsolva.
Kék Szakasz bekapcsolésa. A rogzités be van kapcsolva.

A bejart teriilet rogzitésének inditasa

Az alabbi esetekben nem kell elolvasnia ezt a fejezetet:
= A SECTION-Control aktivalva van
«  On munkahelyzet-szenzorral rendelkezik

Ha nem hasznélja a SECTION-Control alkalmazast, és nem rendelkezik munkahelyzet-szenzorral
sem, akkor a szoftver nem tudja, hogy mikor dolgozik a munkagépe (pl. a permetezd) és mikor nem.
Ezért tudatnia kell a szoftverrel, hogy mikor kezdi meg a munkat.

A bejart teriilet rogzitésével lathatja a képernyén, hogy a terlilet melyik részét jarta mér végig.

M Elinditott egy navigaciot.
1. @ Bejarasok rogzitése.

= A miveleti szimb6lum kinézete megvaltozik: @
= A traktorszimb6lum mégott egy z6ld nyomvonal huzédik. Ez jelzi a levezetéseket.

A fordulésav megmunkalasa

A fordulésavban kitlizhet olyan vezet6vonalakat, melyek a terilet koril kbrbevezetnek.

Elényok:
= Afordulésavot a teriilet belseje utan tudja megmunkalni. igy a fordulésav megmunkalasa utan
nem maradnak permetezészer maradvanyok a kerekeken.
= A SECTION-Control kikapcsolja azokat a szakaszokat, amelyek a terllet megmunkalasa kozben
a fordulésav részre esnek.

Korlatozésok:
= A forduldsdv megmunkalasakor a TRACK-Leader TOP automata kormanyzéas nem hasznalhatd.
A vezetének mindig manudlisan kell vezérelnie a gépet.

Funkciés |Alternativ | A szoftver allapota, ha a szim- | Ez torténik, ha megnyomja a

szimbo6lum |funkcids | bélum megjelenik szimbo6lum melletti funkciés
szimb6lum gombot

— y 1,‘: :I:] A tablahatar még nem lett rogzitve. | Ez nem nyomhaté meg.

| - .
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Parhuzamos vezetés a TRACK-Leader segitségével MULULLER®

A fordulésdv megmunkalasa

ELEKTRONIK
A TRIMELE COMPANY

Funkciés |Alternativ | A szoftver allapota, ha a szim- | Ez torténik, ha megnyomja a
szimbo6lum |funkciéds | bélum megjelenik szimbo6lum melletti funkciés

szimb6lum gombot

C

Fordulésav nincs aktivalva. Behiv egy olyan maszkot, ahol
definialni tudja a fordul6savot.

Csak a tablahatar

meghatarozésakor jelenik meg.

E] III Most feldolgozhatja a tabla A fordulésavban vezérnyomok

belsejét. jelennek meg.

A SECTION-Control a tabla
belsejét dolgozza fel. A
munkaszélességek a fordulésavba
val6 atmenetkor lekapcsolnak.

Az egyenes vezetés a tabla
belsejében aktivalva van.

D } I ' Most feldolgozhatja a forduldsévot. | Az egyenes vezetés a tabla

belsejében aktivalodik.

Tartsa harom masodpercig
lenyomva a miiveleti gombot a
forduldsav torléséhez.

A kévetkezb paramétereket kell beallitania:

"Fordulésav szélessége*

Adja meg itt, hogy a fordulésav milyen széles legyen. Alapértékként megadhatja a legszélesebb
munkagép munkaszélességét, példaul a szantéfoldi permetez6gépét.

"Vezetévonal-tavolsag"

Adja meg itt, hogy a vezetdvonalak milyen tavolsagban legyenek egymastdl. Ez altalaban a
hasznalt munkagép munkaszélességének felel meg.

"Féloldali mod*

Ez a paraméter csak a vetdgépekre vonatkozik.

Allitsa a paramétert "igen"-re, ha a vetégéppel a szantéfoldi permetezd szamara miveldutat akar
kialakitani, és mindkét utat egy menetben szeretné kijeldini.

Ebben a mddban a vezetdvonalak kijeldlése gy torténik, hogy a vetgép az elsé vagy a
mésodik menetben csak fél munkaszélességgel tud dolgozni.
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ELEKTRONIK
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A forduldésadv megmunkalasa

Eljarasméd M Egy tabla tablahatarral mentve.

1. Inditson el egy Uj navigaciét.
= Ekkor egy tabla jelenik meg tablahatarokkal és egy jeloletien fordulosavval.

[=]fs

'l

e L alll )
2. JH - Hivja be a fordulésav paramétereit.

= A paraméterek megjelennek.

3. Adjon be egy paramétert.

4, -"OK" - Nyugtdzza a bevitelt.
= A munkamaszkban a forduldsav terilete narancssargan van jeldlve.

!
=]

B8
Ry

|

DGPS

L1 |
-6 ha- l.l )
8.69 ha 8.69 ha {

5. Atabla belsejének megmunkalasa.
= Megmunkalas utan a tablabelsd z0ld, a fordulésav narancs:

=

[=]fs
5B(©

o

o
-

DGPS o
R a8 i
8.8 knsh -
m |

8.32 ha » B.69 ha

6. J - Aktivalja a fordulésavban a parhuzamos vezetést.

[

= - megjelenik a munkamaszkban.
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Akadalyok rogzitése

= A fordulésav sziirkével jeldlve.

= A fordulésavban vezérnyomok jelennek meg.

7. Muvelie meg a forduldsavot.

lehetséges (itkdzés elétt.
Az akadélyokat a teriilet megmunkalasa kdzben régzitheti.

A kdvetkezd estekben kap figyelmeztetést egy akadaly elétt:
» Ha On az akadalyt 20 masodperc milva, vagy annal révidebb idé alatt éri el.
* Haajarmii és az akadaly kozétti tavolsag kisebb, mint a mezégazdasagi gép munkaszélessége.

A figyelmeztetés mindig két elembdl &ll:
= Grafikus figyelmeztetés a munkamaszk bal fels6 sarkaban

- "Ter(lethatar"
- "Akadaly”

= Akusztikus jel
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MLLLER® Pérhuzamos vezetés a TRACK-Leader segitségével
ELEKTRONIK

ATRIMBLE COMPANY

Akadalyok rogzitése

/\ VIGYAZAT

Akadalyok
A szoftver figyelmeztet az akadalyokra. Nem tud fékezni, és kitérni sem tud az akadaly eldl.

Akadalyok
Funkciégomb Tovabbi informaciokat Kovetkezmények
tartalmazo fejezet
A Akadalyok rogzitése [— 44] | Megjelenik az akadalyok rogzitését tartalmazo
st 0 maszk.

i ! E Az akadaly eltolodik.
&

2 A program a kivalasztott pozicidba helyezi az

akadalyt.
Eljarasméd M Elinditott egy navigaciot.
1, Sl nyomja meg.

A
. )
2. - nyomja meg.

= Az alabbi maszk jelenik meg:

B

=5 B

DGPS
:1:]
8.8 kmsh @

43.32 ha ~ {i6.81 ha
A képerny6 egy sematikus képet mutat a géprél egy vezetdvel, az akadalyrol és az
akadalynak a GPS-vev8hoz mért tavolsagarol.

3. Anyilakkal hatarozza meg az akadalynak a traktor helyétél mért tavolsagat.

tablan.

4. - Térolja el az akadaly pozici6jat a tablan.

=> Az akadaly most a munkamaszkban jelenik meg.
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Parhuzamos vezetés a TRACK-Leader segitségével

Akadalyok rogzitése
6.6.1 Akadalyok jeloléseinek torlése
Eljarasmod 0
L .ﬁ
1. =" - Tartsa harom masodpercig lenyomva.

= Minden akadaly torlédik.
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MLLLER® Szakaszok kapcsolasa SECTION-Control segitségével
ELEKTRONIK

ATRIMBLE COMPANY

SECTION-Control aktivalasa

7 Szakaszok kapcsolasa SECTION-Control segitségével
741 SECTION-Control aktivalasa
Eljarasmod Ahhoz, hogy egy csatlakoztatott ISOBUS vezérlé szamitdgép automatikusan tudja kapcsolni a

szakaszokat, a kivetkezoket kell Onnek tennie:
1. Aktivalja a "SECTION-Control* paramétert. [~ 68]
2. Csatlakoztasson egy ISOBUS vezérl§ szamitogépet az ISOBUS-ra.
3. Konfiguralja a beallitasokat ehhez a vezérlé szamitdgéphez. [ 72]

4. Inditson el egy navigaciét. [ 20]

7.2 SECTION-Control modul munkamédjanak médositasa

Ha a SECTION-Control aktivalva van, két médban dolgozhat:
= Automatikus mod
Automatikus médban a rendszer automatikusan be és kikapcsolja a szakaszokat.
= Manualis mod
Manuélis modban a szakaszokat mindig manualisan kell be- és kikapcsolnia.

KezelGelemek Atvaltas a manualis mod és az automatikus mod kozott

Hogy melyik mdd van aktivalva, azt a munkamaszkban latja:

E Automata madd aktiv.

Manuélis mod aktiv.
7.3 Gépek kezelése tobb munkaszélességgel

Ha olyan vezérl szamitdgépet hasznal, amiben egyszerre tébb munkaszélesség van beallitva, akkor
ezt a SECTION-Control automatikusan felismeri.

Ezek példaul az aldbbi gépek lehetnek:
= Permetezégépek két szérokerettel.
= Vet6gépek, amelyek a vetémag mellett tragyat is kijuttatnak

A SECTION-Control lehetévé teszi Onnek, hogy minden munkaszélességhez kiilén konfiguralja a
kapcsolast. A "Beallitasok / SECTION-Control" maszkban ezért minden munkaszélességhez van egy
profil. [ 72]

A navigacios képerny6n nem tud egyszerre valamennyi munkaszélesség eredménye megjelenni. Ez
a nézetet attekinthetetlenné tenné. Ezért aktivalnia kell egy munkaszélességet. Az altala megmunkalt
terilet zold szinnel jelenik meg a képernyén.

Minden olyan terilet, amelyet mas munkaszélességgel mivel meg, a hattérben kertl rogzitésre.
Amint masik munkaszélességet aktival, annak a munkaeredményeit is lathatja.

Eljarasmod igy aktivalhat egy munkaszélességet:

30302432-02-HU V2.20191001 47




Szakaszok kapcsolasa SECTION-Control segitségével MULULLER®
ELEKTRONIK

Gépek kezelése tobb munkaszélességgel
A TRIMELE COMPANY

M A gépnek két munkaszélessége van.
M A SECTION-Control aktivalva van.

M Egy navigacié el van inditva.

l::*:: ?
L ke " et e
1. - Maszk nyitasa a munkaszélesség valtasahoz.

= A "Szbrérud/késziilék konfigurdlasa" maszk megjelenik.

[]
2, - A munkaszélességet kivalasztani, amit meg kell jeleniteni. A SECTION-Control csak
ezen munkaszélesség részszélességét tudja automatikusan kapcsolni.

3. ,OK" - Jovahagyni

=> A navigacios képernydn a kivalasztott munkaszélesség munkaeredményei jelennek meg.
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Alkalmazés-térkép egy ISO-XML feladatbdl

8 Munkavégzés alkalmazas-térképekkel

Egy alkalmazas-térkép egy részletes térkép a terilletrél. Ezen a térképen a terlilet mezékre van
felosztva. Az alkalmazas-térkép informaciokat tartalmaz arrél, milyen intenzivnek kell lennie a
munkavégzésnek az egyes tartomanyokban.

Ha az alkalmaz&s-térkép be van téltve, akkor a szoftver a jarmi GPS-koordinatai alapjan ellenérzi,
hogy az alkalmazas-térkép alapjan mennyi a kijuttatandé mennyiség és tovabbadja az informéciét az
ISOBUS vezérld szamitdgépnek.

A termindl az alkalmazés-térképeket két formatumban tudja megnyitni:
= |SO-XML

— Az alkalmazas-térképet a PC-n egy ISO-XML feladathoz kell hozzarendelni.

— Az alkalmazas-térkép csak egy ISO-XML feladattal egyiitt hasznalhaté az ISOBUS-TC
alkalmazasban.

- Egy feladatban egyszerre maximum négy alkalmazas-térkép hasznalhato. igy a tébb
adagolérendszerrel rendelkez6 munkagépeknél minden rendszerhez hasznalhatd egy-egy
alkalmazas-térkép.

- Gyartotol figgetlenil minden ISOBUS vezérlé szamitogép tamogatja ezt a formatumot.
= Shp-formatum (shape)

- Az alkalmazas-térképek shp-formatumban térténé megnyitasara szolgal a TRACK-Leader
VRC modulja.

- Egyszerre csak egy alkalmazas-térkép hasznalhato.
- Csak a Miiller-Elektronik permetezégépet vezérld szamitogépeivel mikadik.

A Milller-Elektronik egy olyan PC-programot kinal, amellyel On az shp-formatumot ISO-XML
formatumra konvertalhatja. A program neve "SHP-ISO-XML-Configurator” és letdltheté a ME-
Internetoldalrol.

8.1 Alkalmazas-térkép egy ISO-XML feladatbol

Eljarasmod 1. Atablatérzskonyvben On létrehoz egy ISO-XML feladatot egy vagy tobb alkalmazas-térképpel.
2. Vigye at a feladatot a terminalra. Errdl részletesen olvashat az ISOBUS-TC Utmutatéban.

3. Nyisson meg egy feladatot az "ISOBUS-TC" alkalmazasban. Konfiguraciotol fliggéen
el6fordulhat, hogy Onnek ellendriznie kell, hogy az el8irt érték beallitasa helyes-e.

Inditson el egy feladatot az "ISOBUS-TC" alkalmazasban.
Nyissa meg a TRACK-Leader-t.

Menjen a tertilethez.

N o o &

Nyissa meg a TRACK-Leader alkalmazast.
= A munkamaszkban lathat6 a szines alkalmazas-térkép.
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8.2

8.2.1

8.2.2

8.2.3

8.24

Eljarasméd
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Shp alkalmazas-térképek feldolgozasa VARIABLE RATE-Control
modullal

Alapvet6 folyamatok

Teenddk annak érdekében, hogy az alkalmazés-térképekkel *.shp formatumban végezhessen
munkat:

1. Hozzon létre alkalmazés-térképet a szamitogépen.
Masolja az alkalmazas-térképet az USB adathordozéra.
Importalja a TRACK-Leader modullal a megfeleld alkalmazas-térképet.

Vélassza ki az alkalmazas-térkép formatumat.

o R~ LN

Igazitsa hozz4 az alkalmazés-térképet az aktudlis igényekhez.

Ezeknek a [épéseknek az elvégzésének madjat a kdvetkez0 fejezetek ismertetik.

Alkalmazas-térkép létrehozasa

Alkalmazas-térképet tablatorzskonyv segitségével vagy egyéb szamitdgépes programmal hozhat
létre.

Minden alkalmazas-térképnek legalabb a kdvetkezd fajlokbdl kell allnia:
= Shp
= Dbf
= Shx

Alkalmazas-térkép masolasa USB adathordozora

Mésolja &t az 6sszes alkalmazas-térképet az USB adathordoz6 "applicationmaps" mappéajaba.

Alkalmazas-térkép importalasa
Egy szamitdgépen elkészitett alkalmazas-térképet importalhat az USB adathordozérol.
Importélja az alkalmazas-térképet a munka megkezdése elétt.

M Az USB adathordozén létrehozta az "applicationmaps™” mappat.

M Az dsszes importalandé alkalmazas-térkép az USB adathordozon az ,applicationmaps*
mappaban talélhato.

1. Valtson at a "Meméria" maszkra:
Memoria

el

2, - Nyomja meg.

=> Ekkor megjelenik a "Hattéradatok" maszk.

3. Kattintson az "Alkalmazés-térképek" sorra.
=> Ekkor megjelenik az "Alkalmazas-térképek" maszk.
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- Nyomja meg.

=> Ekkor megjelenik az "Alkalmazés-térkép valasztasa" maszk.

4.

5. Kattintson annak az alkalmazas-térképnek a nevét tartalmazé sorra, amelyet importalni
szeretne.
= A TRACK-Leader ellendrzi a fajl formatumat.
= Ha a fajl formatuma ismeretlen, akkor Uj formatumot kell Iétrehozni. Olvassa el az alabbi
fejezetet is: Alkalmazas-térkép Uj formatumanak létrehozasa [ 51]
= Ha a fajl formatuma ismert, akkor kdzvetlenll megjelenik a ,Formatum kivalasztasa“ maszk.
= A szoftver altal kivalasztott formatum megjelenik a ,Formatum* sorban.

6. Az Alkalmazés-térkép betdltéséhez ezzel a formatummal nyomja meg az ,0K* gombot.

7. Az Alkalmazas-térkép betdltéséhez (j a formatummal nyomja meg az ,Uj* gombot.

8.2.5 Alkalmazas-térkép formatuma
Minden alkalmazas-térkép felépitése tablazatos.

A Formatum® funkcié megadja a TRACK-Leader sz&méra, hogy az alkalmazés-térkép melyik
oszlopaban talalhatéak azok az értékek, amelyeket a program késébb ,Rata“ értékként a munkahoz
fehasznal.

Alkalmazas-térkép uj formatumanak létrehozésa

Uj formatumot akkor kel Iétrehozni, ha olyan alkalmazas-térképet importal, amelynek a szerkezetét a
szoftver nem ismeri fel.

kalon kell létrehozni.

®+L'Jj formatum

@i" o
1.00 0.00 0.00 156.00  0.00 4.._®
't Bal 500 0.00 0.00 17200  0.00 Jobb ¢
= }/3.00 0.00 0.00 191.00 0.00 e
4,00 0.00 0.00 20000 0,00 oK
— Is.00 0.00 0.00 188.00  0.00 —
6.00 0.00 0.00 167.00  0.00 @ :
7.00 0.00 0.00 178.00 0.00 v
"Uj forméatum" maszk
@ Maszk megjelolése A kivalasztott oszlop megjeldlése
@ Mezé az oszlop kivalasztasahoz @ Tablazatban szerepld adatok

Az adatok forrasa az shp fajl

@ Tablafeliratok

Az oszlopfeliratokat a szamitogép szoftvere
hatarozza meg az alkalmazas-térkép
|étrehozasakor.

Kezel6elemek
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Kezel6elem Funkcié
: Oszlopnév kivalasztasa
Bal oldal Gorgesse balra, ha a tablazat nagyobb, mint a képernyé.
Jobb oldal Gorgesse jobbra, ha a tablazat nagyobb, mint a képernyd.
OK Kivélasztas nyugtazasa

Eljarasmod Alkalmazas-térkép Uj formatumanak létrehozasa:

M Kivalasztott egy alkalmazas-térképet.
M Behivta a ,Formatum kivalasztasa“ maszkot.

1. Nyomja meg az "Uj" gombot.
= Az alabbi maszk jelenik meg: ,Uj formatum*
[]
2. [ - Az ,Oszlop" sorban valassza annak az oszlopnak a megnevezését, amely tartalmazza
a kivant értékeket.

3. Nyomja meg az "OK" gombot a kivalasztas megerdsitéséhez.
=> Az alabbi maszk jelenik meg: ,Formatum-név*

4, Adja meg az Uj formatum nevét.
= Az alabbi maszk jelenik meg: ,Egység”

5. Valassza ki azt az egységet, amelyben rogzitették az alkalmazas-térkép értékeit.

6. Nyomja meg az "OK" gombot.
=> Az alabbi maszk jelenik meg: ,Formatum kivalasztasa*“
= Az (j formatum neve megjelenik a ,Formatum® sorban.

7. Nyomja meg az "OK" gombot.
= Az alkalmazas-térkép betdltddik. Ez a folyamat tovabb tarthat, ha az alkalmazas-térkép

nagy.

= Az alabbi maszk jelenik meg: ,Alkalmazas-térképek”

Alkalmazas-térkép meglévé formatumanak kivalasztasa
Eljarasmod Alkalmazas-térkép meglévd formatumanak kivalasztasa:
M Kivalasztott egy alkalmazas-térképet.
M Behivta a ,Formatum kivalasztasa“ maszkot.

1. Nyomja meg a ,Forméatum” gombot.
= A Formatum® sor kék szinnel van jeldlve.
[]
2. [ - Vélassza ki a kivant formatumot.

3. Nyomja meg az "OK" gombot a kivalasztas megerdsitéséhez.
= Az alkalmazas-térkép betoltédik.

=> Ekkor megjelenik az "Alkalmazas-térképek" maszk.

Alkalmazas-térképek formatumainak torlése

Eljarasméd igy torélhet egy formatumot:
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Eljarasméd
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M Behivta az ,Alkalmazas-térképek" maszkot.

1. Nyomja meg a ,Forméatum” gombot.
= Ekkor megjelenik a "Formatumok" maszk.

2. Nyomja meg a ,Formatum” gombot.
= A formatum nevét tartalmazo sor kék szinnel lesz megjeldlve.

3. E - Valassza ki a torolni kivant formatumot.

[]
4, - Nyugtazza a kivalasztast

- Nyomja meg a kivalasztott formatum torléséhez.
= Az alabbi lizenet jelenik meg: ,Tényleg tordljlik ezt a formatumot?*

6. - -Hagyjajova.

= A formatum torlédik.

Az alkalmazas-térkép hozzaigazitasa az aktualis igényekhez

Az alkalmazas-térkép importalasat kdvetden a kdvetkezOket végezheti el:
= minden értéket modosithat egy meghatarozott szazalékszammal, vagy
= akivalasztott értékeket médosithatja egy abszolut szammal.

Az Bsszes érték egyideji modositasa:
M Kivalasztott egy alkalmazas-térképet.
M Behivta az ,Alkalmazas-térképek" maszkot.

M A maszkban egy alkalmazas-térképet lat;

. ©)
@
1. J - Minden névleges értéket egyszerre mddositani.

= Megjelenik az adatbeviteli maszk.

2. Adja meg, hogy hany szazalékkal valtozzanak meg a névleges értékek. A +/- jellen tudja
meghatarozni, hogy a ratat novelni vagy csokkenteni kell.

3. Nyomja meg az ,OK” gombot a bevitt adatok megerésitéséhez.
=> Ekkor megjelenik az "Alkalmazés-térképek" maszk.

= A ,Rata“ oszlopban szereplé valamennyi érték a megadott szazalékszammal médosul.
Kivalasztott érték modositasa:

M Kivalasztott egy alkalmazas-térképet.

M Behivta az ,Alkalmazas-térképek” maszkot.

M A maszkban egy alkalmazas-térképet lat;

1. E - Forgégomb forgatasa.

= A ,Rata“ oszlopban megjelenik egy cellajel6ld kék keret.

[]
2. - Jeldlje meg a modositani kivant ratat.
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.7
3. — - Nyomja meg.

= Megjelenik az adatbeviteli maszk.
4. Uj értéket adjon meg.

5. Nyomja meg az ,OK” gombot a bevitt adatok megerdsitéséhez.
=> Ekkor megjelenik az "Alkalmazas-térképek" maszk.

=> A modositott cellaban megjelenik az U] érték.
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Alapveté biztonsagi tudnivalok

9 Automata kormanyzas

9.1

On hasznalhatja a TRACK-Leader alkalmazast, hogy a kdvetkezé kormanyzasi rendszerhez
vezetévonalakat bocsasson rendelkezésre:
= TRACK-Leader TOP

Alapvet6 biztonsagi tudnivaldk

Mindig Ugyeljen a kdvetkezd biztonsagi eléirdsokra, ha az automata kormanyzast hasznélja.

« Jarmivezetoként On a felelés a kormanyzasi rendszer biztonsagos hasznalataért. A rendszer
nem a jarmivezet6 helyettesitésére szolgal. A gurulé jarmi okozta halalos balesetek vagy
sulyos sérlések elkertlése érdekében soha ne hagyja el a vezetéiilést, ha a kormanyzast
vezérl szamitogép be van kapcsolva.

= A kormanyzasi rendszer nem tudja az akadalyokat kikertilni. A jarm{ivezetének mindig figyelnie
kell a bejart utat, és a kormanyzast manualisan at kell vennie, ha meg kell kerlilni egy akadalyt.

= A kormanyzasi rendszer NEM ellenérzi a jarmi sebességét. A jarmiivezetdnek mindig sajat
maganak kell a sebességet iranyitani, méghozza gy, hogy biztonsagos sebességgel dolgozzon,
és a jarm{ folott ne veszitse el az uralmat, ill. ne torje dssze.

= Akormanyzasi rendszer akkor veszi at a jarmi kormanyzésanak ellenérzését, ha tesztelés,
kalibralas és munkavégzés soran aktivalja. Ha a kormanyzasi rendszer aktiv, akkor a jarmi
kormanyzott részei (kerekek, tengelyek, csukldpontok) el6re nem lathaté médon viselkedhetnek.
A korméanyzasi rendszer aktivalasa el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a jarmi kdzelében nem
tartdzkodnak emberek és nem talalhat6 akadaly. Ezzel elkerllheti a halalos baleseteket, a
sériléseket és az anyagi karokat.

= A kormanyzasi rendszer nem hasznalhaté kdzuton vagy mas kozterlleten. Miel6tt kdzatra vagy
kdzterlletre hajt, gy6z6djon meg réla, hogy a kormanyzast vezérld szamitdgépet kikapcsolta-e.

9.2 TRACK-Leader TOP automata kormanyzas
/\ FIGYELEM
o Uzembevétel eltt olvassa el a mellékelt "PSR 1SO TOP" cimii izemeltetési Gtmutatét. Féleg a
"Biztonsag" cimli fejezetben szerepld informacidkat vegye figyelembe.
o FOként az automata korményzés hasznalatakor legyen nagyon évatos!
o Kapcsolja ki az automata kormanyzast, ha valaki munka kézben 50 méterre megkdzeliti a
gépet.
Az automatikus kormanyzashoz szikséges valamennyi funkcids szimbdlum kdzvetlenil megjelenik a
munkamaszkon.
Funkciés |Alternativ | Leiras
szim- funkciés
bélum szim-
bélum
AUTO “#=i. | ATRACK-Leader TOP automatikus korményzas deaktivalva van vagy
E @ _ egyaltalén nem elérhetd.
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Funkciés |Alternativ | Leiras

szim- funkcios
bélum szim-
bolum

A kormanyz6 munkaszamlalé fel van szerelve és konfiguralva van,
azonban hiba Iépett fel.

O

{

Olvassa el a hibaiizenetet a kormanyzas munkaszamlalé alkalmazésban.

o Aktivalia az automatikus kormanyzast.

QD 1 a4
. Az automatikus kormanyzas aktivalhato, &am nem aktiv.
[ [MANU] —~ Deaktivalja az automatikus kormanyzast.

QD 1 4

Az automatikus kormanyzas aktiv.

« A jarmii kormanyzasa balra.

A funkciés gomb nem miikédik, ha a TRACK-Leader TOP deaktivalva
van.

> A jarmii kormanyzasa jobbra.

A funkciés gomb nem miikédik, ha a TRACK-Leader TOP deaktivalva
van.

Vil

9.2.1 A vezet6 feladatai

A vezetbnek az alabbi feladatai vannak:
= A vezetdnek tgyelnie kell a biztonsagra. Az automata kormanyzas vak. Nem tudja felismerni, ha
valaki kdzeledik a géphez. Nem tud sem megallni, sem kitérni.
= A vezetdnek kell fékeznie és gyorsitania.
= A vezet6nek kell kanyarodnia.

9.2.2 Az automata kormanyzas be- és kikapcsolasa

/\ FIGYELEM

Kozlekedési baleset kockazata
Bekapcsolt automata kormanyzasnal a jarm( letérhet a nyomvonalrdl és balesetet okozhat. Ekkor
szemelyek sériilhetnek meg vagy akar meg is halhatnak.

o Kapcsolja ki az automata kormanyzast, mielétt kdzdtra hajtana fel.

o Vegye el a korm&nymotort a kormanykeréktdl.

Az automata kormanyzas a kdvetkezd esetekben nem mikddik:
= "Kor" vezetési mod;
= Ha a forduldsavban a vezetévonalak aktivalva vannak.

llyen helyzetben a jarmivet manudlisan kell kormanyoznia.
Eljarasméd igy aktivalhatja az automatikus korméanyzast:

M Konfiguralta a kormanyzas munkaszamlalét és a TRACK-Leader TOP alkalmazast.
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M Létrehozta a vezérnyomokat.

M A jarmivet egy nyomvonalra allitotta és egy vezérnyom aktivalva van.
o
|

1. Kormanykerék motort mozgassa a kormany felé. (Csak kormanymotoros rendszereknél.)

M A munkamaszkban megjelenik a miveleti szimbélum |

[
2. | _- Nyomja meg. )
[AuTo) [MANU)

E=3Y =3\

= Al miveleti szimbélum az aldbbi miveleti szimbdlum helyettesiti: |
= Az automatikus kormanyzas aktivalva van.

3. Ha beinditja a jarmivet, a korm&nymotor Ugy irényitja a jarmivet, hogy az az aktiv
vezérnyomban haladjon.

Eljarasméd Az automatikus kormanyzés deaktivalasara tobb lehetéség is van:

1. Mozgassa a kormanykereket.
vagy.

AN,
|
- - gombot.

= Az automatikus kormanyzas deaktivalodik.

I—~3\ . 3

Q 2
= Al

funkcios szimbodlumot az alabbi funkcids szimbdlum helyettesiti: |

9.23 Vezetdvonalak eltolasa
Az automata kormanyzas az aktiv vezetévonal mentén iranyitja a jarmivet.

Ha a GPS-jel cstiszasa miatt az aktiv vezetévonal mar nem felel meg a jarmi valés helyzetének,
akkor a vezetévonalat manualisan eltolhatja.

Ehhez két lehetdség all rendelkezésére:
= A vezet6vonalat egy athaladashoz tudja eltolni. Fordulas utan a régi pozicio jon létre ismét.
= A vezet6vonalakat permanensen el tudja tolni.

Eljarasmod A vezetévonalat egy athaladashoz a kdvetkezdk szerint tudja eltolni:

g
&y

M A munkamaszkban megjelenik a miveleti szimbélum |

1. : vagy [ - t megnyomni, a jdrmiinek az aktiv vezérmyommal parhuzamos
vezetéséhez.
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TRACK-Leader TOP automata kormanyzas

= A miveleti szimbélum mellett megjelenik egy arra vonatkozé informacid, hogy a
nyomvonalat mennyire és milyen irdnyba tolja:
‘f

4
< 28 cnl’
4

= A jarm{ kormanyozva.
2. Ajarmi egy masik vezéryom aktivalasaig a vezérnyommal parhuzamosan halad.
Eljarasméd A vezet6vonalat permanensen a kévetkezbk szerint tudja eltolni:

M Elinditott egy navigaciot

1. S Nyomja meg.
Plet

2. - 3 masodpercig tartsa nyomva, hogy a vezérnyomvonalakat a pillanatnyi poziciéba
tolja el.

= A vezérnyomvonal eltolodik.

Lasd a kdvetkezd fejezetet: Vezetévonalak eltolasa [ 37]

9.24 Fordulas
Fordulaskor a vezetdnek kell atvennie a kormanyzas iranyitasat, és neki kell elvégeznie a fordulast.
Eljarasmod igy kanyarodhat, ha az automatikus kormanyzas aktivalva van:
[

=3} o

Q2
M A munkamaszkban megjelenik a funkciés szimbolum: ! . Az automatikus kormanyzas
aktivalva van.

1. Fogja meg a kormanykereket és kanyarodjon.
= Az automatikus kormanyzas automatikusan deaktivalodik, amint mozgatja a
kormanykereket.

E=3Y

= Al mveleti szimb6lum az alabbi miveleti szimbolum helyettesiti: !

2. Kanyarodjon.
= A kdvetkezd vezérnyom csak akkor aktivalodik, ha a kdzte és a jarmii kdzotti szog kisebb
lesz, mint a beallitott ,kdvetési szog*“ paraméter.

)
Qo
3. - Aktivalja a kormanyzast, amint aktivalta a kdvetkezd vezérnyomot.
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10 Memoria

Ha On egy teriileten dolgozik, minden alkalommal nagyon sok adat keletkezik. Ezeket most "Teriileti
adatok"-nak nevezzuk. A terlleti adatokat el kell menteni, hogy késébb is hasznalni lehessen 6ket.

Adattipus A teriileti adatok az alabbi informaciokbdl allnak:
= Terilethatarok
= Referenciapont
= Vezetbvonalak
= Megmunkalt terliletek
= Rogzitett akadalyok

Formatumok A terminal a tertileti adatokat két formatumban tudja menteni:
= ngstore-formatum - Ez a termindl sajat adatformatuma. Ez a standard alkalmazés, mely minden
terilleti adatot tartalmaz. [— 60]

- A ngstore-formatum a gombokkal kezelt terminalokon és az érintéképernyés Touch-
terminalokon kllénbdzd. Egy gombokkal kezelt terminal és egy érintéképernyés Touch-
terminal kdzott On nem tud adatokat cserélni. Egy keriildutat kinalé megoldas a kovetkezo
fejezetben olvashat6: Adatcsere az érintdképernyds Touch-terminalok és a gombokkal
kezelt terminalok kdzott [— 65]

- Aféjlok az "ngstore" mappaban talalhatok.

- A PC-n az ngstore-adatok csak a TRACK-Guide Desktop alkalmazassal nyithatok meg. [~
33]

= shp-formatum vagy kml-formatum - Ezek standard formatumok, amelyekkel sok GIS-program
dolgozik. [ 61]

- Aterminal konvertalni tudja a terllethatarokat, az akadalyok pozicidjat és a megmunkalt
tertileteket ngstore formatumbaél shp- vagy kml-formatumba, és ezeket USB adathordozéra
tudja menteni.

- Aterminal a teriileti adatokat shp-formatumban is meg tudja nyitni.

- Afajlok a "GIS" mappaban talalhatdk.

Adathordozok Az Gsszes tablaadat a USB adathordozdn kerill tarolasra.

ISOBUS-TC Ha az ISOBUS-TC alkalmazassal végez el feladatokat, akkor a teriileti adatokat a TRACK-Leader-
ben nem kell mentenie. Az adatok mentése automatikusan a feladattal egyiitt a Taskdata.xml fajlba
torténik.

10.1 "Memoria” maszk

f1

I ha » 1.4 ha
=) =
4= » ==l
> L el T
(mart
* _L! = ]

+

?

O®

Informaciék a Memoria maszkban
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(1)  Abetditett felvétel neve (4) Szamiao:
Nem megmunkalt tertilet / Gsszes teriilet
@ Terlilethatar @ Nem megmunkalt teriilet
Bejart terliletek
Megmunkalt teriiletek.

Funkciégombok a "Meméria" maszkban

Funkciégomb Funkcio

Betdlt egy mentett felvételt az ngstore mappabdl.

Menti a megnyitott felvételt a ngstore mappaban.

B B

Betdlti a teriilethatarokat, az akadalypontokat a GIS mappabdl, vagy az

_ WEEN shp alkalmazas-térképeket az Applicationmaps mappabdl.
LT Menti a terllethatarokat, akadalypontokat a GIS mappéaban.
2 A\lis 9

Torli a megnyitott felvételt.

Kilépés a maszkbol

& [ |

10.2 Tertileti adatok ngstore formatumban
10.2.1 Teruleti adatok mentése
Eljarasmod 1. _Véltson at a "Memoria" maszkra.

Memdria

[E

= A f6 terlileten az aktualisan betdltétt ill. megmunkalt mezét latja.

2. J - Nyomja meg.

= Megjelenik az adatbeviteli maszk.

3. Adja meg a tablaadatok tarolasara szolgalé nevet.
= Az adatok a USB adathordozén az "ngstore"” mappaban keriilnek tarolasra.
= A tabla torlédik az attekintésbdl.

4. Amennyiben a tablat azonnal tovabb szeretné munkaini, akkor be kell téltenie azt.
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Tertleti adatok shp-formatumban (Shape)

10.2.2 Teriileti adatok betoltése

Eljarasmod 1. Valtson &t a "Memdria" maszkra.

I' .
h Memdria

2. J - Nyomja meg.

= Ekkor megjelenik a "Felvétel betdlt" maszk.

0
3. - Kattintson a kivant teriiletre.

= A "Meméria" maszkban megjelenik a terllet attekintése.

A bet6ltdtt terllet minden olyan terlileti adatot tartalmaz, amely az utolsé megmunkalas sorén
keletkezett. Ha szeretné a munkat folytatni, akkor az dsszes adatot gy hagyhatja, ahogy van. A
megjelenitett adatok kdzll tordlhet is néhanyat: példaul a bejart terileteket, a terilethatarokat vagy a
vezetévonalakat.

Itt talélhato, hogy a terileti adatokat hogyan kell tordIni:
= Bejart terliletek [ 22];
= Terilethatar [ 31];
= Vezetévonalak [ 36]

10.3 Tertleti adatok shp-formatumban (Shape)
On shp-formatumba konvertalhat minden kdzvetlendil létrehozott vagy betdltétt ngstore teriileti adatot.

Az shp formatumba valo konvertalas soran harom teriileti adatokat tartalmazé fajl keletkezik. Minden
fajl a kovetkez0 terileti adatokat tartalmazza:
= Terilethatarok
= Akadalypontok
= Megmunkalasi tertiletek - ebben a fajlban a telies megmunkalt teriilet szerepel zonakra osztva.
Ha a terminal ISOBUS vezérld szamitdgéppel dolgozott, akkor minden minden zénahoz
mentésre kerilt a felhasznélt eldirt érték. Ez az adattipus hasznlhat6 egy tényértékeket
tartalmazoé térkép GIS-programmal torténd létrehozasara. Ezek Ujra atalakithatok alkalmazasi
térképpé.
A megmunkalasi teriletek csak shp-formatumba konvertalhatok. Ezek azonban nem nyithatok
meg Ujra.

Minden adattipus egy kiilén shp-fajlban kerll mentésre. A terminél a névhez egy megfeleld
kiegészitést fiiz hozza:

= _boundary = Terilethatart tartalmazo fajl

= _obstacles = Akadalypontokat tartalmazé f4jl

= _workareas = Megmunkalasi teriileteket tartalmazo fajl

10.3.1 Teruleti adatok konvertalasa shp formatumba

Eljarasméd 1. Véltson &t a "Memoria" maszkra.

I- .
h Memdria
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2. — Nyomja meg.

= Megjelenik az adatbeviteli maszk.

3. Adja meg a teriiletadatok exportalasara szolgalé nevet.

= Az adatok az USB adathordozén a "GIS" mappaban keriilnek mentésre.

10.3.2 Teriilethatar és akadalypontok importalasa shp-formatumban

Eljarasmod M Az dsszes adat, melyet On importalni szeretne, az USB adathordozén a "GIS* mappaban
talalhato. A mappa nem tartalmazhat almappékat.

M Az importalandé adatok WGS84 formatumuak.

1. Valtson at a "Memoria" maszkra.

Il_-ll Memdria
b

2. - Nyomja meg.
= Az alabbi maszk jelenik meg:
Hattéradatok
Tipus Aktualis

Hattérterilet

Akadalyvonal -
Akadalypontok -
Alkalmazas-térképek -

betoltéséhez kattintson az "Akadalypontok'-ra. Ha On mindkettst importalni szeretné, akkor ezt

egymas utan kell megtennie. Az "Akadalyvonal" menipontnak nincsen funkcioja.
= Az aldbbi maszk jelenik meg:

Fajl kivalasztasa

| Field 1.shp Teriilet —_

A bal oldali oszlopban latja a fajl megnevezését a teriiletadatokkal. A jobb oldali oszlopban
a GIS-tablaadatok tipusat. A f4jlok elnevezése Ontél és az alkalmazott GIS-rendszerts|
figg.

4. Jelolje ki a sort a kivant adatokkal.
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10.4

Eljarasméd

10.5

Kezeldelemek

Eljarasméd

30302432-02-HU

Memoria

Adatok Ujrarendezése

5. J - Nyomja meg.

= A hattéradatok letoltésre keriilnek.

Ha szeretné a terlletet ezzel a terlilethatarral megmunkaini, akkor most elindithat egy navigaciot.

Adatok ujrarendezése
Az adatreorganizélas célja a terminal munkajanak felgyorsitasa.

A USB adathordozon elmentett adatok rendezése ugy torténik, hogy a terminal gyorsabban tudjon
hozz&férmi az adatokhoz.

1. Valtson a "Memoria" maszkba.

2. J - nyomja meg.

=> Ekkor megjelenik a "Felvétel betdlt" maszk.

- nyomja meg.
=> Ekkor megjelenik az "Adatgondozas" maszk.

[
4, - Kattintson az "Adatreorganizalas" opciora.

Az alabbi Uzenet jelenik meg: ,kész".

o

6. - -Hagyjajova.

Dokumentalt levezetések megtekintése

Megtekintheti a levezetéseket és ellendrizheti, hogy kihagyott-e valamit.

Funkcios szimbolum | Jelentés

A kivalasztas eltolasa balra és jobbra

%,
+

a A kivalasztas eltolasa fel és le

k. H

E Nagyitas

1. Valtson a "Memoria" maszkba

2. Toltse be a kivant tablat.

[]
3. [ - Nagyitson.

~
.« H

e

vagy - tartsa nyomva a funkciés gombot.
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Tablak torlése a USB adathordozdrdl

5. E - Forgassa a forgégombot.

= A kivalasztas eltolodik.

10.6 Tablak torlése a USB adathordozorol

Lehet6sége van t6roini a tablaadatokat a hozzatartozd 6sszes adattal az USB adathordozordl.
Eljarasméd igy torolhet egy tablat:

1. Valtson a "Memoria" maszkba.

2, J - nyomja meg.

= Ekkor megjelenik a "Felvétel betdlt" maszk.

3. E - Jeldlje ki a torlendd tablat tartalmazo fajit.

4, | — Térdlje a kijelolt fajlt.
= Az alabbi lizenet jelenik meg: ,Felvételt tényleg torli?:"
5. = -Hagyjajova.

= A fajl neve a tablaadatokkal eltlinik a tablazatbol.

10.7 Nyomok torlése
Lehetdsége van toroini az 6sszes tarolt tabla nyomat. A tobbi tablaadat [— 59] ekkor nem torlédik.
Ezt a lépést példaul egy szezon végén végezheti el.

Eljarasmod 1. Valtson a "Memoria" maszkba.

2. J - nyomja meg.

=> Ekkor megjelenik a "Felvétel betdlt" maszk.
[]
3. [ - Jeldlje ki a kivant tablat.

.%J.

- nyomja meg.

5. Ekkor megjelenik az ,Adatgondozas” maszk.

6. O - Kattintson a ,Nyomok torlése” opciéra.

= Az aldbbi Uzenet jelenik meg: ,Minden kitéltétt mez6 torlédik! Mehet?"

7. -Hagyjajova.
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10.8

Eljarasmod

10.9
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Adatcsere az érint6képernyds Touch-terminalok és a gombokkal kezelt terminalok koz6tt

Adatcsere az érintoképernyés Touch-terminalok és a gombokkal
kezelt terminalok kozott

Ha On eddig egy gombokkal kezelt terminallal (pl.: TRACK-Guide 1) dolgozott, és most valt
érintéképernyds Touch-terminalra, akkor az adatok atvitelekor vegye figyelembe a kovetkezoket:
= Az "ngstore" mappabol szarmazé adatok nem kompatibilisek mindkét terminaltipussal. A

gombokkal kezelt termindl ngstore-adatait nem tudja kdzvetlendl megnyitni a Touch-terminallal.
A termindlon lévé terlilethatarok és akadalyok azonban konvertalhatdk shp-formatumba, majd
megnyithatok a masik terminallal. Az Gtmutaté az alabbiakban talalhato.

A gombokkal kezelt terminalok az shp-fajlokat a "Navguideexport" mappaba mentették a
szoftververzidkban 01.08.04-ig. Csak az Ujabb szoftververziok mentik a fajlokat a "GIS"
mappaba.

gy térténhet a teriileti adatok atvitele a gombokkal kezelt terminalok esetén:

1.

8.
9.

10. 2kl

A gombokkal kezelt terminalon nyissa meg a TRACK-Leader-ben a "Meméria" maszkot.

itm}

J - T6ltson be egy felvételt egy olyan teriilethez, amelynél terlileti adatokat szeretne
atvinni.

B
- - Konvertélja a megnyitott felvételt GIS-formatumba.

= Az adatok az USB adathordozdn a "navguideexport" mappaban keriilnek mentésre. A
V04.09.17.SW-verziétol kezdve a mappa neve "GIS".

Ismételje meg ezt a folyamatot minden olyan terliletnél, amelynek a terlleti adatait &t szeretné
vinni.
Csatlakoztassa az USB adathordoz6t egy PC-re.

Nevezze &t a "navguideexport” mappat "GIS"-re. A V04.09.17.SW-verzi6tdl kezdve a mappa
neve mar "GIS".

Helyezze be az USB-adathordoz6t a Touch-terminalba.
Nyissa meg a "TRACK-Leader" alkalmazast.

Erintse meg a "Meméria" pontot.

- Nyissa meg a teriilethatart shp-formatumban.

11. < - Mentse el a megnyitott felvételt.

= A terlilethatar az "ngstore" mappaban kerll mentésre.

On ezzel a médszerrel a Touch-terminalrél is tud adatokat atvinni a gombokkal kezelt terminalra.

Teruleti adatok elvetése

A terlleti adatok elvetésekor valamennyi info tdrlésre kerll a termindl &tmeneti memoriajabal.

A megmunkalés utan Onnek a teriileti adatokat el kell vetnie, hogy Uj teriiletet tudjon megmunkaini.

V2.20191001 65



Memoria

Teriileti adatok elvetése

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Adatvesztés
Az elvetett terileti adatok nem allithatok vissza.

o Valamennyi fontos teriileti adatot mentse el, miel6tt elvetné 6ket.

Eljarasméd

66

1. Valtson a "memoria" maszkba:

| ‘= Meméria

—_—

4

2, |

- nyomja meg.

= Az aktualisan betoltott tabla tablaadatai elvetésre kertilnek.

V2.20191001
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11 Konfiguracié

Konfiguracio

Terlileti adatok elvetése

Ez a fejezet ismerteti azoknak a beallitasoknak a magyarazatat, amelyeket Onnek kell konfiguralnia.

A konfiguralashoz szlkséges dsszes paraméter a "Beéllitasok" maszkban talalhatd. Csoportositasuk

a kovetkez6:

= Altalanos - olyan paraméterek, melyek a TRACK-Leader minden moduljara hatassal vannak.

= TRACK-Leader - olyan paraméterek, melyekkel a parhuzamos haladast konfiguralja. Ezaltal a
paraméterek minden modulhoz szlikségesek.

= SECTION-Control - olyan paraméterek, melyek az automatikus szakaszolashoz sziikségesek.

= TRACK-Leader TOP - paraméterek a TRACK-Leader TOP automata korményzashoz

= Gépprofilok - a jarmiparkjaba tartozd gépek és jarmivek elmentett profiljai.

A megjelend paramétercsoportok szama attél fiigg, hogy az "Altalanos" meniiben melyik modulok

aktivak.

Ezt kell konfiguralnia

Modul

Fejezet

TRACK-Leader

"Altalanos" beallitasok konfiguralasa [— 68]

TRACK-Leader konfiguralasa [— 70]

SECTION-Control

"Altalanos" beallitasok konfiguralasa [-> 68]
TRACK-Leader konfiguralasa [— 70]
SECTION-Control konfiguralasa [ 72]

TRACK-Leader TOP "Altalanos" beallitasok konfiguralasa [— 68]
TRACK-Leader konfiguralasa [— 70]
TRACK-Leader TOP konfiguralasa [-> 84]
VARIABLE RATE-Control | Nincs szikség kiegészitd beallitdsokra [= 50]
Eljarasmod Nyissa meg a konfiguralashoz a maszkokat:

1. Valtson a ,Beallitasok” maszkba:

-

Yo Beallitasok

A

= Az alabbi maszk jelenik meg:

Beallitasok

TRACK-Leader

SECTION-Control
Gépprofilok

Kivalaszt
Altaldnos

TRACK-Leader TOP

2. Kattintson a kivant alkalmazast tartalmazo sorra.

= Egy paramétereket tartalmazo lista jelenik meg.

30302432-02-HU
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Az alabbi alfejezetekben a paraméterek magyarazatat talalja.

11.1 "Altalanos" beallitasok konfiguralasa

Ebben a meniiben allithatja be a képernyén megjelend abrakat és aktivalhat néhany funkciot.

SECTION-Control
Ez a paraméter arrél dont, hogy az automatikus szakaszolas be- vagy kikapcsolt allapotban van-e.
Ha egy feladat elinditasa ISOBUS-TC-ben térténik, akkor ez a paraméter nem valtoztathatdé meg.

Lehetséges értékei:

= "Igen”
A SECTION-Control aktivalva van. Az olyan gépadatok, mint pl. a munkaszélesség,
automatikusan atvételre kerlilnek a csatlakoztatott vezérlé szamitogépbél.
Eléfeltétel: Egy ISOBUS vezérlé szamitdgépnek csatlakoztatva kell lennie.

= "Nem"
A SECTION-Control ki van kapcsolva. Csak a TRACK-Leader parhuzamos vezetés van
aktivalva.
Ha nincs csatlakoztatva ISOBUS vezérld szamitogép, akkor minden egyes géphez profilt kell
készitenie. Lasd: Gépprofilok [ 85]

TRACK-Leader TOP
Ezzel a paraméterrel lehet a Reichardt TRACK-Leader TOP automata kormanyzast aktivalni.

Lehetséges értékei:
= "Igen”
Az automata kormanyzas be van kapcsolva.
= "Nem"
Az automata kormanyzas ki van kapcsolva.

Hangjelzések

Ez a paraméter arrél dont, hogy a tertlethatérok és rogzitett akadalyok kdzelében figyelmeztetd hang
szblaljon-e meg.

Lehetséges értékei:
= "Igen”
n llNemll

Figyelmeztet6 hangjelzés a teriilethatarok elétt (Ak. figyelmeztetés a teriilethatarok
elétt)

Ezzel a paraméterrel kikapcsolhatja a figyelmezteté hangjelzést a terilethatarok kozelében, pl. azért,
hogy a fordulésavot zavaré jelzések nélkiil tudja megmunkalni. A fordulésavon kiviili munkahoz ezt a
paramétert Ujra aktivalhatja.

Lehetséges értékei:
= "lgen" - A figyelmeztetd hangjelzés be van kapcsolva
= "Nem" - A figyelmeztetd hangjelzés ki van kapcsolva
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Sav attekinthetdség
Ez a paraméter arrél dont, hogy a képernyén megjelenjenek-e az atfedések, és ha igen, hogyan.

Lehetséges értékei:
. 0
Az atfedések nem jelennek meg.
- 1= 6"
Az atfedést jeldl6 szinek intenzitasa.
. 3
Standard érték

Récsozat megjelenitése
Réacshalot jelenit meg a navigacios ablakban.

A racsvonalak koz6tti tavolsag a megadott munkaszélességnek felel meg. A racsvonalak
elrendezése az észak-dél és kelet-nyugat tengelyek mentén torténik.

Térkép tajolasa
Ez a paraméter definidlja, hogy korményzéskor minek kell fordulnia: Hattértérkép vagy a jarmivet
jeldld ikon
Lehetséges értékei:
= "Jarmg fix"
A képerny6n a jarmiivet jeldlé ikon mozdulatlan marad.

= "Terllet fix"
A képernybn a jarm(vet jel616 ikon mozog. A hattértérkép mozdulatlan marad.

Menetirany kisimitasa

A képerny6n megjelend nyomvonalak nagyon cikkcakkossa valhatnak, ha a traktorfiilke tetejére
szerelt GPS-vevé erésen billeg.

A "Menetirany kisimitdsa" lehetéség a nyomvonalat kisimitva jeleniti meg.
Az adatok GPS-vevinként kiildnbdznek.

Lehetséges értékei:
n lllgenll

- DGPS-vevé A100 vagy A101

Ha a TRACK-Leader TOP programot hasznalja, és a vevé a kormanyzast vezérlé
szamitdgéphez van csatlakoztatva.

— DGPS/GLONASS-vevd AG-STAR vagy SMART-6L
Mindig.
= "Nem"
- DGPS-vevé A100 vagy A101

Ha nem hasznélja a TRACK-Leader TOP programot, és a vevd a terminélhoz van
csatlakoztatva.
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Demoé-maod

Az alkalmazas szimulacidjat inditja el.

11.2 TRACK-Leader konfiguralasa

Vezetévonal-szamozas
Ez a paraméter hatarozza meg a lefektetett vezérnyomok szamozasanak mikéntjét.

Lehetséges értékei:
= abszolut*
A vezérnyomok fix szdmokkal rendelkeznek. Az AB-vonal kapja a 0 sorszamot. A jobb és bal
oldali vezérnyomok az AB-vonaltél vannak szdmozva.
= relativ®
A vezéryomok mindenkor Uj szamozast kapnak, amikor a jarm{ egy Uj vezérnyomot aktival. Az
aktivalt vezérnyom mindig a 0 szamot kapja.

Beete-mod (Agyas-méd)

Ha az "Agyas" funkciot hasznélja, akkor meghatarozhatja, hogy a megmunkalandé vezetévonalak
jeldlése valtozzon-e a munka soran.
= "abszolut" — a kezdetben megjeldlt vezetévonalak mindig megjeldltek maradnak, akkor is, ha egy
masik, nem jeldlt vezetévonalat kdvet:

—_
- .~
=

¥

Lehetséges beallitasok

-~

—
—
— —
_—

,_
(-

o

ol

= "relativ" — ennél a bedllitdsnal minden kiemelés azonnal eltolasra kertil, ha egy kordbban meg
nem jeldlt vonalat kévet:
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Erzékenység
A ledsor érzékenységének beallitasa.

Hany centiméter eltérésnél kapcsoljon be egy led a ledsoron?
= Standard érték: 30cm
Ez az érték balra és jobbra 15-15 cm érzékenységet jelent.

Eldretekintés

Ez a paraméter arrél dont, hogy a képerny8-ledsor pozicidt el6rejelz0 kijelz6je hany méterrel a jarmd

= Standard érték: 8m

Fordulasi szdg

Ezzel a paraméterrel be lehet allitani, hogy a rendszer maximum milyen szdgig aktivaljon egy
vezetdvonalat. Ha a jarmii és a vezetévonal kdz6tti szog kisebb mint a beallitott érték, akkor a
vezetévonalat aktivalja a rendszer. Nagyobb szdg esetén a vezetdvonalat figyelmen kivil hagyja a
rendszer.
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A termindl reakcidja 30°-os fordulasi szdg beéllitasa esetén.

A jarmi és a vezet6vonal kozotti szog = 60°

@ A jarmii és a vezet6vonal koz6tti szog = 30°
A vezetévonal aktivalodik.

@ A jarm(i és a vezet6vonal kozotti szog kisebb
mint 30°
A vezetbvonal aktivalodik.

= Standard érték: 30 fok.
= A TRACK-Leader TOP értéke: 85 fok

Konturpontok tavolsaga

A vezetdvonal nem aktivalodik.

Az "A-B vonal" felrajzolasakor konturvonal médban a program folyamatosan elmenti a pontokat.
Minél tébb pont van, annal pontosabb a konturvonal rajza. Ez azonban lassitja a terminal munkajat.

A paraméter meghatarozza, hogy a pontok elhelyezésére milyen tavolsagban kertiljon sor. Az
optimalis érték minden tablanal és minden gépnél eltérd lehet.
= Standard érték: 500 cm

11.3 SECTION-Control konfiguralasa

Ebben a konfigurélasi Iépésben konfigurélja az ISOBUS vezérl§ szdmitdgép részére a szakaszolast.

72
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Az alkalmazas az ISO-ID alapjan minden ISOBUS-vezérld szamitogépet felismer és mindegyikhez
sajat profilt készit. igy a miitragyaszoré szamara teljesen méas paramétereket konfiguralhat, mint a
vetégéphez vagy szant6foldi permetezéhdz.

Eljarasméd M Az "Altalanos" meniiben a "SECTION-Control" paraméter aktivalva van.

1. Valtson a ,SECTION-Control” maszkba:

‘ Beallitasok
: | SECTION-Control

= Egy lista jelenik meg minden ISOBUS-munkaszamlalé profiljaval, amik valamikor egyszer
mar a terminalhoz csatlakoztatva voltak. Minden alkalommal, amikor a terminalhoz egy Uj
ISOBUS-munkaszamlalét csatlakoztat, egy Uj profil készuil.

i
2, - A forgbgombbal kattintson ra arra az ISOBUS-munkaszamléléra, amihez SECTION-
Control-t szeretne konfiguralni. A csatlakoztatott munkaszamlalé zold ponttal van jelélve.
= Megjelenik a beallitott paraméterek listaja.

3. Paramétereket beallitani. A kdvetkezd oldalakon talélja ezek magyarazatat.
Paraméterek a SECTION-Control-hoz

Atfedési szog
Az atfedés foka egy ékforméju terilet megmunkalasakor.

A beallitott "Atfedési sz0g"-et a kills szakaszoknal az "Atfedési tolerancia” paraméter befolyasolja.

0% éatfedési szdg 50% éatfedési szdg 100% éatfedési szdg

Lehetséges értékei:

= 0% - az egyes szakaszok csak akkor kapcsolnak be egy megmunkalt terillet elhagyasakor, ha
az adott szakasz teljesen elhagyja a teriiletet. EQy megmunkalt terilet bejarasakor az adott
szakasz csak akkor kapcsol ki, ha a szakasz 1%-ban a megmunkalt terileten van.

= 50% - az egyes szakaszok csak akkor kapcsolnak be egy megmunkalt terillet elhagyasakor, ha
az adott szakasz 50%-ban elhagyja a teriletet. Egy megmunkalt terilet bejarasakor az adott
szakasz csak akkor kapcsol ki, ha a szakasz 50%-ban a megmunkalt teriileten van. 50%-0s
"Atfedési sz0g" esetén az "Atfedési tolerancia” mar semmilyen hatast sem gyakorol.

= 100% - A megmunkalt terlilet elhagyasakor az dsszes szakasz azonnal bekapcsol, ha az adott
szakasz 1%-ban elhagyja a tertiletet. Egy megmunkalt terlilet bejarasakor az adott szakasz csak
akkor kapcsol ki, ha a szakasz 100%-ban a megmunkalt terlleten van.
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Atfedési tolerancia

Ezt a paramétert hasznalhatja a megengedett atfedés meghatarozasahoz. A kiilsé szakaszok csak
akkor kapcsolnak, ha az atfedés nagyobb, mint ennek a paraméternek az értéke.

Az "Atfedési tolerancia” csak a kiilsé bal és jobb szakaszt érinti. Ez a paraméter a tobbi szakaszt nem
érinti.

Az alabbi abrak azt mutatjak, hogy miként hat az "Atfedési tolerancia” 0%-os "Atfedési szog” esetén.
A bedllitott atfedési toleranciat az abrak alatt lathatja.

Atfedési tolerancia 0%-0s atfedési sz6gnél - Mindkét esetben 25 cm-es 4tfedéssel végezték a munkat.

Atfedési tolerancia 0 cm Atfedési tolerancia 30cm
Itt a szakasz azonnal lekapcsol. Itt a szakasz nem kapcsol ki, mivel a jelenlegi
atfedés kisebb mint 30 cm.

Az "Atfedési sz6g” paraméter 100%-ra allitasa esetén fontos szerepet kap az "Atfedési tolerancia”

paraméter a mar megmunkalt terllet elhagyasa kézben. Példaul egy mar megmunkalt fordulésavban
torténd fordulaskor.

o ®

Atfedési tolerancia 100%-os &tfedési szégnél - A megmunkalt teriiletrs! mindkét esetben 25 cm-rel tértek le.

@ Atfedési tolerancia 0 @ Atfedési tolerancia 30cm
Ha csak a szakaszok 1%-a elhagyja a mar Az "Atfedési tolerancia” a szikségtelen
megmunkalt teriiletet, akkor az egész szakasz atfedéseket elkerilhetévé teszi.
be fog kapcsolni. A jobb szakasz csak akkor kapcsol be, ha a
megmunkalt teriiletet mar tébb mint 30 cm-rel
elhagyta.

Lehetséges értékei:

Javaslat: Ha DGPS segitségével dolgozik, akkor az atfedési tolerancia nem lehet 30 cm-nél
kevesebb. Nagy szakaszokkal rendelkezé munkagépek esetén, mint pl. a mitragyaszorok, allitsa be
az értékeket ennek megfeleléen.

= Tolerancia 0 cm
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A kilsé szakasz kikapcsol, ha csak minimalis mértékben talalhaté egy megmunkalt teriilet felett.
Ha a szakasz ezt a terliletet csak minimélissal is elhagyja, Ujra bekapcsol.
= Masik érték
A kilsé szakasz be- vagy lekapcsol, ha az atfedés nagyobb mint az érték.
= Maximalis érték
A kilsé szakasz szélességének a fele.

Atfedési tolerancia tablahatar

Hasznalja ezt a paramétert annak elkeriilésére, hogy a legkisebb atfedés esetén a teriilethataron a
szakasz bekapcsoljon.

A paraméter gy miikodik, mint az "Atfedési tolerancia", azonban csak a teriilethatér atlépésekor fejti
ki hatasat.

A tavolsag megvaltoztatasa el6tt gy6z8djon arrél, hogy ez a pillanatnyi helyzetben a kdrnyezet
szamara biztonsagos.

Egymast fedd fuvokak (EDS)

Ez a paraméter csak az egyedi fuvokafunkcidval rendelkezd szantéfoldi permetezék esetében
alkalmazhat6. Méas rendszereken ez nem jelenik meg.

A paraméterrel az allithatd be, hogy hany szoréfej dolgozzon atfedésben.

Tehetetlenség

A tehetetlenség az az id6, ami egy parancs termindl altali elkiildése és a parancs gép altali elvégzése
kozott eltelik.

Ez az idé minden gépnél véltozhat.

A konfiguralashoz két paraméterre van szikség:
= "Tehetetlenség BE" (bekapcsolasnal)
= "Tehetetlenség KI" (kikapcsolasnal)

Ha olyan ISOBUS vezérl§ szamitogépe van, ami a tehetetlenségi idét tovabbitja a SECTION-Control-
ra, akkor ezeket a paramétereket nem kell megvaltoztatnia. Ebben az esetben értékként az "ISO"
szBveg jelenik meg.

Példa Ha egy szantofoldi permetez6gépnél egy szakasz egy mar kezelt teriilet folé ér, gy azt azonnal ki
kell kapcsolni. Ehhez a szoftver egy jelet killd a szakasz szelepének kikapcsolasahoz. igy a szelep
bezar és a nyomas a csében csokken. Egészen addig, amig a favokbol mar nem jon ki semmi. Ez kb.
400 milliszekundumig tart.

Ez azt eredményezi, hogy a szakasz 400 milliszekundumig atfedve dolgozik.

Ennek elkeriléséhez a "Tehetetlenség KI" paramétert 400 ms-ra kell allitani. Ezek utén a jel 400
milliszekundummal korabban jut el a szakasz szelepéhez. Ezaltal a kijuttatas pontosan a megfelelé
id6ben szakithaté meg.

Az alabbi abra szemlélteti, hogyan miikodik a tehetetlenség. Az abran a tényleges viselkedés lathato,
nem a képerny6 tartalma.
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A Tehetetlenség Kl érték nullara lett allitva. Ha a beallitott késleltetési idé tul alacsony, akkor a kijuttatas
atfedésben trténik.

Ezen a ponton kapta a kikapcsolasi jelet a @ A permetez6gép ezen a ponton élltle a
szakasz szelepe kijuttatassal.

Lehetséges értékei:
= "Tehetetlenség BE"
Itt adja meg a késleltetés mértékét egy szakasz bekapcsolasakor Ha a szakasz tul késén reagél
a bekapcsolasi jelre, akkor novelje az értéket.
pl.
— Magnesszelep-armatira 400 ms
- Villanymotoros szerelvény 1200 ms

= "Tehetetlenség KI"
It adja meg a késleltetés mértékét egy szakasz kikapcsolasakor Ha a szakasz tUl késén reagal a
kikapcsolasi jelre, akkor ndvelje az értéket.

pl.
- Magnesszelep-armatura 300 ms
- Villanymotoros szerelvény 1200 ms
Gépmodell

Ez a paraméter dont arrdl, hogy mi mddon kévesse a munkagépet jelold sav a GPS-vevét jeldld
ikont.

Lehetséges értékei:
= "Onjarg”
Beallitas 6njaré mezdgazdasagi gépek esetén.
= "vontatott”
Traktor altal vontatott mezégazdasagi gépekhez tartozo beallitas.
= "nincs aktivalva”
Beallitas fliggesztett gépekhez.

Képernyé-ledsor
A képernyd-ledsor tipusa.

Lehetséges értékei:
= "Deaktivalva“
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Kikapcsolja a képernyé-ledsort
= "Grafikus*

Aktivalja a képernyé-ledsort grafikus médban
= "Szdveges"

Aktivalja a képerny6-ledsort széveges mddban
= "SECTION-View"

Aktivalja a SECTION-View rendszert

Alkalmazasi terilet
Ez a paraméter a szél6kulturakban fordulaskor a kijuttatas kikapcsolasara szolgal.

Ha a vezetdvonal és a jarmi kdz6tti sz6g nagyobb mint 30°, akkor a rendszer azt feltételezi, hogy a
jarm( fordul. Ebben az esetben minden szakasznél abbamarad a kijuttatas.

Korlatozasok:
= Csak a kovetkezd vezetési mddokban miikodik: Parhuzamos, Kontdrvonal méd, A+
= Ha be van jelolve egy fordulosav, akkor a funkcio kikapcsol.
= Ha a "Gépmodell" paraméter az alkalmazott munkagéphez "vontatott"-ra van allitva, akkor nem
a traktor és a vezet6vonal kdzotti szoget értékeli a program, hanem a vezetévonal és a vontatott
munkagép kozotti szoget.

Lehetséges értékei:
= Standard” - funkcié kikapcsol.
= ,Sz6lémiivelés” - funkcié bekapcsol.

Munkagép kozéppont eltolas

Ezzel a paraméterrel allithatja be a munkaszélesség balra vagy jobbra torténé eltolasat. Adja meg,
hogy hény cm-rel van eltolva a munkaszélesség kbzepe a traktor kzepétdl.

ST

e 8

Bal oldal: Traktor egy munkagéppel; jobbra: Traktor két munkagéppel

Munkagépkdzéppont eltolas - A traktor kozepe @ Teljes munkaszélesség
és a teljes munkaszélesség kdzepe kozotti
tavolsag

Lehetséges értékei:
= Pozitiv értéket adjon meg, pl.: 90cm
Ha a munkagép jobbra van eltolva.
= Negativ értéket adjon meg, pl.: -90cm
Ha a munkagép balra van eltolva.

Ha ennél a paraméternél 0-tdl eltérd értéket ad meg, a kdvetkezd torténik:
= A munkamaszkban a kék vezet6vonaltél adott tavolsagra egy piros vezetdvonal jelenik meg.
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= A munkaoszlop eltolédik az egyik oldalra. Pontosan a kozepén fut a kék vezetdvonal.
A munkagép kdzéppont eltolas beallitasa utan a TRACK-Leader kezelése némileg megvaltozik:

1. Korményozza gy a jarm(vet, hogy a nyil mindig a piros vonalat kdvesse. A munkaoszlop
kozepe ekkor a kék vezetdvonalat koveti.

Vezetbvonalak eltolassal dolgozd gépeknél

@ Piros vezetévonal - a traktor kozepét jelzi @ Kék vezet6vonal - a munkaszélesség kozepét
jelzi
@ Nyil - a GPS-vevé poziciojat jeloli Munkaoszlop

11.3.1 A Tehetetlenség BE és a Tehetetlenség Kl értékek kalibralasa
Ez a fejezet a halado felhasznaldknak késziilt.

A fejezet elolvasasa elétt:
= Sajatitsa el a terminal kezelését.
= Sajatitsa el a SECTION-Control kezelését.

A "Tehetetlenség BE" és a Tehetetlenség KI" paraméterek standard értékei a legtdbb szantofoldi
permetezdvel torténé munkahoz mar be vannak allitva.

Mikor kalibraljunk? A paramétereket On az alabbi esetekben kalibralja:
= Ha masik mez8gazdasagi gépet hasznalnak SECTION-Control modullal.
= Ha egy kordbban mar megmunkalt teriilet bejarasakor a mezégazdasagi gép tul késén vagy tul
hamar kapcsol.
= Ha egy korabban mar megmunkalt terlilet elhagyasakor a mez8gazdasagi gép tll késén vagy tul
hamar kapcsol.

A kovetkezb fejezetekben ismertetjlik a paraméterek kalibralasanak menetét.

A fejezetek és a példak leirdsanal egy szantéfoldi permetez8gépet vesziink alapul. Hasonléd médon
kell eljarnia egyéb mez8gazdasagi gépek esetében.

A kalibralas fazisai

A kalibralas tobb fazisbol all:

1. Kalibrélas el6keszitése

A terlilet elsd bejérasa

A tertilet masodik bejérasa

A kijuttatds hatarainak bejelolése

Korrekcios érték szamolasa

A "Tehetetlenség BE" és a "Tehetetlenség KI" paraméterek korrigalasa

> o g bk~ w D

fazisok az alabbi fejezetekben vannak pontosabban leirva.
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Kalibralas elokészitése

A kalibrélas elvégzéséhez az alabbi eszkzokre és személyekre van sziksége:
= Két megfigyeld - két személy, akik a megmunkalt terileteket karokkal jeldlik meg.
= A megmunkalt terliletek jeldlésére szolgald szerszamok:

— kb. 200 - 300 m elkeritdszalag
— 8 karo a terllet jeloléséhez

= Szantdfoldi permetez0 tiszta vizzel a tartalyban.

Elsé végighaladas a teriileten
A kalibralas ezen fazisdban egy nyomvonalon kell végighaladnia a tertileten.

Az aldbbi abran lathatd, hogy mely pontokat kell bejelélnie a nyomvonal bejérasa elétt és utan. Az
ehhez tartozd Utmutatast az abra alatt talélja.

Az elsé végighaladas eredménye

@ Karok @ Karok
A szakaszok kiils§ széleit jeldlik a terlet A szakaszok kiils§ széleit jelélik a tertilet
bejarasa el6tt bejarasa utan

@ Elkeritészalagok a karok kozott
A bejaras hatérait jeldli

Eljarasméd igy munkélhatja meg a teriiletet a tehetetlenség kalibralasahoz:
1. Inditson el egy Uj navigéciot a SECTION-Control programmal.

2. Apermetez8gépet allitsa oda, ahonnan a bejarast kezdi. Az els§ végighaladast nem ajanlott a
terlilethatar kdzelében végezni, hogy elegendd hely maradjon a masodik menethez.

Hajtsa ki a szorokeretet.

A klils6 szakaszok végeit jeldlje karokkal.

Haladjon 100-200 métert elére, ekdzben juttasson ki tiszta vizet.

100-200 méter utan allitsa meg és kapcsolja ki a permetezdgépet.

A bejéarast mentse el a TRACK-Leader programban. Ezaltal megismételhetd a kalibralas.

A kiilsé szakaszok végeit jeldlje karokkal.

© © N oo o B~ ®

A karokat egy elkeritészalaggal kdsse dssze. Ez4ltal kijeldlheti a bejaras hatérait a terdileten.
10. Az elkerit6szalagot a talajon kdvekkel vagy némi folddel rogzitse.

= Ezzel elvégezte a terlilet elsd bejarasat, és kijeldlte a kijuttatas hatarait.

Masodik végighaladas a teriileten

Ebben a fazisban az elsd végighaladas soran bejart tertiletet 90°-0s szdgben kell megmunkalnia.
Ezutan ellendrizni kell, hogy a permetezd tul késén vagy tul koran kapcsol-e ki. Fontos, hogy allandé
sebességgel haladjon, és megjegyezze a sebességet.
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/\ VIGYAZAT

Mozg6 permetez6gép okozta sériilések
A kalibralast segité megfigyel6ket eltalalhatja a szérokeret

o Adjon pontos utasitasokat a megfigyeléknek. Magyarazza el nekik a veszélyeket.

o Mindig iigyelien arra, hogy a megfigyelék kell6 tavolsagot tartsanak a szérokerethez

o Azonnal allitsa meg a permetezét, amint egy megfigyeld tul kbzel 1ép a permetezéhdz.

Eljarasméd

80

Ebben a fazisban egy vagy két tovabbi személy segitségére van szliksége. Ezek a személyek figyelik
a permetez6gép haladasast és viselkedését, valamint kijeldlik a kijuttatas hatarait.

Adjon pontos utasitadsokat ezeknek a személyeknek, és hivja fel a figyelmiiket a lehetséges
veszélyekre.

Az aldbbi abran lathatd, hogy a megfigyeléknek hol kell &llniuk, és mit kell elémitik a végén.

2. bejaras

@ Az elsé megfigyeld pozicidja @ Ez a vonal azt a helyet jeldli, ahol a favékak
megkezdik a kijuttatast a megmdivelt teriilet
elhagyasakor.

@ A masodik megfigyel pozicidja Ez a vonal azt a helyet jeléli, ahol a fuvékak

abbahagyjak a kijuttatast a megmvelt
terliletre torténd rahajtaskor.

M A tartaly tiszta vizzel van megtdltve.

M A megfigyel6k biztonsagos tavolsagban vannak a permetezd szérdkeretétdl.

M Elinditott egy navigaciot az elsé bejarassal.

M A SECTION-Control automatikus médban van.

1. A permetez6t kb. 100 m tavolsagban, a bejart teriilethez képest 90°-0s sz6gben helyezze el.

2. Egyenletes sebességgel haladjon (pl.: 8 km/h ) &t a mar megmunkalt terileten. Jegyezze meg,
hogy milyen gyorsan haladt. Ekdzben juttasson ki vizet.

3. A megfigyeléknek a korabban kijeldlt bejéarasi hataroknal kell &llniuk, biztonsagos tavolsagban a
szbrokerettd|.

4. A megfigyel6knek meg kell figyelnilik, hogy a permetezé mely pontokon hagyja abba és kezdi el
a permetezést, amikor athalad a korabban mar bejart részen.

=> Most mar tudja, hogy miként viselkedik a permetezé egy korabban mar végigjart tertlet
bejarasakor.

A még pontosabb eredmények érdekében a folyamatot akar tébbszor is megismételheti.
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A kijuttatas hatarainak kijelolése - a Tehetetlenség Kl paraméterhez

Ebben a fazisban azt kell kijeldInie, hogy a permetez6 hol hagyja abba a kijuttatast, ha egy korabban
mar megmivelt teriiletre ér. Tovabba meg kell hataroznia, hogy a jévében hol hagyja abba a
kijuttatast.

Ezaltal megtudhatja, hogy a permetezd tal késén vagy tul koran kapcsol-e ki.

Az aldbb abrék azt mutatjak, hogy mely vonalakat kell kijelSInie a tertileten ahhoz, hogy a
"Tehetetlenség KI" paramétert ki tudja szamolni.

¢ o

Vonalak a "Tehetetlenség KI" paraméterhez. Bal oldal: A permetezé tul késén kapcsol ki. Jobb oldal: A
permetez tul koran kapcsol ki.

P A kivant Z kijuttatasi vonal és a tényleges X X Tényleges kijuttatasi vonal
kijuttatasi vonal kdzotti tavolséag A permetezd itt hagyja abba a kijuttatast.
z Kivant kijuttatasi vonal
A permetezdnek itt kell abbahagynia a
kijuttatast.

A nyomasleengedési idé miatt ajanlott
betervezni egy 10 cm-es csekély atfedést.

Mindkét esetben (bal és jobb) a "Tehetetlenség KI" paraméter rosszul van beallitva.
= Bal oldal: A permetez0 tl késén kapcsol ki. Novelni kell a tehetetlenség értékét.
= Jobb oldal: A permetez6 tul koran kapcsol ki. Csokkenteni kell a tehetetlenség értékét.

Eljarasméd 1. Hasonlitsa dssze a terlileten |évé jeldléseket a rajzokkal.

=> Most mar tudja, hogy a permetezé tul késén vagy tul koran kapcsol-e ki.

A kijuttatas hatarainak kijelolése - a Tehetetlenség BE paraméterhez

Ebben a fazisban azt kell kijeléInie, hogy a permetezd hol kezdje a kijuttatast, ha elhagy egy mar
korabban megmunkalt teriletet. Tovabba meg kell hataroznia, hogy a jovében hol kezdddjon el a
kijuttatas.

Ezaltal megtudhatja, hogy a permetez6 tul késén vagy tul koran kapcsol-e be.

Az alabb abrak azt mutatjak, hogy mely vonalakat kell kijeldInie a terlileten ahhoz, hogy a
"Tehetetlenség BE" paramétert ki tudja szamolni.
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Vonalak a "Tehetetlenség BE" paraméterhez. Bal oldal: A permetezd tul késén kapcsol be. Jobb oldal: A
permetez0 tul kordn kapcsol be.

P Akivant Z kijuttatasi vonal és a tényleges X X Tényleges kijuttatasi vonal
kijuttatasi vonal kdzotti tavolsag A permetezé itt kezdi meg a kijuttatast.
Z Kivant kijuttatasi vonal
A permetezdnek itt kell megkezdenie a
kijuttatast.

A nyomasfelépitési idé miatt ajanlott
betervezni egy 10 cm-es csekély atfedést.

Mindkét esetben (bal és jobb) a "Tehetetlenség BE" paraméter rosszul van beéllitva.
= Bal oldal: A permetez6 tul késén kapcsol be. Novelni kell a tehetetlenség értékét.
= Jobb oldal: A permetezd tul koran kapcsol be. Csdkkenteni kell a tehetetlenség értékét.

Eljarasmod 1. Hasonlitsa dssze a tertileten Iévé jeldléseket a rajzokkal.

= Most mér tudja, hogy a permetezé tul késén vagy tul korén kapcsol-e be.

Korrekcios érték kiszamitasa

Az utols6 fazisban az alabbiakat allapitotta meg:
= Melyik paramétert kell modositani.
= Az aktudlis tehetetlenséget ndvelni vagy csdkkenteni kell-e.

Most kell kiszamitania, hogy a rosszul bedllitott paramétert hany milliszekundummal médositsa.
Ehhez az ugynevezett korrekcids értéket kell kiszamitania.

A korrekcids érték kiszamitasahoz tudnia kell, hogy milyen gyorsan haladt a permetezé a tertilet
bejarasakor. A sebességet cm/milliszekundum egységben kell megadnia.

Az alabbi tablazatban néhany sebességet lathat, valamint azok atszamitasat a cm/ms egységbe:

Sebesség km/h egységben Sebesség cm/ms egységben
6 km/h 0,16 cm/ms
8 km/h 0,22 cm/ms
10km/h 0,28 cm/ms
Eljarasméd igy szamithatja ki a korrekciés értéket:

1. [Tavolsag P]: [A permetez6 sebessége] = Korrekcids érték

2. Ezzel az értékkel kell mddositani az aktudlisan bedllitott "Tehetetlenség BE" vagy
"Tehetetlenség KI" értéket.
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A tehetetlenség paraméter modositasa

Most kell a "Tehetetlenség BE" és a "Tehetetlenség KI" paramétert a megfeleld értékre mddositani.

1.

Valtoztassa meg a paramétert az alabbi dkolszabaly szerint:

- Ha a permetezd tul késén kapcsol, akkor tdbb idére van szlksége. A tehetetlenséget meg kell
ndvelni.

- Ha a permetez6 tul koran kapcsol, akkor kevesebb id6re van sziiksége. Csokkenteni kell a
tehetetlenséget.

Uj érték szamitasa a tehetetlenség paraméterhez.

Ezt a Iépést a "Tehetetlenség BE" és a "Tehetetlenség KI" paramétereknél kilon-kilon végezze
el.

Ha a permetez0 tul késén kapcsol be vagy ki:

Novelje meg az aktualis tehetetlenséget a korrekcios értékkel

Ha a permetez0 tul kor&n kapcsol be vagy ki:

csOkkentse az aktualis tehetetlenséget a korrekcids értékkel

Egy permetezd 8 km/h sebességgel haladt. Ez 0,22 cm/ms értéknek felel meg.

A terllet masodik végigjarasa utan lemérték a P tavolsagot. Ez 80 cm volt.

Az aktudlisan beallitott "Tehetetlenség KI" paraméter 450 ms.

A permetezé egy korabban mar megmunkalt terlilet bejarasakor tul késén kapcsolt ki. A Z pont
menetirdnyban az X pont elétt volt. A vonalak az alabbi abranak megfeleléen voltak jeldlve:

A megmunkalt teriilet bejarasakor a permetezd tul késén kapcsolt ki

1.

Korrekcids érték szdmitasa:
[P tavolsag]: [A permetezd sebessége] = Korrekcios érték
80: 0,22 = 364

Uj érték szamitasa a "Tehetetlenség KI" paraméterhez.

Mivel a permetezd tal késén kapcsol ki, a "Tehetetlenség KI" paramétert a korrekcios értékkel
meg kell novelni:

364 (Korrekcios érték) + 450 (beallitott , Tehetetlenség KI*) = 814 (U] “Tehetetlenség KI" érték)

3. Adja meg a 814-es értéket a "Tehetetlenség KI" paraméterhez.

Egy permetez 8 km/h sebességgel haladt. Ez 0,22 cm/ms értéknek felel meg.

A teriilet masodik végigjarasa utan lemérték a P tavolsagot. Ez 80 cm volt.

Az aktudlisan bedllitott "Tehetetlenség KI" paraméter 450 ms.

A permetezé egy korabban mar megmunkalt terllet bejarasakor tul koran kapcsolt ki. A Z pont
menetirdnyban az X pont mdgétt volt. A vonalak az alabbi dbranak megfeleléen voltak jeldlve:
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A megmunkalt terilet bejarasakor a permetez6 tul koran kapcsolt ki

1. Korrekcios érték szamitasa:
[P tavolsag]: [A permetezd sebessége] = Korrekcids érték
80: 0,22 = 364

2. Uj érték szamitasa a "Tehetetlenség KI" paraméterhez.
Mivel a permetezé tul koran kapcsol be vagy ki, a "Tehetetlenség KI" paramétert a korrekcids
értékkel meg kell nvelni:
450 (beéllitott , Tehetetlenség KI*) - 364 (Korrekciods érték) = 86 (Uj “Tehetetlenség KI" érték)

3. Adja meg a 86 értéket a "Tehetetlenség KI" paraméterhez.

TRACK-Leader TOP konfiguralasa

A TRACK-Leader TOP hasznalatahoz az alabbi paramétereket kell beallitania:

GPS-vevdé magassaga
A GPS-vevd tavolsaga a talajtol.

Az alabbihoz sziikséges: TRACK-Leader TOP

Reakcidsebesség

Az automata kormanyzas reakciésebessége és agresszivitasa. Minél nagyobb az érték, annal
erésebbek a kormanymozgasok.

A beallitas célja az értékek olyan beallitasa, hogy a jarmi elég gyorsan megtalalja a nyomot,
azonban ennek ellenére nyugodtan haladjon és ne legyen allanddan tulvezérelt.

Példék kiilénbézd reakciésebességekre

@ Kormanyzas til lassan reagal @ Kormanyzas tul gyorsan reagal
Az értéket a munka el6tt a talajadottsagokhoz igazithatja:
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= Ha nedves a talaj, ami megneheziti a kormanyzast, akkor novelje az értéket.
= Ha széraz a talaj, ami megkdnnyiti a kormanyzast, akkor csokkentse az értéket.

Az itt beallitott érték a PSR (kormanyzast vezérlé szamitdgép) alkalmazas indité maszkjan is
megjelenik:

Bl | se

Gépprofilok

Minden olyan gép, amelyhez a szoftvert hasznalja, eltéré paraméterekkel rendelkezhet. Ahhoz, hogy
ezeket ne kellien mindig munkakezdés el6tt beallitani, a gépek beallitasait megadhatja gépprofilként.

A ,Gépprofilok* tartomanyban megadhatja és profilként elmentheti a csatlakoztatott mez6gazdasagi
gépek paramétereit.

A gépadatokra az alabbi esetekben van szliksége:
= Ha a SECTION-Control modul ki van kapcsolva.
= Ha a terminal nem csatlakozik vezérld szamitdgéphez.

Uj gépprofil létrehozasa
Gépkeént itt a traktor és a mez8gazdasagi munkagép kombinacidjat értjik.
Ha két traktorral és két munkagéppel rendelkezik a gépallomanya, adott esetben négy gépprofilt kell
létrehoznia.
= Atraktor és permetezd
= B traktor és permetezd

= Aftraktor és tragyaszor6
= B traktor és tragyaszord

Mindig adja meg gépprofilként az 6sszes kombinaciét, amelyet felnasznal. Legfeljebb 20 gépprofilt
hozhat létre.

M Az "Altalanos" meniiben a "SECTION-Control" paraméter deaktivalva van.
1. Valtson at a "Gépprofilok" maszkhoz:

L@)8 Beallitasok
padl | Gépprofilok

2. 00 - Kattintson az "Uj profil létrehozasa" -ra

= Megjelenik az adatbeviteli maszk.

3. Adja meg az Uj gépprofil elnevezését.

4, - Bevitelt jovahagyni és mentés.
= Ekkor megjelenik az ,Gépprofilok” maszk.

5. Allitsa be a gép paramétereit.
Meglévé gépprofil kivalasztasa

A munka el6tt mindig meg kell hataroznia, hogy a gépallomanybdl melyik géppel szeretne dolgozni.
Ehhez az adott géphez tartozo profilt kell kivalasztania.
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1. Vaéltson at a "Meglévé gépprofilok" maszkhoz:

N/, Beallitasok
- | Gépprofilok | Meglévd gépprofilok
= Ekkor megjelenik a ,Meglévé gépprofilok” maszk. Ebben a maszkban minden tarolt
gépprofil megtalalhaté.
= Az aktivalt gépprofil z6ld ponttal van jellve.

i
2. - Kivant gépprofilra kattintas.

= Ekkor megjelenik az ,Gépprofilok” maszk.

3. Ellenérizze a gép paramétereit.

4, - Zarja be a maszkot, ha a paraméterek aktudlisak.

= A kivalasztott gépprofil aktivalodik.

= Az aktivalt gépprofil neve a kezdémaszkban a "Gép" sorban jelenik meg.

Gépek paraméterei

A gépparaméterekre az alabbi esetekben van szilksége:
= Ha egy Uj gép gépprofiljat szeretné étrehozni
= Ha modositani szeretne egy gépprofilt

A kdvetkez oldalakon valamennyi gépparaméter magyarazatat megtalalja.

Munkaszélesség

Ez a paraméter a munkagép beallitott munkaszélességét mutatja.

Szakaszok szama

Itt adhatja meg, hogy hany lekapcsolhatd szakaszbol all a gép. A permetezdgépnél ezek a szakasz-
szelepek; tragyaszorénal vagy vetdgépnél ez lehet a fél munkaszélesség.

Ez a paraméter a szakaszok helyes darabszamanak a SECTION-View [—> 40] modulra térténd
atvitelét szolgalja, hogy a szakaszokat manualisan kapcsolhassa.

Minden szakasz a munkagépet jel6l6 sav részeként jelenik meg a munkamaszkon.

Szakaszok

Megnyit egy maszkot, amelyben megadhatja, hogy milyen szélesek a gép szakaszai.
Atfedési szog

Az atfedés foka egy ékformaju teriilet megmunkalasakor.

A beallitott "Atfedési sz6g"-et a killsd szakaszoknal az "Atfedési tolerancia” paraméter befolyasolja.
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0% atfedési szog 50% atfedési szog 100% atfedési szog

Lehetséges értékei:

= 0% - az egyes szakaszok csak akkor kapcsolnak be egy megmunkalt terilet elhagyasakor, ha
az adott szakasz teljesen elhagyja a teriletet. EQy megmunkalt terlilet bejarasakor az adott
szakasz csak akkor kapcsol ki, ha a szakasz 1%-ban a megmunkalt terileten van.

= 50% - az egyes szakaszok csak akkor kapcsolnak be egy megmunkalt tertilet elhagyasakor, ha
az adott szakasz 50%-ban elhagyja a teriletet. Egy megmunkalt terlilet bejarasakor az adott
szakasz csak akkor kapcsol ki, ha a szakasz 50%-ban a megmunkalt terlileten van. 50%-0s
"Atfedési sz0g" esetén az "Atfedési tolerancia” mar semmilyen hatast sem gyakorol.

= 100% - A megmunkalt tertlet elhagyasakor az dsszes szakasz azonnal bekapcsol, ha az adott
szakasz 1%-ban elhagyja a teriiletet. Egy megmunkalt terillet bejarasakor az adott szakasz csak
akkor kapcsol ki, ha a szakasz 100%-ban a megmunkalt terlleten van.

Atfedési tolerancia
Lasd itt [~ 74]

Atfedési tolerancia teriilethatar
Lasd itt [~ 75]

GPS-vevé balljobb

Adja itt meg, hogy a GPS-vevé mennyivel van balra vagy jobbra felszerelve a hosszanti tengelytél.

A GPS-vevé poziciéjé

@ A jarmii hosszanti tengelye @ GPS-vevd
A jarm{ hosszanti tengelyétél jobbra esik
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kivil hagyja, ha a gépprofilokat hasznalja. Ezért ezen a helyen a Tractor-ECU alkalmazas értékeit
Onnek is figyelmen kiviil kell hagynia.

Lehetséges értékei:
= Negativ értéket adjon meg, pl.: - 0.20m
Ha a GPS-vevd a hosszanti tengelytél balra talalhaté.
= Pozitiv értéket adjon meg, pl.: 0.20m
Ha a GPS-vevd a hosszanti tengelytél jobbra tallhato.

GPS-vevo eldl/hatul

A GPS-vevd tvolsaga a megmunkalasi ponttdl. A megmunkalasi pont pl. a szérokeret egy
szantofoldi permeteznél. A trdgyaszérd esetében ezek a szordtércsak.

kivil hagyja, ha a gépprofilokat hasznalja. Ezért ezen a helyen a Tractor-ECU alkalmazas értékeit
Onnek is figyelmen kivil kell hagynia.

Lehetséges értékei:
= Negativ értéket adjon meg, pl.. - 4.00m
Ha a GPS-vev§ a megmunkalasi pont mogott talalhato.
= Pozitiv értéket adjon meg, pl.: 4.00m
Ha a GPS-vevd a megmunkalasi pont elétt talalhato.

Munkaallas-érzékeld
A géphez van szerelve egy munkaallas-érzékel?

A munkaallas-érzékeld egy érzékeld, amely felismeri, hogy egy mez6gazdasagi késziilék van
bekapcsolva és tovabbitja annak adatait a terminalhoz. Sok traktornal ez az érzékel rendelkezésre
all és a jelkonnektoron keresztiil érhetd el.

Lehetséges értékei:
= lgen”
= Nem*

Invertalt érzékeldlogika

A munkadllas-érzékeld érzékelblogikéja invertalva van?
= lgen”- A feldolgozas felvétele akkor kezdddik, ha a munkaallas-érzékeld nem foglalt. Akkor ér
véget, ha a munkaallas-érzékeld foglalt.
= Nem® - A feldolgozas felvétele akkor kezdddik, ha a munkaallas-érzékeld foglalt. Akkor ér véget,
ha a munkaallas-érzékeld nem foglalt tébbé.

Gépmodell

Ez a paraméter dont arrdl, hogy mi médon kévesse a munkagépet jeldld sav a GPS-vevét jeldlé
ikont.

Lehetséges értékei:
= "Onjaro’
Beallitas 6njard mezégazdasagi gépek esetén.
= "vontatott’
Traktor altal vontatott mezégazdaségi gépekhez tartoz6 bedllitas.
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= "nincs aktivalva”
Beallitas fliggesztett gépekhez.

Képernyé-ledsor
A képerny6-ledsor tipusa.

Lehetséges értékei:
= "Deaktivalva“
Kikapcsolja a képerny8-ledsort
= "Grafikus"
Aktivalja a képerny6-ledsort grafikus médban
= "Szdveges*
Aktivalja a képerny&-ledsort szdveges modban
= "SECTION-View"
Aktivalja a SECTION-View rendszert

Géptipus
Ezt a paramétert a mez6gazdasagi eszkdz tipusanak meghatarozasahoz hasznalhatja.

A kévetkezb géptipusok leteznek:
= Permetez6
= Tragyaszoro
= Vet6gép
= Aratétogép
= Nem meghatérozott rendszer

Egy tragyaszo6ré szérasképe

Ha azt szeretné, hogy a forduldsav vagy egy megmunkalt tertilet bejarasakor a kijuttatas preciz
legyen, akkor specifikalhatja a tragyaszéro szorasképét.

A széraskép meghatarozasahoz a tragyaszoro esetében a kdvetkez0 paramétereket hasznalja:
= "Szdrasi szélesség"
A szérétarcsak és a szoraskép kdzepe kozotti tavolsag.
Szoréasi szélesség = (munkahossz/2) + (kikapcsolasi vonal és a szdrétarcsak kozti tavolsag)
» "Munkahossz"
Kikapcsolasi vonal és bekapcsolasi vonal koz6tti tAvolsag a szorasképben.

A

T NN

—®

"Sz6rasi szélesség” és "Munkahossz" paraméterek
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@ Szbrotarcsak @ Bekapcsolasi vonal
Ha ez a vonal elhagyja a forduldsavot, akkor
kezdédik a kijuttatas.

@ Kikapcsolasi vonal Szbrési szélesség

Ha ez a vonal a fordulésavba keril, akkor
befejezddik a kijuttatas.

@ Munkahossz

A kikapcsolasi vonal és a bekapcsolasi vonal
kézotti tavolsag.

Ezt kell tennie, hogy a paraméterek a listaban megjelenjenek:

1. Allitsa be a "Tipus" paramétert a "Miitragyaszord"-ra.
= A meniiben megjelenik a "Szérasi szélesség" és "Munkahossz" paraméter.

Munkagép kozéppont eltolas

Ezzel a paraméterrel allithatja be a munkaszélesség balra vagy jobbra torténé eltolasat. Adja meg,
hogy hany cm-rel van eltolva a munkaszélesség kdzepe a traktor kdzepétél.

M
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Bal oldal: Traktor egy munkagéppel; jobbra: Traktof két munkagéppel

Munkagépkdzéppont eltolds - A traktor kdzepe Teljes munkaszélesség
és a teljes munkaszélesség kdzepe kozott
tavolsag

Lehetséges értékei:
= Pozitiv értéket adjon meg, pl.: 90cm
Ha a munkagép jobbra van eltolva.
= Negativ értéket adjon meg, pl.: -90cm
Ha a munkagép balra van eltolva.

Ha ennél a paraméternél 0-tdl eltérd értéket ad meg, a kdvetkezd torténik:
= A munkamaszkban a kék vezet6vonaltél adott tavolsagra egy piros vezetdvonal jelenik meg.
= A munkaoszlop eltolédik az egyik oldalra. Pontosan a kozepén fut a kék vezetdvonal.

A munkagép kdzéppont eltolas bedllitasa utdn a TRACK-Leader kezelése némileg megvaltozik:

1. Korményozza gy a jarm(vet, hogy a nyil mindig a piros vonalat kdvesse. A munkaoszlop
kozepe ekkor a kék vezetdvonalat koveti.
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Gépprofilok
A TRIMBLE COMPANY
Vezetbvonalak eltolassal dolgozé gépeknél
@ Piros vezetévonal - a traktor kozepét jelzi @ Kék vezet6vonal - a munkaszélesség kozepét
jelzi
@ Nyil - a GPS-vevé poziciojat jeloli @ Munkaoszlop
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A hibaiizenet szovege

Lehetséges ok

igy harithatja el a problémat

Figyelem! A memériat nem sikerilt
inicializalni, felépiteni. Amennyiben
Ujrainditas utan is fennall a hiba kérem
jelezze!

Az adathordozon nem sikertilt Iétrehozni
az adatbazist.

Inditsa Ujra a terminalt.

Aktiv profil nem torélhetd!

Kisérlet tortént az aktualisan kivalasztott
gépprofil térlésére.

Vélasszon ki egy masik gépprofilt és
torolje a kivant gépprofilt.

A memoéria reorganizalasakor hiba lépett
fell

Az adathordozd az Ujrarendezés kdzben
ki lett huzva.

Csatlakoztassa Ujra az adathordozét és
ismét kisérelje meg az Ujrarendezést.

Az adathordozé megtelt.

A folosleges adatokat torolje le az
adathordozérdl és probalja meg még
egyszer.

Az adathordoz6 hibas.

Uj adathordozét hasznaljon.

A DGPS-konfiguracio-fajl nem talalhato!

A DGPS-beallitasokat tartalmazo belsé fajl
nem talalhato.

Forduljon a szervizhez a szoftver ismételt
telepitése érdekében.

A tesztfazis lejart. Kérjiik, forduljon a
kereskeddjéhez.

A tesztfazis lejart.

Kérjen egy licencet.

Engedélyezze a szoftvert.

Nincs USB adathordozo csatlakoztatval!

Csatlakoztassa az USB adathordozdt.

Export hibas! Az adathordoz6 az exportalas el6tt vagy | Csatlakoztassa Ujra az adathordozét, és
kdzben ki lett huzva. ismét kisérelje meg az exportalast.
Az adathordoz6 nem irhaté. Tavolitsa el az adathordoz6 irdsvédelmét.
Az adathordoz6 megtelt vagy sérilt. A f6ldsleges adatokat tordlje le az
adathordozérél és prébalja meg még
egyszer.
Hiba! Forduljon az Ugyfélszolgalathoz.

GPS jel kiesett!

A soros kapcsolat a GPS-vev6hoz
megszakadt.

A pozicié mar nem allapithaté meg.

Ellenérizze a GPS-vevd
kabelcsatlakozasait, és létesitsen Uj
kapcsolatot.

GPS jel tul gyenge!

A GPS-jel minésége tul gyenge, féként
learnyékolasok miatt.

Szerelje fel a GPS-vevét, és ellenérizze az
aktudlis poziciot. A vevé és az ég kozott
nem lehet akadaly.

Nincs DGPS! A jel ledrnyékoldsa miatt nincs elérhetd Szerelje fel a GPS-vevét, és ellendrizze az
DGPS. aktualis poziciot. A vevd és az ég kozott
nem lehet akadaly.
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Nincs elérhetd DGPS a korrekcids adat
szolgaltatas, pl. EGNOS kiesése miatt.

Ellendrizze a szolgaltatas altalanos
elérhetdségét. Az EGNOS / WAAS esetén
ellendrizze a megfeleld korrekcids
miiholdat, majd végezze el a bedllitast.

Nincs ehhez az alkalmazas-térképhez ill6
formatum. Kérem, készitsen egy Uj
forméatumot.

Az alkalmazas-térkép tartalma alapjan
nem talélhaté megfelel formétum. Nincs
létrehozva megfeleld formatum.

Fontos formatumokat mellékellink a
csomaghoz. Mas formatumokat a
felhasznélé maga tanithat be a
programnak.

Nincs Profil!

Nincs elérhet6 gépprofil.

Hozzon Iétre egy Uj gépprofilt.

A DGPS-konfiguraci6t nem lehetett
kiolvasni a GPS-vevébdl!

A soros kapcsolat a GPS-vevéhoz
megszakadt.

Ellenérizze a GPS-vevd
kébelcsatlakozasait, és létesitsen U
kapcsolatot.

Az e-Dif-konfiguraciot nem lehetett
kiolvasni a GPS-vevébdl!

A soros kapcsolat a GPS-vevéhéz
megszakadt.

Ellenérizze a GPS-vevd
kabelcsatlakozasait, és létesitsen Uj
kapcsolatot.

Nem lehet a beallitasokat kiolvasni a
délésszog modulbol!

A soros kapcsolat a GPS TILT-d6lésszog
modulokhoz megszakadt.

Ellendrizze a kabelcsatlakozasokat, és
létesitsen Uj kapcsolatot.

Mentés nem sikertilt!

Az adathordoz6 a mentési folyamat el6tt
vagy kdzben ki lett huzva.

Csatlakoztassa Ujra az adathordozét, és
ismét kisérelje meg a mentést.

Az adathordoz6 nem irhatd.

Tavolitsa el az adathordozd irasvédelmét.

Az adathordoz6 megtelt vagy sérilt.

A f6ldsleges adatokat tordlje le az
adathordozérdl, és prébalja meg még
egyszer.

Ervénytelen statusz!

Forduljon az Ugyfélszolgalathoz.

Ismeretlen hibal!

Szeretne a SECTION-Control-lal dolgozni,
de nincs csatlakoztatva vezérld
szamitdgép, ami a SECTION-Control-t
tamogatja.

Csatlakoztasson megfeleld vezérlé
szamitogépet, vagy kapcsolja ki a
SECTION-Control-t

Nincs felismert szakasz!

Az ISOBUC vezérlé szamitdgépen
nincsenek szakaszok konfiguralva, vagy a
csatlakoztatott ISOBUS vezérld
szamitdgép nem tamogatja a SECTION-
Control-t.

Ha lehetséges, akkor konfiguralja a
szakaszokat a vezérlé szamitogépen. Ha
a vezérlé szamitdgép nem tdmogatja a
SECTION-Control-t, akkor ezt nem
hasznalhatja.

A géphez nincs munkaszélesség!

Az ISOBUS vezérlg szamitégépen a
munkaszélesség ill. a geometria nincs
konfiguralva.

Konfiguralja az ISOBUS vezérlé
szamitogepet.

Allitsa be helyesen a munkaszélességet a
vezérld szamitdgépen; lépjen kapcsolatba
a gép gyartéjaval.

30302432-02-HU

V2.20191001

93




Eljaras hibaiizeneteknél

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

A hibaiizenet szovege

Lehetséges ok

igy harithatja el a problémat

Nincs elinditott megbizas!

Az ISOBUS-TC-t Uigy konfiguralta hogy
ISO-XML-lel dolgozik. Ezért var a TRACK-
Leader megbizast.

Nem inditott megbizast az ISOBUS-TC-
ben.

A megbizast az ISOBUS-TC-n elinditani,
vagy az ISO-XML hasznalatat az
ISOBUS-TC-ben kikapcsolni.

Nincs felismert érvényes gépadat!

Az ISOBUS vezérl6 szamitogépen a
munkaszélesség ill. a geometria nincs
konfiguralva.

Konfiguralja az ISOBUS vezérl6
szamitogépet.

Az RTK-jel eltlint!

A jel ledrnyékolasa miatt nincs elérhet
RTK-jel.

A GPS-vevd és a baziséallomas, valamint
az ég kozott nem lehet akadaly.

Nincs mobilvétel.

Tul tavol van a bazisallomastol (vagy egy
masik jelforrastol).

A gép adatai még toltédnek.

Ha ez az lizenet sokaig lathatd, akkor a
terminal egy vezérld szamitdgépre van
csatlakoztatva, ami nem valaszol.

Mas vezérlé szamitogépet kell a
terminalra csatlakoztatni. Lehetséges,
hogy ezzel a vezérl§ szamitdgéppel nem
tud SECTION-Control-t hasznalni, mivel a
vezérld szamitdgép nem tamogatja a
SECTION-Control-t.

A gépelrendezés az ISOBUC-TC
alkalmazasban nem lett konfiguralva.
Olvassa el a termindl tmutatéjat.

Konfiguralja az ISOBUS-TC-ben a
gépelrendezést.

Nincs felismert gép!

A TRACK-Leadernek nincs informacidja a
csatlakoztatott vezérl szamitogéprél,
vagy nincs csatlakoztatva vezérld
szamitogep.

Csatlakoztasson egy olyan vezérl6
szamitdgépet, amivel a SECTION-Control
hasznélhatd
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