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Pre vasu bezpeénost MULLER’
ELEKTRONIK
A TRIMBLE COMPAMNY

Z&kladné bezpec€nostné upozornenia

1 Pre vasu bezpecnost’

1.1 Zakladné bezpe€nostné upozornenia

Pred prvym pouzitim vyrobku si pozorne precitajte nasledujuce bezpe¢nostné upozornenia.
= Preitajte si navod na obsluhu polnohospodarskeho zariadenia, ktoré chcete navigovat
pomocou tejto aplikécie.

1.2 Pouzitie na stanoveny ucel

Softvér sa smie pouZzivat len v spojeni s polnohospodarskymi zariadeniami a strojmi. Softvér sa smie
pouzivat vyluéne mimo verejnych komunikéacii, po¢as prac na poli.

1.3 Strukttra a vyznam vystraznych upozorneni

VSetky bezpecénostné upozornenia, ktoré najdete v tomto navode na obsluhu, st zostavené podia
nasledujliceho vzoru:

/\ VAROVANIE

Toto signalne slovo oznaCuje ohrozenia so strednym rizikom, ktorych neeliminovanie moze byt
pri¢inou Umrtia alebo vaZnych telesnych poraneni.

/\ POZOR

Tento upozoriujuci pojem oznaCuje menej zavazné nebezpecenstva, ktorych neeliminovanie moze
byt pri¢inou stredne vaznych telesnych poraneni alebo materialnych $kad.

UPOZORNENIE

Tento upozoriujuci pojem oznacuje ukony, ktorych nespravne vykonanie moze viest k porucham
pocas prevadzky.

Na dosiahnutie optimalnych vysledkov prace musite pri tychto ikonoch postupovat presne a
opatrne.

Existuju ukony, ktoré sa vykonavaju vo viacerych krokoch. Ak pri niektorom z tychto krokov hrozi
nebezpecenstvo, zobrazi sa bezpe€nostné upozornenie priamo v pokyne pre tkon.

Bezpecnostné upozornenia st uvadzané vzdy pred riskantnym krokom Ukonu a st zvyraznené
hrubym pismom a upozorfiujucim pojmom.

Priklad 1. UPOZORNENIE! Ide o upozornenie. Varuje pred rizikom hroziacim pri nasledujicom
kroku ukonu.

2. Riskantny krok Ukonu.

6 V2.20191001 30302432-02-SK
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PoZiadavky kladené na pouzivatela

1.4 Poziadavky kladené na pouzivatela
= Naucte sa ovladat terminal podla predpisov. Terminal nesmie obsluhovat nik, kto si najskor
nepredita tento ndvod na obsluhu.
= Precitajte si a dosledne reSpektujte vietky bezpeénostné upozornenia uvedené v tomto navode
na obsluhu a v navodoch pre pripojené stroje a zariadenia.

30302432-02-SK V2.20191001 7
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Ak pouzivate len paralelné vedenie

Postupy pri obsluhe

V tejto kapitole najdete prehlady postupnosti ukonov, ktoré vam poméZzu pri obrobeni pola pomocou
aplikacie TRACK-Leader. Z tychto prehladov sa dozviete, aké kroky mdzete postupne vykonat a v
ktorych kapitolach su presne vysvetlené.

Pred zadiatkom musite nakonfigurovat softvér. Konfiguracia je popisana v kapitole Konfiguracia [~
65] av navode na obsluhu termindlu: Ak terminal obsluhujete prvykrét, nakonfigurujte terminal a
aplikaciu TRACK-Leader a potom sa vratte k tejto kapitole.

MoZné su nasledujuce scenare aplikacii:
1. TRACK-Leader pre lahké paralelné vedenie. Napriklad: TRACK-Guide bez dalSich aplikacii.

2. TRACK-Leader pre paralelné vedenie a ovladanie sekcii. Napriklad: COMFORT-Terminal s
ovladanim SECTION-Control

3. TRACK-Leader pre paralelné navadzanie a si¢asné ovladanie hlasitosti pomocou mapy
aplikatna shp.

4. Spracovanie z&kazky s zakazky vo formate ISO-XML.

Ak pouzivate len paralelné vedenie

Tato kapitola je pre vas zaujimava, aj ked vlastnite jednoduchy systém bez pocitadla tloh ISOBUS.
Napriklad terminal TRACK-Guide Il bez pridavnych aplikacii. Tento postup obsluhy mézete aplikovat
aj pri inych terminaloch, pokial nepripojite Ziadne pocitadla Uloh ISOBUS a ak aplikacia ISOBUS-TC
zostane deaktivovana.

1. Prejdite na pole.

2. Ak ste toto pole v minulosti uz obrabali, nahrajte jeho udaje [ 60]. Ak chcete obrabat nové
pole, musite zaistit, aby neboli nahrané Ziadne iné udaje pola. V takomto pripade musite
odmietnut [—> 64] otvoreny zaznam.

3. Ak mate aplikaénl mapu [— 49], mbZete ju teraz naimportovat.
4. Deaktivujte parameter ,SECTION-Control“ v maske ,Nastavenia“ | ,Véeobecne* [-> 66].

5.V maske ,Nastavenia“ | ,Profily stroja“ [—> 83] vyberte profil vyhovujuci pouZitej kombinacii
strojov. Alebo vytvorte novy profil stroja.

6. Pripravte novl navigaciu [— 22].
7. Spustite novd navigaciu [— 20].

8. Ked pouzivate prijima¢ GPS, ktory spolupracuje so sluzbou EGNOS alebo WAAS, vioZte
referenény bod. [ 24]

9. Spustite zaznam. [ 41]

10. Pripojte prvu vodiacu stopu AB [— 34].

11. Zaznamenajte hranice pola (volitelne).

12. QObrobte pole paralelnymi prejazdmi. Pouzite na to navigacnu listu [ 39].
13. Pri priblizovani sa k prekazke mozete oznacit jej polohu [-> 44].

14. Po ukonCeni prace ulozte udaje [—> 59] alebo ich exportujte na neskorsie spracovanie v
programe GIS [ 60].

V2.20191001 30302432-02-SK
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2.2 Ak pouzivate modul SECTION-Control

Tato kapitola je pre vas zaujimava, ked méte stroj s pocitadlom loh ISOBUS a chcete, aby modul
SECTION-Control ovladal sekcie stroja.

1. Prejdite na pole.

2. Ak ste toto pole v minulosti uz obrabali, nahrajte jeho udaje [ 60]. Ak chcete obrabat nové
pole, musite zaistit, aby neboli nahrané Ziadne iné Udaje pola. V takomto pripade musite
odmietnut [ 64] otvoreny zaznam.

Ak méate aplikaénu mapu [-> 49], mbZete ju teraz naimportovat.
Aktivujte parameter ,SECTION-Control“ v maske ,Nastavenia“ | ,VSeobecne® [-> 66].

Pripravte novu navigaciu [-> 22].

o o~ w

Spustite novd navigaciu [— 20].

7. Ked pouzivate prijima¢ GPS, ktory spolupracuje so sluzbou EGNOS alebo WAAS, vloZte
referenény bod. [ 24]

8. Spustite zaznam. [~ 41]

9. Pripojte prvu vodiacu stopu AB [ 34].

10. Zaznamenajte hranice pola (volitelne).

11. Oznadte Uvrat [ 41] (volitelne).

12. Obrobte pole paralelnymi prejazdmi. PouZite na to naviga¢nu listu [— 39].
13. Pri priblizovani sa k prekazke mozete oznadit jej polohu [-> 44].

14. Po ukonceni prace ulozte udaje [—> 59] alebo ich exportujte na neskorsie spracovanie v
programe GIS [ 60].

2.3 Ak pouzivate spracovanie zakazky ISOBUS-TC

Ak planujete vaSe zakazky ISO-XML spracovat pomocou kartotéky polnohospodarskych prac (FMIS)
na PC a nasledne ich chcete spracovat pomocou terminalu, potom musite na tento Ucel pouzit
aplikaciu ISOBUS-TC.

V tomto pripade nemusite ulozit Ziadne Udaje v aplikacii TRACK-Leader. V3etky informécie, ktoré
vzniknu pri préci, sa prenesu priamo na ISOBUS-TC a ulozia sa v subore so zakazkou.

Najvyraznejsi rozdiel v porovnani s normalnou obsluhou spoCiva v spustani a ukon¢ovani navigécie,
ako aj v mieste uloZenia udajov. Ostatné funkcie sa obsluhuju podfa popisu v tomto navode.

1. Otvorte aplikaciu TRACK-Leader.

2. Ak pouzivate stroj s pocitadlom tloh ISOBUS, aktivujte parameter ,SECTION-Control* v maske
,Nastavenia“ | ,VSeobecne”. [ 66] Ak nie, deaktivujte tento parameter.

Otvorte aplikaciu ISOBUS-TC.
Spustite Glohu. Na tento uel postupujte podla ndvodu na obsluhu pre ISOBUS-TC.
Po spusteni Ulohy otvorte aplikaciu TRACK-Leader.

o o B~ W

Ked pouzivate prijima¢ GPS, ktory spolupracuje so sluzbou EGNOS alebo WAAS, vlozte
referenény bod. [ 24]

30302432-02-SK V2.20191001 9
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12.
13.
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Ak nepouzivate modul SECTION-Control, spustite zaznam [—> 41].

Ked pouZivate modul SECTION-Control, aktivujte automaticky rezim [= 47] modulu SECTION-
Control alebo ovladaijte stroj ruéne.

Pripojte prvu vodiacu stopu AB. [— 34]

Zaznamenajte hranice pofa (volitelne).

Obrobte pole paralelnymi prejazdmi. PouZite na to navigaénu listu [ 39].
Pri priblizovani sa k prekazke mozete oznadit jej polohu. [— 44]

Po praci ukongite tlohu v aplikacii ISOBUS-TC.

V2.20191001 30302432-02-SK
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Oblast platnosti

3 O tomto navode na obsluhu

3.1 Oblast’ platnosti
Tento navod na obsluhu plati pre vSetky moduly aplikdcie TRACK-Leader od spol. Miiller-Elektronik.

Informaciu o verzii softvéru, od ktorej plati tento navod na obsluhu, najdete v tirazi.

3.2 Cielova skupina tohto navodu na obsluhu

Tento navod na obsluhu je uréeny pre operatorov softvéru TRACK-Leader a prislichajlcich
pridavnych modulov.

3.3 Strukttra pokynov pre tkony

Pokyny pre ikony vdm krok za krokom vysvetlia moZnosti vykonania istych prac pomocou tohto
vyrobku.

V tomto ndvode na obsluhu sme na oznagenie pokynov pre tkony pouZili nasledujice symboly:

Sposob uvedenia Vyznam

1. Ukony, ktoré musite vykonat postupne.
2.

= Viysledok Ukonu.

Dostavi sa po vykonani tkonu.

= Vysledok pokynu pre ukon.

Dostavi sa po dodrzani vSetkych krokov.

%] Predpoklady.

Ak sU uvedené predpoklady, musite ich spinit
pred vykonanim Ukonu.

3.4 Struktira odkazov

Ak tento navod na obsluhu obsahuje odkazy, maju vzdy nasledovn( podobu:
Priklad odkazu: [ 11]

Na odkaz vas upozornia hranaté zatvorky a $ipka. Cislo za $ipkou vas upozorfiuje na stranu, na
ktorej za¢ina kapitola, ktorej &itanim mate pokracovat.

30302432-02-SK V2.20191001 11



Popis vyrobku

Popis vykonu
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4 Popis vyrobku

4.1

411

Predpoklady

Funkcie

41.2

Predpoklady

12

TRACK-Leader je moderny systém, ktory pomaha vodi¢ovi polnohospodarskeho vozidla pri jazde na

poli v presne paralelnych stopach.

Systém ma modularnu Struktdru a pouzivatel si ho moze rozsirit o dalSie funkcie.

Popis vykonu
Dostupné funkcie softvéru zavisia od toho, pre aké moduly ste si aktivovali licenciu.

Existuju dva druhy modulov:
= Zakladny modul: Predpoklad pre pridavné moduly.

- TRACK-Leader
= Pridavné moduly: Daju sa zostavovat [ubovolne.
- SECTION-Control
- TRACK-Leader TOP
- VARIABLE RATE-Control

TRACK-Leader
Druh modulu: zakladny modul. Je predpokladom pre v8etky ostatné moduly.

Na pouzivanie tohto modulu musite spinit nasledujuce predpoklady:
= Musi byt aktivovany zasuvny modul ,TRACK-Leader".
= Licencia ,TRACK-Leader" musi byt aktivovana.

Na ziskanie informacii o aktivacii zasuvnych modulov a licencii si precitajte ndvod na montaz a
obsluhu terminélu.

Po aktivacii ziskate nasledujuce funkcie:
= Zobrazenie paralelnych vodiacich iar.
= Zobrazenie paralelnych vodiacich ¢iar na Gvrati.
= Zaznamenanie prek&Zok nachédzajucich sa na poli.
= Varovanie pred zaznamenanymi prekazkami.
= Varovanie pred dosiahnutim hranice pola.
= Ulozenie pracovnych vysledkov do paméti v dvoch formatoch.

= SECTION-View — zobrazenie, ktoré sekcie musi vodi¢ aktivovat a deaktivovat ruéne, aby mohol

pracovat bez prekryti.

SECTION-Control

Druh modulu: pridavny modul.

Pomocou modulu SECTION-Control mézete v pripojenom poéitadle uloh prednastavit, ktoré Casti
pofnohospodarskeho zariadenia mé vypnut, aby ste mohli pracovat bez prekryti. MéZu to byt
napriklad sekcie polného postrekovaca.

Na pouZivanie tohto modulu musite splnit nasledujuce predpoklady:
= Musi byt aktivovany zasuvny modul ,TRACK-Leader".
= Licencia ,TRACK-Leader" musi byt aktivovana.
= Licencia ,SECTION-Control“ musi byt aktivovana.

V2.20191001 30302432-02-SK
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Funkcie

41.3

Predpoklady

Funkcie

4.1.4

Predpoklady

Funkcie

4.2

Postup

30302432-02-SK

Popis vyrobku

Viyuzivanie testovacej licencie

= Terminal musi byt pripojeny na pocitadlo Uloh ISOBUS, ktoré je podporované modulom
SECTION-Control, alebo na box SC od spol. Miiller-Elektronik.
= Poditadlo tloh ISOBUS musi byt nakonfigurované.

Po aktivacii ziskate nasledujuce funkcie:
= Ovladanie sekcii podporované GPS.

TRACK-Leader TOP
Druh modulu: pridavny modul.

Modulom TRACK-Leader TOP mdzete v pocitaci uloh riadenia spolocnosti Reichhardt prednastavit,
ako sa ma viest vozidlo, aby sledovalo vodiace Ciary rozvrhnuté modulom TRACK-Leader

Na pouzivanie tohto modulu musite splnit nasledujuce predpoklady:
= Musi byt aktivovany zasuvny modul ,TRACK-Leader".
= Licencia ,TRACK-Leader* musi byt aktivovana.
= Licencia ,TRACK-Leader TOP"“ musi byt aktivovana.
= Na traktore musi byt namontovany, nainstalovany a nakonfigurovany pocita¢ tloh riadenia.

— Modul TRACK-Leader TOP spolupracuje len s pocitaémi tloh riadenia od spol. Reichhardt:;
Steering ECU PSR, od verzie softvéru 02-148.

= Na pocitaci uloh riadenia musi byt aktivovana podpora pre modul TRACK-Leader TOP.

Po aktivacii ziskate nasledujice funkcie:
« Automatické riadenie vozidla pozdiz rozvrhnutych vodiacich &iar.

VARIABLE RATE-Control
Druh modulu: pridavny modul.

Na pouZivanie tohto modulu musite splnit nasledujuce predpoklady:
= Musi byt aktivovany zasuvny modul ,TRACK-Leader*.
= Licencia ,VARIABLE RATE-Control“ musi byt aktivovana.
= Pocitadlo tloh ISOBUS musi podporovat tuto funkciu. Momentalne funguje len s pocitadlami
Uloh polnych postrekovaCov spol. Miiller-Elektronik.

Modul ,VARIABLE RATE-Control“ umoziiuje:
= Import aplikacnych map vo formate shp. [-> 49] Pri tomto module mdzete sii¢asne pouzivat iba
jednu aplikaénd mapu.
= Prenos pozadovanych hodnét z aplikaénej mapy do pocitadla dloh.

Vyuzivanie testovacej licencie

V dodavanom stave su vSetky neaktivované moduly aktivované na zaklade 50-hodinovej testovacej
licencie.

Kazdy modul mdzete testovat 50 hodin. Tento ¢as zacina plynut aZ po aktivovani modulu.
Po uplynuti 50 hodin sa deaktivuju vSetky funkcie, ktorych testovacia licencia vyprsala.
Takto skontrolujete zostavajucu dobu platnosti testovacej licencie:

1. Vyvolajte tvodni masku TRACK-Leader.

V2.20191001 13



Popis vyrobku MUILLER’

Struktura Gvodnej masky ELEKTRONIK
A TRIMBLE COMPANY

2. Stlaéte tlacidlo ,Informacie”:

. Informacie

= Objavi sa maska ,Info*.

3. Vtabulke zbadéate ¢asovy Udaj v hodinach zostavajucej doby platnosti testovace; licencie.

4.3 Strukttra uvodnej masky

Uvodna maska sa zobrazi po otvoreni aplikacie TRACK-Leader, ked nie je spustena Ziadna
navigacia.

TRACK-Leader

Stroj: Default ——

Rl u Navigacia
= Pamat

Nastavenia

BgPs
‘.l . Informéacie

Uvodna maska TRACK-Leader

V Uvodnej maske mdZete:
= prepinat do daldej masky.
= zistovat stav signalu GPS.
= Prezrite si aktivovany profil stroja.
= Prezrite si nazov aktuélne obrabaného pola.

Ovladacie prvky

Funkény symbol Funkcia
' Navia3ci Otvori masku na pripravu. Tam moZzete:
U avigacia| spustit navigaciu alebo pokraCovat v jej pouzivani [= 20]

= zvolit vodiaci rezim [ 37]

Objavi sa namiesto funkéného tlacidla ,Navigacia“, ak nie je mozna
© | navigacia pomocou modulu SECTION-Control.

Po stlageni tohto tlacidla sa zobrazi hlasenie, v ktorom je uvedena
pricina.
Mozné priciny:
= Modul SECTION-Control je aktivovany [-> 66], ale nie je
pripojené Ziadne pocitadlo Uloh ISOBUS.
= Testovacia licencia uplynula.
= Pracujete bez zakaziek ISO-XML, ale v aplikéacii ISOBUS-TC je
aktivovany parameter ,Pracovat s ISO-XML?“. Viac sa doCitate
v kapitole: Spolupraca s aplikaciou ISOBUS-TC [— 32]
= Pracujete so zakazkami ISO-XML, ale nespustili ste Ziadnu
zakazku.
= Pripojili ste terminal na nové pocitadlo Gloh ISOBUS bez toho,
aby ste znova spustili terminal.
= Neuplné usporiadanie zariadeni v aplikacii ISOBUS-TC.
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Informécie v pracovnej maske

Funkény symbol Funkcia
Ei e Otvori sa maska ,Pamat”.
) Otvori sa maska ,Nastavenia“.
XO! Nastavenia|| = ven
. _ || Otvori sa maska ,Info".
. Informacie
4.4 Informacie v pracovnej maske

Po spusteni navigacie sa zobrazi pracovna maska. Umoznuje vykonavanie vSetkych dalSich uloh,
ktoré potrebujete po€as prac na poli.

Informéacie zobrazované v pracovnej maske zavisia od toho, €i je parameter SECTION-Control [~
66] nastaveny na ,ano“ alebo na ,nie".

.égﬁ.""""'.’ _
XXYYTYYYY) i

LIIITH

i

1.8 knsh
13.71 ha - 16.15 ha

Pracovné maska pri deaktivovanom module SECTION-Control
Vodiace ¢iary Hranica pola
Poloha prijimaca GPS Kompas
Pracovna lista Plochy s dvojitym prejazdom a obrabanim

Pocitadla a stavové informacie Plochy s prejazdom a obrabanim

OlOIOIO
©@EQE@@

Stav so spojenim GPS

30302432-02-SK V2.20191001 15



Popis vyrobku MUILLER’

Informécie v pracovnej maske ELEKTRONIK
A TRIMBLE COMPANY

L

AUTO)

9.8 knsh
18.84 ha + g4.66 ha

Zmeny v pracovnej maske pri aktivovanom module SECTION-Control

@ Pocitadla a stavové informacie Tmava farba oznaCuje len dvakrat obrabané
plochy.
Funkény symbol na zmenu prevadzkového
rezimu

Vodiace ciary
Vodiace iary st pomocné linie, ktoré vam pomdzu pri paralelnej jazde.

Existuja tri druhy vodiacich ¢iar:
= Vodiaca stopa AB - To je prva vodiaca Ciara. Na displeji je vZdy oznagena pismenami A a B.
= Aktivovana vodiaca €iara - To je vodiaca €iara, ktort vozidlo prave sleduje. Je oznaéena modrou
farbou.
= Neaktivované vodiace Ciary - vodiace Ciary, ktoré nie su aktivované.

Poloha prijima¢a GPS

Stred sivej Sipky nad pracovnou listou zodpoveda polohe prijimaga GPS.

Pracovna lista

Pracovna liSta symbolizuje polnohospodarske zariadenie. Pozostava z viacerych Stvoruholnikov.
Kazdy Stvoruholnik zodpoveda jednej sekcii. Farba Stvoruholnikov sa mdze pocas prace menit.

Pozri aj: PouZivanie modulu SECTION-View [-> 40]
Pocitadla a stavové informacie

mmoe @

%8.8 knsh
| $5.64 ha » 11.6% ha

177

Informécie v sekcii pocitadiel
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4.5

30302432-02-SK

Popis vyrobku

Ovladacie prvky v pracovnej maske

Prevadzkovy rezim modulu SECTION-Control @ Nastaveny stuper prekrytia

©®O

Aktualna rychlost @ Celkova plocha pola v rdmci hranic pola.
Rychlost sa uréuje na zaklade polohy GPS a Len v pripade, ak ste zaznamenali hranicu
mbZe sa odliSovat od rychlosti v poéitadle pola.

Gloh.

@ Pocitadlo plochy
- Plocha, ktora sa ma este obrabat, ak ste

zaznamenali hranicu pola.
- Uz obrobena plocha, ak ste nezaznamenali
Ziadnu hranicu pola.

Hranica pol'a

Hranica pola [—> 28] ukaZe softvéru presni polohu pola a sltzi ako vopred uréeny udaj na vypocet
celkovej plochy pola.

Plochy s prejazdom a obrabanim

Plochy za symbolom stroja sa vyznacia zelenou farbou. Zelena farba moze mat' v zavislosti od
konfiguracie nasledujuci vyznam:
= Plochy s prejazdom
Ak pouZivate len modul TRACK-Leader, vyznaci sa plocha s prejazdom. Vyznadi sa bez ohladu
na to, ¢i stroj plochu pri prejazde obrobil alebo nie.
= Obrobené plochy
Ak pouzivate modul SECTION-Control, vyznacia sa obrobené plochy. Plochy, cez ktoré stroj
preSiel, ale ich neobrobil, zostanu naproti tomu nevyznacené.

Ak chcete, aby softvér vyznacoval zelenou farbou len obrobené plochy, musite vykonat nasledovné:
= Aktivujte modul SECTION-Control,

alebo
= Namontujte a aktivujte snima¢ pracovnej polohy.
Snima¢ pracovnej polohy rozpozna zapnutie polnohospodarskeho zariadenia do pracovnej
polohy a sprostredkuje tuto informaciu na terminal.

Stav so spojenim GPS
Zobrazuje stav spojenia DGPS.

Pozri aj: Kontrola kvality signalu DGPS [— 27]

Ovladacie prvky v pracovnej maske

V tejto kapitole najdete prehlad vacsiny funkEnych symbolov, ktoré sa mézu zobrazit v pracovnej
maske aplikacie a popis ich funkcie.
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Popis vyrobku

Ovladacie prvky v pracovnej maske

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Funkéné symboly v navigaénom zobrazeni

Prva strana

Funkcialkapitola s podrobnejSimi informaciami

Hranica pola [-> 28] - oznacenie hranice pola

V navigatnom zobrazeni sa okolo pola natiahne Cervend linia. Ide o hranicu pola.

Vymazanie hranice pola [~ 30]

Zmena zobrazenia pracovnej masky | Zobrazi sa celé pole.

| [~ 31]
. Zobrazi sa okolie vozidla.
Obrabanie Uvrate [ 41] Symbol je deaktivovany, pretoZe chyba

hranica pola.

Vyvola masku, v ktorej mbZete definovat
Gvrat.

.E..

g

Vyber pracovnej Sirky [ 47]
Zobrazi sa iba v pripade, ak naradie disponuje viac ako jednou pracovnou Sirkou.

Napriklad pri polnych postrekovagoch s dvomi ramenami alebo pri sejacich
strojoch, ktoré dokazu aplikovat tekuté hnojivé a osivo.

=

[

Zobrazenie nasledujucej skupiny vodiacich Ciar [ 38]

Zobrazi sa iba vo vodiacich rezimoch ,Multi A-B* a ,Multi vyhladeny obrys®.

®

@ |

Funkéné symboly sa zobrazia iba pri | Spustenie zaznamenavania prejazdov [
deaktivovanom module SECTION- | 41]

Control a ak nedisponujete
snimacom pracovnej polohy. Zru$enie oznadenia obrobenych plach

Zmena prevadzkového reZzimu modulu SECTION-Control [-> 47]

Modul SECTION-Control zmeni pracovny rezim.

=
.

Pripojenie vodiacej stopy AB. [ 34]

Presny vzhlad vlajoiek zavisi od toho, ktory vodiaci reZim je aktivovany.

% |

Vymazanie vodiacich &iar [-> 36]
Stlagajte funkéné tladidlo tri sekundy.

Vodiace Ciary sa vymazu.
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MULLER’ Popis vyrobku
ELEKTRONIK

Ovladacie prvky v pracovnej maske
A TRIMBLE COMPANY

Funkény Funkcialkapitola s podrobnejSimi informaciami
symbol

Zobrazi druhu stranu s funkénymi symbolmi.
000

9 Opusti pracovnl masku a ukonéi navigaciu.

Druha strana

Funkény Funkcialkapitola s podrobnejSimi informaciami
symbol

A Zaznamenanie prekazok [-> 44]
» .Q

= Zobrazi sa maska so zaznamenanim prekazok.

Zmena zobrazenia pracovnej masky | Aktivuje sa 3D-nahlad.
[~ 31]

w
O

Aktivuje sa 2D-nahlad.

Zobrazia sa funkéné symboly na vloZenie referenéného bodu a na kalibréaciu
<‘> signalu GPS:

= VloZenie referenéného bodu [-> 24]

= Kalibracia signalu GPS [~ 26]

Presunutie vodiacich Ciar [-> 37]
Jelet

= Vodiace Ciary sa presunu na aktualnu polohu vozidla.

Zobrazi prva stranu s funkénymi symbolmi.
000

@ Opusti pracovnl masku a ukonéi navigaciu.

30302432-02-SK V2.20191001



Zaklady ovladania

Prvé uvedenie do prevadzky

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

5 Zaklady ovladania

5.1

Postup

5.2

Mozné problémy

5.2.1
Postup

20

Prvé uvedenie do prevadzky

1. @ Zapnite terminal.

2. Pockajte, kym sa nenahraju vSetky aplikacie a pocitadlo Uloh.

3. @ Vyvolajte aplikaciu ,Vyberové menu®.

4. Vyberte ,TRACK-Leader".
= Objavi sa Uvodna maska:

= Spustili ste modul TRACK-Leader.
5. Teraz si preStudujte pokyny na konfiguraciu softvéru TRACK-Leader. [ 65]

Spustenie navigacie

Existuju dva spdsoby na spustenie navigacie:
= z aplikacie TRACK-Leader, ked pracujete bez zakaziek ISO-XML,
= z aplikacie ISOBUS-TC, ked pracujete so zakazkami ISO-XML.

Nemoznost spustenia navigacie kvoli sivo zobrazenému symbolu @ v (vodnej maske mdze mat
nasledovné priciny:
= Modul SECTION-Control je aktivovany, ale nie je pripojené Ziadne pocitadio tloh ISOBUS.
= Pracujete bez zakaziek ISO-XML, ale v aplikéacii ISOBUS-TC je pre parameter ,Pracovat s ISO-
XML?* nastavena moznost ,Ano".
= Pracujete so zakazkami ISO-XML, ale nespustili ste Ziadnu zakazku.
= Pripojili ste terminal na nové po€itadlo Uloh ISOBUS bez toho, aby ste znova spustili terminal.
(Chybové hlasenie: Usporiadanie zariadenia nie je nastavené.)

Bez zékazky ISO-XML
M Nakonfigurovali ste parameter ,SECTION-Control“. [-> 66]

M Ked pracujete s pocitadlom Gloh ISOBUS, je potrebné jeho pripojenie na pocitadlo tloh
ISOBUS.

M Ked pracujete bez pocitadla uloh ISOBUS, musite vybrat profil stroja [ 83] vhodny pre dany
stroj.

M Pre parameter ,Pracovat s ISO-XML?" ste v aplikacii ISOBUS-TC nastavili moznost ,Nie".

1. Otvorte aplikaciu TRACK-Leader.
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Zaklady ovladania

Spustenie navigacie

= Zobrazi sa nasledovna maska:

TRACK-Leader

Stroj: Default —

ol “ Navigacia
i‘:‘i Pamat’

. q‘ﬂf, Nastavenia

&

‘.I . Informacie

= Ak sa namiesto ,Navigacia“ zobrazi text ,...", nesplnili ste niektory z predpokladov.

I':II Pamat’

2. - Stlacte.
= Zobrazi sa maska ,Pamat".

3. Teraz musite rozhodnut, ¢i chcete obrobit pole prvykrét, alebo & chcete pracovat na poli,
ktorého hranicu pola ste uz zaznamenali.

4. Ak chcete obrabat nové pole, musite zaistit, Ze v pamati sa nebudu nachadzat Ziadne starsie

zaznamy. Stlacte tlacidlo | na odmietnutie otvoreného zaznamu.
=> V maske sa nezobrazi Ziadne pole.

5. Ak chcete obrabat pole, ktorého daje pola ste uz ulozili, stlacte tlaidlo J a Udaje pola
nahrajte z USB kltca.
=> V maske sa zobrazi pole, ktoré ste nahrali.

— Zatvorte masku ,Pamat”.
=> Zobrazi sa Uvodna maska aplikacie.

7. Prepnutie do masky na pripravu:

U Navigacia
-

8. — Spustite novu navigaciu alebo:

9. —l — Pokradujte v nahranej navigécii.

= Zobrazi sa pracovnd maska. Obsahuje iba symbol vozidla alebo dodatoéne aj nahrané
hranice pola a prejazdy — vzdy v zavislosti od nastavenia v maske ,Pamat”.

= Ak sa v strede displeja zobrazi symbol, 7@ spojenie s prijimaCom GPS nie je vytvorené
a nemdzete pokraCovat v praci. Pripojte prijima¢ GPS a nakonfigurujte ho.

10. Informécie zobrazované v pracovnej maske najdete v tejto kapitole: Informacie v pracovnej
maske [ 15]

11. Pokyny, ako by ste mali postupovat dalej, najdete v tejto kapitole: Postupy pri obsluhe [ 8]
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Priprava navigacie

5.2.2

Postup

5.3

22

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

So zakazkou ISO-XML
Pri vyuzivani aplikacie ,ISOBUS-TC" pouzite tito metodu.
M Ked pracujete s pocitadlom tloh ISOBUS, je potrebné jej pripojenie na pocitadlo tloh ISOBUS.

M Ked pracujete bez pocitadla uloh ISOBUS, musite vybrat profil stroja vhodny [= 83] pre dany
stroj. NavySe mdZzete pracovnu Sirku zariadenia nakonfigurovat v aplikacii , Tractor-ECU". Pozri;
Navod na obsluhu terminalu.

M Nakonfigurovali ste parameter ,SECTION-Control“. [ 66]
M Pre parameter ,Pracovat s ISO-XML?“ ste v aplikacii ISOBUS-TC nastavili moznost ,Ano".

1. Spustite Ulohu v aplikacii ,ISOBUS-TC". Postup najdete v navode na obsluhu aplikacie ISOBUS-
TC.

2. Otvorte aplikaciu TRACK-Leader.
= Zobrazi sa pracovna maska so vSetkymi udajmi zo zakazky ISO-XML.
= Ak sa pracovna maska nezobrazi, nesplnili ste niektoré z predpokladov.

= Ak sa v strede displeja zobrazi symbol, * ~O spojenie s prijimacom GPS nie je vytvorené
a nemdzete pokraCovat v praci. Pripojte prijima¢ GPS a nakonfigurujte ho.

3. Informacie zobrazované v pracovnej maske najdete v tejto kapitole: Informéacie v pracovnej
maske [ 15]

4. Pokyny, ako by ste mali postupovat dalej, najdete v tejto kapitole: Postupy pri obsluhe [ 8]

Priprava navigacie

Ak v Uvodnej maske stladite tlagidlo ,Navigacia“, objavi sa takzvand maska na pripravu. Tu musite
nastavit niektoré parametre.

Pracovna Sirka 12.00 m

12.00 m

Odstup linit

Vodiaci rezim Paralelry
Zahony il é)
Maska na pripravu
Ovladacie prvky
Funkény symbol Vyznam
Spusti sa nova navigécia.
Prejazdy budu vymazané.

"

Pokracuje v praci na poli, ktoré sa objavi v maske ,Pamat®.

Prejazdy nebudu vymazané.
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5.4

Kedy kalibrovat'?

Popis problému

Riesenie problému

30302432-02-SK

Zaklady ovladania

Kalibracia DGPS

Parameter
Parameter Vysvetlenie
Pracovna Sirka Prevezme sa z pripojeného pocitadla uloh ISOBUS alebo z profilu
stroja.
Odstup linii Vzdialenost medzi vodiacimi iarami
Vodiaci rezim Pozri: Viyber vodiaceho rezimu [-> 37]
Zahony Pomocou tohto parametra mdzete nastavit, v ktorom intervale sa
vodiace Ciary budd zobrazovat hrubo.
Tym bude pre vas jednoduchsia jazda v kazdej druhej alebo tretej stope.
Rozsah rozmetania Objavi sa iba pri rozmetadlach hnojiva.
Pozri: Parametre strojov [—> 87]
Pracovn dizka Objavi sa iba pri rozmetadlach hnojiva.
Pozri: Parametre strojov [— 87]
Kalibracia DGPS

DGPS je skratkou oznacenia ,Globalny poziény systém s rozdielovym signalom®.
Ide o systém sluziaci na stanovenie polohy vasho vozidla.

Potreba a moment kalibrécie signalu zavisia od pouzivaného signalu:
= Ak pouzivate GPS bez korekéného signalu, musite pred kazdym zaciatkom prace vykonat
kalibraciu signalu GPS.
O Co presnejSie ju vykonate, o to bude vas systém pracovat presnejSie. Naopak, o €o je
nepresnejsia kalibracia GPS, o to je nepresnejSie urCovanie polohy vozidla systémom.
= Ak pouzivate korekény signal RTK, nemusite vkladat referen¢ny bod ani kalibrovat signal GPS.
Stanica RTK priebezne koriguje polohu traktora korekénym signalom.

Pocas dria sa Zem otac¢a a poloha satelitov na oblohe sa meni. Tym doché&dza k posunu vypoéitanej
polohy bodu. V désledku posunu nie je tato poloha po istom ¢ase uz aktualna.

Tento fenomén sa nazyva odklon a da sa redukovat.

Viysledkom pre vas je skutoCnost, Ze vSetky hranice pola a vodiace Ciary, ktoré pripojite v jeden def,
budu uZ po niekolkych hodinadch mierne posunuté.

Na kompenzaciu odklonu su dostupné nasledovné moznosti:

= Pouzitie systémov RTK.

= Pomocou referenéného bodu — vioZenim referenéného bodu a kalibraciou signalu GPS pred
kazdym zaciatkom prace. Bezplatna moZnost pre polnohospodérov, ktory pracuju so sluzbami
EGNOS alebo WAAS, resp. s inymi signalmi DGPS, ktorych presnost je cca +/- 30 cm.

= Kratkodobo aj posunutim vodiacich Ciar.

= Vyuzivanim korek&ného signalu. Spoplatnena sluzba od poskytovatela sluzieb GPS. Len v
spojeni s velmi presnym prijimacom GPS. Signal GPS sa automaticky rekalibruje v pravidelnych
intervaloch.
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Kalibracia DGPS

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Naco potrebujete referenény bod?

Pomocou referenéného bodu méZete zladit' skutocné stradnice GPS s ulozenymi suradnicami GPS a
kompenzovat pripadné odklony (posunutia).

Na kalibraciu signalu GPS je potrebny pevny bod na zemi. Ide o takzvany referenény bod. Pri
kalibracii signalu GPS sa v3etky ulozené stradnice referenéného bodu porovnaju a zladia s
aktualnymi suradnicami.

Vlavo - pole s kalibrovanym signalom GPS; vpravo — pole bez kalibrovaného signalu GPS

) e

Ak nevlozite referenény bod a ak pred kazdou pracou nevykonate kalibraciu signalu GPS, stane sa
nasledovné:
= UloZené suradnice GPS hranice pola, vodiacich ¢iar atd. sa lidia od ich realnych poldh.
=V ddsledku toho nemdzete spracovat Casti pola, pretoze podla GPS sa nachadzaji mimo
hranice pola.

Na dosiahnutie maximalnej presnosti:
1. Pri kazdom poli, pri prvom obrabani, vioZte referenény bod.
2. Pred obrabanim pola, pre ktoré ste uz vloZili referenény bod, nakalibrujte signal GPS.

3. Pri velkom poli, ktoré budete obrabat viacero hodin, kalibrujte medzi¢asom signal GPS.

Vlozenie referenéného bodu

Pri vkladani referencného bodu st rozhoduijuce suradnice prijimaca GPS. PretoZe zakazdym
nebudete chciet demontovat prijima¢ GPS, musite vozidlo odstavit vzdy na rovnakom mieste. Takto
sa gj prijima¢ GPS bude nachadzat na rovnakom mieste.

Pri vkladani referenného bodu potrebujete pevny bod, ktory sa v ¢ase nebude menit. Napriklad
strom, hrani¢ny kameri alebo kanalizany poklop.

Tento bod potrebujete na odstavenie traktora na presne tom istom mieste pri budicich kalibraciach
signélu GPS.
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ELEKTRONIK Kalibracia DGPS
A TRIMELE COMPAMNY

UPOZORNENIE

Strata udajov pri chybajucom referenénom bode
Ak v budlcnosti nebudete schopni najst referenény bod, stani sa zaznamenané udaje
nepouzitelnymi.

o Poznamenajte si presnt polohu referenéného bodu pre kazdé pole!

Nasledujuci obrazok znazorfuje mozné odstavenie traktora pri vkladani referenéného bodu:

A
®©
Y

Traktor pri vkladani referencného bodu

. Prijima¢ GPS na streche kabiny traktora )!< Poloha referenéného bodu
@ Vzdialenost medzi prijimagom GPS a bodom @ Vzdialenost medzi prijimacom GPS a bodom
na krajnici v osi X na krajnici v osi Y

---Linia od pevného bodu ponad cestu

Postup M Obrabate pole po prvykrat.

1. Na vjazde na pole najdite pevny bod. Napriklad strom, hraniény kamen alebo kanalizaCny
poklop.

2. Od vybraného pevného bodu nartnite cez cestu liniu.
3. Odstavte traktor prednymi kolesami na linii.

4. Poznamenajte si vzdialenost medzi bodom a traktorom.
Tato vzdialenost musi byt pri buddcich kalibraciach GPS rovnaka.

5. Spustite novl navigaciu.

6. 222 _Stlagte

. J: - Stladte

. J: - Stlacte

= Program zistuje momentélnu polohu 15 sekind a uloZi ju ako referenény bod. Referenény
bod sa pritom vlozZi presne na miesto, kde sa nachadza anténa GPS.
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5.4.3

Kedy kalibrovat'?

Postup
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= Tym neddjde k zruSeniu pripadne uz existujtcich referenénych bodov a kalibracii signalu.

= V pracovnej maske sa pod symbolom stroja zobrazi symbol referenéného bodu: (h

= Vlozili ste referenény bod.

Kalibracia signalu GPS

Pri kalibracii signalu GPS sa prijima¢ GPS musi nachadzat presne na tom istom mieste ako pri
vkladani referenéného bodu.

@ @ ®)
___r‘l__

14 ;

Poloha prijimaca GPS vzhladom na referencny bod pri kalibrécii signélu GPS

W
¥«

-

Poloha referenéného bodu.
Prijima¢ GPS na streche kabiny traktora.

Signal GPS musite kalibrovat v nasledujucich pripadoch:

pred kazdym zaciatkom préace,
ak zistite, Ze hoci prechadzate po jazdnom pase, signalizuje displej odchylku.

81|

pri blikani &erveného trojuholnika vedla funkéného symbolu
 I—

w

. Presunite sa na vjazde na pole na ,referenény bod".

Odstavte traktor prednymi kolesami na linii.
Traktor musi byt odstaveny v rovnakom uhle ako pri vkladani referenéného bodu. Vzdialenost
od pevného bodu na krajnici musi byt rovnaka ako pri vkladani referenéného bodu.

4

2 _Stlacte.

_JE — Stlacte.

@

S _Stladte.
= Program uréuje momentalnu polohu 15 sekund. Pri opakovanej kalibracii referenéného
bodu dojde k prepisaniu pévodnej kalibrécie.

00
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Kontrola kvality signalu GPS

= Zobrazi sa nasledovna maska:

Kalibracia GPS

Kalibracia dostupna .@.
Odklon: 0.000 m
Vek: 0.00 h

@I
hotovo s

6. — Stlacte tlacidlo na navrat spat.

V maske pre kalibraciu GPS sa teraz objavia nasledovné parametre:
= Odklon
Zobrazuje odklon referenéného bodu od jeho vloZenia. O tuto hodnotu su posunuté v3etky Udaje
pola. Pri kalibracii signalu GPS sa odklon zisti znovu.
= Vek
Cas v hodinach od poslednej kalibracie signalu GPS. Za bodkou sa zobrazuijd stotiny hodiny.
Napriklad: 0,25 h = $tvrthodina = 15 minut

Kontrola kvality signalu GPS

0O €o je signal GPS lepsi, o to je aplikacia TRACK-Leader presnejSia a odolnejSia proti vypadkom.
Kvalita signalu GPS zavisi od mnoZstva faktorov:
= 0d modelu prijima¢a GPS;
= od geografickej polohy (niektoré svetové regidny nie su pokryté signalom z korekénych
satelitov);
= od miestneho tienenia na poli (stromy, kopce).

O—w
= ulll”

Informécia v pracovnej maske

@ Aktuélna kvalita signalu GPS @ Stipcovy graf
Zobrazuje kvalitu spojenia. O ¢o viac modrych
stipcov, o o je lepie spojenie.

@ Pocet pripojenych satelitov

Kvalita signalu GPS

Kvalita Popis

RTK fix NajvysSia presnost.

RTK float Presnost ,od stopy po stopu* cca 10 az 15 ¢m, TerraStar-C.

DGPS GPS s korekénym signalom. V zavislosti od prijimaca GPS a
konfiguracie: WAAS, EGNOS, GLIDE alebo iné.
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5.6

5.6.1

Postup
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Kvalita Popis
GPS Slaby a nepresny signal.
INV Ziaden signal GPS. Praca nie je mozna.

Hranica pola

Aby systém dokazal identifikovat obrysy pola, méZete oznadit hranicu pola. Hranica pola sa na
displeji zobrazi ako Eervena linia, ktora sa vykresli po obvode pola.

Hranicu pola nemusite bezpodmienecéne oznadovat. VSetky moduly aplikacie pracuju aj bez hranice
pola. Jej pouZitie vSak ma svoje vyhody.
= Umozni sa urCenie celkovej plochy pola a obrobenej plochy. Tym ju dokazete vyplnit lepSie a
presnejsie.
= Termindl vas bude varovat pri pribliZzeni sa k hranici pola.
= Zobrazenie Uvrate na displeji je mozné iba pri aktivnej hranici pola.
= Pri aktivnej hranici pola je moZné automatické vypinanie sekcii, ktoré sa ocitni mimo pola. Je to
Ucelné najma pri polnych postrekovacoch s velkymi pracovnymi Sirkami.
Na oznacenie hranice pofa existuje viacero moznosti:
= Priamo na terminali: [~ 28]
- pocas prace s naradim,
— jazdou traktorom alebo inym vozidlom (Stvorkolka) po obvode pola.
= Import hranice pola: [ 30]
- import z parametrov z premerania vo formate shp,
— import z predchadzajicich zaznamov aplikacie TRACK-Leader,

— import hranic pola uloZzenych v po€itaéi.

Zaznamenanie hranice pol'a jazdou po obvode

Na zaznamenanie hranice pofa priamo na terminali musite vykonat jazdu po obvode pola. O ¢o
presnejSie vykonate jazdu po obvode, o to presnejSie bude nésledné aktivovanie sekcii na
hraniciach.

Presnost signalu GPS je velmi ddlezita:
= Ak mate moznost, pouzite o najpresnejsi signal GPS, napriklad RTK.
= Pripraci s DGPS kalibrujte signal GPS kaZdych 15 minit. Na tento U&el preruste zdznam

(symbol @ ) a presuiite sa na referenény bod. Po kalibrécii sa opat vratte na miesto, kde
ste prerusili jazdu po obvode.

Zakladny priebeh - bez pocitadla uloh ISOBUS a bez modulu SECTION-Control

Bez pogitadla loh ISOBUS a bez modulu SECTION-Control vykonate jazdu po obvode nasledovne:
M Parameter ,SECTION-Control“ je deaktivovany.
M Vybrali ste profil stroja vhodny pre vase vozidlo.

1. Spustite novl navigaciu.

V2.20191001 30302432-02-SK



MIILLER® Zaklady ovladania
ELEKTRONIK Hranica pola

ATRIMBLE COMPANY

2. Pripraci bez RTK vlozte referencny bod alebo nakalibrujte signal GPS.
= Na displeji sa zobrazi:

G o
3

N L @

8.8 knsh i
' 8 68 ha .-Il =)

3. @ — Na informovanie terminélu o ¢innosti néradia stlacte tento funk&ny symbol. Ked je na
naradi (alebo traktore) namontovany snima¢ pracovnej polohy a ak je nakonfigurovany v profile
stroja, tento symbol sa nezobrazi. Terminal v takomto pripade rozpozna ¢innost naradia
automatiky.

4. Zapnite naradie, resp. ho presurite do pracovnej polohy.

5. Prejdite po poli. Pokuste sa prejst vonkajSou ¢astou naradia priamo na okraj pola. Ak zistite, ze
pracovna Sirka nezodpoveda Sirke naradia, zastavte a upravte parameter ,Pracovna Sirka“ v
profiloch stroja. Po¢as jazdy po obvode mozete pre tento parameter dokonca nastavit o nie¢o
vy$8iu hodnotu a nésledne jazdit v konStantnej vzdialenosti od okraja pola.

= Po prvych centimetroch zbadate, ze na displeji sa plocha za symbolom vozidla vyfarbi na
zeleno. Zelena plocha oznaduje obrobent plochu:

G =
B3

N e 9
———] 000

8.8 knsh g
' 8.88 ha .-Il )

6. Prejdite cely obvod pola.

|

7. Po prejdeni obvodu pola zastavte.
= Jazda po obvode musi byt uzatvorena:

4
e

% @
Qoo

8.8 kn/h i
’ 8.43 2.3 .-Il )

30302432-02-SK V2.20191001 29



5.6.2

5.6.3
Postup

30

Zaklady ovladania

Hranica pola

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

8. - Na oznacenie hranice pola okolo plochy oznagenej zelenou farbou stlaéte tento
funkény symbol.

= V navigacnom zobrazeni sa okolo pola natiahne ¢ervena linia. Ide o hranicu pola.
= V sekcii poCitadiel sa teraz zobrazi vypocitana plocha pola.

= PretoZe sa nachéadzate v blizkosti hranice pola, zaéne terminal pipat a na displeji sa zobrazi
vystrazné hlasenie ,Hranica pola"“.

MbZete ulozit takto zaznamenanu hranicu pola.

Jazda po obvode pol'a s modulom SECTION-Control
Pri praci s modulom SECTION-Control postupuijte takmer rovnako ako pri zakladnom postupe.
Délezité:

= Poditadlo tloh ISOBUS musi byt pripojené.

= Pred zaznamenanim hranice pola aktivujte v nastaveniach parameter ,,SEQTION-Control“.

OXO; o
= Funkéné symboly a sa nahradia tymto symbolom &2 . Vkroku 3

zakladného postupu nim musite aktivovat automaticky rezim modulu SECTION-Control.
Obrobené plocha sa oznadi automaticky, len ¢o zaCne naradie pracovat.

Jazda traktorom, Stvorkolkou alebo inym vozidlom po obvode pol'a bez naradia
V mnohych pripadoch je vyhodné prejdenie obvodu pola vozidlom, ktoré nevleie naradie.
Délezité:
= Na toto vozidlo musite namontovat terminal a prijima¢ GPS.
= Budete potrebovat profil pre Stvorkolku. Pritom velmi presne vloZte polohu prijimac¢a GPS a
pracovnu Sirku.

= Polovi¢na pracovna Sirka zodpoveda vzdialenosti od stredu vozidla po hranicu pola.
Zachovavaijte tuto vzdialenost poCas celej jazdy po obvode pola.

Import hranice pol'a

Hranicu pola méZete naimportovat z externého programu. MéZe ist o starSie hranice pola, ktoré ste
vytvorili pomocou iného terminalu alebo o Udaje od geodetickej spolo€nosti. Zdroj nie je doleZity.
DdleZité je iba velmi presné zakreslenie hranice.

Subor musi mat nasledovné vlastnosti:
= format stboru: shp,
= Standard: WGS84.

V nasledovnych kapitolach sa dozviete viac o importovani hranice pola: Udaje pola vo forméte shp
(Shape) [ 60]

Vymazanie hranice pola

Takto vymazete hranicu pola:

1. Jli - Podrzte stlaené tri sekundy.
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Ovladacie prvky

5.8

Ovladacie prvky
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Zmena zobrazenia pracovnej masky

= Vymazali ste ¢ervenou liniou vyznagenu hranicu pola.

Zmena zobrazenia pracovnej masky

K dispozicii mate viacero moznosti na zmenu zobrazenia pracovnej masky.

Ovladaci prvok Funkcia

m Priblizenie a oddialenie.

' Zobrazenie celého pola.
'

Zobrazenie okolia vozidla.
'

Aktivovanie 3D zobrazenia.

w
O

i Aktivovanie 2D zobrazenia.

Vkladanie udajov

Na zadanie Udajov slizi maska na vkladanie Udajov.

Ulozit’ ako ...

20120524-1040] |

X v

Maska na vkladanie tdajov pri ukladani

Funkény symbol Funkcia

- @ Vymazanie znaku

Prepinanie medzi vefkymi a malymi pismenami

IAYSR
x ' PreruSenie zadania
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Spolupréca s inymi aplikaciami

Funkény symbol Funkcia

> Potvrdenie vstupu

Pos . H
ostup 1. - Zvolte zelany znak.
[]
2. - Preberte Zelany znak.

= Znak sa preberie. Kurzor sa posunie 0 jedno miesto dalej.

3. Vlozte dalSie znaky.

L]

4 - PovloZeni vietkych znakov potvrdte vstup.
5.9 Spolupraca s inymi aplikaciami
5.9.1 Spolupraca s aplikaciou ISOBUS-TC

Softvér TRACK-Leader mozete pouzivat spolo¢ne s aplikaciou ISOBUS-TC.

Priné3a to nasledovné vyhody:
= Nemusite pomocou softvéru TRACK-Leader nahravat alebo importovat Ziadne Udaje pola. Po
spusteni tlohy v aplikacii ISOBUS-TC sa vSetky udaje pola prenest priamo do softvéru TRACK-
leader.
= MobZete pracovat na zaklade aplikaénych map integrovanych do ulohy.

Pri pouzivani oboch programov re$pekiujte nasledovné:

1. Ulohu spustajte v aplikacii ISOBUS-TC vzdy po&as prace so softvérom TRACK-Leader.

Aktivovanie a deaktivovanie spoluprace s aplikaciou ISOBUS-TC
Ak nechcete pouzivat aplikaciu ISOBUS-TC, deaktivujete obrabanie tloh ISO-XML:
1. Otvorte aplikaciu ISOBUS-TC.

2. Otvorte masku ,Nastavenia“:

3. Konfigurujte parameter ,Pracovat s ISO-XML?*.

4. Spustite nanovo terminal.

5.9.2 Spolupraca s pocitadlami uloh
Ak chcete sekcie spinat’ pocitadlom uloh, musite aktivovat funkciu SECTION-Control [-> 66].

Softvér TRACK-Leader potom preberie takmer vSetky parametre pripojeného polnohospodarskeho
zariadenia z pocCitadla uloh ISOBUS.

Napriklad:
= pracovna Sirka,
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= pocet sekcii,
= geometria polnohospodarskeho zariadenia.

Pocitadlo uloh dostava zo softvéru TRACK-Leader nasledovné informacie:
= prikazy na zapnutie a vypnutie sekcii (SECTION-Control),
= objemy postrekov (z aplikacnej mapy alebo zo zakazky ISO-XML).

5.9.3 Spolupraca s programom TRACK-Guide Desktop

TRACK-Guide Desktop je bezplatny program uréeny na instalaciu do pocitaca.

Dokaze:
= prezentovat pracovné vysledky,
= tlacit spravy pre vasim zakaznikov.

Pt 20110907 102_ 200w

emierkung: KOmments 7u mesnem s

Bowboten | Ewd | mowrel | v | Db | _Gorats |

Okno programu

Sprava

Program TRACK-Guide Desktop si mdZzete stiahnut v sekcii ,Download” na nasledujucej internetovej
stranke: www.lacos.de
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PouZitie vodiacich ¢iar na paralelné vedenie

6 Paralelné vedenie TRACK-Leader

6.1 Pouzitie vodiacich ¢iar na paralelné vedenie

Vodiace Ciary su paralelné Ciary, ktoré sa zobrazia na displeji. Pomahaju vam obrabat pole v
paralelnych drahach.

Prvé vodiaca Ciara, ktoru pripojite, sa nazyva vodiaca stopa AB. Na displeji sa va¢sinou oznacuje
pismenami A a B. V3etky dalSie vodiace &iary sa prepoditavaju a vykresluji podla vodiacej stopy AB.

Priebeh vodiacej stopy AB sa uloZi pri prvom prejazde, ktory musite vykonat manualne. Obsluha
termindlu z&visi od toho, ktory vodiaci rezim ste zvolili.

6.1.1 Priame vodiace Ciary
Postup M Vodiaci reZim ,Paralelny” je aktivovany. [ 37]
1. Postavte vozidlo na zaciatoCny bod Zelanej vodiacej stopy AB.

i

2, |

- Nastavte prvy bod.
=> Na displeji sa objavi bod A.
= Prva vlajotka na funkénom symbole sa zobrazi zelenou farbou.

(= O,

[ ® o lsle}
8.8 kn/h hars
B.88 ha il =)
3. Prejdite na druhu stranu pola.

1n..!|}

=

- Nastavte druhy bod.

= Na displeji sa objavi bod B.

= Aj druha vlajocka na funkénom symbole sa zobrazi zelenou farbou.
=> Body A a B sa spoja liniou. Ide o vodiacu stopu AB.

= Vlavo a vpravo od vodiacej stopy AB sa objavia dalSie vodiace Ciary.

. | ®

3 | ||| | | B

=7 6 E5 4 Fa 2 E 1l B B A

==
=t

' LauTo
=l | (30
o3 g
AT Qoo
' Y kx/q ' <o)
L eleenal | |4 |||l
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6.1.2 Vodiace ¢iary ako krivka
Postup M Vodiaci rezim ,Vyhladeny obrys* alebo ,Identicky obrys* je aktivovany. [= 37]
1. Postavte vozidlo na zaciatoCny bod Zelanej vodiacej stopy AB.

=

2, | - Nastavte prvy bod.

=> Na displeji sa objavi bod A.

3. Prejdite na druhu stranu pofa. Pritom nemusite jazdit v priamej linii.
= Poclas jazdy sa na displeji vykresluje jedna linia za vozidlom.

4, | - Nastavte druhy bod.
=> Na displeji sa objavi bod B.
=> Body A a B sa spoja liniou.
6.1.3 Vodiace ¢iary podfa kompasu
Postup M Vodiaci rezim ,At" je aktivovany.

1. Postavte vozidlo na zadiato&ny bod Zelanej vodiacej stopy AB.

'm 1
2. Stlacte na funkéné tlacidlo. !
= Objavi sa maska na vkladanie Udajov.

3. Zadajte, do ktorej svetovej strany maju ukazovat vodiace Ciary. Mozete zadat hodnotu medzi 0°
a 360°.

4. Potvrdte s ,OK".
= Na displeji sa vykreslia viaceré paralelné vodiace Ciary, z ktorych vietky vedd do smeru,
ktory ste zadali.

6.1.4 Viaceré vodiace Ciary

Ak musite viackrat zmenit smer obrabania na poli, mdzete pripojit az pat vodiacich stop A-B.

Pole, ktoré sa obraba pomocou viacerych vodiacich Ciar.

Postup M Vodiaci rezim ,Multi vyhladeny obrys* alebo ,Multi A-B“ je aktivovany.

1. Pripojte prvi vodiacu stopu AB. Davajte pozor na to, Ze na funkénych symboloch, ktoré na to
potrebujete, je zobrazeny poCet medzi 1 az 5. To je €islo sUpravy vodiacich iar.

2. Obrabajte pole pozdiz tychto vodiacich &iar.
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A =
3. &y Vymeiite supravu vodiacich Ciar. Na tomto funkénom symbole je zobrazené vzdy Cislo
najbliz8ej supravy vodiacich Ciar.
= V8etky vodiace &iary zmiznu.
= Na funkénych symboloch sa objavi nové &islo.
4, - Pripojte teraz novu vodiacu stopu AB do fubovolného smeru.

5. Obrabajte pole pozdiz tychto vodiacich &iar.
R [5>
6. Ak stladite znova funkéného tlacidlo Y gislo na funkénom symbole sa znova zvySi a vy

mbZete pripojit novu vodiacu stopu AB. Ak nechcete pripojit Ziadnu novu vodiacu stopu AB,
existujuce vodiace stopy AB sa zobrazia za sebou.

6.1.5 Vodiace ¢iary ako kruhy

Postup M Vodiaci rezim ,Kruh“ je aktivovany.

1. Postavte vozidlo na vonkajSom okraji pola, vedia kruhového zavlazovacieho zariadenia.

2

. Prejdite minimalne poloviény obvod pola.

- Nastavte prvy bod.

w

|l"|..!D ]
- Nastavte druhy bod.
=> Na displeji sa objavia vodiace Ciary kruhového tvaru.

6.1.6 Adaptivne vodiace Ciary
Postup M Vodiaci rezim ,Adaptivny obrys Manuaine* alebo ,Adaptivny obrys autom.” je aktivovany.
1. Postavte vozidlo na zadiatony bod Zelanej vodiacej stopy AB.
. I !B .

2. | — Nastavte prvy bod.

3. Prejdite na druhu stranu pola.
=> Za symbolom Sipky sa zobrazi linia.

e

- Vo vodiacom reZime ,Adaptivny obrys Manuélne® oznacte zataaci manéver.

5. Zatotte vo vodiacom reZime ,Adaptivny obrys autom.”. Systém rozpozné automaticky, ze sa
otacate.
= Vlavo a vpravo od vyznadene; linie sa objavia nové vodiace Ciary.

6. Sledujte novu vodiacu Ciaru.

6.1.7 Vymazanie vodiacich ¢iar

Vodiace Ciary méZete kedykolvek vymazat a pripojit nanovo.
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Postup g g
x . Podfa

1. Stlacajte cca 3 sekundy jedno z nasledujucich funk&nych tlacidiel: |
vodiaceho reZimu mozu symboly vyzerat inak.
= Vodiace Ciary budi vymazané.
=> Vo vodiacich rezimoch ,Multi A-B* a ,Multi vyhladeny obrys* sa supravy vodiacich Ciar
oCisluju nanovo.

6.1.8 Presunutie vodiacich ciar

Pouzite tuto funkciu, ak sa sice nachadzate v Zelanej jazdnej stope, ale na termindli je poloha
traktora zobrazena vedla stopy.

Tato funkcia funguje iba v nasledujucom vodiacom rezime:
= Paralelny
= Viyhladeny obrys
= Identicky obrys

Postup M Spustili ste navigaciu.

1. 299 Stlagte.

Plet
2. - Na presunutie vodiacich ¢iar na momentalnu polohu podrzte toto tlacidlo stlacené
tri sekundy.

=> Vodiaca Ciara sa presunie.

6.1.9 Vyber navigaéného rezimu

Vodiaci reZim rozhodne o tom, ako sa pripoja vodiace &iary a ako budu prebiehat na poli.

Postup 1. Prepnutie do masky na pripravu:

U Navigacia
[]
2. - Kliknite na poloZku ,Vodiaci reZim®.
3. E - Zvolte Zelany vodiaci reZim.
u
4, - Potvrdte zadanie.

Existuju nasledujlce vodiace reZimy:

= Vodiaci rezim ,Paralelny“
1 e

—
V tomto vodiacom reZzime moZete obrabat pole v paralelnych, priamych drahach.

= Vodiaci rezim ,,A+“
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PouZitie vodiacich ¢iar na paralelné vedenie

/X

‘\ )
4

V tomto vodiacom rezime mdZete ruéne urcit graficky smer, v ktorom sa maju vodiace Ciary

pripojit. Pritom musite vlozit len smer v stupfioch (0° az 360°) a vodiace Ciary sa pripoja

automaticky a vzajomne paralelne.
= Vodiaci rezim ,Vyhladeny obrys“
ALY F co—

— | —
V vodiacom rezime ,Vyhladeny obrys® sa zakrivenie zakrut meni pri kazdej vodiacej Ciare.
Vodiace Ciary budu v smere jazdy priamejSie.

= Vodiaci rezim ,ldenticky obrys*
LY F o,

Vo vodiacom reZime ,Identicky obrys* sa zakrivenie nemeni. Tento reZim pouZivajte len pri
zakrutach s velkym polomerom.
Nevyhoda tohto vodiaceho reZzimu spociva v tom, Ze vzdialenosti medzi vodiacimi ¢iarami sa
nakoniec stanu prili§ velké. Potom uz nie je mozné obrabanie pola presne podlia systému ,stopa
na stopu®.
Ak sa vzdialenosti medzi vodiacimi Ciarami zvacsia prilis, potom vymazte vodiace Ciary a pripojte
novu vodiacu stopu A-B.

= Vodiaci rezim ,Multi A-B“

b 4

B
L

V tomto vodiacom rezime mdzete pripojit az pat vodiacich stdp A-B. Napriklad, aby ste mohli
obrabat pole tvaru L.

= Vodiaci rezim ,,Multi vyhladeny obrys*
V tomto vodiacom reZime mdZete pripojit aZ pat vodiacich stdp A-B ako vyhladené obrysy.

= Vodiaci rezim ,,Kruh®

©

V tomto vodiacom rezime mozete pripojit vodiace &iary kruhového tvaru, aby ste obrobili polia,
ktoré su vybavené kruhovym zavlaZzovacim zariadenim.
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Paralelné vedenie TRACK-Leader

Pouzivanie navigacne; liSty displeja

= Vodiaci rezim ,,Adaptivny obrys Manualne“
1 F o

N —  —
V tomto vodiacom reZime sa zaznamena draha vozidla pri kazdom prejazde. Nasledujlica
vodiaca Ciara sa pripoji az po zato€eni. Je presna kdpia posledného prejazdu.

Pred kazdym zatoCenim musite stlacit jedno tladidlo.

= Vodiaci rezim ,Adaptivny obrys Automaticky*

Tento rezim funguje ako ,Adaptivny obrys Manuéalne®, ale terminal rozpozna automaticky, ze
zatéCate.

Pouzivanie navigaénej listy displeja

Uloha navigacne;j listy displeja spoéiva v poskytovani podpory vodiovi pri sledovani vodiacej &iary.
Zobrazuje vodiCovi opustenie stopy a postup na névrat spat do stopy.

Existuju nasledujuce druhy navigacnej listy displeja:
= Naviga¢n4 lista displeja v grafickom reZime
= Navigaéna lista displeja v textovom reZime
= SECTION-View.

Okrem navigacnej listy displeja sa na displeji zobrazi smerova Sipka, ktora zobrazuje korektny smer
riadenia.

Takto aktivujete navigacnu listu displeja:
I35 =

1. [BE—H

- Stlacajte, kym sa naviga¢na lista displeja nezobrazi v riadku zahlavia displeja.

Navigaéna liSta displeja v grafickom rezime

e 0000010009, ig
== (XXX Xy

o9
ﬁ‘

<

—I]
=

{ T
AUTO

{¥o)
® |
DGPS
[ 8.8 knh ; I@ !
43.63 ha ¢ 16.81 ha

Navigacna lidta displeja - graficky rezim

Navigaéna lista displeja sa v grafickom rezime sklada z dvoch pasov:
= V spodnom sa zobrazuje aktuéalna odchylka od vodiacej Ciary.
= V hornom sa zobrazuje odchylka v istej vzdialenosti. Pozri parameter ,Prognéza [ 69]".

Kazdy kruzok zodpoveda istej odchylke v centimetroch. Pozri parameter ,Citlivost [—> 69]".
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PouZivanie modulu SECTION-View

Pretoze uhol jazdy mdZze z technickych dévodov trochu kolisat, pouZiva sa na zobrazenie v pase
progndzy dvojnasobna hodnota citlivosti.

Cielom riadenia je, aby vZzdy svietili len stredové StvorCeky.

6.2.2 Navigaéna lista displeja v textovom rezime

Navigacna lidta displeja vas v textovom rezime informuije, o kolko metrov sa nachadzate mimo
vodiacej Giary. Ukazuje vam sU¢asne aj smer, ktorym musite viest vozidlo, aby ste znovu §li v stope.
V textovom reZime nie je prognéza dostupna.

~

O
N
@)
=
mean

Y

4
4

Q9
i

LAUTO

@).

DGPS
CE)
3 1
7.8 knsh

43.48 ha - 16.81 ha

Navigacna lista displeja - textovy reZim

6.3 Pouzivanie modulu SECTION-View

Modul SECTION-View je schematickym zobrazenim pracovne;j Sirky a sekcii. Objavi sa ako symbol
vozidla a mbZe nahradit navigacnu litu displeja.

EE B
-

! 200

2.8 knsh i
8.61 ha ‘ &)

Modul SECTION-View v riadku zahlavia a ako pracovna liSta

Ak pracujete bez pocitadla uloh ISOBUS, mozete pouZit zobrazenie ako pomécku pri ovladaci sekcii.
Ak chcete pracovat' s pocitadlom uloh ISOBUS, sekcie sa automaticky zapnu. Na farbach rozpoznate
ich momentalny stav.

Farba Musite vykonat’

Siva Zaznam je vypnuty.

Pod sekciou bolo uz pole obrobené alebo vozidlo stoji.
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Paralelné vedenie TRACK-Leader

Spustenie zaznamenavania prejazdov

Farba Musite vykonat’

Zlta Zaznam je vypnuty. Péda pod sekciou je neobrobena.
Cervena Vypnite sekciu. Zaznam je zapnuty.

Modra Zapnite sekciu. Zaznam je zapnuty.

Spustenie zaznamenavania prejazdov

Tuto kapitolu nemusite Studovat v nasledujucich pripadoch:
= pri aktivovanom module SECTION-Control,
= disponujete snimagom pracovnej polohy.

Ak nepouzivate modul SECTION-Control a ani ste nenamontovali snimaé pracovnej polohy, softvér
nevie, kedy vaSe zariadenie (napr. postrekovag) pracuje a kedy nie. Preto musite softvéru oznamit

zacatie préc.

Podla zaznamov prejazdov mézete na displeji vidiet, cez ktoré Casti pola ste uz presli.

M Spustili ste navigaciu.

@

= Vzhlad funkéného symbol sa zmeni: @

- Zaznamenavaijte prejazdy.

= Za symbolom traktora sa tiahne zelena stopa. Oznaduje prejazdy.

Obrabanie uvrate

V Gvrati moZete pripojit vodiace Ciary, ktoré vedd okolo pola.

Viyhody:

« Uvrat mdzete obrabat po obrobeni vnlitornych &asti pola. Po obrobeni Gvrate tak na
pneumatikéch nezostanu Ziadne zvy3sky postrekovacieho prostriedku.
= Modul SECTION-Control vypne sekcie, ktoré sa poCas obrébania pola nachadzaju v oblasti

Uvrate.

Obmedzenia:

= Pri obrabani Gvrate sa neda pouzivat automatické riadenie TRACK-Leader TOP. Vodi¢ musi

viest stroj vzdy ruéne.

11

zaznamenana.

Funkény | Alter- V tomto stave je softvér po Déjde k tomu po stlaceni
symbol nativny zobrazeni symbolu funkéného tlacidla vedla symbo-
funkény lu
symbol
Hranica pola nebola este Neda sa stlacit.

(L]

Uvrat nie je aktivovana.

Zobrazi sa aZz po zaznamenani
hranice pola.

Viyvold masku, v ktorej mdZete
definovat Gvrat.

V2.20191001
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Obrabanie Uvrate

Funkény | Alter- V tomto stave je softvér po Déjde k tomu po stlaceni
symbol nativny zobrazeni symbolu funkéného tlacidla vedla symbo-
funkény lu
symbol

@' lll Teraz mboZete obrabat vnitorné V Uvrati sa objavia vodiace Ciary.
Casti pola.

Modul SECTION-Control obraba
len vnatorné Casti pofa. Pri
prechode do Uvrate sa sekcie
vypnu.

Je aktivované paralelné vedenie vo
vnutornych ¢astiach pola.

D l ' Teraz moZete obrabat Gvrat. Aktivuje sa paralelné vedenie vo
vnutornych Castiach pofa.

Na vymazanie Uvrate podrzte
funkéné tlacidlo stlaené tri
sekundy.

Parametre Musia sa nastavit nasledujuce parametre:
= ,Sirka tvrate”
napriklad polného postrekovaca.
= Vzdialenost’ vodiacich ¢iar*
Zadaijte, ako daleko maju byt od seba vzdialené vodiace Ciary. To spravidla zodpoveda
pracovnej Sirke vyuzivaného pracovného zariadenia.
= ,Rezim poloviénej strany*
Parametre iba pre sejacie stroje.
Nastavte parameter na ,ano", ak chcete so sejacim strojom pripojit jazdné pasy pre polny
postrekovac a pritom pripojit obidva jazdné pasy do jedného prejazdu.
V tomto rezime pripojite vodiace Ciary tak, Ze sejaci stroj pri prvom alebo druhom prejazde méoze
pracovat iba s polovi€nou pracovnou Sirkou.

Postup M Jedno pole s hranicou pola je nahraté.

1. Spustite novl navigaciu.
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Paralelné vedenie TRACK-Leader

Obrabanie Uvrate

= Zobrazi sa jedno pole s hranicami pola a neoznagenou uvratou.

2, - Vyvolajte parametre Uvrate.

= Objavia sa parametre.
3. Zadajte parametre.

4, Potvrdte zadanie s ,OK".
=V pracovnej maske sa oblast Uvrate vyznaci oranzovou farbou.

5. Obrabajte vnutorné Easti pola.
= Po obrabani je vnutorna Cast pola zelena a Uvrat oranzova.

8.8 kmsh
B.32 ha + B.63 ha

6. - Aktivujte paralelné vedenie v vrati.

¥

- Objavi sa pracovna maska.

30302432-02-SK
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= Uvrat sa vyznaéi sivou farbou.

= V Gvrati sa objavia vodiace Ciary.

7. Obrabaijte Uvrat.

6.6 Zaznamenanie prekazok

Ak sa na vaSom poli vyskytuju prekazky, méZete zaznamenat ich polohu. Na zaklade toho budete
vzdy varovani e$te pred moznym vznikom kolizie.

Prekazky mbéZete zaznamenavat po€as obrabania pola.

Pred prekazkou budete varovani v nasledujicich pripadoch:
= 20 sekund alebo skor pred dosiahnutim prekazky,
= ak je vzdialenost medzi prekazkou a vozidlom men3ia ako pracovna Sirka polnohospodarskeho
zariadenia.

Vystrahu tvoria vzdy dva prvky:
= graficka vystraha v favom hornom rohu pracovnej masky,

- ,Hranica pola*
- ,Prekazka"

= akusticky signal.
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/\ POZOR

Prekazky
Softvér vas moze varovat pred prekazkami. Bud zastavite, alebo sa vyhnete prekazkam.

Prekazky
Funkény symbol Kapitola s podrobnejSimi | Nasledky
informaciami
A Zaznamenanie prekdzok [ | Zobrazi sa maska so zaznamenanim
ot 03 - 44] prekazok.

,ﬁ | E Prekazka sa posunie.
&

2 PrekaZka sa umiestni do vybranej polohy.

Postup M Spustili ste navigaciu.

4

2 Stlacte tlacidlo.

A
. )
2. -Stlaéte tlacidlo.

=> Zobrazi sa nasledujica maska:

(o]

B

=5 B

DGPS
:1:]
8.8 kmsh @

43.32 ha ~ {i6.81 ha |
Displej zobrazuje schematicky stroj s vodi¢om, prekazku a vzdialenost prekazky od
prijimaca GPS.

3. Sipkami stanovte vzdialenost prekazky od polohy traktora.
Pretoze modul TRACK-Leader pozna polohu traktora, dokaze prepoditat’ polohu prekazky na
poli.

4,

- UloZte polohu prekazky na poli do paméati.

=> Prekazka sa teraz zobrazi v pracovnej maske.
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Zaznamenanie prekazok

6.6.1 Vymazanie oznacenia prekazok
Postup a
L .#
1. _=—=7) - Podrzte stlaené tri sekundy.

= Vymazu sa vSetky prekazky.
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Aktivovanie modulu SECTION-Control

7 Ovladanie sekcii modulom SECTION-Control
71 Aktivovanie modulu SECTION-Control
Postup Na umoznenie automatického ovladania sekcii pripojeného poéitadla Uloh ISOBUS musite

postupovat nasledovne:
1. Aktivujte parameter ,SECTION-Control“. [-> 66]
2. Pripojte pocitadio tloh ISOBUS k systému ISOBUS.
3. Nakonfigurujte nastavenia pre toto po€itadlo dloh. [-> 70]

4. Spustite navigaciu. [~ 20]

7.2 Zmena prevadzkového rezimu modulu SECTION-Control

Pri aktivnom module SECTION-Control mbZete pracovat v dvoch reZimoch:
= Automaticky rezim
V automatickom reZime systém zapina a vypina sekcie automaticky.
= Ruény rezim
V ruénom reZime musite sekcie zapinat a vypinat vzdy ru¢ne.

Ovladacie prvky Prepnutie medzi manualnym a automatickym reZzimom

Ktory rezim je aktivovany, vidite v pracovnej maske:

m Je aktivovany automaticky rezim.

Je aktivovany ruény reZim.

7.3 Obsluha stroja s viacerymi pracovnymi Sirkami

Ak pouzivate po€itadlo Uloh, v ktorom je si€asne nakonfigurovanych viacero pracovnych Sirok,
dokaze ho modul SECTION-Control rozpoznat automaticky.

MéZe ist napriklad o nasledovné stroje:
= polné postrekovace s dvomi ramenami,
= sejacie stroje, ktoré okrem osiva vynaSaju aj hnojivo.

Modul SECTION-Control vam umozni nakonfigurovanie spinania pre kazdd pracovnu Sirku
samostatne. V maske ,Nastavenia | SECTION-Control” je preto pre kazdl pracovnu Sirku dostupny
jeden profil. [ 70]

V navigatnom zobrazeni sa su¢asne nedokazu zobrazovat vysledky vaetkych pracovnych Sirok.
Zobrazenie by bolo prili§ neprehfadné. Preto musite aktivovat jednu pracovnt $irku. Nou obrabana
plocha sa na obrazovke zobrazuje zelenou farbou.

VSetky plochy, ktoré obrabaju iné pracovné Sirky, sa zaznamendavaju na pozadi. Len ¢o aktivujete inu
pracovnu $irku, zaregistrujete aj iné vysledky prace.

Postup Takto aktivujte pracovnu Sirku:
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Obsluha stroja s viacerymi pracovnymi Sirkami

M Stroj ma dve pracovné Sirky.
M Funkcia SECTION-Control je aktivovana.

M Navigacia je spustena.

ke
% oo -
1. — Otvorte masku na zmenu pracovnej Sirky.

= Zobrazi sa maska ,Konfigurovat ramena/zariadenia“.

[]
2, - Vyberte pracovnu §irku, ktora sa ma zobrazovat. Modul SECTION-Control dokaze
automaticky spinat iba sekcie tejto pracovne;j Sirky.

3. Potvrdte tladidlom ,0K"

=> V navigaénom zobrazeni sa zobrazuju pracovné vysledky vybranej pracovnej Sirky.
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Praca s aplikaénymi mapami

Aplikatnd mapa zo zakazky ISO-XML

Praca s aplikaénymi mapami

Aplikaéna mapa je detailna mapa pola. Na tejto mape je pole rozdelené na Useky. Aplikaéna mapa
obsahuije informéacie o pozadovanej intenzite prac v kazdom useku.

Po nahrani aplikaénej mapy skontroluje softvér na zaklade stradnic GPS vozidla objemy postrekov
potrebné podla aplikaénej mapy a postupi informéciu do pocitadla uloh ISOBUS.

Terminal dokaze otvarat aplikacné mapy v dvoch formatoch:
= |SO-XML

Aplika¢na mapa musi byt v poéitadi pripojena k zakazke 1SO-XML.

-V prostredi aplikacie ISOBUS-TC mozete aplikani mapu vyuzivat iba so zakazkou 1SO-
XML.

- Vramci jednej zakazky moZete sUc¢asne vyuzivat az Styri aplikatné mapy. Takto moZete pri
naradi, ktoré disponuje viac ako jednym davkovacim systémom, vyuZivat pre kazdy systém
vzdy jednu aplikaénd mapu.

— Format je podporovany vSetkymi poCitadlami uloh ISOBUS bez ohladu na ich vyrobcu.
= Format Shp (shape)
— Na otvorenie aplikanych map vo formate shp slizi modul VRC aplikacie TRACK-Leader.
- DokaZe vyuzivat suCasne iba jednu aplikaéni mapu.
- Funguije len s pocitadlami Uloh polnych postrekovacov spol. Miller-Elektronik.

Spolo¢nost Miiller-Elektronik ponuka poéitadovy program umozriujici prevod aplikaénych map z
formatu shp do formatu ISO-XML. Nazyva sa ,SHP-ISO-XML-Configurator‘ a méZete si ho stiahnut z
internetovej stranky spolo&nosti ME.

Aplikaéna mapa zo zakazky ISO-XML

1. V kartotéke polnohospodérskych prac vytvorte zakazku ISO-XML s jednou alebo viacerymi
aplikaénymi mapami.

2. Preneste zakazku do terminlu. Viac informécii na tuto tému néjdete v navode pre aplikaciu
ISOBUS-TC.

3. Otvorte zakazku v prostredi aplikacie ISOBUS-TC. V zavislosti od konfiguracie musite pripadne
preverit korektné nastavenie poZadovanej hodnoty.

Spustite zakazku v prostredi aplikacie ISOBUS-TC.
Otvorte aplikaciu TRACK-Leader.

Prejdite na pole.

I -

Otvorte aplikaciu TRACK-Leader.
= V pracovnej maske vidite farebnu aplikaénl mapu.

Spracovanie aplikaénych map vo formate shp pomocou VARIABLE
RATE-Control

Zakladné procesy

Na spracovanie aplikaénych map vo formate *.shp musite:
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Spracovanie aplikaénych mép vo forméate shp pomocou VARIABLE RATE-Control
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—_

vytvorit aplikaénl mapu v pogitadi,

2. nakopirovat aplikaén mapu na USB klUg¢,

3. importovat vhodnu aplikaéni mapu pomocou softvéru TRACK-Leader,
4. vybrat format aplikaCnej mapy,

5. upravit aplikaént mapu podfa aktualnych potrieb.

Informéacie o vykonani tychto krokov najdete v nasledujucich kapitolach.

Vytvorenie aplikacnej mapy

Aplikaéni mapu méZete vytvorit pomocou kartotéky polnohospodarskych préc alebo inych
pocitacovych programov.

Kazda aplikaénd mapa sa musi skladat' z minimalne nasledujucich stborov:
= Shp
= Dbf
= Shx

Kopirovanie aplikaénej mapy na USB kl'ug,

VSetky aplikaéné mapy nakopirujte do adresara ,applicationmaps” na USB kltéi.

Import aplikaénej mapy
Aplikaén mapu vytvorenu na pocitaci méZete importovat z USB kltuéa.
Aplikaén mapu importujte pred zaciatkom préac.

M Na USB kluéi ste vytvorili adresar ,applicationmaps”.

M Vsetky aplikatné mapy, ktoré chcete importovat, st na USB klU¢i uloZzené v adresari
L,applicationmaps®.

1. Prepnite do masky:
Pamat’

o ll]
! - Stlacte.

= Zobrazi sa maska ,Udaje v pozadi®.

3. Kliknite na riadok ,Aplikaéné mapy*.
= Zobrazi sa maska ,Aplikatné mapy".

— Stlacte.
= Zobrazi sa maska ,Vybrat aplikaénu mapu®.

5. Kliknite na riadok s nazvom aplikacnej mapy, ktor chcete importovat.
= Aplikacia TRACK-Leader skontroluje, &i pozna formét stboru.
= Ak nepozna forméat stboru, musite pripojit novy format. Na tento ucel si precitajte
nasledovnu kapitolu: Pripojenie nového formatu aplikaénej mapy [ 51]
= Ak je format znamy, zobrazi sa priamo maska: ,Vybrat format*.
= Softvérom vybrany format sa zobrazi v riadku ,Format‘.

6. Stlacte ,OK" na nahranie aplikaénej mapy s tymto formatom.
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8.2.5

Ovladacie prvky

Postup
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Spracovanie aplikaénych mép vo formate shp pomocou VARIABLE RATE-Control

7. Stladte ,Novy“ na nahranie aplikanej mapy s novym formatom.

Format aplikaénej mapy

Kazda aplikaénd mapa ma Strukturu tabulky.

Funkcia ,Format" informuje softvér TRACK-Leader, v ktorom stipci aplikaénej mapy sa nachadzaju
hodnoty, ktoré sa neskor pripoja pre potreby prace ako ,Davka*“.

Pripojenie nového formatu aplikaénej mapy

Novy format musite pripojit pri importe aplikacnej mapy, ktorej Struktura je pre softvér neznama.

Formaty sa ukladaju priamo do internej paméti terminalu. Do kazdého terminalu ich musite pripojit
osobitne.

(1y»Novy format

O,
®

1.00 0.00 0.00 156.00 000 =
PEan 500 0.00 0.00 17200  0.00 Pravy
= |3.00 0.00 0.00 19100  0.00
4.00 0.00 0.00 20000  0.00 oK
——/|5.00 0.00 0.00 18800  0.00 _—
; 6.00 0.00 0.00 167.00  0.00 @
7.00 0.00 0.00 17800 000 ¥
Maska ,Novy format*
@ Oznacenie masky. Oznadenie vybraného stipca.
@ Pole na vyber stipca. @ Udaje v taburke.

Udaje pochadzaju zo stboru shp.
@ Zahlavia tabulky.
Zahlavia stipcov sa definuju pri vytvarani
aplikanej mapy poCitatovym softvérom.

Ovladaci prvok Funkcia

[ , . ¢

- Vyber nazvu stlpca.

Lavy Rolovanie dolava, ak je tabulka vacsia ako disple;.
Pravy Rolovanie doprava, ak je tabulka vacSia ako disple;.
OK Potvrdenie vyberu

Takto pripojite novy format aplikaénej mapy:
M Vybrali ste aplikaéni mapu.
M Je vyvolana maska ,Vybrat format".
1. Stlacte tlacidlo ,Novy".

= Zobrazi sa nasledujica maska: ,Novy forméat*

[]
2. -V riadku ,Stipec* vyberte oznagenie stipca, ktory obsahuje Zelané hodnoty.
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3. Stladte ,OK" na potvrdenie vyberu.
= Zobrazi sa nasledujica maska: ,Nazov formatu®.

4. Vlozte nazov nového formatu.
= Zobrazi sa nasledujica maska: ,Jednotka®“.

[, ]

. Vyberte jednotku, v ktorej st hodnoty zaznamenané v aplikaénej mape.

. Stladte ,OK".
= Zobrazi sa nasledujuca maska: ,Vybrat format.
= Nazov nového formatu sa zobrazi v riadku ,Format*.

7. Stlacte ,OK*.
= Aplikadnd mapa sa nahra. Tento Ukon méZe trvat trochu dihSie, ak je aplikaénd mapa
rozsiahla.

(=2

=> Zobrazi sa nasledujuca maska: ,Aplikaéné mapy*.

Vyber dostupného formatu aplikacnej mapy
Postup Takto vyberiete dostupny format aplikacnej mapy:
M Vybrali ste aplikaéni mapu.
M Je vyvolana maska ,Vybrat format".

1. Stlacte ,Format".
= Riadok ,Format"“ sa ozna¢i modrou farbou.

2, E - Vlyberte Zelany format.

3. Stladte ,OK" na potvrdenie vyberu.
= Aplikaénd mapa sa nahra.

= Zobrazi sa maska ,Aplikatné mapy".

Vymazanie formatu aplikaénych map
Postup Takto vymazete format:
M Je vyvolana maska ,Aplikaéné mapy".

1. Stlacte ,Format".
= Zobrazi sa maska ,Formaty“.

2. Stladte ,Format".

= Riadok s nazvom formatu sa oznacéi modrou farbou.
[]

3. O - Vyberte format, ktory chcete vymazat.

u
4, [ - Potvrdte vyber.

5. - Stlacte toto tlacidlo na vymazanie vybraného formatu
= Zobrazi sa nasledujuce hlasenie: ,M4 sa tento format skutoéne vymazat?*
6. - -Potvrdte.

= Format sa vymaze.
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8.2.6 Uprava aplikaénej mapy podrFa aktualnych potrieb

Po importe aplikaénej mapy mozete:
= zmenit vSetky hodnoty o istu percentuédlnu hodnotu alebo
= zmenit vybrané hodnoty o absolutne &islo.

Postup Takto zmenite v3etky hodnoty sucasne:
M Vybrali ste aplikaéni mapu.
M Je vyvolana maska ,Aplikacné mapy".

M V maske vidite aplikaéni mapu.

» ©
/(G)
1. J — Zmente sucasne vietky poZzadované hodnoty.

= Objavi sa maska na zadavanie Udajov.
2. VloZte percentuainu hodnotu, o ktord sa maju zmenit vetky pozadované hodnoty. Znamienkom
+/- mozete urdit, ¢i sa maju davky znizit alebo zvysit.
3. Kliknite na ,OK" na potvrdenie vstupov.
=> Zobrazi sa maska ,Aplikané mapy“.
= V stipci ,Davka“ sa vetky hodnoty upravili o vioZzenu percentualnu hodnotu.
Postup Takto zmenite jednu vybranu hodnotu:
M Vybrali ste aplikaéni mapu.
M Je vyvolana maska ,Aplikacné mapy".
M V maske vidite aplikacni mapu.

1. m - Otacajte otocny gombik.

= V stipci ,Davka“ sa zobrazi modry raméek oznaguijtci bunku.

2, m — Oznactte davku, ktora sa ma zmenit.
3. — ) - Stladte.

= Objavi sa maska na zadavanie Udajov.

4. Vlozte novu hodnotu.

5. Kliknite na ,OK" na potvrdenie vstupov.
= Zobrazi sa maska ,Aplikatné mapy*.

= V zmenenom riadku sa zobrazi nova hodnota.
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Zakladné bezpecnostné upozornenia

9 Automatickeé riadenie

Aplikaciu TRACK-Leader mdzete pouzit na spristupnenie vodiacich Ciar pre nasledujlci systém
riadenia:
= TRACK-Leader TOP

9.1 Zakladné bezpe€nostné upozornenia

Pri pouzivani automatického riadenia vzdy reSpektujte nasledovné bezpeénostné upozornenia:

= Ako vodi¢ zodpovedate za bezpeéné pouzivanie systému riadenia. Systém nenahradza vodica.
Na eliminovanie smrtelnych nehdd alebo vaznych poraneni spésobenych pohybuijicim sa
vozidlom nikdy neopUstajte sedadlo vodi¢a, kym je zapnuty pocita¢ uloh riadenia.

= Systém riadenia sa nedokaZe vyhybat prekazkam. Vodié¢ musi vzdy sledovat prechadzanu
drahu a rucne zasahovat do riadenia, len ¢o vznikne potreba obist prekazku.

= Systém riadenia NEKONTROLUJE rychlost jazdy vozidla. Vodi¢ musi rychlost jazdy regulovat
vzdy sam tak, aby pracoval s bezpe€nou rychlostou a aby sa mu vozidlo nevymklo spod kontroly
a neprevratilo sa.

= Systém riadenia preberie kontrolu nad riadenim vozidla po aktivovani pri testovani, kalibrovani a
pri praci. Po aktivovani sa riadené su¢asti vozidla (kolesa, napravy, body zalomenia) mozu
spravat nepredvidatelne. Pred aktivovanim systému riadenia sa presvedcte, Ze v blizkosti
vozidla sa nenachadzaju Ziadne osoby ani prekazky. Zabranite tak Umrtiam, poraneniam alebo
materialnym Skodam.

= Systém riadenia sa nesmie pouzivat na verejnych komunikaciach alebo na inych verejnych
priestranstvach. Pre jazdou na komuniké&cii alebo na verejnom priestranstve skontrolujte
vypnutie poéitaca Uloh riadenia.

9.2 Automaticke riadenie TRACK-Leader TOP

/\ VAROVANIE

o Pred uvedenim do prevadzky si pre€itajte prilozeny navod na obsluhu ,PSR ISO TOP*.
Re3pektujte predovSetkym informéacie uvedené v kapitole ,Bezpe€nost*.

o Préave pri pouZivani automatického riadenia budte velmi pozorni!

o Deaktivujte automatické riadenie, ak sa niekto pribliZi k stroju po¢as prace na 50 metrov.

VSetky funkéné symboly, ktoré potrebujete na oviadanie automatického riadenia, sa zobrazia priamo
Vv pracovnej maske.

Funkény | Alter- Popis
symbol nativny

funkény

symbol
AUTO “=. | Automatické riadenie TRACK-Leader TOP je deaktivované, alebo nie je
WO vobec dostupné.

L,gg, | - Pocita¢ Uloh riadenia je namontovany a nakonfigurovany, ale vyskytla sa
ﬁ) chyba.

Preitajte si chybové hlasenie v aplikacii po€itaCa uloh riadenia.

54 V2.20191001 30302432-02-SK



MULLER”
ELEKTRONIK

ATRIMBLE COMPANY

9.21

9.2.2

Automatické riadenie

Automatické riadenie TRACK-Leader TOP

Funkény | Alter- Popis
symbol nativny
funkény
symbol

( @ Aktivovanie automatického riadenia.

Automatické riadenie sa da aktivovat, nie je ale aktivne.

N rm » s | Deaktivovanie automatického riadenia.

Automatické riadenie je aktivne.

<] « Vedte vozidlo dolava.

Funkéné tlagidlo nefunguije pri deaktivovanom module TRACK-Leader
TOP.

|:> > Vedte vozidlo doprava.

Funkéné tladidlo nefunguije pri deaktivovanom module TRACK-Leader
TOP.

Ulohy vodiéa

Vodi¢ mé& nasledujuce Ulohy:
= Vodi¢ musi dbat na bezpec€nost. Automatické riadenie je slepé. Nedokaze rozpoznat, ¢i sa
niekto priblizuje k stroju. Nedokaze ani zastavit, ani vyhnut sa.
= Vodi¢ musi brzdit a akcelerovat.
= Vodi¢ musi zatacat.

Aktivovanie a deaktivovanie automatického riadenia

/\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo dopravnej nehody
Pri zapnutom automatickom riadeni mdze vozidlo zist z vozovky a spdsobit nehodu. Pritom moze
ddjst k poraneniu alebo usmrteniu 0séb.

o Deaktivujte automatické riadenie pred jazdou na verejnych komunikaciach.

o Presunte motor riadenia pre¢ od volantu.

Postup

30302432-02-SK

Automatické riadenie nefunguje v nasledujtcich pripadoch:
= Vo vodiacom reZime ,Kruh®
= Ked su aktivované vodiace Ciary v Uvrati.

V tychto situaciach musite vozidlo riadit manualne.

Takto aktivujete automatické riadenie:
M Nakonfigurovali ste pocita¢ uloh riadenia a modul TRACK-Leader TOP.
M Pripojili ste vodiace Ciary.

M Presunuli ste vozidlo do jazdnej stopy a aktivovali ste vodiacu Ciaru.
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Automatické riadenie TRACK-Leader TOP

e

M V pracovnej maske sa zobrazi funkény symbol !

1. Pohnite motorom riadenia k volantu. (Iba pri systémoch s motorom riadenia.)

groo
&
A - Stlacte.

[ AuTO |
=3\ , =3\ ,

Q L Q
= Funk¢ny symbol ! sa nahradi nasledujtcim funkénym symbolom: !

= Automatické riadenie je aktivované.

3. Po rozbehu vozidla bude motor riadenia viest vozidlo tak, Ze bude prechadzat po aktivovane;
vodiacej Ciare.

Postup K dispozicii mate viacero moznosti na deaktivovanie automatického riadenia:

1. Pohybte volantom.
alebo:
[y
‘
- - Stlacte tladidlo.

= Automatické riadenie sa deaktivuje.

o
2

i

Q2
= Funkény symbol | sa nahradi nasledujucim funkénym symbolom: !

9.23 Presunutie vodiacich ¢iar
Automatické riadenie vedie vozidlo pozdiz aktivovanej vodiacej &iary.

Ak vodiaca Ciara aktivovana odklonom signalu GPS viac nezodpoveda realnej pozicii vozidla, mézu
sa vodiace Ciary presunut manualne.

Mate pritom dve moznosti:
= Vodiacu Ciaru mdZete presunut pre jeden prejazd. Po zato€eni sa obnovi stara pozicia.
= Vodiacu Ciaru mdzete presuvat permanentne.

Postup Takto presuniete vodiacu Ciaru cez jeden prejazd:

e

M V pracovnej maske sa zobrazi funkény symbol !

alebo stlatte , aby ste mohli viest vozidlo paralelne s aktivovanou vodiacou

Ciarou.
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= Vedla funkénych symbolov sa zobrazi informacia o tom, v akom rozsahu a ktorym smerom
sa jazdna stopa posunie:
‘f

4
< 28 cnl’
4

= Vozidlo sa riadi.
2. Vozidlo prechadza paralelne s vodiacou Ciarou dovtedy, kym sa neaktivuje ina vodiaca Ciara.
Postup Takto presuvate vodiacu Ciaru permanentne:
M Spustili ste navigaciu.

99 . Stlagte.

Plet
- Na presunutie vodiacich ¢iar na momentalnu polohu podrzte toto tlacidlo stlacené
tri sekundy.

Q

1.

2.

= Vodiaca Ciara sa presunie.

Pozri kapitolu: Presunutie vodiacich Ciar [-> 37]

9.24 Zatacanie
Pri zataCani musi vodi¢ prevziat kontrolu nad riadenim a zatocit sam.
Postup Takto zatoCite pri aktivnom automatickom riadeni:

A

Q2
M V pracovnej maske sa zobrazi funkény symbol: | . Automatické riadenie je aktivované.

1. Uchopte volant a zatocte.
= Pocas pohybovania volantom je automaticke riadenie deaktivované. )
[MANU) [AuTo)

= Funkény symbol | sa nahradi nasledujucim funkénym symbolom: !

2. ZatoCte.
=> Nasledujuca vodiaca Ciara sa aktivuje, ked bude uhol medzi fiou a vozidlom mensi ako
hodnota nastavena v parametri ,Uhol otoCenia®“.

Qo
3. - Aktivujte riadenie po aktivovani nasledujucej vodiacej Ciary.
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10 Pamat’

Pri kazdej praci na poli vznika velky objem dat. Tu ich nazyvame ,udaje pola“. Na umoznenie ich
budiceho pouZitia sa Udaje pola musia ulozit do pamate.

Typ dat Udaje pola obsahujti nasledujtice informéacie:
= hranice pola,
= referen¢ny bod,
= vodiace Ciary,
= Obrobené plochy
= zaznamenané prekazky.

Formaty Terminal dokaze ukladat udaje pola v dvoch formatoch:
= Format ngstore — ide o viastny datovy format terminélu. PouZiva sa Standardne a obsahuje
vSetky udaje pola. [ 59]

- Format ngstore terminlov s tlaCidlami sa iSi od formatu dotykovych terminalov. Vymena
dat medzi terminalom s tlacidlami a dotykovym terminalom nie je mozna. Trik na rieSenie
tohto stavu popisuje nasledujlca kapitola: Datova vymena medzi dotykovym panelom a
panelom s tlacidlami [-> 63]

— Subory su uloZené v adreséri ,ngstore*.

- Na pocitaci dokazete data ngstore otvorit iba pomocou aplikacie TRACK-Guide Desktop. [
- 33]

= Format shp alebo kml - ide o Standardizované formaty, s ktorymi pracuje mnozstvo programov
GPS. [ 60]

— Terminal dokaZe previest hranice pola, polohu prekaZzok a obrobené plochy z formatu
ngstore do forméatu shp alebo kml a uloZit ich na USB klU¢.

— Terminal dok&Ze otvorit udaje pola aj vo formate shp.
— Subory su uloZené v adreséri ,GIS".
Déatovy nosié¢ VSetky Udaje pola sa ulozia spolo¢ne na USB kluéi.

ISOBUS-TC Po Uprave zékaziek pomocou aplikacie ISOBUS-TC nemusite Udaje pola ukladat do aplikécie
TRACK-Leader. Udaje sa automaticky uloZia spolo&ne zo zékazkou do stboru Taskdata.xml.

10.1 Maska ,,Pamat™
o

/—s]l ha » 1.84 ha
4

%

e

h 4

o8 -

©

©[%|E

Informacie v maske ,Pamét”
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Nazov nahraného zaznamu Pocitadla:
Neobrobena plocha/celkova plocha

O,
@ Hranica pola @ Neobrobena plocha
®

Prejazdy
Plochy, ktoré boli obrobené.

Funkéné symboly v maske ,,Pamét™

Funkény symbol Funkcia

Nahrg uloZeny zaznam z adresara ngstore.

UloZi otvoreny zaznam do adresara ngstore.

B B

Nahra hranicu pola, body prekazok z adresara GIS alebo aplikaéné mapy

_ WEEN shp z adresara Applicationmaps.
LT UloZi hranicu pola, body prekaZzok do adresara GIS.
2 A\lis 9

VymaZe otvoreny zdznam.

Opusti masku.

& [ |

10.2 Udaje pofa vo formate ngstore
10.2.1 UloZenie udajov pol'a
Postup 1. Prepnite do masky ,Pamat".

il:l' Pamat’

=> V hlavnej sekcii vidite aktuélne nahraté resp. obrabané pole.

2. Jﬁ] - Stlacte.

= Objavi sa maska na vkladanie Udajov.

3. Vlozte ndzov, pod ktorym sa maju Udaje pola uloZit.
= Udaje sa uloZia na USB kltgi do adresara ,ngstore”.
= Pole sa vymaze z prehladu.

4. Ak chcete dalej priamo obrabat pole, musite ho nahrat.
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10.2.2 Nahranie udajov pola

%

Postup 1. Prepnite do masky ,Pamat"”.

I‘_‘l' Pamat

2, @J - Stladte.

=> Objavi sa maska ,Nahrat zaznam®.

]
3. - Kliknite na Zelané pole.

= V maske ,Paméat” sa objavi prehlad pola.

Nahrané pole obsahuje v3etky Udaje pola, ktoré vznikli pri poslednom obrabani. Ak chcete
pokraCovat v praci, mbZete parametre ponechat v stave, v akom su. Niektoré zo zobrazenych
parametrov vSak mozete aj vymazat: napriklad prejazdy, hranicu pola alebo vodiace Eiary.

Tu sa dozviete viac 0 vymazavani Udajov pola:
= Prejazdy [ 22];
= Hranica pola [— 30];
= Vodiace Ciary [ 36]

10.3 Udaje pofa vo formate shp (Shape)

VSetky priamo vytvorené alebo nahrané udaje pola vo forméate ngstore moZete previest do formatu
shp.

Pri prevode do formatu shp sa vytvoria tri subory s udajmi pola. Kazdy subor obsahuje nasledujlce
Udaje pola;
= hranice pola,
= body prekazok,
= obrobené plochy — v tomto stbore sa cela obrobena plocha rozdeli na zény. Ked terminal
pracoval s po€itadlom Uloh ISOBUS, ulozi sa pre kazdl zénu poZzadovana hodnota. Tento typ
dat mdZete pouzit na vytvorenie mapy so skutoénymi hodnotami pomocou programu GIS.
Nasledne ju mbzete previest na aplikatnu mapu.
Obrobené plochy sa daju previest iba do formatu shp. Nedaju sa ale opat otvorit,

Kazdy typ dat sa uloZi do samostatného suboru shp. Terminal pripoji k nazvu prislusny dodatok.
= _boundary = stbor s hranicou pola,
= _obstacles = subor s bodmi prekazok,
= _workareas = subor s obrobenymi plochami.

10.3.1 Prevod udajov pola do formatu shp

Postup 1. Prepnite do masky ,Pamat*.

ll:li Pamat’

|
)
— Stladte.

= Objavi sa maska na zadavanie Udajov.
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Pamat’

3. VloZte nazov, pod ktorym sa maju Udaje pola exportovat.

= Data sa uloZia na USB klG¢i do adreséara ,GIS".

10.3.2
Postup

Import hranice pol'a a bodov prekazok vo formate shp

M Vsetky data, ktoré chcete importovat, st na USB kltéi ulozené v adresari ,GIS". Adresar nesmie
obsahovat ziadne podadresare.

M Importované data st vo formate WGS84.

1. Prepnite do masky ,Pamat".

I‘:‘I Pamat’
o ll]
- Stlacte.

= Zobrazi sa nasledujica maska:

Udaje v pozadi

2,

Typ aktualne
Plochy v pozadi -

Linie prekaZok - —
Body prekazok -
AplikaCné mapy -

a
S

3. Na nahranie hranice pola kliknite na poloZku ,Plochy v pozadi“. Na nahranie polohy prekazok

kliknite na polozku ,Body prekazok". Import oboch parametrov musite realizovat postupne.
Polozka menu ,Linie prekazok” je nefunkéna.

= Zobrazi sa nasledujica maska:
Vybrat’ stbor
=

V Tavom stipci vidite nazov stiboru s Gdajmi pofa. V pravom stipci je uvedeny typ Gidajov
pola GIS. Nazvy stborov zavisia od vas a od pouZivaného systému GIS.

4, Oznadte riadok so Zelanymi udajmi.

5. @ - Stladte.

=> Nahraju sa Udaje v pozadi.
Na obrobenie pola s touto hranicou teraz mdZete spustit novl navigaciu.
30302432-02-SK
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10.4 Reorganizacia dat
Cielom reorganizécie déat je zrychlenie Cinnosti terminalu.
Déta uloZzené na USB kléi sa roztriedia tak, Ze sa umozni rychlejsi pristup termindlu k nim.

Postup 1. Prepnite do masky ,Pamat®.

2. J - Stlacte tlacidlo.

= Objavi sa maska ,Nahrat zaznam".

(W}
)

- Stlacte tlacidlo.
= Zobrazi sa maska ,Udrzba tdajov".

4, [1 - Kliknite na poloZku ,Reorganizacia dat".

5. Zobrazi sa nasledujuce hlasenie: ,hotovo*.

6. - -Potvrdte.

10.5 Prezeranie zdokumentovanych prejazdov

Mb&Zete prezerat prejazdy a kontrolovat, ¢i ste nie¢o nevynechali.

Ovladacie prvky Funkény symbol Vyznam

ﬁ Posunutie vyberu nahor a nadol.

m Transfokacia.

Postup 1. Prepnite do masky ,Pamat".

Posunutie vyberu dofava a doprava.

2. Nahrajte Zelané pole.

3. E - PouZite transfokéaciu.

(/\

» r_/']:'\- »
alebo - PodrZte stlacené funkéné tlacidlo.

5. E - Otacajte otoCny gombik.

= Viyber sa presunie.

BV

10.6 Vymazanie poli z USB kl'i¢a

Z USB klu¢a mdzete vymazat celé polia so v8etkymi prisltchajucimi Gdajmi pofa.
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Postup Takto vymazete pole:

1. Prepnite do masky ,Pamat®.

2. J - Stlacte tlacidlo.

= Objavi sa maska ,Nahrat zaznam".

3. E - Oznadte subor s pofom, ktoré chcete vymazat.

4, - VlymaZte oznaceny subor.
= Zobrazi sa nasledujuce hlasenie: ,Skutoéne sa ma tento zdznam vymazat?:*
5 . -Potvrdte.

= Nazov suboru s Udajmi pola zmizne zo zobrazenia tabulky.

10.7 Vymazanie prejazdov
Mdzete vymazat prejazdy cez v3etky uloZzené polia. Ostatné Udaje pofa [—> 58] sa nevymazd.
K tomuto kroku méZete pristlpit napriklad na konci sezony.

Postup 1. Prepnite do masky ,Pamat*.

2. J - Stlacte tladidlo.

=> Objavi sa maska ,Nahrat zaznam®.

[]
3. 0 - Oznacte Zelané pole.

u
i

- Stlacte tlacidlo.

[3,]

. Zobrazi sa maska ,Udrzba tdajov".

6. [ - Kliknite na poloZku ,Vymazat prejazdy".

= Zobrazi sa nasledujlice hlasenie: ,Vymaz( sa vietky obrobené plochy! Dalej!“?

7. - -Potvrdte.

10.8 Datova vymena medzi dotykovym panelom a panelom s tlacidlami

Ak ste doposial pracovali s terminalom s tlacidlami (napr. TRACK-Guide 1) a momentalne
prechadzate na dotykovy terminal, reSpektujte pri prenose dat nasledovné
= Déta z adresara ,ngstore” nie sii kompatibilné s oboma typmi terminalov. Dotykovy termindl
neumoziuje priame otvaranie suborov vo forméate ngstore z terminélu s tlacidlami. Hranice pola
a prekazky z jedného terminalu vSak méZete previest do formatu shp a nasledne ich otvorit na
inom terminali. Navod na to najdete nizSie.
= Vo verzigch softvéru 04.08.01 ukladali termindly s tlagidlami subory shp do adresara
,Navguideexport®. Az v novSich verziach softvéru sa stbory ukladaji do adresara ,GIS".
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Postup Pri prenose Udajov pola z terminalu s tladidlami postupuijte takto:

1. Na termindli s tlacidlami otvorte v aplikacii TRACK-Leader masku ,Pamat*.
2. J — Nahrajte zaznam pre pole, ktoré Udaje chcete preniest.

1]
ek
— Prevedte otvoreny zaznam do forméatu GIS.
= Udaje pola sa ulozia na USB kltgi do adresara ,navguideexport*. Od verzie softvéru
V04.09.17 ma adresar nazov ,GIS".

4. Postup zopakuijte pre vetky polia, ktorych Gdaje chcete preniest.
5. Pripojte USB klu¢ k pogitadu.

6. Premenujte adresar ,navguideexport na ,GIS*. Od verzie softvéru V04.09.17 ma adresar uz
nazov ,GIS".

7. Zasufite USB-kIUC do dotykového terminlu.
8. Otvorte aplikaciu ,TRACK-Leader".

9. Tuknite na polozku ,Paméat".

10, =

11. & — UloZte otvoreny zaznam.
= Hranica pola sa ulozi do adresara ,ngstore".

— Otvorte hranicu pola vo formate shp.

Tento spdsob mbzete pouZit aj na prenos dat z dotykového terminalu na terminal s tlacidlami.

10.9 Odmietnutie udajov pol'a
Pri odmietnuti Gidajov pola sa z doasnej paméte terminalu vymaZzu vSetky informécie.

Na obrabanie nového pola musite (idaje pola po obrobeni odmietnut.

UPOZORNENIE

Strata udajov
Udaje pola, ktoré odmietnete, sa nedajii obnovit.

o Pred odmietnutim uloZte v3etky ddleZité udaje pofa.

Postup 1. Prepnite do masky ,Pamat®.

P

H Pamat’
, %

- Stlacte tlacidlo.

= Udaje aktualne nahraného pola budd odmietnuté.
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11 Konfiguracia

V tejto kapitole najdete vysvetlenie vietkych nastaveni, ktoré musite nakonfigurovat.

VSetky parametre pre konfiguraciu sa nachadzaji v maske ,Nastavenia“. Su zoskupené nasledovne:
= VSeobecne - parametre, ktoré maju ucinok pri kazdom module softvéru TRACK-Leader.
= TRACK-Leader — parametre, s ktorymi sa konfiguruju paralelné jazdy. Tym sa parametre stanu
potrebné pre vetky moduly.
= SECTION-Control — parametre, ktoré potrebujete pre automatické ovladanie sekcii.
= TRACK-Leader TOP - parametre pre automatické riadenie softvéru TRACK-Leader TOP
= Profily stroja — Ulozené profily strojov a vozidiel z vSho vozového parku.

Pocet zobrazenych skupin parametrov zavisi od toho, aké moduly aktivujete v menu ,VSeobecne®.

Co musite nakonfigurovat’

Modul Kapitola

TRACK-Leader Konfiguracia nastaveni ,V3eobecne® [ 66]

Konfiguracia TRACK-Leader [ 68]

SECTION-Control Konfiguracia nastaveni ,V3eobecne® [ 66]
Konfiguracia TRACK-Leader [~ 68]
Konfigurovanie modulu SECTION-Control [-> 70]

TRACK-Leader TOP Konfiguracia nastaveni ,VSeobecne® [ 66]
Konfiguracia TRACK-Leader [~ 68]
Konfigurovanie modulu TRACK-Leader TOP [ 82]

VARIABLE RATE-Control | Nie su potrebné Ziadne dodatoéné nastavenia [~ 49]

Postup Takto otvorite masky pre konfiguréciu:

1. Prepnite do masky ,Nastavenia®:
@) Nastavenia
A

= Zobrazi sa nasledujica maska:

Nastavenia

Vyber

Vieobecne
TRACK-Leader
TRACK-Leader TOP
SECTION-Control

Profily stroja

S

2. Kliknite na riadok so Zelanou aplikaciou.
=> Zobrazi sa zoznam s parametrami.

Vlysvetlenia k parametrom najdete v nasledujucich podkapitolach.
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11.1 Konfiguracia nastaveni ,,VSeobecne*

V tomto menu mdzete nastavit zobrazenie na displeji a aktivovat' niektoré funkcie.

SECTION-Control
Tento parameter rozhoduje o tom, ¢&i je automatické ovladanie sekcii aktivované alebo deaktivované.
Ak je spustena Uloha v aplikacii ISOBUS-TC, tento parameter sa neda zmenit.

MozZné hodnoty:

= Ano*
Funkcia SECTION-Control je aktivovana. Udaje stroja, ako napr. pracovna $irka, sa prevezmu
automaticky z pripojeného pocitadla préac.
Predpoklad: Pocitadlo uloh ISOBUS musi byt pripojené.

= Nie*
Parameter SECTION-Control je deaktivovany. Iba ak je aktivované paralelné vedenie softvéru
TRACK-Leader.
Ak nie je pripojené Ziadne pocitadlo uloh ISOBUS, potom musite zalozit jeden profil pre kazdy
stroj. Pozri: Profily strojov [ 83]

TRACK-Leader TOP
Tymto parametrom mdzete aktivovat podporu automatického riadenia Reichhardt TRACK-Leader
TOP.
Mozné hodnoty:
= Ano*
Automatické riadenie aktivované.
= Nig"

Automatickeé riadenie deaktivované.

Akustické vystrahy

Tento parameter rozhoduje o tom, &i sa v blizkosti hranic pola a zaznamenanych prekédzok ma
rozozniet vystrazny ton.

MoZné hodnoty:
= Ano*
= Nig"

Akusticka vystraha pred hranicami pofa (Ak. Vys. pred hranic. pola

Tymto parametrom mdzete deaktivovat akusticku vystrahu v blizkosti hranic pola, napr. na obrobenie
Uvrate bez rusivych signalov. Pri pracach mimo Uvrate opat' aktivujte tento parameter.

Mozné hodnoty:
=, Ano* - akusticka vystraha aktivovana
= Nie* - akusticka vystraha deaktivovana

PriehPadnost stop

Tento parameter rozhoduje o tom, &i a ako sa maju prekrytia zobrazovat na displeji.
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MozZné hodnoty:
. 0
Prekrytia sa nezobrazia.
- 1= 6"
Intenzita farby, ktorou sa vyznacia prekrytia.
. 3
Standardné hodnota

Zobrazit' mriezku
Aktivuje mrieZku v maske navigacie.

Vzdialenosti medzi liniami mrieZky zodpovedaju vlozenej pracovnej Sirke. Linie mriezky su vyrovnané
v osiach sever - juh a vychod - zapad.

Vycentrovanie mapy
Tento parameter definuje, o sa ma pri riadeni ota&at: mapa v pozadi alebo symbol vozidla.

MoZné hodnoty:
= Pevné vozidlo®
Symbol vozidla na displeji zostane nepohyblivy.
= ,Pevné pole*
Symbol vozidla na displeji sa pohybuje. Karta pozadia zostane nepohybliva.

Vyhladit' smer jazdy

Ak sa prijima¢ GPS namontovany na streche traktora prili§ koliSe, mozu byt jazdné stopy
zobrazované na displeji velmi kostrbaté.

Moznost' ,Vyhladit smer jazdy* vyhladi zobrazené jazdné stopy.
Normativy sa li§ia v zavislosti od prijimaca GPS.

MoZné hodnoty:
= Ano*

— Prijima¢ DGPS A100 alebo A101
Ak pouzivate modul TRACK-Leader TOP a ak je prijimac¢ pripojeny na po¢ita¢ uloh riadenia.
— Prijima¢ DGPS/GLONASS AG-STAR alebo SMART-6L
Vzdy.
=, Nie*
— Prijima¢ DGPS A100 alebo A101

Ak nepouzivate modul TRACK-Leader TOP a ak je prijima¢ pripojeny na terminal.

Spustit’ demo rezim

Spusti simulaciu aplikacie.
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11.2 Konfiguracia TRACK-Leader

Cislovanie vodiacich giar
Tento parameter rozhoduje o tom, ako budu o€islované rozvrhnuté vodiace Ciary.

Mozné hodnoty:
= ,absolitne*
Vodiacim ¢iaram su priradené pevné Cisla. Vodiaca stopa AB dostane €islo 0. Vodiace Ciary sa

Cisluju vfavo a vpravo od vodiacej stopy AB.

= relativne®
Vodiace €iary sa precisluju vzdy nanovo, ked vozidlo aktivuje novu vodiacu Ciaru. Aktivovana

vodiaca Ciara ma vzdy priradené Cislo 0.

Rezim zahonov

Pri pouzivani funkcie ,Zahony* mdzete urcit, &i sa ma oznadenie vodiacich &iar uréenych na
spracovanie poc¢as prace menit.
= absolitne” - vodiace Ciary ozna¢ené na zaciatku zostanu oznacené vzdy, aj ked nasleduju po

Mozné nastavenia e Lo
inej, neoznadenej vodiacej Ciare:

= e
e
¥
th
(L] M
1] L)
(|
aditan
;b— -
(|
(") M
L) L
i

-

= relativne® — pri tomto nastaveni sa vSetky zvyraznenia posUvajd, len ¢o nasleduju po predtym
nezvyraznenej Ciare:
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Citlivost’
Nastavenie citlivosti navigacnej listy.

Pri kolkych centimetroch odchylky sa ma rozsvietit LED didda na navigaéne;j liste?
= Standardna hodnota: 30cm
Tato hodnota zodpoveda citlivosti 15 cm dolava a 15 ¢cm doprava.

Prognéza

Tento parameter rozhoduje o tom, o kolko metrov pred vozidlom prepodita signalizacia prognézy
navigagnej listy displeja buducu polohu vozidla.
» Standardna hodnota: 8 m

Uhol otocenia

Tymto parametrom mdZete nastavit uhol, do ktorého systém aktivuje vodiacu Ciaru. Ak je uhol medzi
vozidlom a vodiacou Ciarou mensi ako nastavena hodnota, vodiaca Ciara sa aktivuje. Pri vaésich
uhloch bude vodiaca Ciara ignorovana.
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50%

ry
o,

Reakcie terminalu pri nastavenom uhle otoenia 30°

@ Uhol medzi vozidlom a vodiacou ¢iarou = 30°
Vodiaca ¢iara sa aktivuje.

Uhol medzi vozidlom a vodiacou Ciarou = 60°
Vodiaca iara sa neaktivuje.

@ Uhol medzi vozidlom a vodiacou ¢iarou je

mensi ako 30°

Vodiaca ¢iara sa aktivuje.

= Standardna hodnota: 30 stupfiov.
= Hodnota pre modul TRACK-Leader TOP: 85 stupfiov.

Vzdialenost' obrysovych bodov

Pri zazname vodiacej stopy AB v rezime obrysu sa do paméti priebezne ukladaji body. Cim existuje
viac bodov, tym su presnejSie oznacené vodiace Ciary. Tym sa v§ak spomaluje ¢innost terminalu.

Parameter definuje, v akej vzdialenosti budi body vkladané. Optimalna hodnota sa méze lisit pri
kaZdom poli a kazdom stroji.
= Standardna hodnota: 500 cm

11.3 Konfigurovanie modulu SECTION-Control

V tomto kroku konfiguracie konfigurujete oviddanie sekcii pre vase pocitadlo uloh ISOBUS.

70
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Aplikacia rozpozna kazdé pocitadlo uloh ISOBUS na zaklade svojho ISO-ID a vypracuje pre kazdé
vlastny profil. Takto méZete pre vade rozmetadlo hnojiva konfigurovat celkom iné parametre ako pre
vas sejaci stroj alebo postrekovac.

Postup M Parameter ,SECTION-Control* v menu ,VSeobecne* je aktivovany.

1. Prepnite sa do masky ,SECTION-Control*:

Nastavenia
| SECTION-Control

= Zobrazi sa zoznam s profilmi v8etkych pocitadiel tloh ISOBUS, ktoré boli niekedy pripojené
na terminal. Vzdy, ked pripojite na terminal nové pocitadio tloh ISOBUS, vytvori sa novy
profil.

[]
2, — Pomocou oto¢ného tlacidla kliknite na pocitadlo Uloh ISOBUS, pre ktoré chcete
konfigurovat parameter SECTION-Control. Pripojené pocitadlo Uloh sa oznaci zelenym bodom.
= Objavi sa zoznam s nastavenymi parametrami.

3. Nastavte parametre. Na nasledovnej strane najdete ich vysvetlenie.
Parametre pre SECTION-Control

Stupen prekrytia
Stupen prekrytia pri spracuvani klinovej plochy.

Nastaveny ,Stuperi prekrytia“ je na vonkajSich sekciach ovplyvneny parametrom ,Tolerancia
prekrytia“.

Stupen prekrytia 0 % Stupen prekrytia 50 % Stupen prekrytia 100 %

Mozné hodnoty:

= 0 % - kazdé sekcia sa pri opusteni obrabanej plochy aktivuje aZ v momente, ked Uplne opusti
plochu. Pri prejazde cez obrobent plochu sa sekcia vypne az v momente, ked sa nachadza 1 %
nad obrobenou plochou.

= 50 % — kazda sekcia sa pri opusteni obrobenej plochy aktivuje az v momente, ked opusti plochu
na 50 %. Pri prejazde cez obrobenU plochu sa sekcia vypne az v momente, ked sa nachadza
50 % nad obrobenou plochou. Pri parametri ,Stupen prekrytia“ 50 % nema ,Tolerancia prekrytia“
Ziaden U¢inok.

= 100 % — kazda sekcia sa pri opusteni obrobenej plochy aktivuje okamzite, ked opusti plochu na
1 %. Pri prejazde cez obrobenu plochu sa sekcia vypne az v momente, ked sa nachadza 100 %
nad obrobenou plochou.
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Tolerancia prekrytia

Tento parameter pouzijete na definovanie dovoleného prekrytia. VonkajSie sekcie sa prepnt az
vtedy, ked je prekrytie vacSie ako je hodnota tohto parametra.

»,rolerancia prekrytia“ sa tyka iba vonkajSej lavej a pravej sekcie. VSetky ostatné sekcie nebudl tymto
parametrom dotknuté.

Nasledujuce obrazky ukazuiju, ako pdsobi parameter ,Tolerancia prekrytia“ pri parametri ,Stuper
prekrytia“ 0 %. Nastavenu toleranciu prekrytia pozri pod obrazkami.

S

Tolerancia prekrytia pri stupni preklytla 0 % - V obdivoch pripadoch sa pracovalo s25cm.

Tolerancia prekrytia 0 cm @ Tolerancia prekrytia 30 cm
Tu sa sekcia ihned vypne. Tu sa sekcia nevypne, pretoZe su¢asné
prekrytie je mensie ako 30 cm.

Ak ste nastavili parameter ,Stupefi prekrytia“ na 100 %, parameter ,Tolerancia prekrytia“ hra délezitl
Ulohu pri opusteni uz obrobenej plochy. Napriklad pri otaéani v uz obrobenej Gvrati.

Tolerancia prekrytia pri stupni preklytla 100 % — V obidvoch pripadoch bola obrobena plocha opustena o 25 cm.

Tolerancia prekrytia 0 @ Tolerancia prekrytia 30 cm
Ked sa opusti iba 1 % sekcie uz obrobenej Tolerancia prekrytia umoZriuje zabranit
plochy, zapne sa cela sekcia. nepotrebnym prekrytiam.

Prava sekcia sa zapne az vtedy, ked sa opusti
obrobena plocha o viac ako 30 cm.

Mozné hodnoty:

Odporucanie: Pri pracach s DGPS by tolerancia prekrytia nemala byt men3ia ako 30 cm. Pri naradi
s velkymi sekciami, napr. pri rozmetadlach hnojiv, nastavte pre hodnoty prislusna velkost:
= Tolerancia 0 cm
VonkajSia sekcia sa vypne, len ¢o sa ocitne nad obrobenou plochou, hoci aj v minimélnom
rozsahu. Po jej opusteni, hoci aj minimalnom, sa opéat zapne.
= Ina hodnota
VonkajSia sekcia sa zapne a vypne, ked je prekrytie vacsie ako hodnota.
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= Maximalna hodnota
Polovica Sirky sekcie najkrajnejSej sekcie.

Tolerancia prekrytia hranice pofa

Tento parameter pouzijete, aby ste zabranili tomu, ze sa sekcie na hranici pola prepnu pri
najmensom prekryti.

Parameter funguje tak ako ,Tolerancia prekrytia“, pdsobi avsak iba pri prekroéeni hranice pola.

Predtym ako zmenite vzdialenost, uistite sa, Ze je to v momentalnej situacii bezpeéné pre Zivotné
prostredie a okolie.

Prekryvajlice sa trysky (EDS)

Tento parameter je pouZitelny iba pre polné postrekovace s funkciou prepinania jednotlivych trysiek.
Na ostatnych systémoch sa vobec nezobrazi.

Tento parameter pouzite na nastavenie, kolko trysiek ma pracovat s prekrytim.

Zotrvacnost’
Zotrvacnost je Cas, ktory uplynie medzi odoslanim prikazu z terminalu a jeho vykonanim na stroji.
Tento ¢as sa mdze byt pri kazdom stroji iny.

Na konfiguraciu su dostupné dva parametre:
= Zotrvaénost pri zap." (pri zapnuti),
= ZotrvaCnost pri vyp.“ (pri vypnuti).

Ak mate pocitadlo uloh ISOBUS, ktoré prenasa ¢asy zotrvacnosti do SECTION-Control, nemusite
tieto parametre menit. V takomto pripade sa ako hodnota zobrazi text ,ISO".

Ak pri polnom postrekovaci prechadza sekcia nad uz oSetrenou plochou, musi sa okamzite vypnut.
Na tento UCel vysiela softvér do ventilu sekcie signal na vypnutie. Tym sa ventil zatvori a déjde k
uvolneniu tlaku v hadici. Dovtedy, kym dyzy neprestanu postrekovat. Trva to cca 400 milisekind.

Viysledkom je, Ze sekcia postrekuje s prekrytim 400 milisekund.

Na eliminovanie tohto stavu musite parameter ,Zotrva¢nost pri vyp.* nastavit na 400 ms. Teraz bude
signal odoslany do ventilu sekcie o 400 milisekund skor. Na zaklade toho sa postrekovanie dé
preruSovat v tom spravnom momente.

Nasledovny obrazok objasfiuje fungovanie zotrvacnosti. Na obrazku st uvedené reaine reakcie a nie
zobrazenie na displeji.
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Zotrvacnost pri vyp. bola nastavena na 0. Ak je nastaveny ¢as oneskorenia prili§ kratky, vykona sa

postrekovanie s prekrytim.
Na tomto mieste dostal ventil sekcie signal na Na tomto mieste prestal pofny postrekovac
vypnutie. postrekovat.

Mozné hodnoty:
= Zotrva€nost pri zap."
Tu vloZte hodnotu oneskorenia pri zapinani sekcie. Ak sekcia reaguje na zapinaci signal prili§
neskoro, zvyste hodnotu.
Napr.

— armatlra s magnetickym ventilom 400 ms,
— armatdra ovladana elektromotorom 1 200 ms.

= Zotrvaénost pri vyp.”
Tu vlozte hodnotu oneskorenia pri vypinani sekcie. Ak sekcia reaguje na vypinaci signal prili$
neskoro, zvyste hodnotu.
Napr.

— armatlra s magnetickym ventilom 300 ms,

— armatura ovladana elektromotorom 1 200 ms.

Model stroja

Tento parameter rozhoduje o tom, akym spésobom ma dobiehat pracovna lista symbol u prijimaca
GPS.

Mozné hodnoty:
= ,Samohybny stroj*
Nastavenie pre samohybné polnohospodéarske naradia.
= tahany*
Nastavenie pre polnohospodarske naradia, ktoré su tahané traktorom.
= deaktivovang*
Nastavenie pre pridavné zariadenia.

Navigacna lista displeja
Druh navigacnej listy displeja.

Mozné hodnoty:
= deaktivovana"
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Deaktivuje navigacnu listu displeja.
= Graficky"

Aktivuje navigaénu listu displeja v grafickom rezime.
= ,Textovy rezim*

Aktivuje navigacnu listu displeja v textovom reZime.
= ,SECTION-View*

Aktivuje modul SECTION-View.

Oblast pouzitia

Tento parameter slizi na deaktivovanie postrekovania pri ota€ani vo vinohradoch.

Ak je uhol medzi vodiacou Ciarou a vozidlom vaési ako 30°, vychadza systém z toho, ze vozidlo sa

ota€a. V takomto pripade zastavi postrekovanie na vietkych sekciach.

Obmedzenia:

= Tato funkcia funguje iba v nasledujicom vodiacom rezime; Paralelne, Obrysové rezimy, A+

= Po oznaceni Uvrate sa funkcia deaktivuije.

= Ak v parametri ,Model stroja“ nastavite pre pouzivané naradie hodnotu ,fahané®, nebude sa

vyhodnocovat uhol medzi traktorom a vodiacou &iarou, ale uhol medzi vodiacou Ciarou a
tahanym naradim.

Mozné hodnoty:
« ,Standard“ - funkcia sa deaktivuje.
= Vinohradnictvo® — funkcia sa aktivuje.

Posunutie naradia

Tento parameter mozete pouZit na nastavenie posunuti pracovnej Sirky dolava alebo doprava.

Nastavte hodnotu posunutia stredu pracovnej Sirky od stredu traktora v cm.

SRR

e 8

Vlavo: traktor s jednym naradim. Vpravo: traktor s dvoma naradiami

Posunutie naradia — vzdialenost medzi @ Cela pracovna Sirka
stredom traktora a stredom celej pracovnej
Sirky.

MoZné hodnoty:
= Zadanie kladnej hodnoty. Napr.: 90 cm
Ked je naradie posunuté doprava.
= Zadanie zapornej hodnoty. Napr.: -90 cm
Ked je naradie posunuté dolava.

Ak zadate v tomto parametri in( hodnotu ako 0, potom sa stane nasledovné:
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= V pracovnej maske sa zobrazi ¢ervena vodiaca Ciara, ktora sa vykresli v istej vzdialenosti od
modrej vodiacej Ciary.
= Pracovna lista sa posunie nabok. Modré vodiaca &iara prechddza presne jej stredom.

Po nastaveni posunutia néradia si softvér TRACK-Leader vyZaduije troSku iné ovladanie:

1. Riadte vozidlo tak, aby Sipka vzdy kopirovala ¢ervenu iaru. Stred pracovne;j liSty kopiruje modrd
vodiacu Giaru.

Vodiace Ciary pri zariadeniach s posunutim

@ Cervena vodiaca &iara — oznatuije stred @ Modra vodiaca Ciara — oznaCuje stred
traktora pracovnej Sirky
@ Sipka — 0znaduje polohu prijimada GPS Pracovna lista

Kalibracia parametrov Zotrvaénost' pri zap. a Zotrvaénost' pri vyp.
Tato kapitola je uréena pokrogilym pouzivatelom.

Pred ¢itanim kapitoly:
= Naucte sa ovladat terminal.
= Nauéte sa ovladat modul Sie SECTION-Control.

Standardné hodnoty parametrov ,Zotrvagnost pri zap.* a ,Zotrvacnost pri vyp.” st nastavené pre
pracu s vacsinou polnych postrekovacov.

Parametre kalibrujte v nasledujucich pripadoch:
= Ak pouzivate s modulom SECTION-Control iné pofnohospodarske zariadenie.
= Ak polnohospodarske zariadenie reaguije pri prejazde cez uz obrobenu plochu prili§ neskoro
alebo prili§ skoro.
= Ak pofnohospodarske zariadenie reaguje pri opUstani uz obrobenej plochy prili§ neskoro alebo
prili§ skoro.

V nasledujucich kapitolach sa dozviete viac o kalibracii parametrov.

Kapitola a priklady boli zostavené na priklade poiného postrekovaca. Pri inych polnohospodarskych
zariadeniach musite postupovat analogicky.

Fazy kalibracie

Kalibracia sa sklad4 z viacerych faz:

1. Priprava kalibracie

Prvy prejazd cez pole

Druhy prejazd cez pole

Vlyznaenie hranic postrekovania

Viypocet korekénej hodnoty

2L

Korekcia parametrov ,Zotrvaénost pri zap.“ a ,Zotrvaénost pri vyp.*
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Nasledujuce kapitoly obsahuiju presnejsi popis faz.

Priprava kalibracie

Na vykonanie kalibrécie potrebujete nasledujlce prostriedky a osoby:
= Dvaja pozorovatelia - dve osoby, ktoré kolikmi vyznacia obrobené plochy.
= Naradie na vyznacenie obrobenych pléch:

— cca 200 az 300 m vystraZnej vytyCovacej pasky,
— 8 kolikov na vyznadenie na poli,

= polny postrekovac s &istou vodou v nadrzi.

Prva jazda
V tejto faze kalibracie musite prejst pole v jednej stope.

Nasledovny obrazok znazorfiuje, aké body musite vyznacit pred a po prejazde. Navod k tomu
najdete pod obrazkom.

Vysledok prvého prejazdu

@ Koliky @ Koliky
Viyznacte vonkajie konce sekcii pred Vlyznacte vonkajSie konce sekcii po prejazde.
prejazdom.

@ Vystrazna vytyCovacia paska medzi kolikmi
Oznacuije hranice prejazdu.

Postup Takto obrobite pole pre kalibraciu zotrvaCnosti:
1. Pomocou modulu SECTION-Control spustite novl navigaciu.

2. Pristavte polny postrekova¢ na zadiatok prejazdu. Prejazd by nemal prechddzat v blizkosti
hranice pola, aby ste mali dostatok priestoru na druhy prejazd.

Viyklopte sutycie.

Vlyznaéte konce vonkajSich sekcii kolikmi.

Prejdite rovno 100 az 200 metrov a postrekuijte pritom &istou vodou.

Po 100 az 200 metroch zastavte a vypnite polny postrekovac.

UloZte prejazd do softvéru TRACK-Leader. Na zaklade toho sa da kalibracia zopakovat.

Vyznacte konce vonkajsich sekcii kolikmi.

© © N oo o &~ ©

Natiahnite medzi koliky vystraznu vytyCovaciu pasku. Tym vyznadite hranice prejazdu na poli.
10. Vlystrazn( vytyovaciu pasku zatazte na zemi kamefimi alebo zeminou.

= Vykonali ste prvy prejazd a vyznadili hranice postrekovania.

Druhy prejazd

V tejto faze musite plochu prejdend pri prvom prejazde obrobit v uhle 90°. Nasledne musite
skontrolovat, &i sa postrekova¢ aktivuje prili§ neskoro alebo prili§ skoro. Pritom je doleZité, aby ste
dodrZiavali konStantnu rychlost a aby ste si ju poznagili.
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Poranenie iducim poPnym postrekovaéom
Pozorovatelov, ktori pomahaju pri kalibracii, mdze zasiahnut tahadlo.

o Zaistite Uplne presnu inStruktaz pozorovatelov. Vysvetlite im nebezpecenstva.

o Vzdy dbajte na to, aby pozorovatelia zachovavali dostatocny odstup od tahadla postrekovaca.

o OkamZite zastavte postrekovac, hned ako sa pozorovatelia ocitnt prili§ blizko pri postrekovagi.

V tejto faze potrebujete pomoc dalej osoby alebo dvoch dalSich oséb. Tieto osoby budu sledovat
jazdu a reakcie pofného postrekova&a a vyznacia hranice postrekovania.

Presne poucte tieto osoby a varuijte ich pred moznymi nebezpecenstvami.

Nasledujuci obrézok zndzorfiuje, kde musia stat pozorovatelia a ¢o musite nakoniec dosiahnut.

Prejazd 2

@ Poloha prvého pozorovatela. @ Tato linia oznaCuje miesto, na ktorom zaénl
dyzy postrekovat po opusteni uz obrobenej
plochy.

@ Poloha druhého pozorovatela. Tato linia oznaCuje miesto, na ktorom
prestanu dyzy postrekovat pri vjazde na uz
obrobenu plochu.

Postup M Nadrz je naplnena istou vodou.

M Pozorovatelia stoja v bezpeénej vzdialenosti od tahadla pofného postrekovaca.

M Navigéacia je spustena s prvym prejazdom.

M Modul SECTION-Control je aktivny v automatickom reZime.

1. Postavte polny postrekova¢ v uhle 90° voci prejdenej ploche do vzdialenosti cca 100 m.

2. Prejdite cez uz obrobenu plochu konstantnou rychlostou (napr.: 8 km/h). Poznadte si rychlost
jazdy. Postrekuijte pritom vodou.

3. Pozorovatelia musia stat na predtym vyzna&enych hraniciach prejazdu v bezpeénej vzdialenosti
od tahadla.

4. Ulohou pozorovatelov je sledovanie, na ktorych miestach polny postrekovag prestane a zagne
postrekovat pri prejazde cez uz spracovanu plochu.

= Teraz poznate reakcie polného postrekovaca pri prejazde cez uz obrobenu plochu.

Na ziskanie eSte presnejSich vysledkov mdZete tento postup zopakovat viackrét.
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Vyznacenie hranic postrekovania - pre parameter Zotrvaénost’ pri vyp.

V tejto faze musite vyznadit miesto, kde polny postrekovac prestane postrekovat pri prejazde cez uz
obrobenu plochu. Musite tiez ur€it, kde ma v budlcnosti prestat’ postrekovat.

Na zaklade toho zistite, &i polny postrekovac vypina prili§ neskoro alebo prili§ skoro.

Nasledujuce obrazky znazorfiuju linie, ktoré musite vyznacit na poli, aby ste mohli vypoéitat
parameter ,Zotrvacnost pri vyp.*.

& %

Linie pre parameter ,Zotrvacnost pri vyp.“. Vlavo: Polny postrekovac vypne prili§ neskoro. Vpravo: Polny
postrekovac vypne prilis skoro.

P Vzdialenost medzi Zelanou liniou X Skuto€na linia postrekovania.
postrekovania Z a skutoénou liniou Na tomto mieste prestane polny postrekovaé
postrekovania X. postrekovat.
Z Zelana linia postrekovania.

Na tomto mieste ma polny postrekovac
prestat postrekovat.

Pritom by malo byt naplanované malé
prekrytie 10 cm kvdli asu na uvolnenie tlaku.

V oboch pripadoch (vlavo a vpravo) je parameter ,Zotrvaénost pri vyp.” nastaveny nespravne:
= Vlavo: Polny postrekova€ vypne prili§ neskoro. Zotrvagnost musite zvysit.
= Vpravo: Polny postrekovac vypne prili§ skoro. Zotrvaénost musite znizit.

1. Porovnajte znacky na poli s n&&rtmi.

= Teraz viete, ¢i polny postrekova¢ vypina prili§ neskoro alebo prili§ skoro.

Vyznacenie hranic postrekovania - pre parameter Zotrvaénost’ pri zap.

V tejto faze musite vyznadit miesto, kde polny postrekovac zacne postrekovat pri opusteni uz
obrobenej plochy. Musite tieZ uréit, kde méa v buducnosti zagat postrekovat.

Na zaklade toho zistite, &i polny postrekova¢ zapina prili$ neskoro alebo prili§ skoro.

Nasledujuce obrazky znazorfiuju linie, ktoré musite vyznacit na poli, aby ste mohli vypocitat
parameter ,Zotrva€nost pri zap.“.
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Linie pre parameter ,Zotrvacnost pri zap.“. Vlavo: Polny postrekovac zapne prili§ neskoro. Vpravo: Polny
postrekovac zapne prili§ skoro.

P Vzdialenost medzi Zelanou liniou X Skuto€na linia postrekovania.
postrekovania Z a skutonou liniou Na tomto mieste za¢ne polny postrekovaé
postrekovania X. postrekovat.
z Zelana linia postrekovania.
Na tomto mieste ma polny postrekova¢ zacat
postrekovat.

Pritom by malo byt naplanované malé
prekrytie 10 cm kvéli Easu na vytvorenie tlaku.

V oboch pripadoch (viavo a vpravo) je parameter ,Zotrvacnost pri zap.” nastaveny nespravne:
= Vlavo: Polny postrekovac zapne prili§ neskoro. Zotrvaénost musite zvysit.
= Vpravo: Polny postrekova¢ zapne prili§ skoro. Zotrvacnost musite zniZit.

Postup 1. Porovnajte znacky na poli s n&&rtmi.

= Teraz viete, ¢i polny postrekovad zapina prili§ neskoro alebo prili§ skoro.

Vypocet korekénej hodnoty

V poslednej faze musite stanovit:
= Ktory parameter sa musi zmenit.
= Ci sa aktualna zotrvaénost musi zvysit alebo znizit.

Teraz musite vypocitat, o kolko milisekind zmenite nespravne nastaveny parameter.
Na tento Ucel musite vypoditat tzv. korekénu hodnotu.

Na vypocet korekénej hodnoty musite vediet, akou rychlostou sa pofny postrekova¢ pohyboval pri
prejazde. Rychlost musi byt uvedena v jednotke cm/milisekunda.

V nasledujucej tabulke najdete niekolko rychlosti a ich prepoget na cm/ms;

Rychlost' v km/h Rychlost' v cm/ms

6 km/h 0,16 cm/ms

8 km/h 0,22 cm/ms

10km/h 0,28 cm/ms
Postup Takto vypocitate korekénu hodnotu:

1. [Vzdialenost P] : [rychlost poFného postrekovaca] = korekéna hodnota

2. 0 tato hodnotu musite korigovat aktualne nastavenie parametra ,Zotrva¢nost pri zap.” alebo
LLotrvaénost pri vyp.*.
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Zmena parametra Zotrvacénost’
Teraz musite upravit parametre ,Zotrvaénost pri zap.“ a ,Zotrvaénost pri vyp.".

1. Zmente parametre podla empirického vzorca:
- Ak polny postrekovac reaguije prili§ neskoro, potrebuije viac ¢asu. Zotrvaénost musite zvysit.
- Ak polny postrekovac reaguije prili§ skoro, potrebuje menej €asu. Zotrvaénost musite znizit.

2. Vypocitajte novi hodnotu pre parameter Zotrvaénost.
Tento krok vykonajte oddelene pre parameter ,ZotrvaCnost pri zap.“ alebo ,Zotrvaénost pri vyp.*
Ak polny postrekova¢ zapina, alebo vypina prili$ neskoro:
Predizte aktualnu zotrvagnost o korekénd hodnotu.
Ak polny postrekova€ zapina, alebo vypina prili§ skoro:
Skrétte aktualnu zotrvaénost o korekénl hodnotu.

Polny postrekova¢ sa pohyboval rychlostou 8 km/h. Zodpoveda to 0,22 cm/ms.
Po druhom prejazde ste zmerali vzdialenost P. Bola 80 cm.
Hodnota aktualne nastaveného parametra ,Zotrvaénost pri vyp.“ je 450 ms.

Polny postrekovac bol pri prejazde cez obrobenl plochu vypnuty prili§ neskoro. Bod Z sa v smere
jazdy nachadzal pred bodom X. Linie boli vyznagené podfa nasledujiceho obrazku:

Pri prejazde cez obrobent plochu sa polny postrekovac vypol prili§ neskoro

1. Vypoditajte korekénu hodnotu:
[Vzdialenost P] : [rychlost poPného postrekovaca] = korekéna hodnota
80:0,22 = 364

2. Vypoditajte novi hodnotu pre parameter ,Zotrvaénost pri vyp.*.
Pretoze polny postrekovad vypina prili§ neskoro, musite parameter ,Zotrvaénost pri vyp.*
predizit o korek&nu hodnotu:
364 (korekEna hodnota) + 450 (nastaveny parameter ,Zotrvacnost pri vyp.”) = 814 (novy
parameter ,Zotrvacnost pri vyp.“).

3. VloZte hodnotu 814 do parametra ,Zotrvacnost pri vyp.“.
Polny postrekova¢ sa pohyboval rychlostou 8 km/h. Zodpoveda to 0,22 cm/ms.
Po druhom prejazde ste zmerali vzdialenost P. Bola 80 cm.
Hodnota aktualne nastaveného parametra ,Zotrvaénost pri vyp.* je 450 ms.

Polny postrekovac bol pri prejazde cez obrobent plochu vypnuty prili§ skoro. Bod Z sa v smere jazdy
nachadzal za bodom X. Linie boli vyzna¢ené podia nasledujiceho obrazku:
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Pri prejazde cez obrobent plochu sa polny postrekovac vypol prili§ skoro

1. Vypoditajte korekénl hodnotu:
[Vzdialenost P] : [rychlost poPného postrekovaca] = korekéna hodnota
80:0,22 = 364

2. Vypoditajte novl hodnotu pre parameter ,Zotrvaénost pri vyp.*.
PretoZe polny postrekovaé zapina, alebo vypina prili$ skoro, musite parameter ,Zotrvacnost pri
vyp.“ zniZit o korekénu hodnotu:
450 (nastaveny parameter ,Zotrvacnost pri vyp.”) - 364 (korekéna hodnota) = 86 (novy
parameter ,Zotrvacnost pri vyp.”).

3. VloZte hodnotu 86 do parametra ,Zotrvacnost pri vyp.“.

Konfigurovanie modulu TRACK-Leader TOP

Na umoZnenie pouZivania modulu TRACK-Leader TOP musite nastavit nasledujlce parametre:

Vyska prijim. GPS
Vzdialenost prijima¢a GPS od zeme.

Potrebny pre: TRACK-Leader TOP

Reakéna rychlost’

Reakéna rychlost a agresivnost automatického riadenia. O ¢o je hodnota vysSia, o to si pohyby
riadenia intenzivnejSie.

Cielom nastavenia je nastavit hodnoty tak, aby vozidlo naslo dostato¢ne rychlo stopu, ale aby
napriek tomu jazdilo pokojne a jeho riadenie nebolo neustale pretaZzované.

Priklady rozli¢nych reakénych rychlosti
@ Riadenie reaguije prili§ pomaly @ Riadenie reaguije prili rychlo
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Profily strojov

Pred pracou méZete prispdsobit hodnotu na charakter pody:
= Ak je pdda vlhka a riadenie je stazené, zvyste hodnotu.
= Ak je pbda sucha a riadenie mé lahky chod, zniZte hodnotu.

Tu nastavena hodnota sa objavi tieZ v Uvodnej maske aplikacie PSR (poitadlo uloh riadenia):

Bl | se

Profily strojov

Kazdy stroj, s ktorym pouzivate softvér, mdze mat rézne parametre. Aby ste ich nemuseli nastavovat
zakazdym pred zaciatkom prace, mozete nastavenia strojov pripojit formou profilov strojov.

V sekcii ,Profily stroja“ mbdzete vlozit parametre pripojenych pofnohospodarskych zariadeni a ulozit
ich do pamati ako profily.
Udaje stroja budete potrebovat v nasledujlicich pripadoch:

= pri deaktivovanom module SECTION-Control,
= ak nie je termindl pripojeny na Ziadne pogitadlo tloh.

Pripojenie nového profilu stroja
Za stroj sa v tomto pripade povazuje slprava zloZena z traktora a polnohospodarskeho zariadenia.
Ak mate vo vozovom parku dva traktory a dve zariadenia, musite za istych okolnosti pripojit’ Styri
profily strojov:

= traktor A a postrekovac,

= traktor B a postrekovac,

= traktor A a rozmetavadlo hnojiva,

= traktor B a rozmetdvadlo hnojiva.
Ako profily strojov pripojte vzdy vSetky kombinacie, ktoré pouzivate. Mdzete pripojit az 20 profilov
strojov.

M Parameter ,SECTION-Control“ v menu ,VSeobecne” je deaktivovany.

1. Zmente na masku ,"Profily stroja”:

Y@ Nastavenia
cadl | Profily stroja

u
2, - Kliknite na ,Vytvorit novy profil“.

= Objavi sa maska na vkladanie Udajov.

3. VloZte oznaCenie nového profilu stroja.

4, - Potvrdte a uloZte zadanie.
= Zobrazi sa maska ,Profily stroja“.

5. Nastavte parametre stroja.

Vyber dostupného profilu stroja

Pred pracou musite vzdy ur€it, s akym strojom z vasho vozového parku chcete pracovat. Na tento
ucel musite vybrat' profil stroja.
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Postup 1. Zmeiite na masku ,Existujuce profily stroja“:

@ Nastavenia
A

| Profily stroja | Existujice profily stroja

= Zobrazi sa maska ,Existujuce profily stroja“. Tato maska obsahuje zoznam vSetkych
ulozenych profilov strojov.

= Aktivovany profil stroja je oznateny zelenym bodom.

i
2. - Kliknite na Zelany profil stroja.

= Zobrazi sa maska ,Profily stroja“.

3. Skontrolujte parametre stroja.

4, - Ak st parametre aktualne, opustite masku.

= Vybrany profil stroja sa aktivuje.

= N&zov aktivovaného profilu stroja sa zobrazi v ivodnej maske v riadku ,Stroj".

11.5.3 Parametre strojov

Parametre stroja budete potrebovat v nasleduijucich pripadoch:
= ak budete chciet pripojit profil nového stroja,
= ak budete chciet zmenit profil stroja.

Vlysvetlenia v3etkych parametrov stroja néjdete na nasledujucich stranéch.

pracovna Sirka,

Tento parameter zobrazuje nastavent pracovnu Sirku zariadenia.

Pocet sekcii

Na tomto mieste nastavte pocet vypinatelnych sekcii, z ktorych sa stroj sklada. Pri polnom
postrekovaci ide o poCet ventilov sekcii; pri rozmetadle hnojiva alebo sejacom stroji mdZe ist o
poloviéné pracovné Sirky.

Tento parameter slizi na prenos korektného poétu sekcii do modulu SECTION-View [— 40], aby ste
ich mohli zapinat ruéne.

KaZda sekcia sa v pracovnej maske zobrazi ako Cast pracovnej listy.

Sekcie

Otvori masku, v ktorej moZete vlozit Sirku kazdej sekcie stroja.

Stupen prekrytia
Stuped prekrytia pri spracuvani klinovej plochy.

Nastaveny ,Stupen prekrytia“ je na vonkajSich sekciach ovplyvneny parametrom ,Tolerancia
prekrytia“.
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Stuper prekrytia 0 % Stupen prekrytia 50 % Stuper prekrytia 100 %

Mozné hodnoty:

= 0 % - kazda sekcia sa pri opusteni obrabanej plochy aktivuje az v momente, ked Uplne opusti
plochu. Pri prejazde cez obrobenu plochu sa sekcia vypne az v momente, ked sa nachadza 1 %
nad obrobenou plochou.

= 50 % — kazda sekcia sa pri opusteni obrobenej plochy aktivuje az v momente, ked opusti plochu
na 50 %. Pri prejazde cez obrobent plochu sa sekcia vypne az v momente, ked sa nachadza
50 % nad obrobenou plochou. Pri parametri ,Stupefi prekrytia“ 50 % nema ,Tolerancia prekrytia“
Ziaden ucinok.

= 100 % — kazda sekcia sa pri opusteni obrobenej plochy aktivuje okamzite, ked opusti plochu na
1 %. Pri prejazde cez obrobenu plochu sa sekcia vypne aZ v momente, ked sa nachadza 100 %
nad obrobenou plochou.

Tolerancia prekrytia
Pozritu [ 72]

Tolerancia prekrytia hranice pol'a
Pozritu [-> 73]

Prijima¢ GPS vlavolvpravo

Na tomto mieste vlozte vzdialenost, o ktorU je prijimaé GPS posunuty vlavo alebo vpravo od
pozdiznej osi vozidla, resp. traktora.

be

Poloha prijimaca GPS
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@ Pozdizna os vozidla @ Prijima¢ GPS
Je vpravo od pozdiznej osi vozidla

Softvér TRACK-Leader bude ignorovat polohu prijimaéa GPS, ktoru ste zapisali do aplikacie Tractor-
ECU, ked pouzijete profily stroja. Na tomto mieste preto musite ignorovat hodnoty z aplikacie
Tractor-ECU.

MoZné hodnoty:
= Zadanie zapornej hodnoty. Napr.: -0,20 m
Ked sa prijima& GPS nachadza viavo od pozdiznej osi.
= Zadanie kladnej hodnoty. Napr.: 0,20 m
Ked sa prijima¢ GPS nachadza vpravo od pozdiznej osi.

GPS prijima¢ vpredu/vzadu

Vzdialenost prijimaca GPS od bodu obrabania. Bod obrabania je napr. sttycie pri polnom
postrekovaci. Pri rozmetadle hnojiva su to rozmetacie disky.

Softvér TRACK-Leader bude ignorovat polohu prijimaa GPS, ktoru ste zapisali do aplikacie Tractor-
ECU, ked pouzijete profily stroja. Na tomto mieste preto musite ignorovat' hodnoty z aplikacie
Tractor-ECU.

Mozné hodnoty:
= Zadajte zapornu hodnotu. Napr.: - 4,00 m
Ked sa prijima¢ GPS nachadza za bodom obrabania.
= Zadajte kladnt hodnotu. Napr.: 4,00 m
Ked sa prijima¢ GPS nachadza pred bodom obrabania.

Snimac pracovnej polohy
Je na stroji namontovany snima¢ pracovnej polohy?

Snima¢ pracovnej polohy je snimag, ktory rozpozné zapnutie pofnohospodarskeho zariadenia a
sprostredkuije tlto informéaciu do terminalu. Mnoho traktorov je vybavenych tymto snimacom a je
dostupny cez signalnu zasuvku.

MoZné hodnoty:
= Ano*
= Nig"

Invertovana senzorova logika

Je senzorova logika snimaga pracovnej polohy invertovana?
» ,Ano* - zaznam obrabania sa spasta pri neobsadenom snimaci pracovnej polohy. Konéi sa po
obsadeni snimaca pracovnej polohy.
= Nie" - zaznam obrabania sa spusta pri obsadenom snimaci pracovnej polohy. Kon¢i sa, ked uz
nie je snima¢ pracovnej polohy obsadeny.

Model stroja

Tento parameter rozhoduje o tom, akym spésobom mé dobiehat pracovna lista symbol u prijima&a
GPS.

Mozné hodnoty:
=, Samohybny stroj*
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Nastavenie pre samohybné polnohospodarske naradia.
= tahany*

Nastavenie pre pofnohospodarske naradia, ktoré sU tahané traktorom.
= deaktivovang*

Nastavenie pre pridavné zariadenia.

Navigacna lista displeja
Druh navigacnej listy displeja.

Mozné hodnoty:
= deaktivovand“
Deaktivuje naviga¢nu liStu displeja.
= Graficky"
Aktivuje navigacnu listu displeja v grafickom rezime.
= ,Textovy rezim*
Aktivuje navigaénu listu displeja v textovom rezime.
= ,SECTION-View*
Aktivuje modul SECTION-View.

Typ pristroja
Pouzite tento parameter, aby ste ur€ili druh pofnohospodarskeho pristroja.

Existuju nasledujlce typy pristrojov:
= Postrekovac

= Rozmetadlo hnojiva

= Sejaci stroj

« Zaci stroj

= Neurcity systém

Obraz rozmetania rozmetadla hnojiva

Ak chcete, aby bolo postrekovanie pri pojazde uvrate oder obrabanej plochy presné, mézete
Specifikovat obraz rozmetania vasho rozmeadla hnojiva.

Na uréenie obrazu rozmetania pri rozmetadle hnojiva pouZite nasledujuce parametre:
= ,Rozsah rozmetania“
Je to vzdialenost medzi rozmetacimi diskami a stredom obrazu rozmetania.
Rozsah rozmetania = (pracovna dizka/2) + (vzdialenost medzi vypinacou liniou a rozmetacimi
diskami)
= Pracovna dizka“
Vzdialenost medzi vypinacou liniou a zapinacou liniou v obraze rozmetania.
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Parameter ,Rozsah rozmetania“ a ,Pracovna dizka“

@ Rozmetacie disky @ Zapinacia linia
Ak tato linia opusti Uvrat, spusti sa
postrekovanie.

@ Viypinacia linia @ Rozsah rozmetania
Ak sa tato linia dostane do Gvrati,

postrekovanie sa zastavi.
@ Pracovna dizka
Oblast medzi vypinacou liniou a zapinacou
liniou.
Ukony potrebné na zobrazenie parametrov v zozname:

1. Nastavte parameter ,Typ zariadenia“ na ,Rozmetadle hnojiva“.
= V menu sa objavia parametre ,Rozsah rozmetania“ a ,Pracovna dizka".

Posunutie naradia

Tento parameter mdzete pouZit na nastavenie posunuti pracovnej Sirky dolava alebo doprava.
Nastavte hodnotu posunutia stredu pracovnej Sirky od stredu traktora v cm.

o

o a9

Vlavo: traktor s jednym naradim. Vpravo: traktor s dvoma naradiami

Posunutie néradia — vzdialenost medzi @ Cela pracovna Sirka
stredom traktora a stredom celej pracovnej
Sirky.

Mozné hodnoty:
= Zadanie kladnej hodnoty. Napr.: 90 cm
Ked je naradie posunuté doprava.
= Zadanie z&pornej hodnoty. Napr.: -90 e¢m
Ked je naradie posunuté dofava.

Ak zadate v tomto parametri in( hodnotu ako 0, potom sa stane nasledovné:
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= V pracovnej maske sa zobrazi ¢ervena vodiaca Ciara, ktora sa vykresli v istej vzdialenosti od
modrej vodiacej Ciary.
= Pracovna lista sa posunie nabok. Modré vodiaca &iara prechddza presne jej stredom.

Po nastaveni posunutia néradia si softvér TRACK-Leader vyZaduije troSku iné ovladanie:

1. Riadte vozidlo tak, aby Sipka vzdy kopirovala ¢ervenu iaru. Stred pracovne;j liSty kopiruje modrd
vodiacu Giaru.

Vodiace Ciary pri zariadeniach s posunutim

Cervena vodiaca &iara — oznaduje stred @ Modré vodiaca Ciara - oznacuje stred
traktora pracovnej Sirky
@ Sipka — 0znaduje polohu prijimada GPS Pracovna lista
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Text chybového hlasenia

Mozna pricina

Takto odstranite problém

Pozor! Pamét sa nedokézala iniciovat. Ak
by problém pretrvaval aj po restarte,
spojte sa, prosim, so servisom.

Nebolo mozné vytvorenie databazy na
datovom nosici.

Restartujte terminal.

Aktivny profil sa ned4 odstranit!

Bol zaznamenany pokus 0 vymazanie
aktualne vybraného profilu stroja.

Viyberte iny profil stroja a nasledne
vymazte zelany profil stroja.

Pri reorganizovani pamate sa vyskytla
chyba!

Pocas reorganizacie doslo k vytiahnutiu
datového nosica.

Znovu zastréte datovy nosi¢ a pokuste sa
0 reorganizaciu znovu.

Détovy nosi¢ je plny.

Vlymazte nepotrebné Udaje z datového
nosi¢a a skuste to znovu.

Porucha datového nosica.

PouZite novy datovy nosic.

Konfiguraény subor DGPS sa nenasiel!

Nepodarilo sa ngjst interny subor s
nastaveniami DGPS.

Na zaistenie opatovnej intalacie softvéru
sa spojte so servisom.

Testovacia faza vyprsala. Informuijte,
prosim, svojho predajcu.

Testovacia faza vypr3ala.

ViyZiadajte si licenciu.

Aktivujte softvér.

Nie je pripojeny ziaden USB kIU¢!

Zastréte USB kIGE.

Export zlyhal! Doslo k vytiahnutiu datového nosic¢a pred | Znovu zastréte datovy nosi¢ a pokuste sa
alebo pocas exportu. 0 export znovu.
Zapis na datovy nosi¢ nie je mozny. Odstrarite ochranu datového nosica proti
zapisu.
Détovy nosi¢ je plny alebo poSkodeny. VlymaZte nepotrebné Udaje z datového
nosia a skuste to znovu.
Chybal Spojte sa so zakaznickym servisom.
Doslo k vypadku signalu GPS! Doslo k preruseniu sériového spojenias | Skontrolujte pripojky kablov do prijimaca

prijimaCom GPS.

Nie je mozné urenie polohy.

GPS a zapojte ich znovu.

Signal GPS je prili§ slaby!

Kvalita signalu GPS je prili§ nizka, je
spOsobena vacsinou tienenim.

Skontrolujte montaz prijimaca GPS a
aktuélnu polohu. Prijima¢ sa musi
nachadzat volne pod oblohou.

DGPS nedostupné! Kvdli tieneniu nie je dostupny Ziaden Skontrolujte montaz prijimaca GPS a
signal DGPS. aktuélnu polohu. Prijima€ sa musi
nachadzat volne pod oblohou.
Kvéli vypadku korekénej sluzby, napr. Skontrolujte vSeobecnu dostupnost
EGNOS, nie je dostupny Ziaden signal sluzby. V pripade sluzby EGNOS/WAAS
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Text chybového hlasenia

Mozna pricina

Takto odstranite problém

DGPS.

skontrolujte spravny korekény satelit a
nastavte ho.

Pre tuto aplikaénil mapu sa nenasiel sa
Ziaden vhodny format. Pripojte, prosim,
novy format.

Na zéklade obsahu aplikaénej mapy sa
nepodarilo najst Ziaden vhodny formét.
Nie je pripojeny vhodny formét.

Délezité formaty su stc¢astou dodavky.
Vetky ostatné formaty méze pouZivatel
integrovat sam.

Nie je dostupny ziaden profil!

Nie je dostupny Ziaden profil stroja.

Pripojte novy profil stroja.

Prijima¢ GPS nedokazal nacitat
konfiguraciu DGPS!

Doslo k preruseniu sériového spojenia s
prijimacom GPS.

Skontrolujte pripojky kablov do prijimaca
GPS a zapojte ich znovu.

Prijima¢ GPS nedokazal nacitat
konfiguraciu e-Dif!

Doslo k preruSeniu sériového spojenia s
prijimacom GPS.

Skontrolujte pripojky kablov do prijimaca
GPS a zapojte ich znovu.

Nacitanie nastaveni z modulu naklonu
nebolo mozné!

Doslo k preruSeniu sériového spojenia s
modulom naklonu modulov GPS TILT.

Skontrolujte pripojky kablov a zapojte ich
znovu.

UloZenie zlyhalo!

Doslo k vytiahnutiu datového nosi¢a pred
alebo pocas ukladania.

Znovu zastréte datovy nosic¢ a pokuste sa
0 uloZenie znovu.

Zapis na datovy nosic nie je mozny.

Odstrarite ochranu datového nosica proti
zapisu.

Détovy nosi¢ je piny alebo poskodeny.

Vlymazte nepotrebné Udaje z datového
nosic¢a a skuste to znovu.

Neplatny stav!

Spojte sa so zakaznickym servisom.

Neznéma chyba!

Chcete pracovat' s modulom SECTION-
Control, ale do systému nie je pripojené
Ziadne pocitadlo uloh, ktoré by modul
SECTION-Control podporoval.

Pripojte vhodné poditadlo uloh alebo
deaktivujte modul SECTION-Control.

Neboli rozpoznané ziadne sekcie!

V pocitadle tloh ISOBUS nie su
nakonfigurované ziadne sekcie. Alebo
pripojené poéitadlo dloh ISOBUS
nepodporuje ziaden modul SECTION-
Control.

Ak je to mozné, nakonfigurujte sekcie v
pocitadle uloh. Pokial pocitadlo uloh
nepodporuje modul SECTION-Control,
nemdzete ho pouZivat.

Zariadenie nema Ziadnu pracovnu $irku!

V pocitadle tloh ISOBUS sa
nenakonfigurovala pracovna Sirka, resp.
geometria.

Nakonfigurujte pogitadlo Uloh ISOBUS.

Nastavte v pocitadle tloh korektnu
pracovnu Sirku; spojte sa s vyrobcom
stroja.

Nie je spustena Ziadna zékazka!

Aplikaciu ISOBUS-TC ste nakonfigurovali
tak, ze pracujete s ISO-XML. Softvér
TRACK-Leader preto oCakava Ulohu.

V aplikacii ISOBUS-TC nebola spustena
Ziadna uloha.

Spustite tlohu v aplikacii ISOBUS-TC
alebo deaktivujte pouzivanie ISO-XML v
aplikacii ISOBUS-TC.
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Text chybového hlasenia

Mozna pricina

Takto odstranite problém

Neboli rozpoznané Ziadne platné udaje
zariadenia!

V pocitadle tloh ISOBUS sa
nenakonfigurovala pracovna §irka, resp.
geometria.

Nakonfigurujte pogitadlo Uloh ISOBUS.

Signal RTK sa stratil!

Kvdli tieneniu nie je dostupny Ziaden
signal RTK.

Prijima¢ GPS a zakladna sa musia
nachadzat volne pod oblohou.

Ziadne pokrytie mobilnou sietou.

Ste prili§ vzdialeni od zakladne (alebo od
iného zdroja signalu).

Pristrojové data sa eSte nacitavaju.

Pri dlhom zobrazeni tohto hlasenia je
termindl napojeny na pocitadlo Uloh, ktoré
neodpoveda.

Napojte na terminal iné pocitadlo tloh.
Toto pocitadlo asi neumoZziiuje pouzivanie
modulu SECTION-Control, pretoZe ho
nepodporuije.

V aplikacii ISOBUS-TC nebolo
nakonfigurované usporiadanie zariadeni.
Precitajte si navod pre terminal.

Nakonfigurujte usporiadanie zariadeni v
aplikacii ISOBUS-TC.

Nebolo rozpoznané ziadne zariadenie!

Softvér TRACK-Leader nedostal Ziadne
informé&cie o pripojenom pocitadle Uloh
alebo nie je pripojené Ziadne pocitadio
uloh.

Pripojte pocitadlo uloh, ktoré umozni
vyuzitie modulu SECTION-Control.
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