MULLER"
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Navodila za upravljanje

za terminale s tipkami

TRACK-Leader

l' H 9000 o009 -
@.....II.....—'

®
g3
4 =
= &b
@
= — ool @
E} | 43,63 ha - “ﬁ w
il E an k { aarmo:
J-1 o (¥}
S | 2 e N
b B1 ha ]:::qk;h/ A.69 ha :" @
D @ <N> ooa
; i
| ‘::grk-:h; B.69 ha l‘ é)
Stanje: V2.20191001 A @1”
30302432-02-SL Preberite in upo$tevajte ta navodila. Shranite jih za uporabo v

prihodnje. UpoStevaijte, da je na spletni strani po potrebi na voljo
posodobljena razli¢ica teh navodil.



Kolofon

Dokument

Avtorske pravice ©

Navodila za upravljanje

Izdelek: TRACK-Leader

Stevilka dokumenta: 30302432-02-SL

Qd razlicice programske opreme: 04.10.04
Izvirna navodila

Izvorni jezik: nem3ko

Miller-Elektronik GmbH

Franz-Kleine-Strale 18

33154 Salzkotten

Nemdija

Tel: ++49 (0) 5258 /9834 - 0

Telefaks: ++49 (0) 5258 / 9834 - 90

E-posta: info@mueller-elektronik.de

Internetna stran: http://www.mueller-elektronik.de



MULLER’
ELEKTRONIK
A TRIMBLE COMPANY
Kazalo vsebine
1 Napotki za vaso varnost
1.1 Osnovni varnostni napotki
1.2 Pravilna uporaba
1.3 Sestava in pomen opozorilnih napotkov
1.4 Zahteve za uporabnike
2 Postopki upravljanja
2.1 Ce uporabljate samo vzporedno vodilo

2.2 Ce uporabljate SECTION-Control
2.3 Ce uporabljate aplikacijo za obdelavo narogil ISOBUS-TC

3 0 teh navodilih za upravljanje

3.1 Obmocje veljavnosti

3.2 Cilina skupina teh navodil za upravljanje
3.3 Sestava navodil za postopanje

34 Sestava opozoril

4 Opis izdelka

4.1 Opis delovanja

411 TRACK-Leader

412 SECTION-Control

413 TRACK-Leader TOP

414 VARIABLE RATE-Control

4.2 Uporaba testnih licenc

43 Sestava zacetne maske

4.4 Informacije v delovni maski

4.5 Upravljalni elementi v delovni maski
5 Osnove upravljanja

5.1 Prvi zagon

5.2 Zagon navigacije

5.21 Brez narogila ISO-XML

522 Z naro€ilom ISO-XML

5.3 Priprava navigacije

5.4 Umerjanje DGPS-a

541 Zakaj potrebujete referenéno todko?
542 Nastavljanje referencne tocke
543 Umerjanje GPS-signala

5.5 Preverjanje kakovosti GPS-signala

5.6 Meja polja

5.6.1 Zajem meje polja z voZnjo okoli polja
5.6.2 Uvoz meje polja
5.6.3 Brisanje meje polja

30302432-02-SL V2.20191001

Kazalo vsebine

o N N N O oo o o o

© ©O© ©O© O o

10
10
10
10
11
11
11
12
13

15

18
18
18

18
20

20

21
22
22
23
25

26

26
28
28



Kazalo vsebine MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

5.7 Sprememba prikaza delovne maske 29
5.8 Vnos podatkov 29
5.9 Sodelovanje z drugimi aplikacijami 30
5.9.1 Sodelovanie z aplikacijo ISOBUS-TC 30
59.2 Sodelovanje z delovnimi raCunalniki 30
593 Sodelovanje s TRACK-Guide Desktop 31
6 Vzporedno vodenje TRACK-Leader 32
6.1 Uporaba vodilnih linij za vzporedno vodenje 32
6.1.1 Ravne vodilne linije 32
6.1.2 Vodilne linije kot krivulje 33
6.1.3 Vodilne linije po kompasu 33
6.1.4 Veg vodilnih linij 33
6.1.5 Vodilne linije kot krogi 34
6.1.6 Prilagodljive vodilne linije 34
6.1.7 Brisanje vodilnih linij 34
6.1.8 Premikanje vodilnih linij 35
6.1.9 Izbor nacina vodenja 35
6.2 Uporaba zaslonski Lightbar 37
6.2.1 Zaslonski Lightbar v graficnem nacinu 37
6.2.2 Zaslonski Lightbar v besed. nacin 38
6.3 Uporaba prikaza SECTION-View 38
6.4 Zagon shranjene voznje 39
6.5 Obdelava ozare 39
6.6 Zajemanije preprek 42
6.6.1 Brisanje oznacbe preprek 44
7 Preklapljanje med razdelki s parametrom SECTION-Control 45
7.1 Aktiviranje parametra SECTION-Control 45
7.2 Sprememba delovnega nadina modula SECTION-Control 45
7.3 Upravljanie strojev z ve¢ delovnimi Sirinami 45
8 Delo z aplikacijskimi kartami 47
8.1 Aplikacijska karta iz narogila ISO-XML 47
8.2 Urejanje aplikacijskih kart Shp z VARIABLE RATE-Control 47
8.2.1 Osnovni postopki 47
8.2.2 Izdelava aplikacijske kartice 48
8.2.3 Kopiranje aplikacijske kartice na USB-pomnilnik 48
8.24 Uvoz aplikacijske kartice 48
8.2.5 Oblika zapisa aplikacijske kartice 49

Vnos nove oblike zapisa aplikacijske kartice 49

Izbor obstojece oblike aplikacijske karte 50

Brisanje oblik zapisov aplikacijskih kartic 50
8.2.6 Prilagajanje aplikacijske kartice trenutnim potrebam 51
9 Samodejno krmiljenje 52
9.1 Osnovni varnostni napotki 52

4 V2.20191001 30302432-02-SL



MULLER”
ELEKTRONIK

ATRIMBLE COMPANY

9.2

9.2.1
9.2.2
9.2.3
9.24

10
10.1
10.2

10.2.1
10.2.2

10.3

10.3.1
10.3.2
10.4

10.5
10.6
10.7
10.8
10.9

1
11.1
11.2
113
11.3.1

11.4

11.5

11.5.1
11.5.2
11.5.3

12
13

Samodejno krmiljenje z modulom TRACK-Leader TOP
Naloge voznika
Vklop in izklop samodejnega krmiljenja
Premikanje vodilnih linij
Obracanje
Pomnilnik
Maska »Pomnilnik«
Podatki o polju v formatu ngstore

Shrani podatke polja
Nalaganje podatkov polja
Podatki o polju v formatu shp (Shape)

Pretvorba podatkov o polju v format shp
Uvoz meje polja in to&k preprek v formatu shp
Reorganizacija podatkov

Ogled dokumentiranih vozen;
Brisanje polj z USB-pomnilnika

Brisanje vozen;

Izmenjava podatkov med terminalom na dotik in terminalom s tipkovnico

Zavracanje podatkov polja

Konfiguracija
Konfiguriranje nastavitev "Splosno"
Konfiguriranje modula TRACK-Leader

Konfiguriranje modula SECTION-Control

Umerjanje vztrajnosti pri vklopu in izklopu
Faze umerjanja
Priprava umerjanja
Prva vozZnja
Druga voznja
Oznacevanje meje Skropljenja - za vztrajnost pri izklopu
Oznacevanje meje Skropljenja - za vztrajnost pri vklopu
Izradun korekcijske vrednosti
Sprememba parametra vztrajnosti
Konfiguriranje TRACK-Leader TOP

Profili stroja

Shranjevanje novega profila stroja
Izbor obstojeCega profila stroja
Parametri strojev

Postopanje pri sporogilih o napakah

Zapiski

30302432-02-SL V2.20191001

Kazalo vsebine

52
53
53
54
55
56
56
57

57
57
58

58
58
59
60
60
61
61
62

63
64
66

68

74
74
74
75
75
77
77
78
79
80

81

81
81
82

87
90



Napotki za vaso varnost MIILLE R@

ELEKTRONIK
A TRIMELE COMPANY

Osnovni varnostni napotki

1 Napotki za vasSo varnost

1.1 Osnovni varnostni napotki

Pred prvo uporabo izdelka skrbno preberite varnostne napotke.
= Preberite navodila za uporabo svoje kmetijske naprave, ki jo boste upravljali s pomogjo
aplikacije.

1.2 Pravilna uporaba

Programsko opremo je dovoljeno uporabljati samo v povezavi s kmetijskimi napravami in stroji.
Programske opreme ni dovoljeno uporabljati na javnih cestah in samo med delom na polju.

1.3 Sestava in pomen opozorilnih napotkov

Vsi varnostni napotki, ki jih najdete v teh navodilih za uporabo, so oblikovani po naslednjem vzorcu:

/\ OPOZORILO

Ta signalna beseda oznaduje mozno nevarnost s srednjim tveganjem, posledica katere so lahko
smrt ali hude telesne poSkodbe, &e je ne preprecite.

/\ POZOR

Ta signalna beseda oznaduje nevarnost z majhnim tveganjem, ki lahko povzro€i manj$e ali srednje
telesne poskodbe ali gmotno Skodo, Ce je ne preprecite.

Ta signalna beseda oznaduje dejanja, ki lahko pri napaéni izvedbi vodijo do moten; pri obratovanju.
Pri teh dejanjih morate biti natan¢ni in previdni, da doseZete optimalne rezultate dela.

Obstajajo dejanja, ki se izvajajo v ved korakih. Ce pri katerem od teh korakov obstaja tveganje, je
neposredno v navodilih za postopanje prikazan varnostni napotek.

Varnostni napotki so vedno tik pred tveganim korakom in so zapisani s poudarjeno pisavo in
oznaceni s signalno besedo.

Primer 1. NAPOTEK! To je napotek. Opozarja pred tveganjem, ki obstaja pri naslednjem koraku
postopanja.

2. Tvegan korak postopanja.

1.4 Zahteve za uporabnike
= Seznanite se s pravilnim upravljanjem terminala. Terminala ne sme upravljati nihGe, ki ni prebral
teh navodil za uporabo.
= Pozorno preberite in upoStevajte vse varnostne in opozorilne napotke v teh navodilih in navodilih
priklju¢enih strojev in naprav.

6 V2.20191001 30302432-02-SL
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Postopki upravljanja

Ce uporabljate samo vzporedno vodilo

Postopki upravljanja

V tem poglavju najdete nekatere preglede zaporedij dejavnosti, ki vam pomagajo obdelati polje s
pomodjo aplikacije TRACK-Leader. V teh pregledih boste izvedeli, katere korake lahko izvedete
zapored in v katerih poglavjih so ti koraki natanéneje razloZeni.

Preden zaCnete, morate konfigurirati programsko opremo. Celotna konfiguracija je opisana v
naslednjem poglavju: Konfiguracija [-> 63]. Pri prvem upravljanju terminala konfigurirajte programsko
opremo in se vrnite nazaj na to poglavje.

Ce uporabljate samo vzporedno vodilo

To poglavje je za vas zanimivo, ¢e imate preprost sistem brez delovnega racunalnika ISOBUS. Na
primer terminal TRACK-Guide Il brez dodatnih aplikacij. S pomogjo tega postopka upravljanja lahko
upravljate tudi druge terminale, dokler ne priklopite delovnih raunalnikov ISOBUS in ostane
aplikacija ISOBUS-TC deaktivirana.

1. Zapeljite na polje.

2. Ce ste to polje v preteklosti ze obdelovali, naloZite podatke polja [ 57]. Ce Zelite obdelati novo

polje, se prepriCajte, da niso naloZeni nobeni drugi podatki polja. V tem primeru morate odprt
posnetek zavredi [~ 62].

3. Ceimate aplikacijsko karto [= 47], jo lahko zdaj uvozite.
4. Deaktivirajte parameter "SECTION-Control" v maski "Nastavitve"| "Splosno" [ 64].

5.V maski "Nastavitve" | "Profili stroja" [ 81] izberite profil, ki ustreza uporabljeni kombinaciji
strojev. Ali ustvarite nov profil stroja.

6. Pripravite novo navigacijo [=> 20].
7. ZaZenite novo navigacijo [-> 18].

8. Ce uporabljate GPS-sprejemnik s sistemom EGNOS ali WAAS, dologite referenéno tocko. [
22]

9. Zacnite posnetek. [ 39]

10. Ustvarite prvo AB-linijo [ 32].

11. Zajemite mejo polja (izbirno).

12. Obdelajte polje v vzporednih voznjah. Pri tem uporabite Lightbar [ 37].
13. Ce se priblizate prepreki, lahko oznadite polozaj [ 42] prepreke.

14. Po koncu dela shranite podatke [ 57] ali jih izvozite za kasnej$o obdelavo v program GIS [—
58].

Ce uporabljate SECTION-Control

To poglavje je za vas zanimivo, ¢e imate stroj z delovnim racunalnikom ISOBUS in Zelite, da
SECTION-Control krmili razdelke stroja.

1. Zapeljite na polje.

2. Ce ste to polie v preteklosti 7e obdelovali, naloZite podatke polja [ 57]. Ce Zelite obdelati novo
polje, se prepricajte, da niso nalozeni nobeni drugi podatki polja. V tem primeru morate odprt
posnetek zavreCi [ 62].

V2.20191001 7
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Ce uporabljate aplikacijo za obdelavo narogil ISOBUS-TC
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Ce imate aplikacijsko karto [ 47], jo lahko zdaj uvozite.
Aktivirajte parameter "SECTION-Control" v maski "Nastavitve"| "Splo3no" [-> 64].
Pripravite novo navigacijo [=> 20].
Zazenite novo navigacijo [-> 18].

Ce uporabljate GPS-sprejemnik s sistemom EGNOS ali WAAS, dologite referenéno tocko. [
22]

Zacnite posnetek. [ 39]

Ustvarite prvo AB-linijo [-> 32].

Zajemite mejo polja (izbirno).

Oznatite ozaro [— 39] (izbirno).

Obdelajte polje v vzporednih voznjah. Pri tem uporabite Lightbar [— 37].
Ce se priblizate prepreki, lahko oznagite polozaj [~ 42] prepreke.

Po koncu dela shranite podatke [—> 57] ali jih izvozite za kasnejSo obdelavo v program GIS [
58].

Ce uporabljate aplikacijo za obdelavo naroéil ISOBUS-TC

Ce svoja narotila ISO-XML nacrtujete na svojem ragunalniku s pomogjo datoteke s poljg&inami
(FMIS) in jih nato zelite obdelati s terminalom, morate pri tem uporabiti aplikacijo ISOBUS-TC.

V tem primeru vam v aplikacijo TRACK-Leader ni treba shraniti nobenih podatkov. Vse informacije, ki
nastanejo pri delu, se prenesejo neposredno na ISOBUS-TC in shranijo v datoteko z narogilom.

Najvedja razlika v primerjavi z normalnim upravljanjem je v zagonu in kon¢anju navigacije ter mestu
shranjevanja podatkov. Druge funkcije je mogoce upravljati, kot je opisano v teh navodilih.

1.
2.

o o ~ W

10.
1.
12.
13.

Odprite aplikacijo TRACK-Leader.

Ce uporabljate stroj z delovnim radunalnikom ISOBUS, aktivirajte parameter "SECTION-Control"
v maski "Nastavitve" | "SploSno. [-> 64] V nasprotnem primeru deaktivirajte ta parameter.

Odprite aplikacijo ISOBUS-TC.
Zacnite narodilo. Pri tem sledite navodilu za uporabo ISOBUS-TC.
Ko se je naroCilo zaCelo, odprite aplikacijo TRACK-Leader.

Ce uporabljate GPS-sprejemnik s sistemom EGNOS ali WAAS, dologite referenéno tocko. [
22]

Ce ne uporabljate SECTION-Control, zaénite posnetek [-> 39].

Ce uporabljate SECTION-Control, aktivirajte samodejni nacin [~ 45] SECTION-Control ali roéno
upravljajte stroj.

Ustvarite prvo AB-linijo. [-> 32]

Zajemite mejo polja (izbirno).

Obdelajte polje v vzporednih voznjah. Pri tem uporabite Lightbar [— 37].
Ce se priblizate prepreki, lahko oznatite polozaj prepreke. [ 42]

Po koncu dela kon€ajte narogilo v aplikaciji ISOBUS-TC.

V2.20191001 30302432-02-SL
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Obmocje veljavnosti

3 O teh navodilih za upravljanje

3.1

3.2

3.3

3.4

30302432-02-SL

Obmog¢je veljavnosti
Ta navodila za upravljanje veljajo za vse module aplikacije TRACK-Leader podjetja Miiller-Elektronik.

Razliico programske opreme, od katere naprej veljajo ta navodila za upravljanje, najdete v kolofonu.

Ciljna skupina teh navodil za upravljanje

Ta navodila za upravljanje so namenjena upravljavcem programske opreme TRACK-Leader in
pripadajocih dodatnih modulov.

Sestava navodil za postopanje
Navodila za postopanje korak za korakom razlagajo, kako lahko opravite dologena dela z izdelkom.

V teh navodilih za upravljanje smo uporabili naslednje simbole, ki oznacujejo navodila za postopanje:

Vrsta prikaza Pomen

1. Postopki, ki jih je treba izvesti enega za drugim.
2.

= Rezultat dejanja.

To se zgodi, Ce opravite postopek.

= Rezultat navodil za postopanije.

To se zgodi, Ce upoStevate vse korake.

4| Predpogoji.

Ce so0 navedeni predpogoiji, jih je treba izpolniti,
preden zaénete z izvajanjem delovnega
postopka.

Sestava opozoril
Ce so v teh navodilih za upravljanje opozorila, so vedno videti kot sledi:
Primer opozorila: [-> 9]

Opozorila boste prepoznali ko oglatih oklepajih in pusgici. Stevilka za pu$tico vam kaze, na kateri
strani se poglavje zagne, v katerem lahko nadaljujete z branjem.

V2.20191001 9
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4 Opis izdelka

TRACK:-Leader je sodoben sistem, ki vozniku kmetijskega vozila pomaga, da se v natan¢no
vzporednih pasovih vozi po polju.

Sistem je sestavljen iz modulov, kar pomeni, da ga lahko uporabnik razsiri za nadaljnje funkcije.

4.1 Opis delovanja
Razpolozljive funkcije programske opreme so odvisne od tega, za katere module ste aktivirali licenco.

Obstajata dve vrsti modulov:
= osnovni modul: pogoj za dodatni modul.

- TRACK-Leader
= dodatni moduli: lahko jih poljubno sestavite.
- SECTION-Control
- TRACK-Leader TOP
- VARIABLE RATE-Control

411 TRACK-Leader
Vrrsta modula: osnovni modul. To je pogoj za vse druge module.

Predpogoji Za uporabo tega modula morate izpolniti naslednje predpogoje:
= Aktiviran mora biti vticnik ,TRACK-Leader*.
= Aktivirana mora biti licenca "TRACK-Leader".

Ce Zelite izvedeti, kako aktivirati vtiGnice in licence, preberite navodila za postavitev in upravljanje
terminala.

Funkcije Po aktivaciji boste prejeli naslednje funkcije:
= Prikaz vzporednih vodilnih linij.
= Prikaz vzporednih vodilnih linij v ozari.
= Zaznavanje preprek, ki so na polju.
= Opozorilo pred zaznanimi preprekami.
= Opozorilo ob dosegu meje polja.
= Shranjevanje delovnih rezultatov v dveh oblikah.
= Prikaz SECTION-View, katere razdelke mora voznik ro¢no vklopiti in izklopiti, da lahko dela brez
prekrivanja.

41.2 SECTION-Control

Vrsta modula: Dodatni modul.

S SECTION-Control lahko prikljuéenemu delovnemu raunalniku doloCite, katere dele kmetijske
naprave naj izklopi, da lahko delate brez prekrivanja. To so lahko npr. razdelki pri Skropilnici.

Predpogoji Za uporabo tega modula morate izpolniti naslednje predpogoje:
= Aktiviran mora biti vticnik ,TRACK-Leader".
= Aktivirana mora biti licenca "TRACK-Leader".
= Aktivirati je treba licenco "SECTION-Control".

10 V2.20191001 30302432-02-SL
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41.3

Predpogoji

Funkcije

4.1.4

Predpogoji

Funkcije

4.2

Postopek
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Opis izdelka

Uporaba testnih licenc

= Terminal je treba prikljuciti na delovni raunalnik ISOBUS, ki ga podpira SECTION-Control, ali na
SC-Box podjetja Miiller-Elektronik.
= Delovni radunalnik ISOBUS mora biti konfiguriran.

Po aktivaciji boste prejeli naslednje funkcije:
= Preklapljanje delne Sirine s podporo GPS-a.

TRACK-Leader TOP

Vrsta modula: Dodatni modul.

S TRACK-Leader TOP lahko krmilnemu raéunalniku podijetja Reichhardt dolo€ite, kako naj krmili
vozilo, da bo sledilo vodilnim linijam, ki jih dolo¢i TRACK-Leader.

Za uporabo tega modula morate izpolniti naslednje predpogoje:
= Aktiviran mora biti vticnik ,TRACK-Leader".
= Aktivirana mora biti licenca "TRACK-Leader".
= Aktivirana mora biti licenca "TRACK-Leader TOP".
= Krmilni raunalnik mora biti montiran na traktor, name$¢en in konfiguriran.

— TRACK-Leader TOP deluje samo s krmilnim racunalnikom podijetja Reichhardt: Steering
ECU PSR, od razliCice programske opreme 02-148.

= Na krmilnem racunalniku mora biti aktivirana podpora za TRACK-Leader TOP.

Po aktivaciji boste prejeli naslednje funkcije:
= Samodejno krmilienje vozila vzdolz vnesenih vodilnih linij.

VARIABLE RATE-Control
Vrsta modula: Dodatni modul.

Za uporabo tega modula morate izpolniti naslednje predpogoje:
= Aktiviran mora biti vtinik ,TRACK-Leader".
= Aktivirati je treba licenco "VARIABLE RATE-Control".
= Delovni radunalnik ISOBUS mora podpirati to funkcijo. Trenutno je to mogo¢e samo z delovnimi
raunalniki Skropilnic podjetja Muller-Elektronik.

Z modulom »VARIABLE RATE-Control« lahko:
= uvozite aplikacijske karte v obliki zapisa shp; [ 47] S tem lahko hkrati uporabljate najve¢ eno

aplikacijsko karto.
= prenesete Zelene vrednosti iz aplikacijske karte v delovni racunalnik.

Uporaba testnih licenc
V stanju ob dobavi so vsi neaktivirani moduli aktivirani s 50-urno testno licenco.
Vsak modul lahko testirate 50 ur. Cas se zaéne odstevati Sele, ko modul aktivirate.
Po izteku 50 ur se izkljucijo vse funkcije, katerih testna licenca je potekla.
Tako preverite, kako dolgo lahko uporabljate testno licenco:

1. PrikliCite zacetno masko modula TRACK-Leader.

2. Pritisnite polje "Informacija":

. Informacija

V2.20191001 11
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= Prikaze se maska "Info".

3. Vtabeli lahko vidite, koliko ur $e lahko uporabljate zadevno testno licenco.

4.3 Sestava zacetne maske
Zacetna maska se prikaze, ko odprete aplikacijo TRACK-Leader in ni zagnana nobena navigacija.
TRACK-Leader
Stroj: Default ——
Rolne: “ Navigacija
ﬁ Pomnilnik
- AJ Nastavitve
5
‘.l . Informacija
Zacetna maska modula TRACK-Leader
Na zacetni maski lahko:
= preklopite v druge maske;
= odCitate stanje GPS-signala.
= Ogled aktiviranega profila stroja.
= Ogled imena trenutno obdelovanega polja.
Upravljalni elementi Simbol funkcije Funkcija
| ' .| Odpre obdelovalno masko. Tukaj lahko:
u Navigacija . . . —
- = zazenete ali nadaljujete navigacijo [ 18]

= izberete nacin krmiljenja [ 35]

Prikaze se namesto funkcijske tipke "Navigacija", ¢e navigacija s
0 | SECTION-Control ni mozna.

Ko pritisnete to tipko, se prikaze sporo€ilo, v katerem je naveden
vzrok.

MoZni vzroki:

= SECTION-Control je aktiviran [-> 64], vendar ni prikljuen
noben delovni racunalnik ISOBUS.

= Testna licenca je potekla.

= Delate brez naro€il ISO-XML, vendar pa je v aplikaciji ISOBUS-
TC aktiviran parameter "Zelite delati z ISO-XML?". Veé
preberite v poglavju: Sodelovanje z aplikacijo ISOBUS-TC [
30]

= Delate z narocili ISO-XML in niste zagnali nobenega narocila.

= Terminal ste prikljuéili na nov delovni racunalnik ISOBUS, ne da
bi terminal znova zagnali.

= Razporeditev naprav v aplikaciji ISOBUS-TC ni popolna.

‘aa Odpre masko "Pomnilnik".
t‘l Pomnilnik P
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Opis izdelka

Informacije v delovni maski

Simbol funkcije Funkcija

Odpre masko "Nastavitve'.
5@ Nastavitve | O0P™® masko "Nastavitve
. Informacija Odpre masko "Info".

Informacije v delovni maski

Ko zaZenete navigacijo, se prikaZe delovna maska. Tukaj lahko izvedete vse dodatne naloge, ki jih
potrebujete med delom na polju.

Informacije, ki so prikazane na delovni maski, se razlikujejo glede na to, ali je parameter SECTION-
Control [ 64] nastavljen na "da" ali "n

.....I..... a

-‘.- .....ll....\.__

]
®j st ol

Delovna maska, ko je izklju¢en modul SECTION-Control

-

Vodilne linije Meja polja

PoloZaj GPS-sprejemnika Kompas
Delovni stolpec Dvakrat prevozene in obdelane povrsine

Stevec in informacije o stanju PrevoZene in obdelane povrine

O

Stanje GPS-povezave

©@EQE@@

\4

ol 8 cm

=

18.84 ha # P4.66 ha

Spremembe na delovni maski, ko aktivirate modul SECTION-Control
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Informacije v delovni maski

@ Stevec in informacije o stanju @ Temna barva prikazuje samo dvakrat
prevozene povrsine.
@ Simbol funkcije za preklop delovnega nacina

Vodilne linije
Vodilne linije so pomoZzne linije, ki vam pomagajo voziti vzporedno.

Obstajajo tri vrste vodilnih linij:
= AB-linija - to je prva vodilna linija. Na zaslonu je vedno ozna¢ena s érkama A in B.
= Aktivirana vodilna linija - to je vodilna linija, po kateri trenutno pelje vozilo. Oznacena je modro.
= Neaktivirane vodilne linije — to so vodilne linije, ki niso aktivirane.

Polozaj GPS-sprejemnika

Sredina sive puscice nad delovnim stolpcem ustreza polozaju GPS-sprejemnika.

Delovni stolpec

Delovni stolpec predstavlja kmetijsko napravo. Sestavljen je iz vec Stirikotnikov. Vsak Stirikotnik
ustreza enemu razdelku. Barva Stirikotnikov se lahko med delom spremeni.

Glejte tudi: Uporaba prikaza SECTION-View [— 38]
Stevec in informacije o stanju

_@31003 @

%8.8 knsh
| $5.64 ha » 11.6% ha

177

®

Informacije na obmodju Stevca

@ Delovni nacin modula SECTION-Control Nastavljena stopnja prekrivanja
@ Trenutna hitrost @ Skupna povrsina polja v mejah polja.
Hitrost se ugotovi na osnovi GPS-polozaja in Le, Ce ste zajeli mejo polja.
je lahko drugacna od hitrosti v delovnem
ra¢unalniku.
@ Stevec povrsin

- Povrsing, ki jih je treba Se obdelati, e ste
zajeli mejo polja.

- Ze obdelane povrdine, &e niste zajeli meje
polja.

Meja polja

Meja polja [-> 26] programski opremi prikazuje natanéen poloZaj polja in se uporablja kot predloga
za izraCun celotne povrsine polja.
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Opis izdelka

Upravljalni elementi v delovni maski

Prevozene in obdelane povrsine

Povrsine za simbolom stroja so oznacene z zeleno barvo. Zelena barva ima lahko pri tem glede na
konfiguracijo naslednji pomen:
= PrevoZene povrsine
Ce uporabljate samo TRACK-Leader, se bo oznagila prevozena povréina. Ta se oznadi ne glede
na to, ali je stroj pri voznji preko povrsine le-to obdelal ali ne.
= Obdelane povrsine
Ce uporabljate SECTION-Control, se bodo oznacile obdelane povrsine. Povrsine, ki jih je stroj
prevozil, vendar jih ni obdelal, ne bodo oznacene.

Ce Zelite, da programska oprema z zeleno oznadi le obdelane povrsine, morate storiti naslednje:
= aktivirajte SECTION-Control

ali
= montirajte in aktivirajte tipalo delovnega polozaja
Tipalo delovnega polozaja prepozna, da je kmetijska naprava na delovnem poloZaju in te
informacije posreduje terminalu.

Stanje GPS-povezave
Prikazuje stanje DGPS-povezave.

Glejte tudi: Preverjanje kakovosti DGPS-signala [-> 25]

Upravljalni elementi v delovni maski

V tem poglavju najdete pregled vecine simbolov funkcij, ki se lahko prikazejo v delovni maski
aplikacije, in njihovih funkcij.

Simboli funkcij na navigacijskem zaslonu

Prva stran

Simbol funk- |Funkcija/poglavja z dodatnimi informacijami
cije

Meja polja [-> 26] — Oznacite meje polja

R Na navigacijskem zaslonu se okoli polja prikaze rdeca linija. To je meja polja.

Brisanje meje polja [ 28]

|

Spreminjanje prikaza delovne Prikaze se celotno polje.
maske [ 29]

B

PrikaZe se okolica vozila.

H

Obdelava ozare [ 39] Simbol je deaktiviran, ker manjka meja polja.

1] |

:

V2.20191001 15



Opis izdelka MULLER®

Upravljalni elementi v delovni maski ELEKTRONIK
A TRIMELE COMPANY

Simbol funk- | Funkcija/poglavja z dodatnimi informacijami
cije

Priklice masko, v kateri lahko opredelite
ozaro.

v

Izbiranje delovne Sirine [ 45]

i

Prikaze se samo, kadar je priklju¢ena delovna naprava $irSa od ene delovne Sirine.

Na primer, pri $kropilnicah z dvema garniturama ali pri sejalnikih, ki so primerni za
tekoga gnojila in semena.

Prikaz naslednjega zapisa vodilnih linij [~ 36]

g

[

Prikaze se samo v nacinih krmiljenja »Veckr. A-B« in »Veckr. zglajeni obris«.

Simboli funkcij se prikazejo le, ée je | Zagon shranjene voznje [ 39]
modul SECTION-Control deaktiviran

in nimate tipala delovnega poloZaja.
Prekinitev oznagevanja obdelanih povrsin

Spreminjanje delovnega na¢ina modula SECTION-Control [-> 45]

>
S
=]

O8O

il

H

=
=

SECTION-Control zamenja delovni nacin.

Ustvarjanje AB-linije [ 32]

7
Y

Natancen videz zastavic je odvisen od aktiviranega nacina krmiljenja.

Brisanje vodilnih linij [ 34]

% |

Za tri sekunde pritisnite funkcijsko tipko.

Vodilne linije se izbridejo.

Prikazuje drugo stran s simboli funkcij.

(o]ele]

Zapusti delovno masko in kon¢a navigacijo.

U,

Druga stran

Simbol funk- |Funkcija/poglavja z dodatnimi informacijami
cije

' Zajemanije preprek [-> 42]
L] .Q

PrikaZe se maska z zaznanimi preprekami.

Sprememba prikaza delovne maske | Aktivira se 3D-pogled

3D [~ 29]
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Opis izdelka

Upravljalni elementi v delovni maski

Simbol funk-
cije

Funkcija/poglavja z dodatnimi informacijami

Aktivira se 2D-pogled

Prikazejo se simboli funkcij za nastavljanje referenéne tocke in umerjanje GPS-
signala:

= Nastavljanje referenéne tocke [ 22]

= Umerjanje GPS-signala [-> 23]

Premikanje vodilnih linij [— 35]

Vodilne linije se premaknejo na trenutni polozaj vozila.

Prikazuje prvo stran s simboli funkcij.

Zapusti delovno masko in kon¢a navigacijo.

V2.20191001
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Prvi zagon
5 Osnove upravljanja

5.1 Prvi zagon

Postopek 1. @ - Vklopite terminal.

2. Pocakajte, da se naloZzijo vse aplikacije in delovni racunalnik.

3. @ - Prikli¢ite aplikacijo "Izbirni meni".

4. |zberite ,TRACK-Leader".
= Prikaze se za¢etna maska:

= Zagnali ste modul TRACK-Leader.
5. Preberite sedaj, kako konfigurirati modul TRACK-Leader. [-> 63]

5.2 Zagon navigacije

Obstajata dva nacina za zagon navigacije:
= iz aplikacije TRACK-Leader, e delate brez naro€il ISO-XML;
= iz aplikacije ISOBUS-TC, ¢e delate z naro€ili ISO-XML.

Mozne teZzave

Ce navigacije ne morete zagnati, ker se zasen&en simbol 0 pojavi v zacetni maski, so vzroki
lahko naslednji:
= SECTION-Control je aktiviran, vendar ni priklju¢en noben delovni ra¢unalnik ISOBUS.
« Delate brez narogil ISO-XML, vendar pa je v aplikaciji ISOBUS-TC parameter "Zelite delati z
ISO-XML?" nastavljen na "Da".
= Delate z narocili ISO-XML in niste zagnali nobenega narocila.
= Terminal ste prikljucili na nov delovni raéunalnik ISOBUS, ne da bi terminal znova zagnali.

5.2.1 Brez narocila ISO-XML
Postopek M Konfigurirali ste parameter "SECTION-Control". [ 64]
M Ce delate z delovnim radunalnikom ISOBUS, mora ta biti prikljuéen na ISOBUS.

M Ce delate brez delovnega ratunalnika ISOBUS, morate izbrati profil stroja, ki ustreza stroju. [~
81]

M Parameter "Zelite delati z ISO-XML?" v aplikaciji ISOBUS-TC ste nastavili na "Ne".
1. Odprite aplikacijo TRACK-Leader.
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=> Prikaze se naslednja maska:

TRACK-Leader

Stroj: Default —

hollkia. “ Navigacija
i‘:‘i Pomnilnik

= q‘ﬂf, Nastavitve

B

‘.I . Informacija

= Ce se namesto "Navigacija" prikaze besedilo "...", enega pogoja niste izpolnili.

I‘_—Ii Pomnilnik

2. | - Pritisnite.
= Prikaze se maska "Pomnilnik".

3. Zdaj se morate odlogiti, ali Zelite prvi€ obdelati polje ali Zelite delati na polju, katerega mejo polja
ste Ze zajeli.

4. Ce Zelite obdelati novo polje, se prepriCajte, da v pomnilniku ni drugega starejSega posnetka.

Pritisnite ! , da izbriSete odprt zapis.
=> V maski ni prikazano nobeno polje.

5. Ce zelite obdelati polje, katerega podatke polja ste Ze shranili, pritisnite tipko J in nalozite
podatke polja z USB-kljuca.
=> V maski se prikazZe polje, ki ste ga naloZili.

- Zapustite masko "Pomnilnik".
= PrikaZe se zaetna maska aplikacije.

7. _[-’reklop na pripravljalno masko:

u Navigacija
i

8. - zazenite novo aplikacijo ali

9. —l - nadaljujte z naloZeno navigacijo.

= PrikaZe se delovna maska. Vsebuje samo simbol vozila ali dodatno tudi nalozene meje
polja in voZnje — glede na to, kaj ste storili v maski "Pomnilnik".

= Ce se na sredini zaslona pojavi simbol @ , hi povezave z GPS-sprejemnikom in ne
morete nadaljevati. Prikljucite GPS-sprejemnik in ga konfigurirajte.

10. Da bi izvedeli, katere informacije se bodo pojavile v delovni maski, preberite naslednje poglavje:
Informacije v delovni maski [ 13]

11. Da bi izvedeli, kaj morate storiti, preverite naslednje poglavje: Postopki upravljanja [-> 7]
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Priprava navigacije ELEKTRONIK
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5.2.2 Z narocilom ISO-XML
To metodo uporabite, &e uporabljate aplikacijo "ISOBUS-TC".
Postopek ™ Ce delate z delovnim radunalnikom ISOBUS, mora ta biti priklju¢en na ISOBUS.

™ Ce delate brez delovnega racunalnika ISOBUS, morate izbrati profil stroja, ki ustreza stroju [
81]. Dodatno lahko konfigurirate tudi delovno Sirino naprave v aplikaciji "Tractor-ECU". Glejte:
navodila za upravljanje terminala.

M Konfigurirali ste parameter "SECTION-Control". [ 64]
M Parameter "Zelite delati z ISO-XML?" v aplikaciji ISOBUS-TC ste nastavili na "Da".

1. Zazenite narocilo v aplikaciji "ISOBUS-TC". Da bi izvedeli, kako to storiti, preberite navodilo za
uporabo ISOBUS-TC.

2. Odprite aplikacijo TRACK-Leader.
= PrikaZe se delovna maska z vsemi podatki iz narocila ISO-XML.
= Ce se delovna maska ne pojavi, nekaj pogojev niste izpolnili.

= Ce se na sredini zaslona pojavi simbol © ® , i povezave z GPS-sprejemnikom in ne
morete nadaljevati. PrikljuCite GPS-sprejemnik in ga konfigurirajte.

3. Da biizvedeli, katere informacije se bodo pojavile v delovni maski, preberite naslednje poglavie:
Informacije v delovni maski [-> 13]

4. Da bi izvedeli, kaj morate storiti, preverite naslednje poglavje: Postopki upravijanja [=> 7]

5.3 Priprava navigacije

Ce v zagetni maski pritisnete tipko "Navigacija", se prikaze t. i. pripravijaina maska. Tukaj morate
nastaviti nekatere parametre.

Delovna Sinna 12.00 m

Razmik linij 12.00 m

L:'»'; __\5 Nadin krmibenja WVzporedno

Pripravijalna maska

Upravljalni elementi

Simbol funkcije Pomen

. Zagon nove navigacije.
_ Voznje se izbrisejo.

LE-A . Nadaljuje z delom na polju, ki se prikaze v maski "Pomnilnik".
%J VoZnje se ne izbridejo.
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5.4

Kdaj umeriti?

Opis tezave

Odpravljanje tezave

30302432-02-SL

Osnove upravljanja

Umerjanje DGPS-a
Parameter
Parameter Razlaga
Delovna S$irina Se prevzame iz prikljuenega delovnega raCunalnika ISOBUS ali profila
stroja.
Razmik linij Razdalja med vodilnimi linijami.
Nacin krmiljenja Glejte: Izbiranje nacina krmiljenja [-> 35]
Pesa S tem parametrom lahko nastavite, v katerem intervalu bodo vodilne
linije prikazane poudarjeno.
To bi vam naj poenostavilo voZnjo po vsakem drugem ali tretiem pasu.
Domet tro$enja Prikaze se samo pri trosilnikih gnoja.
Glejte: Parametri strojev [—> 85]
Delovna dolZina PrikaZe se samo pri trosilnikih gnoja.
Glejte: Parametri strojev [ 85]
Umerjanje DGPS-a

DGPS pomeni "globalni sistem poloZaja z diferencialnim signalom".
To je sistem, ki se uporablja za dolo€itev polozaja vadega vozila.

Ce boste signal umerili in kdaj ga boste umerili, je odvisno od signala, ki ga uporabljate:
= Ce GPS uporabljate brez korekcijskega signala, morate GPS-signal znova umeriti pred vsakim
zaCetkom dela.
Cim natanéneje kot to storite, tem natanéneje bo deloval va$ sistem. Obratno pa velja, da ¢im
manj natan¢no je GPS-umerjanje, tem manj natanéno lahko sistem ugotovi poloZaj vozila.
= Ce uporabljate RTK-korekcijski signal, vam ni treba nastavljati referenéne togke niti umerjati
GPS-signala. RTK-postaja s korekcijskim signalom nenehno popravlja polozaj traktorja.

Tekom dne se Zemlja vrti in sateliti spremenijo svoj polozaj na nebu. Tako se spremeni izraGunan
polozaj tocke. Zaradi premika po dolo€enem Casu ni ve¢ aktualen.

Ta fenomen imenujemo lezenje (drift) in ga je mogoCe zman;jSati.

Posledica za vas je, da so vse meje polj in vodilne linije, ki jih ustvarite v dologenem dnevu, Ze po
nekaj urah premaknjeni.

Lezenje lahko izravnate na naslednje nacine:

= Z uporabo sistemov RTK.

= Zreferenno toko — z nastavitvijo referenéne tocke in umerjanjem GPS-signala pred vsakim
zaCetkom dela. Brezpladna moznost za kmete, ki delajo z EGNOS, WAAS ali drugimi DGPS-
signali, katerih natanénost znasa pribl. +/-30 cm.

= Kratkoro¢no tudi s prestavitvijo vodilnih linij.

= Z uporabo korekcijskega signala. Brezplacna storitev GPS-ponudnikov. Le v povezavi z zelo
natanénim GPS-sprejemnikom. GPS-signal se samodejno umerja v rednih intervalih.
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5.4.1 Zakaj potrebujete referenéno tocko?

S pomocjo referencne tocke lahko dejanske GPS-koordinate izravnate s shranjenimi GPS-
koordinatami in tako izravnate tudi morebitna lezenja (premike).

Za umerjanje GPS-signala potrebuijete fiksno tocko na tleh. Tako imenovano referencno tocko. Pri
umerjanju GPS-signala se shranjene koordinate referenéne tocke primerjajo in uskladijo s trenutnimi.

Levo - polje z umerjenim GPS-signalom;, desno — polje brez umerjenega GPS-signala

Ce ne nastavite referenéne tocke in GPS-signala ne umerite vsakié pred zadetkom dela, se zgodi
naslednje:
= Shranjene GPS-koordinate meje polja, vodilnih linij itd. se razlikujejo od resni¢nih poloZajev.
= Tako ne morete obdelati delov polja, ker se glede na GPS nahajate izven meje polja.

Da bi dosegli najvecjo natanénost:
1. Pri vsakem polju pri prvi obdelavi nastavite eno referenéno tocko.
2. Preden obdelate polje, za katero ste Ze nastavili referenéno to¢ko, umerite GPS-signal.

3. Ceje polje veliko in ga obdelujete ved ur, vmes umerite GPS-signal.

5.4.2 Nastavljanje referenéne tocke

Pri nastavljanju referenéne tocke so odlocilnega pomena koordinate GPS-sprejemnika. Ker GPS-
sprejemnika ne Zelite vsaki¢ demontirati, morate vozilo vedno postaviti na isto mesto. Tako bo tudi
GPS-sprejemnik na istem mestu.

Pri nastavljanju referenéne tocke potrebuijete fiksno tocko, katere poloZaj se s €asom ne spreminja.
To je lahko npr. drevo, mejni kamen ali pokrov odtoCnega kanala.

To tocko potrebujete, da lahko pri prihodnjem umerjanju GPS-signala traktor postavite na toéno isto
mesto.

lzguba podatkov, ¢e ni referenéne tocke
Ce referenéne tocke v prihodnosti ne boste mogli najti, shranjeni podatki ne bodo uporabni.

o Vedno si zapomnite natanéen polozaj referenéne tocke za vsako polje!

Naslednja slika prikazuje moznost postavitve traktorja pri nastavitvi referencne tocke:

22 V2.20191001 30302432-02-SL



MUILLER’ Osnove upravljanja

ELEKTRONIK Umerjanje DGPS-a
A TRIMBLE COMPANY
Traktor pri nastavijanju referenc¢ne tocke
“ GPS-sprejemnik na strehi kabine traktorja »f¢  Polozaj referenéne tocke
@ Razdalja med GPS-sprejemnikom in tocko na @ Razdalja med GPS-sprejemnikom in toc¢ko na
robu ceste na X-osi robu ceste na Y-osi

-=--Linija od fiksne tocke preko ceste

Postopek M Prvi¢ obdelujete polje.

1. PoisCite fiksno to¢ko na dovozu na polje. To je lahko npr. drevo, mejni kamen ali pokrov
odtoénega kanala.

2. Narisite linijo od izbrane fiksne tocke po poti.
3. Traktor z obema sprednjima kolesoma postavite na linijo.

4. ZapiSite si razdaljo med tocko in traktorjem.
Ta razdalja mora biti enaka pri prihodnjih umerjanjih GPS.

5. ZaZenite novo navigacijo.

2 - Pritisnite

1. J: - Pritisnite
8. JE - Pritisnite

= Program 15 sekund is¢e trenutni polozaj in ga shrani kot referenéno tocko. Referenéna
tocka se pri tem nastavi to¢no na mesto, kjer je GPS-antena.
= Morebitne Ze obstojece referencne tocke in umerjanja signala se tako izbrisejo.

(o]e]

= V delovni maski se pod simbolom stroja prikaze simbol referenéne tocke: CR

= Nastavili ste referenéno tocko.

543 Umerjanje GPS-signala

Pri umerjanju GPS-signala mora biti GPS-sprejemnik natanéno na istem mestu kot pri nastavitvi
referenéne tocke.
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@ @ ©

——q)--
14 ‘

PoloZaj GPS-sprejemnika glede na referenéno tocko pri umerjanju GPS-signala

>Y¢  Polozaj referenéne tocke
“ GPS-sprejemnik na strehi kabine traktorja

Kdaj umeriti? GPS-signal je treba umeriti v naslednjih primerih:
= pred vsakim zagetkom dela;
= Ce ugotovite, da sicer peljete po pasu, vendar je na zaslonu prikazano odstopanje;

D@

= (e ob simbolu funkcije utripa rdeé¢ = trikotnik.
 I—

T 5
- e

Postopek 1. Na dovozu v polje zapeljite do "referencne tocke".

2. Traktor z obema sprednjima kolesoma postavite na linijo.
Traktor mora stati pod enakim kotom, kot pri nastavitvi referenéne tocke. Razdalja od fiksne
toCke na robu ceste mora biti enaka, kot pri nastavitvi referenéne tocke.

3. 9% _pritisnite.
4, J:-Pritisnite.
N/
@<

5. & - Pritisnite.
= Program 15 sekund i¢e trenutni polozaj. Pri ponovnem umerjanju referencne tocke se
staro umerjanje prepise.
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=> Prikaze se naslednja maska:

Umerjanje GPS

Umerjanje obstaja
Tok: 0.670 m
Starost: 0.00 h

e

koncano

b |E

6. - nazaj

V maski za GPS-umerjanije se sedaj prikazejo naslednji parametri:
= Lezenje
Prikazuje lezenje referenéne toCke od njene nastavitve. Za to vrednost se prestavijo vsi podatki
polja. Lezenje se pri umerjanju GPS-signala ponovno umeri.
= Starost
Pred koliko urami ste GPS-signal nazadnje umerili. Po tej tocki bodo prikazane stotinke sekunde.
Npr.: 0,25 h = getrt ure = 15 minut

5.5 Preverjanje kakovosti GPS-signala

BoljSi kot je GPS-signal, bolj natantno in z manj izpadov deluje TRACK-Leader. Kakovost GPS-
signala je odvisna od ve¢ dejavnikov:

= od modela GPS-prejemnika;

= od geografskega polozaja (v nekaterih regijah sveta korekcijski sateliti niso dosegljivi);

= od lokalnega signala na polju (drevje, gore).

® I'|/®
Informacija v delovni maski
@ Aktualna kakovost GPS-signala @ Stolpi¢na grafika
Prikazuje kakovost povezave. Veg, kot je

modrih stolpcev, bolj$a je povezava.
@ Stevilo povezanih satelitov

Kakovost GPS-signala

Kakovost Opis

RTK fix Najvecja natan¢nost.

RTK float Pribl. 10 do15 cm natanénost pasu ob pasu, TerraStar-C.

DGPS GPS s korekcijskim signalom. Glede na GPS-sprejemnik in
konfiguracijo: WAAS, EGNOS, GLIDE ali drugi.

GPS Slab in nenatancen signal.
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Kakovost Opis
INV Ni GPS-signala. Delo ni mozno.
Meja polja

Da bo sistem zaznal obrise polja lahko oznacite mejo polja. Meja polja se prikaze na zaslonu kot
rdeCa Crta, ki vodi okoli polja.
Oznacevanje meje polja ni nujno potrebno. Vsi moduli aplikacije delujejo tudi brez meje polja. Njihova
uporaba pa ima vseeno nekatere prednosti:
= Ugotovite lahko celotno povrsino polja in obdelano povrsino. Tako lahko bolje in natanéneje
polnite;
= Terminal vas opozori, ko se blizate meji polja;
= Qzaro je na zaslonu mogoce prikazati samo, Ce je na voljo meja polja;
= Ce je meja polja na voljo, se lahko razdelki, ki zapu$cajo polje, samodejno izklopijo. To je
smiselno predvsem pri Skropilnicah z velikimi delovnimi Sirinami;

Za oznagevanje meje polja obstaja ve¢ moznosti:
= Neposredno na terminalu: [-> 26]

- Med delom z delovno napravo;

- ZvozZnjo okoli polja s traktorjem ali z drugim vozilom (s Stirikolesnikom);
= Uvoz meje polja: [ 28]

- Uvoz iz podatkov merjenja v formatu shp.

- Uvoz iz prej$njih posnetkov TRACK-Leader;

— Uvoz meja polja, narisanih v raCunalniku

Zajem meje polja z voznjo okoli polja
Da zajamete mejo polja neposredno na terminalu, se morate zapeljati okoli polja. NatanénejSi ko
boste pri voznji okoli polja, natanéneje bodo nato razdelki vklopljeni v mejnem obmocju.

Natan¢nost GPS-signala je zelo pomembna:
« Ce imate moznost, uporabite &im natanénejsi GPS-signal, npr. RTK.
= Ce delate z DGPS, umerjajte GPS-signal vsakih 15 minut. Pri tem prekinite snemanje (simbol

@ ) in zapeljite do referenéne tocke. Po umerjanju znova zapeljite na mesto, kjer ste
prekinili voZnjo okoli polja.

Osnovni postopek — brez delovnega ra¢unalnika ISOBUS in brez SECTION-Control

Tako se zapeljete okoli polja, &e delate brez delovnega raunalnika ISOBUS in brez SECTION-
Control:

M Parameter »SECTION-Control« ni aktiviran.
M Izbrali ste profil stroja, ki ustreza vaSemu vozilu.
1. ZaZenite novo navigacijo.

2. Ce delate brez RTK, nastavite referenéno tocko ali umerite GPS-signal.

V2.20191001 30302432-02-SL
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=> Videli boste naslednjo sliko:

Osnove upravljanja

Meja polja

CE

L

— i

8.8 knsh
8.88 ha

; Q00

DGPS [
- | o)
I.I

3.

naprava deluje.

4. Vklopite delovno napravo oz. jo prestavite v delovni poloZaj.

@ - Pritisnite ta simbol funkcije, da sporogite terminalu, da delovna naprava deluje. Ce je
na delovni napravi (ali traktorju) names¢eno tipalo delovnega poloZaja in je konfigurirano v
profilu stroja, se ta simbol ne prikaze. V tem primeru terminal samodejno zazna, da delovna

5. Zapeljite se po polju. Pri tem poskuSajte z zunanjim delom delovne naprave voziti neposredno
po robu polja. Ce ugotovite, da je delovna Sirina drugacna od $irine delovne naprave, ustavite in
popravite parameter »Delovna Sirina« v profilih stroja. V ¢asu voznje okoli polja lahko parameter
celo nastavite nekoliko vije in nato vozite s konstantno razdaljo okoli polja.

= Po prvih centimetrih boste videli, da se bo povrSina na zaslonu za simbolom vozila obarvala
zeleno. Zelena barva oznacuje obdelano povrsino:

CE

8.8 knsh
8.88 ha

()

;; elole}

DGPS .
- | L9
I-I

|

6. Zapeljite se okoli celotnega polja.

7. Ko koncate z voznjo okoli polja, ustavite.

= Voznja okoli polja mora biti v sklenjenem krogu:

1S

- RS

i

8.8 kn/h grs g
8.43 ha .-Il =)
V2.20191001

27



Osnove upravljanja MULLER’®
Meja polja ELEKTRONIK
A TRIMELE COMPANY
=
8. — Pritisnite ta simbol funkcije, da oznacite mejo polja okoli zeleno oznacene povrsine.
= Na navigacijskem zaslonu se okoli polja prikaze rdeca linija. To je meja polja.
= V obmogju Stevca se zdaj prikaze izraunana povrsina polja.
= Ker ste v bliZini meje polja, zacne terminal piskati in na zaslonu se prikaZe opozorilno sporo€ilo
»Meja polja.
Tako zajeto mejo polja lahko shranite.
Voznja okoli polja s SECTION-Control
Ce delate s SECTION-Control, ravnajte skoraj tako, kot je opisano v osnovnem postopku.
Pomembno:
= prikljuéen mora biti en delovni radunalnik ISOBUS.
= Pred zajetjem meje polja aktivirajte v nastavitvah parameter »SECTION-Control«.
=
ORON..
= Simbola funkcij in nadomesti ta simbol == .V 3. koraku osnovnega
poteka morate s tem aktivirati samodejni nacin SECTION-Control. Obdelana povrsina bo
samodejno oznacena, takoj ko za¢ne delovna naprava delovati.
Voznja okoli polja s traktorjem, stirikolesnikom ali z drugim vozilom brez delovne
haprave
V Stevilnih primerih je koristno, da polje obvozite z vozilom, ki ne viee nobene delovne naprave.
Pomembno:
= Na vozilo morate namestiti terminal in GPS-sprejemnik.
= Za Stirikolesnik potrebujete profil stroja. Pri tem zelo natanéno vnesite polozaj GPS-sprejemnika
in delovno Sirino.
= Polovi¢na delovna Sirina ustreza razdalji od sredine vozila do meje polja. Med celotno voZnjo
okoli polja ohranjajte to razdaljo.
5.6.2 Uvoz meje polja
Mejo polja lahko uvozite iz zunanjega programa. To so lahko starejSe meje polja, ki ste jih ustvarili z
drugim terminalom, ali podatki podjetja, ki izvaja meritve. Vir ni pomemben. Pomembno je le, da je
bila meja zelo natan¢no zarisana.
Datoteka mora imeti naslednje lastnosti:
= Format datoteke: shp
= Standard: WGS84
V naslednjem poglavju boste izvedeli, kako uvoziti mejo polja. Podatki o polju v formatu shp (Shape) [
- 58]
5.6.3 Brisanje meje polja
Postopek Mejo polja izbriSete kot sledi:

1. Jl: - Pridrzite za tri sekunde.
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=> Meja polja, oznacena z rdeco linijo, se izbrie.

5.7 Sprememba prikaza delovne maske

Za spremembo prikaza delovne maske imate ve¢ moznosti.

Upravljalni elementi Upravljalni element | Funkcija

E Povec€anje in zmanjSanje prikaza.

' Prikaz celotnega polja.
'

Prikaz okolice vozila.
'

Vklop 3D-pogleda.

w
O

Vklop 2D-pogleda.
:

5.8 Vnos podatkov

Za vnos podatkov se uporablja maska vnosa podatkov.

Shrani kot ...

20111116 |

X v

Maska vnosa podatkov pri shranjevanju

Upravljalni elementi Simbol funkcije Funkcija

IzbriSi znak

_@‘

Preklopi med velikimi in majhnimi érkami

IAYSR
] x Prekini vnos
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Simbol funkcije Funkcija

> Potrdi vnos

1. E - |zberite Zeleni znak.
2. [ - Prevzemite Zeleni znak.

= Znak se prevzame. Kazalec preskoCi en poloZaj napre;.
3. Vnesite nadaljnje znake.

L]

4 - Povnosuvseh znakov potrdite vnos.

Sodelovanje z drugimi aplikacijami

Sodelovanje z aplikacijo ISOBUS-TC
TRACK:-Leader lahko uporabljate skupaj z aplikacijo ISOBUS-TC.

To ima naslednje prednosti:

» Z aplikacijo TRACK-Leader vam ni treba nalagati ali uvaZati podatkov polja. Ce zazenete
naroCilo v aplikaciji ISOBUS-TC, se bodo vsi podatki polja prenesli neposredno v aplikacijo
TRACK-Leader.

= Delate lahko na osnovi aplikacijskih kart, ki so integrirane v narogilo.

Ce uporabljate oba programa, upostevaijte naslednje:

1. Narocilo vedno zaZenite v aplikaciji ISOBUS-TC, Ce delate z aplikacijo TRACK-Leader.

Aktiviranje in deaktiviranje sodelovanja z aplikacijo ISOBUS-TC
Ce aplikacije ISOBUS-TC ne Zelite uporabljati, deaktivirajte obdelavo naroil ISO-XML:
1. Odprite aplikacijo ISOBUS-TC.

2. Odpre masko "Nastavitve":

3. Konfigurirajte parameter "Zelite delati z 1ISO-XML?".

4. Ponovno zaZenite terminal.

Sodelovanje z delovnimi radunalniki

Ce Zelite z delovnim ragunalnikom preklapljati razdelke, morate aktivirati funkcijo SECTION-Control |
- 64].

Potem TRACK-Leader prevzame skoraj vse parametre priklju¢ene kmetijske naprave iz delovnega
raCunalnika ISOBUS.

Npr.:

V2.20191001 30302432-02-SL
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= delovna Sirina
= Stevilo razdelkov
= geometrija kmetijske naprave

Delovni ra¢unalnik od aplikacije TRACK-Leader prejme naslednje informacije:
= ukaze za vklop in izklop razdelkov (SECTION-Control)
= koli¢ine iznosa (iz aplikacijske karte ali iz narogila ISO-XML)

5.9.3 Sodelovanje s TRACK-Guide Desktop

TRACK-Guide Desktop je brezplagen program za osebni radunalnik.

Z njim lahko:
= opazujete delovne rezultate;
= tiskate poro€ila za vaSe stranke.

Bericht TRACK-Gulde LAEOS
St - P

Bemerang; Hommeres 7w mrem e

Dot | s | Moo | _usen | Ductn | _sovete |

okno programa

poroCilo

Program TRACK-Guide Desktop lahko najdete pod zavihkom "Prenosi" na naslednji internetni strani:
www.lacos.de
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Uporaba vodilnih linij za vzporedno vodenje

6 Vzporedno vodenje TRACK-Leader

6.1 Uporaba vodilnih linij za vzporedno vodenje

Vodilne linije so vzporedne linije, ki so prikazane na zaslonu. Pomagajo vam polje obdelati v
vzporednih pasovih.

Prva vodila linija, ki jo naloZite na terminal, se imenuje AB-linija. Na zaslonu je najpogosteje
oznacena s ¢rkama A in B. Vse nadaljnje vodilne linije se izradunajo in shranijo izhajajo¢ iz AB-linije.

Potek AB-linije se shrani pri prvi voznji, ki jo morate izvesti ro¢no. Upravljanje terminala je odvisno od
tega, kateri nacin krmiljenja ste izbrali.

6.1.1 Ravne vodilne linije
Postopek M Aktiviran je nacin krmiljenja "Vzporedno". [-> 35]

1. Vozilo postavite na zacetno tocko Zelene AB-linije.

=
2. | - Nastavite prvo tocko.
=> Na zaslonu se bo prikazala tocka A.

= Na simbolu funkcije se prva zastavica obarva zeleno.

il
@

B>

3 I@ T

LAUTO
(- e

o Q4D
[ ® o lsle}
8.8 kn/h hars
B.88 ha il =)
3. Sedaj zapeljite na drugo stran polja.

1n..!|}

=

- Nastavite drugo tocko.

= Na zaslonu se bo prikazala tocka B.

= Na simbolu funkcije se tudi druga zastavica obarva zeleno.

=> Tocki A in B se povezeta z linijo. To je AB-linija.

= Levo in desno od AB-linije se prikaZejo nadaljnje vodilne linije.

P JE R A FAEAEl § R B M B
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6.1.2 Vodilne linije kot krivulje
Postopek M Aktiviran je nacin krmiljenja "Zglajen obris" ali "Identicni obris". [ 35]
1. Vozilo postavite na zacetno tocko Zelene AB-linije.

=

2. | - Nastavite prvo tocko.

=> Na zaslonu se bo prikazala tocka A.

3. Sedaj zapeljite na drugo stran polja. Pri tem vam ni treba peljati v ravni liniji.
= Med voznjo se bo za vozilom na zaslonu izrisovala linija.

4, | - Nastavite drugo tocko.
=> Na zaslonu se bo prikazala tocka B.
=> Tocki A in B se povezeta z linijo.
6.1.3 Vodilne linije po kompasu
Postopek M Aktiviran je nacin krmiljenja "A+".

1. Vozilo postavite na zacetno tocko Zelene AB-linije.

'm 1
2. Pritisnite funkcijsko tipko: !
= Prikaze se maska za vnos podatkov.

3. Vnesite, v katero smer neba naj kazejo vodilne linije. Vnesete lahko vrednost med 0° in 360°.

4. Potrdite "V redu".
=> Na zaslonu se izriSe ve¢ vzporednih vodilnih linij, ki vse vodijo v smer, ki ste jo izbrali.

6.1.4 Vec vodilnih linij

Ce morate smer obdelave na polju vedkrat spremeniti, lahko naloZite do pet AB-linij.

Eno polje, obdelano s pomocjo ve¢ vodilnih linij.
Postopek M Aktiviran je nadin krmiljenja "Veckr. zglajeni obris" ali "Veckr. A-B".

1. Dolocite prvo AB-linijo. Pazite, da so na simbolih funkcij, ki jih pri tem uporabite, prikazane
Stevilke od 1 do 5. To je Stevilka kompleta vodilnih linij.

2. Obdelajte polje vzdolz teh vodilnih linij.
A [
3. ay Zamenjajte komplet vodilnih linij. Na tem simbolu funkcije je vedno prikazana $tevilka

naslednjega kompleta vodilnih linij.
= Vse vodilne linije izginejo.
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= Na simbolih funkcij se prikaze nova Stevilka.
4. - Sedaj dolocite novo AB-linijo, ki lahko poteka v poljubni smeri.
5. Obdelajte polje vzdolz teh vodilnih linij.
' [+
6. Ce znova pritisnete funkcijsko tipko Y se bo $tevilka na simbolu funkcije znova povecala

in dolocite lahko novo AB-linijo. Ce ne dologite nove AB-linije, se bodo ena za drugo prikazale
obstojece AB-linije.

6.1.5 Vodilne linije kot krogi
Postopek M Aktiviran je nacin krmiljenja "Krog".
1. Vozilo postavite na zunanji rob polja, poleg kroznega deZevalnika.
. I 5,
2. |

- Nastavite prvo tocko.

3. Prepeljite najmanj polovi¢ni obseg polja.

D
4, | - Nastavite drugo tocko.
= Na zaslonu se bodo prikazale krozne vodilne linije.
6.1.6 Prilagodljive vodilne linije
Postopek M Aktiviran je nacin krmiljenja "Prilagod. obris roéno" ali "Prilagod. obris samod.".

1. Vozilo postavite na zacetno tocko Zelene AB-linije.

|r:-!'E> -

2. | - Nastavite prvo tocko.

3. Sedaj zapeljite na drugo stran polja.
= Za simbolom pus¢ice se bo izrisala linija.

B>,

4, - V nacinu krmiljenja "Prilagod. obris rono" oznacite manever obracanja.

5. V nacinu krmiljenja "Prilagod. obris samod." obra¢ate. Sistem samodejno prepozna, da obracate.
=> Levo in desno od izrisane linije se prikazejo nove vodilne linije.

6. Sledite novi vodilni liniji.

6.1.7 Brisanje vodilnih linij

Vodilne linije lahko kadar koli izbriSete in ponovno nastavite.

Postopek g |
1. Za pribl. 3 sekunde pritisnite eno od naslednijih funkcijskih tipk: , | X . Glede na
nacin krmiljenja so lahko simboli videti drugace.
= Vodilne linije se izbridejo.
=> V nacinih krmiljenja "Veckr. A-B" in "Veckr. zglajeni obris" se zapisi vodilnih linij ponovno
ostevilCijo.
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Uporaba vodilnih linij za vzporedno vodenje

Premikanje vodilnih linij

To funkcijo uporabite, Ce ste na Zelenem voznem pasu, vendar je na terminalu polozaj traktorja
prikazan poleg pasu.

Ta funkcija deluje samo v naslednjih nacinih krmilienja:
= Vzporedno
= Zglajeni obris
= Identi¢ni obris

M Zagnali ste navigacijo.

299 Pritisnite.

1.

, et

= Vodilna linija se prestavi.

- Pritisnite in pridrZite tri sekunde, da vodilne linije prestavite na trenutni poloZaj.

Izbor naéina vodenja
Nacin krmiljenja odlo¢a, kako bodo vodilne linije nalozene in kako bodo potekale po polju.

1. Preklop na pripravljalno masko:
u Navigacija
[]
2. - kliknite "Nacin krmiljenja";
3. E - izberite Zeleni nacin krmiljenja;
i
4, - potrdite vnos.

Na voljo so naslednji naini krmiljenja:
= Nacin krmiljenja "Vzporedno"
1 g—

—
V tem nacinu krmiljenja lahko polje obdelujete v vzporednih, ravnih pasovih.

= Nacin krmiljenja "A+"

¢

N
N
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V tem nacinu krmiljenja lahko ro¢no vnesete, v kateri geografski smeri se naj naloZijo vodilne
linije. Pri tem morate le vnesti smer v stopinjah (0° do 360°) in vodilne linije se bodo namestile
samodejno in vzporedno.
= Nacin krmiljenja "Zglajen obris"

LY F . ¥

— —
V nacinu krmiljenja "Zglajen obris" se zakrivljenost krivulj spremeni v vsaki vodilni liniji. Vodilne
linije so v smeri voznje vedno bolj ravne.

= Nacin krmiljenja "Identi¢ni obris"
1 ¥ m——

| — | —
V nacinu krmiljenja "ldenti¢ni obris" se zakrivljenost ne spremeni. Ta nacin uporabite samo pri
mehkih krivuljah.
Slabost tega nacina krmiljenja je, da razdalje med vodilnimi linijami s &asom postanejo prevelike.
Tedaj polja ni ve¢ mogoCe natanéno obdelovati pas ob pasu.
Ce razdalje med vodilnimi linijlami postanejo prevelike, vodilne linije izbrisite in naloZite novo linijo
AB.

= Nacin krmiljenja "Veé&kr. A-B"

Y

.
L

V tem nacinu krmiljenja lahko naloZite do pet linij AB. Uporablja se npr., ko Zelite obdelati polje v
obliki €rke L.

= Nacin krmiljenja "Veckr. zglajeni obris"
V tem nacinu krmiljenja lahko naloZite do pet linij AB kot zglajene obrise.

= Nacin krmiljenja "Krog"

V tem nacinu krmiljenja lahko naloZite okrogle vodilne linije, da obdelate polja, opremljena s
kroZnim dezevalnikom.
= Nacin krmiljenja "Prilagod. obris ro¢no"
¥ a—
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Vzporedno vodenje TRACK-Leader
Uporaba zaslonski Lightbar

V tem nacinu krmiljenja se pot vozila shrani po koncu vozZnje po vsaki liniji. Naslednja vodilna
linija se naloZi Sele, ko vozilo obrne. Ta vodilna linija bo natanéna kopija zadnje vozZnje.
Pred vsakim obraCanjem je treba pritisniti eno tipko.

= Nacin krmiljenja "Prilagod. obris samod."
Ta nacin deluje kot "Prilagod. obris roéno", vendar terminal samodejno prepozna, ko vozilo
obrnete.

Uporaba zaslonski Lightbar

Naloga zaslonske Lightbar je, da voznika podpira pri sledenju vodilni liniji. Vozniku kaZe, kdaj zapelje
s pasu in kako znova zapeljati nazaj na pas.

Obstajajo naslednje vrste svetlobnih vrstic zaslona Lightbar:
= Zaslonski Lightbar v grafiénem nacinu
= Zaslonski Lightbar v besed. nacin
= SECTION-View

Poleg zaslonskega Lightbara se na zaslonu prikaze se smerna pus€ica, ki prikazuje pravilno smer
krmiljenja.

Tako aktivirate svetlobno vrstico zaslona:

e |

1. F—H - Pritiskajte, dokler se v glavi zaslona ne prikaze svetlobna vrstica.

Zaslonski Lightbar v grafiécnem nacinu

Hﬁﬁl 000001000y ig

o000OIIGOOGOGO

VED]
A

T0)
¢} 1
000
DGPs
8.8 knsh @ 1
43.63 ha + 46 81 ha

Zaslonski Lightbar - graficni nacin

Zaslonski Lightbar v graficnem nacinu je sestavljen iz dveh stolpcev:
= spodaj je prikazano trenutno odstopanje od vodilne linije;
= zgoraj je prikazano odstopanije na doloceni razdalji. Glejte parameter "Predogled [ 67]".

Vsak krog predstavlja doloeno odstopanje v centimetrih. Glejte parameter "Ob¢utljivost [ 67]".

Ker lahko kot voZnje zaradi tehniénih razlogov malce niha, se za prikaz na stolpcu predogleda
uporablja dvojna vrednost za obgutljivost.

Cilj krmilja je, da vedno svetijo samo sredinski pravokotniki.
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Uporaba prikaza SECTION-View

6.2.2 Zaslonski Lightbar v besed. nain

Zaslonski Lightbar v besedilnem nacinu vam prikazuje, koliko metrov ste oddaljeni od vodilne linije.
Prikazuje vam tudi, v katero smer morate krmiliti, da znova zapeljete na pas. Predogleda v
besedilnem nacinu ni.

LAUTO

DGPS
A y
7.8 knsh

43.48 ha - 46.81 ha

Zaslonski Lightbar — besed. nacin

6.3 Uporaba prikaza SECTION-View

SECTION-View je shematski prikaz delovne Sirine in razdelkov. Prikazan je kot simbol vozila in lahko
nadomesti zaslonski Lightbar.

D22

i 3
Lo 1 =29 5 T g | -
4

¥

LI @)
2.8 knh ' Bgrs -
8.61 ha ‘

SECTION-View v glavi in kot delovni stolpec

Ce delate brez delovnega radunalnika ISOBUS, lahko prikaz uporabite kot pomo¢ pri preklapljanju
razdelkov. Ce delate z delovnim radunalnikom ISOBUS, se bodo razdelki preklapljali samodejno. Po
barvah lahko prepoznate njihovo trenutno stanje.

Barva Storiti morate naslednje:

Siva Posnetek je izkljugen.

Pod razdelkom je bilo polje ze obdelano ali pa vozilo stoji.

Rumena Posnetek je izkljuen. Tla pod razdelkom niso obdelana.

Rdeca IzKljucite razdelek. Posnetek je vkljucen.
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Vzporedno vodenje TRACK-Leader

Zagon shranjene voznje

Barva Storiti morate naslednje:

Modra Vkljucite razdelek. Posnetek je vkljugen.

Zagon shranjene voznje

V naslednjih primerih vam ni treba prebrati tega poglavja:
= SECTION-Control je aktiviran;
= imate tipalo delovnega polozaja.

Ce ne uporabljate SECTION-Control in nimate niti tipala delovnega polozaja, programska oprema ne
ve, kdaj vasa naprava (npr. Skropilnica) dela in kdaj ne. Zato morate programski opremi povedati,
kdaj zaCnete z delom.

S shranjevanjem vozenj lahko na zaslonu vidite, katera obmogja polja ste ze prevozili.

M Zagnali ste navigacijo.

1. @ - Shranite voznjo.
= Simbol funkcije se spremeni: @

= Za simbolom traktorja se povlece zelena sled. Oznaduje voZnje.

Obdelava ozare
V ozari lahko dolocite vodilne linije, ki vodijo okoli polja.

Prednosti:
= Ozaro lahko obdelate po obdelavi notranjosti polja. Tako po obdelavi ozare na pnevmatikah ne
ostanejo ostanki Skropiva.
= SECTION-Control izklopi razdelke, ki so med obdelavo polja na obmogju ozare.

Omejitve:

= Pri obdelavi ozare ni mogoCe uporabljati samodejnega krmiljenja TRACK-Leader TOP. Voznik
mora vedno roéno krmiliti stroj.

Simbol Alterna- V tem stanju je programska To se zgodi, ée pritisnete funk-
funkcije tivni sim- | oprema, ko se prikaze simbol cijsko tipko poleg simbola
bol funk-
cije
— - ' Meja polja Se ni bila zajeta. Ni mogoce pritisniti.
@ E g Ozara ni aktivirana. Prikliée masko, v kateri lahko
opredelite ozaro.

Prikaze se Sele, ko zajamete mejo
polja.

@ I; l Sedaj lahko obdelate notranjost Na ozari se prikaZejo vodilne linije.
polja.

Modul SECTION-Control obdela

V2.20191001 39




Vzporedno vodenje TRACK-Leader

Obdelava ozare

Parametri

Postopek

40

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Simbol Alterna-

funkcije tivni sim-
bol funk-
cije

V tem stanju je programska
oprema, ko se prikaze simbol

To se zgodi, Ce pritisnete funk-
cijsko tipko poleg simbola

samo notranjost polja. Razdelki se
pri prehodu v ozaro izkljucijo.

Aktivira se vzporedno vodenje v
notranjosti polja.

=% 1

Sedaj lahko obdelate ozaro.

Aktivira se vzporedno vodenje v
notranjosti polja.

Za tri sekunde pritiskajte funkcijsko
tipko, da izbriSete ozaro.

Nastaviti morate naslednje parametre:

« "Sirina ozare"

Tukaj vnesite Sirino ozare. Kot osnovo lahko vnesete delovno $irino najsirSega stroja, npr.

Skropilnice.

= ,Razmik med vodilnimi linijami*
Tukaj vnesite medsebojno razdaljo vodilnih linij. Ta praviloma ustreza delovni Sirini uporabljene

delovne naprave.

= "Nacin polovi¢ne strani"
Parameter samo za sejalnike.
Parameter nastavite na "da", ¢e zelite s sejalnikom dolociti poti za voZnjo Skropilnice in pri tem
obe poti leZita na isti vozniji.
V tem nacinu se vodilne linije naloZijo tako, da lahko sejalnik pri prvi ali drugi voznji dela samo s

polovi¢no delovno Sirino.

M Nalozeno je polje z mejo polja.

1. ZaZenite novo navigacijo.

V2.20191001
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Obdelava ozare

2, - PrikliCite parametre ozare.

= Parametri se prikaZejo.
3. Vnesite parametre.

4. Vnos potrdite z"V redu".
= Na delovni maski je z oranZno oznageno obmogje ozare.

5. Obdelajte notranjost polja.
= Po obdlavi se notranjost polja oznadi z zeleno, ozara paz oranzno:

8.8 kmsh
B.32 ha + B.63 ha

6. - Aktivirajte vzporedno vodenje v ozari.

¥

- Se prikaze na delovni maski.
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= Ozara se o0znaci s sivo.

= Na ozari se prikazejo vodilne linije.

7. Obdelajte ozaro.

6.6 Zajemanije preprek

Ce s0 na vasem polju prepreke, lahko zajamete njihov polozaj. Tako boste vedno opozorjeni, preden
lahko pride do tréenja.

prepreke lahko zajamete med voZnjo po polju.

Pred prepreko boste opozorjeni v naslednjih primerih:
= &e v 20 sekundah ali prej pripeljete do prepreke;
= (e je razdalja med prepreko in vozilom manj$a od delovne Sirine kmetijske naprave.

Opozorilo je vedno sestavlieno iz dveh elementov:
= grafitno opozorilo v zgornjem, levem kotu delovne maske

- "Meja polja"
- "Preprekal"

= Zvocni signal
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/\ POZOR

Prepreke
Programska oprema vas lahko opozori pred preprekami. Ne zna zavirati niti se preprekam umakniti.

Prepreke
Simbol funkcije Poglavje z ve¢ informaci- |Posledice
jami
A Zajemanije preprek [-> 42] | PrikaZe se maska z zaznanimi preprekami.
L3 .ﬁ

i E Prepreka se prestavi.

2 Prepreka se postavi na izbrani poloZaj.

Postopek M Zagnali ste navigacijo.
1. L2529 - Pritisnite.

a
|
2. _ﬁ - Pritisnite.

=> Prikaze se naslednja maska:

B

=5 B

DGPS
:1:]
8.8 kmsh @

43.32 ha ~ {i6.81 ha |
zaslon prikazuje shematski prikaz stroja z voznikom, prepreko in razdaljo prepreke od GPS-
sprejemnika.

3. S puscicama dolocite razdaljo prepreke od poloZaja traktorja.
Ker TRACK-Leader pozna polozaj traktorja, lahko izraduna polozaj prepreke na polju.

4, - Shranite poloZaj prepreke na polju.

= Sedaj se prepreka prikaze na delovni maski.
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Zajemanje preprek

6.6.1 Brisanje oznacbe preprek

Postopek l
L] .#
1. == - PridrZite za tri sekunde.

= Vse prepreke se izbrisejo.
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Preklapljanje med razdelki s parametrom SECTION-Control
Aktiviranje parametra SECTION-Control

7 Preklapljanje med razdelki s parametrom SECTION-Control

741
Postopek

1.2

Upravljalni elementi

7.3

Postopek

30302432-02-SL

Aktiviranje parametra SECTION-Control

Za samodejno preklapljanje med razdelki priklju¢enega delovnega racunalnika ISOBUS ravnajte kot
sledi:

1. Aktivirajte parameter »SECTION-Control«. [-> 64]
2. NaISOBUS prikljucite delovni raunalnik ISOBUS.
3. Konfigurirajte nastavitve za ta delovni radunalnik. [— 68]

4. Zazenite navigacijo. [~ 18]

Sprememba delovnega nac¢ina modula SECTION-Control

Ce je aktiviran SECTION-Control, lahko delate v dveh naginih:
= Samodejni nacin
V samodejnem nacinu sistem samodejno vklopi in izklopi razdelke.
= Roéni nadin
V roénem nacinu morate razdelke vedno vklopiti in izklopiti ro¢no.

Preklapljanje med roénim in samodejnim nacinom

Kateri nacin je aktiviran, vidite v delovni maski:

E Aktiviran je samodejni nacin.

Aktiviran je roéni nagin.

Upravljanje strojev z ve¢ delovnimi Sirinami

Ce uporabljate delovni racunalnik, v katerem je konfiguriranih ve¢ delovnih $irin, lahko to SECTION-
Control samodejno prepozna.

To so lahko na primer naslednji stroji:
= Skropilnice z dvema garniturama;
= sejalniki, ki so poleg semen primerni tudi za gnojila.

SECTION-Control vam omogoca, da lahko preklopno vedenje loéeno konfigurirate za vsako delovno
Sirino. V maski "Nastavitve | SECTION-Control" je zato za vsako delovno $irino na voljo profil. [ 68]

Na navigacijskem zaslonu ni mogoc€e hkrati prikazati rezultatov vseh delovnih Sirin. Prikaz ve¢ ne bi
bil pregleden. Zato morate aktivirati eno delovno Sirino. PovrSina, ki jo obdelujete, bo na zaslonu
prikazana z zeleno barvo.

Vise povrsine, ki so obdelane z ostalimi delovnimi Sirinami, so prikazane v ozadju. Ko aktivirate drugo
delovno §irino, se prikaZejo tudi njeni delovni rezultati.

Tako aktivirate delovno Sirino:

M Stroj ima dve delovni Sirini.
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Upravljanje strojev z ve€ delovnimi Sirinami

M SECTION-Control je aktiviran.

M Navigacija je zagnana.

ke D
& b , , .
1. - Odprite masko za zamenjavo delovne Sirine.

= Odpre se maska "Konfiguriranje garnitur/naprav".

[]

2, - Izberite delovno S§irino, ki jo Zelite prikazati. SECTION-Control lahko samodejno
preklaplja samo razdelke te delovne Sirine.

3. Potrdite "V redu".

=> V navigacijskem zaslonu so prikazani delovni rezultati izbrane delovne Sirine.
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Delo z aplikacijskimi kartami

Aplikacijska karta iz narocila ISO-XML

Delo z aplikacijskimi kartami

Aplikacijska kartica je podrobna kartica polja. Polje je na tej kartici razdeljeno na obmocja.
Aplikacijska kartica vsebuije informacije o tem, kako intenzivna morajo biti dela na vsakem obmocju.

Ce je nalozena aplikacijska kartica, programska oprema na osnovi GPS-koordinat vozila preveri,
kak3na koli¢ina Skropljenja je potrebna glede na aplikacijsko kartico ter te informacije posreduje
delovnemu radunalniku ISOBUS.

Terminal lahko odpre aplikacijske karte v dveh formatih:
= [SO-XML

- Aplikacijsko karto je v raCunalniku treba dodati naro€ilu ISO-XML.

— Aplikacijsko karto lahko uporabljate le skupaj z naro&ilom ISO-XML prek aplikacije ISOBUS-
TC.

— Hkrati lahko uporabljate najvec Stiri aplikacijske karte v enem narocilu. Tako pri delovnih
napravah, ki imajo ve¢ dozirnih sistemov, lahko za vsak sistem uporabite po eno
aplikacijsko karto.

- Format podpira vse delovne racunalnike ISOBUS, neodvisno od proizvajalca.
= Format Shp (shape)
— Za odpiranje aplikacijske karte v formatu shp je namenjen modul VRC od TRACK-Leader.
— Hkrati lahko uporabljate samo eno aplikacijsko karto.
— To je mogoce samo z delovnimi radunalniki Skropilnic podjetja Miiller-Elektronik.

Podjetje Mller-Elektronik ponuja raunalniski program, s katerim lahko aplikacijske karte pretvorite iz
formata shp v format ISO-XML. Imenuje se »SHP-ISO-XML-Configurator« in ga lahko prenesete s
spletne strani podjetja ME.

Aplikacijska karta iz naro¢ila ISO-XML

1. V datoteki s polj3Cinami ustvarite naroCilo ISO-XML z eno ali ve¢ aplikacijskimi kartami.
2. Narodilo prenesite v terminal. Ve o tem preberite v navodilih za ISOBUS-TC.

3. Odprite naro€ilo v aplikaciji »ISOBUS-TC«. Glede na konfiguracijo morate eventualno preverit,
ali je bila referenéna vrednost pravilno vnesena.

Zazenite naroCilo v aplikaciji »ISOBUS-TC«.
Odprite TRACK-Leader.

Zapeljite na polje.

N o o M

Odprite aplikacijo TRACK-Leader.
= V delovni maski boste videli barvno aplikacijsko karto.

Urejanje aplikacijskih kart Shp z VARIABLE RATE-Control

Osnovni postopki
Za delo z aplikacijskimi karticami v obliki *.shp, morate:

1. na osebnem raCunalniku izdelati aplikacijsko kartico;
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Urejanje aplikacijskih kart Shp z VARIABLE RATE-Control

2. aplikacijsko kartico prekopirati na USB-pomnilnik;

3. s TRACK-Leader uvoziti ustrezno aplikacijsko kartico;
4. izbrati obliko aplikacijske kartice;

5. aplikacijsko kartico prilagoditi trenutnim potrebam.

Kako izvesti korake, je opisano v naslednjih poglavjih.

8.2.2 Izdelava aplikacijske kartice
Aplikacijsko karto lahko izdelate z datoteko s polj$¢inami ali drugimi raCunalnidkimi programi.

Visaka aplikacijska karta mora biti sestavljena vsaj iz naslednjih datotek:
= Shp
= Dbf
= Shx

8.2.3 Kopiranje aplikacijske kartice na USB-pomnilnik

Vse aplikacijske kartice prekopirajte v mapo "applicationmaps" na USB-pomnilniku.

8.24 Uvoz aplikacijske kartice
Z USB-klju¢a lahko uvozite aplikacijsko karto, ki ste jo izdelali na osebnem raCunalniku.
Aplikacijsko karto uvozite, preden zaCnete z delom.
Postopek M Na USB-klju€u ste ustvarili mapo "applicationmaps".
M Vse aplikacijske karte, ki jih Zelite uvoziti, so na USB-kljuéu v mapi "applicationmaps".
1. Preklopite v masko:

Pomnilnik

S
- Pritisnite.

= Prikaze se maska "Podatki o ozadju".

3. Kliknite vrstico "Aplikacijske karte".
= PrikaZe se maska "Aplikacijske karte".

- Pritisnite.
=> Prikaze se maska "Izberi aplikacijsko karto".

5. Kliknite na vrstico zimenom aplikacijske karte, ki jo Zelite uvoziti.
= TRACK-Leader preveri, ali pozna obliko zapisa datoteke.
= Ce ga ne, morate ustvariti novo obliko zapisa. Za to preberite naslednje poglavje: Vnos
nove oblike zapisa aplikacijske kartice [ 49]
= Ce obliko zapisa pozna, se neposredno prikaZe maska: "lzberi obliko zapisa".
= Oblika zapisa, ki jo izbere programska oprema, se prikaze v vrstici "Format".

[=2]

. Pritisnite "V redu", da naloZite aplikacijsko karto v tej obliki.

~

. Pritisnite "Novo", da naloZite aplikacijsko karto v novi obliki.
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Urejanje aplikacijskih kart Shp z VARIABLE RATE-Control

8.2.5 Oblika zapisa aplikacijske kartice
Vsaka aplikacijska kartica je sestavljena kot tabela.
Funkcija "Format" programski opremi TRACK-Leader pove, v katerem stolpcu aplikacijske kartice so
vrednosti, ki se bodo pozneje uporabite kot "Stpn." za delo.
Vnos nove oblike zapisa aplikacijske kartice

Novo obliko zapisa morate vnesti pri uvazanju aplikacijske kartice, katere sestave programska
oprema ne pozna.

Oblike zapisa se shranijo neposredno na notranji pomnilnik terminala. Shraniti jih morate na vsak
terminal posebej.

(1)»Nov format

@+
@i" I
1.00 0.00 0.00 156.00  0.00 4.._®
* levo |50 0.00 0.00 172,00  0.00 Destuy
e | 3700 0.00 0.00 191.00 0.00
4.00 0.00 0,00 20000 0.0 V redu ¢
— 5,00 0.00 0.00 188.00 0.00
6.00 0.00 0.00 167.00  0.00 @ |
7.00 0.00 0.00 178.00 0.00 v

Maska "Nov format"

@ Oznaka maske Oznaka izbranega stolpca

@ Polje za izbor stolpca @ Podatki v tabeli
Podatki izhajajo iz datoteke shp
@ Naslovi tabele

Naslovi stolpcev se opredelijo pri izdelavi
aplikacijske kartice z racunalnisko programsko

opremo.
Upravljalni elementi Upravljalni element Funkcija
E Izbor imen stolpcev
Levo Premaknite se v levo, Ce je tabela vedja od zaslona.
Desno Premaknite se v desno, Ce je tabela vedja od zaslona.
Vredu Potrdite izbor
Postopek Tako naloZite novo obliko aplikacijske kartice:

M Izbrali ste aplikacijsko kartico.
M Priklicana je maska "Izberi obliko zapisa".

1. Pritisnite "Novo".
= PrikaZe se naslednja maska: "Nov format"

2, E - V vrstici "Stolpec" izberite oznako stolpca, ki vsebuje Zelene vrednosti.
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Urejanje aplikacijskih kart Shp z VARIABLE RATE-Control

3. Pritisnite "V redu", da potrdite izbor.
= PrikaZe se naslednja maska: "Ime formata"

4. Vnesite ime nove oblike zapisa.
= PrikaZe se naslednja maska: "Enota"

5. Izberite enoto, v kateri bodo zajete vrednosti v aplikacijski kartici.

6. Pritisnite "V redu".
= PrikaZe se naslednja maska: ,Izberi obliko zapisa".
= V vrstici "Format" se prikaZe ime nove oblike.

7. Pritisnite "V redu".
= Aplikacijska kartica se nalozi. To lahko traja malo dlje, &e je aplikacijska kartica velika.

= PrikaZe se naslednja maska: "Aplikacijske karte".

Izbor obstojece oblike aplikacijske karte

Postopek Tako izberete obstojeCo obliko zapisa aplikacijske karte:

M Izbrali ste aplikacijsko kartico.
M Priklicana je maska "lzberi obliko zapisa".

1. Pritisnite "Format".
= Vrstica "Format" se oznaci z modro.

[]
2. - Izberite Zeleno obliko zapisa.

3. Pritisnite "V redu", da potrdite izbor.
= Aplikacijska kartica se naloZi.

= PrikaZe se maska "Aplikacijske karte".

Brisanje oblik zapisov aplikacijskih kartic

Postopek Tako izbriSete obliko zapisa:

50

M Priklicana je maska "Aplikacijske karte".

1. Pritisnite "Format".
= Prikaze se maska "Formati".

2. Pritisnite "Format".
= Vrstica z imenom oblike zapisa je oznaena modro.

[]
3. O - Izberite obliko, ki jo Zelite izbrisati.
[]
4, [ - Potrdite izbor.
5. | - Pritisnite, da izbriSete izbrano obliko.
= Prikaze se naslednje sporogilo: "Zelite ta format res izbrisati?"
6. - -Potrdite.

= Oblika zapisa se izbriSe.
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Urejanje aplikacijskih kart Shp z VARIABLE RATE-Control

8.2.6 Prilagajanje aplikacijske kartice trenutnim potrebam

Po uvozu aplikacijske karte lahko:
= vse vrednosti spremenite za doloCen odstotek ali
= izbrane vrednosti spremenite za absolutno Stevilo.

Postopek Tako spremenite vse vrednosti hkrati:
M Izbrali ste aplikacijsko karto.
M Priklicana je maska "Aplikacijske karte".

M V maski boste videli aplikacijsko karto.

1. - Hkrati spremeni vse Zelene vrednosti.

=> Prikaze se maska za vnos podatkov.

2. Vnesite, za koliko odstotkov se naj vse zelene vrednosti spremenijo. S pomogjo znaka +/- lahko
doloCite, ali Zelite zeleno vrednost povecati ali zmanjSati.

3. Pritisnite "V redu", da potrdite vnose.
= PrikaZe se maska "Aplikacijske karte".

= V stolpcu "Stolpec” bodo vse vrednosti prilagojene za vneseno $tevilo odstotkov.
Postopek Tako spremenite eno izbrano vrednost:

M Izbrali ste aplikacijsko karto.

M Priklicana je maska "Aplikacijske karte".

M V maski boste videli aplikacijsko karto.

1. m - Zavrtite vrtljivi gumb.

= V stolpcu "Stpn." se prikaze moder okvir, ki oznaduje eno celico.

2, m - Oznadite stopnjo, ki jo Zelite spremeniti.

3. — - Pritisnite.

= PrikaZe se maska za vnos podatkov.

4. Vnesite novo vrednost.

5. Pritisnite "V redu", da potrdite vnose.
= PrikaZe se maska "Aplikacijske karte".

=> V spremenjeni celici se prikaze nova vrednost.
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Aplikacijo TRACK-Leader lahko uporabljate tako, da daste na razpolago vodilne linije za naslednji
krmilni sistem:

= TRACK-Leader TOP

9.1 Osnovni varnostni napotki

Kadar uporabljate samodejno krmiljenje, upoStevajte naslednje varnostne napotke:
= Kot voznik ste odgovorni za varno uporabo krmilnega sistema. Sistem ni namenjen temu, da
nadomesti voznika. Da preprecite nesree s smrtnim izidom ali nevarne telesne poskodbe zaradi

premikajogega se vozila, nikoli ne zapuscajte voznikovega sedeza, medtem ko je krmilni

raunalnik vklopljen.

= Krmilni sistem ne more obvoziti preprek. Voznik mora vedno spremljati vozno pot in roéno
prevzeti krmiljenje, Ce se je treba izogniti morebitni prepreki.

= Krmilni sistem NE nadzoruje hitrosti vozila. Voznik mora vedno sam prilagajati hitrost voZnje,
tako da dela z varno hitrostjo in da vozilo ne uide izpod nadzora ali se ne prevrne.

= Krmilni sistem prevzame nadzor nad krmilienjem vozila, ¢e ga aktivirate med testiranjem,
umerjanjem ali delom. Ko je aktiviran, se lahko krmiljeni deli vozila (kolesa, osi, zglobi) vedejo
nepredvidljivo. Preden aktivirate krmilni sistem, se prepriCajte, ali v blizini vozila ni ljudi ali
preprek. S tem se boste izognili smrti, poSkodbam ali materialni Skodi.

= Krmilnega sistema ne uporabljajte na javnih cestah ali drugih javnih povrSinah. Preden zaénete z
voznjo po cesti ali javni povrSini, se prepriajte, ali je krmilni radunalnik izklopljen.

9.2 Samodejno krmiljenje z modulom TRACK-Leader TOP

/\ OPOZORILO

o Pred zaCetkom uporabe preberite priloZzena navodila za uporabo "PSR ISO TOP". Upostevaijte
predvsem informacije v poglavju "Varnost".

o Predvsem pri uporabi samodejnega krmiljenja bodite zelo pozorni!

> Ce se med delom kdo stroju pribliza na 50 metrov, takoj izkljugite samodejno krmilienje.

Vsi simboli funkcij, ki so potrebne za upravljanje samodejnega krmiljenja, so prikazani neposredno na

delovni maski.
Simbol Alterna- | Opis
funkcije  |tivni
simbol
funkcije
AUTO =

Samodejno krmilienje z modulom TRACK-Leader TOP je izklju¢eno ali
sploh ni na voljo.

Krmilni delovni radunalnik je montiran in konfiguriran, vendar je prislo do
napake.

V aplikaciji krmilnega delovnega radunalnika preberite sporocilo 0 napaki.
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Samodejno krmiljenje z modulom TRACK-Leader TOP

Simbol Alterna- | Opis
funkcije  |tivni

simbol

funkcije
[ ~ Aktivirajte samodejno krmiljenje.

- Samodejno krmiljenje je mogode aktivirati, vendar ni aktivno.
[ [MANY] s Izklopite samodejno krmiljenje.

Samodejno krmiljenje je aktivno.

Krmiljenje vozila v levo.

Funkcijska tipka ne deluje, ¢e je modul TRACK-Leader TOP izkljuen.

E> > Krmilienje vozila v desno.

Funkcijska tipka ne deluje, ¢e je modul TRACK-Leader TOP izkljuen.

9.21 Naloge voznika

Voznik ima naslednje naloge:
= Voznik mora paziti na varnost. Samodejno krmiljenje je slepo. Ne more zaznati, ¢e se kdo
pribliZa stroju. Ne zna se zaustaviti niti umakniti.
= Voznik mora zavirati in pospeSevati.
= Voznik mora obracati.

9.2.2 Vklop in izklop samodejnega krmiljenja

/\ OPOZORILO

Tveganje prometne nesrece
Pri vkljuCenem samodejnem krmiljenju lahko vozilo zapelje z voznega pasu in povzrodi nesreco. Pri
tem se lahko osebe po3kodujejo tudi smrtno.

o Preden zapeljete na javno cesto, izkljuCite samodejno krmiljenje.

o Krmilni motor premaknite pro¢ od volana.

Samodejno krmiljenje v naslednjih primerih ne deluje:
= v nacinu krmiljenja "Krog";
= (e so aktivirane vodilne linije v ozari.

V teh situacijah je treba vozilo krmiliti roéno.
Postopek Samodejno krmiljenje aktivirate kot sledi:
M Konfigurirali ste krmilni ra¢unalnik in TRACK-Leader TOP.
M Nastavili ste vodilne linije.

M Vozilo ste postavili na vodilni pas in aktivirali vodilno linijo.

E—=3} o

M Na delovni maski se prikaze simbol funkcije |
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1. Motor krmilnega kolesa premaknite h krmilnemu kolesu. (Samo pri sistemih z motorjem
krmilnega kolesa.)

i

2, |

- Pritisnite.

I—3\ . 3

Q2
= Simbol funkcije | se nadomesti z naslednjim simbol: |
= Samodejno krmiljenje je aktivno.

3. Ce speljete vozilo, motor krmilnega kolesa vozilo krmili tako, da pelje po aktivirani vodilni liniji.
Postopek Za izklop samodejnega krmiljenja obstaja ve¢ moznosti:

1. Premaknite volan.
ali:
@
- Pritisnite.
= Samodejno krmilienje je izkljuceno.

&y &)

= Simbol funkcije ! nadomesti naslednji simbol: |

9.2.3 Premikanje vodilnih linij
Samodejno krmiljenje krmili vozilo vzdolZ aktivirane vodilne linije.

Ce zaradi zamika GPS-signala aktivirana vodilna linija ve¢ ne ustreza dejanskemu polozaju vozila,
lahko vodilno linijo premaknete roéno.

Pri tem imate dve moZnosti:
= Vodilno linijo lahko premaknete za eno voznjo. Po obracanju se vzpostavi stari poloZaj.
= Vodilno linijo lahko trajno premaknete.

Postopek Tako boste vodilno linijo premaknili za eno voZnjo:
M Na delovni maski se prikaZe simbol funkcije !

1. : ali : - Pritisnite, da vozilo vodite vzporedno z aktivirano vodilno linijo.
= Poleg simbolov funkcij se prikaze tudi informacija 0 tem, kako dale¢ in v katero smer je bil
vozni pas prestavljen:
‘f

4
< 28 cnl’
4

=> Vozilo bo krmiljeno.
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Postopek
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Samodejno krmiljenje

Samodejno krmiljenje z modulom TRACK-Leader TOP

2. Vozilo pelje vzporedno z vodilno linijo, dokler ne aktivirate druge.
Tako boste vodilno linijo trajno premaknili:
M Zagnali ste navigacijo.

29 Pritisnite.

1.

let
2. - Pritisnite in pridrzite tri sekunde, da vodilne linije prestavite na trenutni polozaj.

= Vodilna linija se prestavi.

Glejte poglavje: Premikanje vodilnih linij [— 35]

Obracanje
Pri obra¢anju mora voznik prevzeti nadzor nad krmiljenjem in krmiliti sam.
Pri aktiviranem samodejnem krmiljenju obraCate kot sledi:

[MANU ]

E—=3Y o

Q2
M Na delovni maski se prikaze simbol funkcije: ! . Samodejno krmiljenje je aktivno.

1. Primite za volan in sami obracajte.
= Samodejno krm_i_ljenje se izklju¢i samodejno, takoj ko prestay_ite volan.

= Simbol funkcije ! se nadomesti z naslednjim simbol: |

2. Obracanje.
=> Naslednja vodilna linija se aktivira Sele, ko je kot med vami in vozilom manjsi od
nastavljenega parametra "Kot zavijanja".

L

Q2
3.

- Aktivirajte krmiljenje, takoj ko se aktivira naslednja vodilna linija.
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Maska »Pomnilnik«

10 Pomnilnik

Kadar delate na polju, nastane zelo veliko podatkov. Tukaj jih imenujemo »Podatki o polju«. Podatke
0 polju je treba shraniti, da bi jih v prihodnje lahko uporabili.

Vrsta podatkov Podatki polja so sestavljeni iz naslednjih informacij:
= Meje polja
= Referenéna tocka
= Vodilne linije
= Obdelane povrsine
= Zajete prepreke

Formati Terminal lahko shrani podatke o polju v dveh formatih:
= format ngstore - to je lasten podatkovni format terminala. Uporablja se standardno in vsebuje
vse podatke o polju. [-> 57]

— Format ngstore je razli¢en na terminalih s tipkovnico in terminalih na dotik. Izmenjava
podatkov med terminalom s tipkovnico in terminalom na dotik ni mogoca. Kako to
zaobidete, je opisano v naslednjem poglavju: Izmenjava podatkov med terminalom na dotik
in terminalom s tipkovnico [-> 61]

- datoteke so v mapi »ngstore«.
— Vradunalniku lahko podatke ngstore odprete le z aplikacijo TRACK-Guide Desktop. [= 31]

= Format shp ali format kml - to sta standardizirana formata, ki ju uporablja veliko GIS-programov.
[~ 58]

- Terminal lahko meje polja, polozaje preprek in obdelane povrsine pretvori iz formata ngstore
v format shp ali kml in jih shrani v USB-pomnilnik.

— Terminal lahko odpre podatke o polju tudi v formatu shp:

- datoteke so v mapi »GIS«.

Nosilec podatkov Vsi podatki polja skupaj se shranijo na USB-pomnilnik.

ISOBUS-TC Ce obdelujete naroila z aplikacijo ISOBUS-TC, shranjevanje podatkov o polju v TRACK-Leader ni
potrebno. Podatki se samodejno shranijo skupaj z naroCilom v datoteko Taskdata.xml.

10.1 Maska »Pomnilnik«

O 1 )

X
=

Informacije v maski Pomnilnik

h 4

@®
) |F

@ Ime nalozenega posnetka @ Stevec:
Neobdelana povrsina/skupna povriina

@ Meja polja @ Neobdelana povrsina

@ Voznje

Povrsine, ki so bile obdelane.
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Simboli funkcij v maski »Pomnilnik«

Simbol funkcije Funkcija

Nalozi shranjen posnetek iz mape ngstore.

Shrani odprt posnetek v mapo ngstore.

M=

Nalozi mejo polja, tocke preprek iz mape GIS ali aplikacijske karte shp iz

_ Mo mape Applicationmaps.
T Shrani mejo polja in tocke preprek v mapo GIS.
2 A\lis 9

Izbrise odprt posnetek.

Zapusti masko

& [ |

10.2 Podatki o polju v formatu ngstore
10.2.1 Shrani podatke polja
Postopek 1. _[-’reklopite na masko "Pomnilnik".

St Pomnilnik

=> Na glavnem obmodgju boste videli trenutno naloZeno oz. obdelano polje.

2. J - Pritisnite.

= PrikaZe se maska za vnos podatkov.

3. Vnesite ime, pod katerim Zelite shraniti podatke polja.
= Podatki se shranijo na USB-pomnilnik v mapo "ngstore".
= Polje se bo izbrisalo iz pregleda.

4. Ce Zelite polie takoj obdelovati naprej, ga morate naloziti.

10.2.2 Nalaganje podatkov polja

Postopek 1. Preklopite v masko »Pomnilnik«.

I‘_—II Pomnilnik

2. Pritisnite J

= PrikaZe se maska »NaloZi posneteks.
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3. — e 0

= V maski »Pomnilnik« se prikaze pregled polja.

Nalozeno polje vsebuje vse podatke o polju, ki so nastali pri zadnji obdelavi. Ce Zelite nadaljevati
delo, lahko vse podatke pustite takSne, kot so. Vsekakor pa lahko nekatere prikazane podatke tudi
izbriSete: npr. voZnje, mejo polja ali vodilne linije.

Tukaj boste izvedeli, kako izbrisati podatke o polju:
= VoZnje [= 20];
= Meja polja [ 28];
= Vodilne linije [— 34]

10.3 Podatki o polju v formatu shp (Shape)

Vse podatke lahko neposredno ustvarite ali pa naloZene podatke o polju ngstore pretvorite v format
shp.

Pri pretvorbi v format shp se ustvarijo tri datoteke s podatki o polju. Vsaka datoteka vsebuje
naslednje podatke o polju:
= Meje polja
= TocCke preprek
« Obdelovalne povrsine — v tej datoteki je celotna obdelana povrsina razdeljena na obmogja. Ce je
terminal deloval z delovnim raunalnikom ISOBUS, bo pri vsakem obmodju shranjena
uporabljena referenéna vrednost. To vrsto podatkov lahko uporabite, da s programom GIS
ustvarite karto dejanskih vrednosti. To pa lahko znova pretvorite v aplikacijsko karto.
Obdelovalne povrsine lahko pretvorite le v format shp. Vendar jih ni mogoce veé znova odpreti.

Vsaka vrsta podatkov se shrani v lo¢eno datoteko shp. Terminal doda ustrezno dodatno ime:
= _boundary = datoteka z mejo polja
= _obstacles = datoteka s tockami preprek
= _workareas = datoteka z obdelovalnimi povrinami

10.3.1 Pretvorba podatkov o polju v format shp
Postopek 1. Preklopite v masko »Pomnilnik«.
IE] Pomnilnik
|
Gis] | ¢
2. Pritisnite

= PrikaZe se maska za vnos podatkov.
3. Vnesite ime, s katerim Zelite izvoziti podatke polja.

= Podatki se shranijo v USB-pomnilnik v mapo »GIS«.

10.3.2 Uvoz meje polja in tock preprek v formatu shp
Postopek M Vsi podatki, ki jih Zelite uvoziti, so v USB-pomnilniku v mapi »GIS«. Mapa ne sme imeti podmap.

M Podatki, ki jih Zelite uvoziti, so v obliki WGS84.
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Postopek
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Pomnilnik

Reorganizacija podatkov

1. Preklopite v masko »Pomnilnik«.

Il_-li Pomnilnik

Lo
GI S|

2. Pritisnite
= Prikaze se naslednja maska:

Podatki 0 ozadju

Tip aktualno
Povrsine ozadja

Linije preprek -

Tocke preprek -
Aplikacijske karte -

e
B

3. Ce Zelite naloziti mejo polja, kliknite »Povrsine ozadja«. Ce Zelite naloZiti polozaj preprek, Kliknite
»Tocke preprek«. Ce Zelite uvoziti oboje, morate to storiti zaporedno. Menijska tocka »Linije
preprek« nima nobene funkcije.

= PrikaZe se naslednja maska:

Izberi datoteko

| Field 1.shp

Povrsine —_

V levem stolpcu boste videli oznako datoteke s podatki polja. V desnem stolpcu je vrsta
podatkov polja GIS. Kako so datoteke poimenovane, je odvisno od vas in uporabljenega
sistema GIS.

4. Oznadite vrstico z Zelenimi podatki.

5. Pritisnite J

=> NaloZili se bodo podatki ozadja.

Ce Zelite obdelati polje s to mejo polja, lahko zdaj zazenete novo navigacijo.

Reorganizacija podatkov
Cilj reorganizacije podatkov je, pospesiti delo terminala.

Podatki, shranjeni na USB-pomnilniku, se razvrstijo tako, da lahko terminal hitreje dostopa do
podatkov.

1. Preklopite na masko "Pomnilnik".
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2. J Pritisnite.

=> Prikaze se maska "Nalozi posnetek".

u
i

- Pritisnite.
= PrikaZe se maska "Vzdrz. podatkov".

4, [ - Kliknite na ,Organizacija podatkov".

5. PrikaZe se naslednje sporogilo: "kon¢ano".

6. - -Potrdite.

10.5 Ogled dokumentiranih vozZen;j

VoZnje si lahko ogledate in preverite, ali ste kaj izpustili.

Upravljalni elementi Simbol funkcije Pomen

RN,

S H
\/ +
m Povecava

Postopek 1. Preklopite na masko "Pomnilnik".

Premik izbora v levo in desno

:

Premik izbora navzgor in navzdol

2. Dotaknite se Zelenega polja.

3. : - Povecava.

.
4

b
ali tL - Pritisnite in pridrZite funkcijsko tipko.

4, )
5. m - Obrnite vrtljivi gumb.

= |zbor se prestavi.

e

10.6 Brisanje polj z USB-pomnilnika
Z USB-pomnilnika lahko izbriSete vsa polja z vsemi pripadajocimi podatki polja.
Postopek Tako izbriSete polje:

1. Preklopite na masko "Pomnilnik".

2. J - Pritisnite.

= PrikaZe se maska "Nalozi posnetek".
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3

4, |

5.

Pomnilnik

Brisanje voZenj

. E - Oznadite datoteko s poljem, ki ga je treba izbrisati.

- |zbriSite oznageno datoteko.
= PrikaZe se naslednje sporo€ilo: "Res Zelite izbrisati ta posnetek?:"

- Potrdite.

=> Ime datoteke s podatki polja izgine iz tabele.

B

risanje vozen;

IzbriSete lahko voznje vseh shranjenih polj. Drugi podatki polja [=> 56] se ne izbriSejo.

Ta korak lahko npr. izvedete na koncu sezone.

-_

. Preklopite na masko "Pomnilnik".

J - Pritisnite.

= PrikaZe se maska "Nalozi posnetek".

[]
N - Oznacite Zeleno polje.

u
1

- Pritisnite.

Prikaze se maska "VzdrZ. podatkov".

]
- Kliknite "IzbriSi poti".

= PrikaZe se naslednje sporogilo: "Vse obdelovalne povrsine bodo izbrisane! Naprej?"

- Potrdite.

Izmenjava podatkov med terminalom na dotik in terminalom s
tipkovnico

Ce ste do zdaj delali s terminalom s tipkovnico (npr.: TRACK-Guide II) in Zelite zdaj presediati na
terminal na dotik, morate pri prenosu podatkov upostevati naslednje:
= Podatki iz mape »ngstore« niso zdruZljivi z obema vrstama terminalov. Datoteke ngstore

terminala s tipkovnico ne morete neposredno odpreti s terminalom na dotik. Lahko pa pretvorite
meje polja in prepreke enega terminala v format shp in jih nato odprete z drugim terminalom.
Navodila so spodaj.

= Prirazli¢ici programske opreme do 04.08.01 so terminali s tipkovnico shranjevali datoteke shp v

mapo »Navguideexport«. Sele pri novejih razli¢icah programske opreme se datoteke
shranjujejo v mapo »GIS«.

Tako prenesete podatke o polju terminala s tipkovnico:

1

. Na terminalu s tipkovnico v TRACK-Leader odprite masko »Pomnilnik.
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2. J - nalozite en posnetek polja, katerega podatke o polju Zelite prenesti.

1]
Zlid)
— pretvorite odprt posnetek v format GIS.

= Podatki o polju se shranijo v USB-pomnilnik v mapo »navguideexport«. Od razliice
programske opreme V04.09.17 se mapa imenuje »GIS«.

4. Postopek ponovite za vsa polja, katerih podatke o polju Zelite prenesti.
5. Prikljucite USB-pomnilnik v radunalnik.

6. Mapo »navguideexport« preimenujte v »GIS«. Od razli¢ice programske opreme V04.09.17 se
mapa ze imenuje »GlS«.

7. USB-pomnilnik prikljucite v terminal na dotik.
8. Odprite aplikacijo » TRACK-Leader«.

9. Pritisnite »Pomnilnik«.

10. 2kl

— odprite mejo polja v formatu shp.

1. ¢ — shranite odprt posnetek.

= Meja polja bo shranjena v mapo »ngstorex.

Tako lahko prenesete tudi podatke iz terminala na dotik v terminal s tipkovnico.

10.9 Zavracéanje podatkov polja
Ce zavrzete podatke polja, se bodo iz zatasnega pomnilnika terminala izbrisale vse informacije.

Ce Zelite obdelati novo polje, morate po obdelavi zavreéi podatke o polju.

lzguba podatkov
Podatkov polja, ki jih zavrZete, ni mogoce obnoviti.

o Shranite vse pomembne podatke polja, preden jih zavrZete.

Postopek 1. Preklopite na masko "Pomnilnik™:

| E Pomnilnik

23

=> Podatki trenutno naloZzenega polja se bodo zavrgli.

2. | - Pritisnite.
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11 Konfiguracija

V tem poglavju je razlaga vseh nastavitev, ki jih morate konfigurirati.

Vsi parametri za konfiguracijo so v maski »Nastavitve«. Razvr3¢eni so v skupine na naslednji nacin:

= Splo$no - parametri, ki imajo ucinek pri vsakem modulu TRACK-Leader.

= TRACK-Leader — parametri, s katerimi nastavite vzporedne voZnje. Tako se bodo parametri

uporabili pri vseh modulih.

= SECTION-Control — parametri, ki jih potrebujete za samodejno preklapljanje med razdelki.
= TRACK-Leader TOP - parametri za samodejno krmiljenje TRACK-Leader TOP.

= Profili stroja — shranjeni profili strojev in vozil iz vadega voznega parka.

ZavraCanje podatkov polja

Stevilo skupin parametrov, ki se prikazejo, je odvisno od tega, koliko modulov ste aktivirali v meniju

»Splosno«.

To morate konfigurirati

Modul Poglavje

TRACK-Leader Konfiguriranje nastavitev "Splosno" [ 64]
Konfiguriranje modula TRACK-Leader [~ 66]

SECTION-Control Konfiguriranje nastavitev "Splo$no" [-> 64]
Konfiguriranje modula TRACK-Leader [-> 66]
Konfiguriranje modula SECTION-Control [— 68]

TRACK-Leader TOP Konfiguriranje nastavitev "Splo$no" [-> 64]
Konfiguriranje modula TRACK-Leader [~ 66]
Konfiguriranje TRACK-Leader TOP [— 80]

VARIABLE RATE-Control | Dodatne nastavitve niso potrebne [— 47]

Postopek Tako odprete maske za konfiguracijo:
1. Preklopite na masko "Nastavitve":
Yor Nastavitve
| Sadt®
= Prikaze se naslednja maska:

Nastavitve

TRACK-Leader
TRACK-Leader TOP
SECTION-Control
Profili stroja

2. Kliknite na vrstico z Zeleno aplikacijo.
= PrikaZe se seznam s parametri.

V naslednjih podpoglavjih boste nasli razlage parametrov.
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11.1 Konfiguriranje nastavitev "Splosno"

V tem meniju lahko nastavite prikaz na zaslonu in aktivirate nekatere funkcije.

SECTION-Control
Ta parameter odloCa, ali je samodejno preklapljanje razdelkov aktivirano ali ne.
Ce ste narogilo zaceli v aplikaciji ISOBUS-TC, tega parametra ni mogode spremeniti.
MozZne vrednosti:
. llDall
SECTION-Control je aktiviran. Podatki o stroju, kot je npr. delovna $irina, se prevzamejo
samodejno iz priklju¢enega delovnega raéunalnika.
Pogoj: prikljuéen mora biti en delovni racunalnik ISOBUS.
. llNell
SECTION-Control ni aktiviran. Aktivirano je samo vzporedno vodenje TRACK-Leader.

Ce ni prikljugen noben delovni radunalnik ISOBUS, morate za vsaki stroj ustvariti po en profil.
Glejte: Profili stroja [~ 81]

TRACK-Leader TOP

S pomocjo tega parametra lahko aktivirate podporo samodejnega krmilja Reichhardt TRACK-Leader
TOP.

MozZne vrednosti:
= "Da"
Samodejno krmilje je aktivirano.
= "Ne"
Samodejno krmilje je deaktivirano.

Zvocna opozorila
Ta parameter odloga o tem, ali se naj v bliZini meje polja ali zaznanih preprek sprozi opozorilni signal.

Mozne vrednosti:
= ,Da’
. ”Ne“

Zvoéno opozorilo pred mejami polja (zv. opozorilo pred mejami polja)

S temi parametri lahko deaktivirate zvo&no opozorilo v bliZini meja polja, npr. za obdelavo ozare brez
signalov, ki odvra¢ajo pozornost. Za delo izven ozare znova aktivirajte te parametre.

MozZne vrednosti:
= »Da« —zvo¢no opozorilo aktivirano
= »Ne« — zvoéno opozorilo deaktivirano

Preglednost sledi
Ta parameter odlo¢a o tem, Ce in kako naj bodo na zaslonu prikazana prekrivanja.

Mozne vrednosti:
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. 0
Prekrivanja niso prikazana.
= 10=6"
Intenzivnost barve, s katero je oznaceno prekrivanje.
. 3
Standardna vrednost

Prikazi mrezo
Vklopi mreZo na navigacijski maski.

Razdalje med &rtami mrezZe ustrezajo vneseni delovni $irini. Crte mreZe so usmerjene po oseh sever-
jug in vzhod-zahod.

Usmerjenost karte
Ta parameter doloCa, kaj se pri krmiljenju naj obraca: ozadje ali simbol vozila.

MozZne vrednosti:
= "Fiksno vozilo"
Simbol vozila na zaslonu se ne premika.
= "Fiksno polje"
Simbol vozila na zaslonu se premika. Karta v ozadju se ne premika.

Glajenje smeri voznje

Ce GPS-sprejemnik, ki je montiran na strehi kabine traktorja, moéno niha, so lahko pasovi voznje, ko
so prikazani na zaslonu, zelo cikcakasti.

Z moznostjo "Glajenje smeri voznje" se prikazani pasovi voZnje zgladijo.
Zahteve se razlikujejo glede na GPS-sprejemnik.

Mozne vrednosti:
. llDall

- DGPS-sprejemnik A100 ali A101
Ce uporabljate modul TRACK-Leader TOP in je sprejemnik prikljucen na krmilni ragunalnik.
— DGPS/GLONASS-sprejemnik AG-STAR ali SMART-6L
Vedno.
= "Ne"
— DGPS-sprejemnik A100 ali A101

Ce ne uporabljate modula TRACK-Leader TOP in je sprejemnik prikljuéen na terminal.

Zazeni predst. nacin

Zagon simulacije aplikacije.
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11.2 Konfiguriranje modula TRACK-Leader

Ostevil€. vodilnih linij
Ta parameter odlo¢a o tem, na kakSen nacin bodo naloZene vodilne linije oStevilCene.

MozZne vrednosti:
= "absolutno"
Vodilne linije imajo fiksne Stevilke. AB-linija ima $tevilko 0. Ostevil€ijo se vodilne linije levo in
desno od AB-linije.
= "relativno”
Vodilne linije se ostevil€ijo vedno znova, ko vozilo aktivira novo vodilno linijo. Aktivirana vodilna
linija ima vedno $tevilko 0.

Nacin pesa

Ce uporabljate funkcijo »Pesa, lahko dologite, ali naj se oznake vodilnih linij, ki bodo obdelane, med
delom spremenijo.
= »absolutno« — na zaCetku oznacene vodilne linije ostanejo vedno oznacene, tudi &e sledite drugi,
neoznaceni vodilni liniji:

—_
pow - WS

MozZne nastavitve

*'u.- — -
th
(L] M
1] L)
(|
adian
*b— -'—P‘..‘-
(|
(") M
L) L
i

-

= yrelativno« — pri tej nastavitvi se vsi poudarki premaknejo, takoj ko sledite predhodno
nepoudarjeni liniji:
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Obcutljivost
Nastavitev ob&utljivosti svetlobne vrstice.

Pri koliko centimetrskem odstopanju se naj vklopi LED-lu¢ka na svetlobni vrstici Lightbar?
= Standardna vrednost: 30 cm
Ta vrednost pomeni obCutljivost za 15 cm v levo in 15 cm v desno.

Predogled

Ta parameter odloca, koliko metrov pred vozilom prikaz predogleda zaslonski Lightbar izrauna
prihodnji polozaj vozila.
= Standardna vrednost; 8 m

Kot zavijanja

S tem parametrom lahko nastavite, do katerega kota sistem aktivira vodilno linijo. Ce je kot med
vozilom in vodilno linijo manjSi od nastavljenega, bo vodilna linija aktivirana. Pri ve€jem kotu je
vodilna linija prezrta.
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50%

ry
o,

ObnaSanje terminala pri nastavljenem kotu zavijanja 30°

@ Kot med vozilom in vodilno linijo = 30° Kot med vozilom in vodilno linijo = 60°
Vodilna linija bo aktivirana. Vodilna linija ne bo aktivirana.

@ Kot med vozilom in vodilno linijo = manjsi od
30°

Vodilna linija bo aktivirana.

= Standardna vrednost: 30 stopinj.
= Vrednost za TRACK-Leader TOP: 85 stopin;

Razdalja obrisnih tock

Pri posnetku AB-linije v nainu obrisa se tocke neprekinjeno shranjujejo. Ve¢ tock kot je, tem
natan¢nejée so zabeleZene vodilne linije. Vendar pa to upo€asni delo terminala.

Parameter doloCa, na kaksni razdalji se postavljajo tocke. Optimalna vrednost je lahko razli¢na pri
vsakem polju in pri vsakem stroju.
= Standardna vrednost: 500 cm

Konfiguriranje modula SECTION-Control

V tem konfiguracijskem koraku nastavite preklapljanje delne Sirine svojega delovnega raCunalnika
ISOBUS.
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Aplikacija vsak delovni radunalnik ISOBUS prepozna po njegovem ISO-ID-ju in za vsakega ustvari
lasten profil. Tako lahko za svoj trosilnik gnoja nastavite povsem drugaéne parametre kot za sejalnik
ali Skropilnico.

Postopek M Aktiviran je parameter "SECTION-Control" v meniju "Splo$no”.
1. Preklopite na masko "SECTION-Control";

‘ Nastavitve
| SECTION-Control

= PrikaZe se seznam s profili vseh delovnih racunalnikov ISOBUS, ki so bili Ze kdaj prikljuCeni
na terminal. Vedno, ko na terminal prikljucite nov delovni ra¢unalnik ISOBUS, se ustvari nov
profil.

u
2, - Z vriljivim gumbom Kliknite na delovni radunalnik ISOBUS, za katerega zelite
konfigurirati SECTION-Control. Prikljuéeni delovni racunalnik je oznaden z zeleno piko.
= PrikaZe se seznam nastavljenih parametrov.

3. Nastavite parametre. Na naslednjih straneh najdete njihove razlage.
Parametri za SECTION-Control

Stopnja prekrivanja
Stopnja prekrivanja pri obdelavi povrsine v obliki klina.

Na nastavljen parameter "Stopnja prekrivanja" pri zunanjih razdelkih vpliva parameter "Toleranca
prekrivanja".

Stopnja prekrivanja 0 % Stopnja prekrivanja 50 % Stopnja prekrivanja 100%

MozZne vrednosti:

= 0 % - vsak razdelek se ob zapustitvi obdelane povrsine vklopi Sele, ko popolnoma zapusti
povrsino. Pri voznji po obdelani povrsini se razdelek izklopi Sele, Ce razdelek sega do 1 % preko
obdelane povrSine.

= 50 % - vsak razdelek se ob zapustitvi obdelane povrSine vklopi Sele, ko povrsino zapustite za 50
%. Pri voznji po obdelani povrsini se razdelek izklopi Sele, Ce razdelek sega do 50% preko
obdelane povrsine. Ce je "Stopnja prekrivanja" 50 %, "Toleranca prekrivanja" nima uginka.

= 100 % - vsak razdelek se ob zapustitvi obdelane povrsine vklopi Sele, ko povrsino zapustite za 1
%. Pri voznji po obdelani povrSini se razdelek izklopi Sele, Ce razdelek sega do 100% preko
obdelane povrsine.
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Toleranca prekrivanja

Ta parameter uporabite, da dolocite dovoljeno prekrivanje. Zunanji razdelki se preklopijo Sele, e je
prekrivanje vecje od tukaj opredeljene vrednosti parametra.

"Toleranca prekrivanja" se nanasa samo na zunanje leve in desne razdelke. Na vse ostale razdelke
ta parameter ne vpliva.

Naslednje slike prikazujejo, kako parameter "Toleranca prekrivanja" u€inkuije, ¢e je "Stopnja
prekrivanja" 0 %. Nastavljeno toleranco prekrivanja vidite pod slikami.

Toleranca prekrivanja pri stopnji prekrivanja 0 % — v obeh primerih se je delalo s 25 cm prekrivanja.

Toleranca prekrivanja 0 cm @ Toleranca prekrivanja 30 cm
Tukaj se razdelek takoj izkljuci. Tukaj se razdelek ne izkljudi, ker je trenutno
prekrivanje manj$e od 30 cm.

Ce parameter "Stopnja prekrivanja" nastavite na 100 %, igra parameter "Toleranca prekrivanja"
pomembno vlogo, ko zapustite ze obdelano povrsino. Na primer pri obra¢anju na Ze obdelani ozari.

o ®

Toleranca prekrivanja, Ce je stopnja prekrivanja 100 % — v obeh primerih je naprava zapeljala z obdelane
povrsine za 25 cm.

Toleranca prekrivanja 0 Toleranca prekrivanja 30 cm
Ce samo 1 % razdelka zapusti Ze obdelano S toleranco prekrivanja je mogoce prepreciti
povrsino, se vkljuci celotni razdelek. nepotrebna prekrivanja.

Desni razdelek se vkljuci Sele, Ce zapeljete za
veC kot 30 cm z obdelane povrsine.

Mozne vrednosti:

Priporoéilo: Ce delate z DGPS, toleranca prekrivanja ne sme znasati manj kot 30 cm. Pri delovnih
napravah z vegjimi razdelki, npr. pri trosilnikih gnoja, nastavite ustrezno velike vrednosti:
= Toleranca 0 cm
Zunanji razdelek bo izklopljen, &e se nahajate samo malo prek obdelane povrsine. Ce jo le
minimalno zapustite, se bo znova vklopil.
= Druga vrednost
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Zunaniji razdelek se vklopi ali izklopi, Ce je prekrivanje vecje od vrednosti.
= Maksimalna vrednost
Polovica Sirine skrajnega zunanjega razdelka.

Toleranca prekrivanja meje polja

Ta parameter uporabite, da preprecite, da bi se Ze pri najmanjSem prekrivanju preklopili razdelki na
meji polja.

Parameter deluje enako kot "Toleranca prekrivanja", vendar deluje le pri prekoraditvi meje polja.

Preden spremenite razdaljo, se prepriCajte, ali je v trenutni situaciji zagotovljena varnost za okolje in
okolico.

Prekrivajoce se Sobe (EDS)

Ta parameter se uporablja samo pri Skropilnicah s funkcijo vklopa posameznih $ob. Na drugih
sistemih se ne uporablja.

S tem parametrom nastavite, koliko Sob se naj med delom prekriva.

Vztrajnost
Vztrajnost je Cas med poSiljanjem ukaza s strani terminala in izvajanjem ukaza s strani stroja.
Ta Cas je lahko pri vsakem stroju drugacen.

Za konfiguracijo obstajata dva parametra:
= "Vztrajnost pri vklopu" (pri vklopu)
= "Vztrajnost pri izklopu" (pri izklopu)

Ce imate delovni radunalnik ISOBUS, ki ¢ase vztrajnosti posreduje SECTION-Control, teh
parametrov ni treba spreminjati. V tem primeru se kot vrednost prikaze besedilo "ISO".

Ce pri 8kropilnici en razdelek zapelje prek Ze obdelane povrsine, ga je treba takoj izklopiti. Pri tem
programska oprema ventilu zadevnega razdelka poslje signal za izklop. Ventil se zapre in tlak v gibki
cevi se zmanjSa. To traja tako dolgo, dokler iz Sob ve¢ ni¢ ne prsi, torej pribl. 400 milisekund.

To pa pomeni, da razdelek 400 milisekund iznaa s prekrivanjem.

Da bi to prepredili, je treba parameter "Vztrajnost pri izklopu" nastaviti na 400 ms. Sedaj se signal
ventilu razdelka poslje 400 milisekund prej. Tako lahko iznos prekinete v pravem trenutku.

Slika v nadaljevaniju prikazuje delovanje vztrajnosti. Na sliki je prikazano realno vedenije, ne prikaz na
zaslonu.
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Vztrajnost pri izklopu je bila nastavijena na 0. Ce je nastavijen ¢as zakasnitve prekratek, bo $kropljenje potekalo
s prekrivanjem.

Na tem mestu je ventil razdelka prejel signal @ Na tem mestu je Skropilnica preneha Skropiti.
za izklop.

Mozne vrednosti:
= "Vzirajnost pri vklopu"
Tukaj vnesite zakasnitev pri vklopu posameznega razdelka. Ce se razdelek prepozno odzove na
vklopni signal, povecajte vrednost.
Npr.:

— armatura magnetnih ventilov 400 ms
— elektromotorna armatura 1200 ms

= "Vztrajnost pri izklopu"
Tukaj vnesite zakasnitev pri izklopu posameznega razdelka. Ce se razdelek prepozno odzove na
izklopni signal, povec€ajte vrednost.
Npr.:

— armatura magnetnih ventilov 300 ms

— elektromotorna armatura 1200 ms

Model stroja
Ta parameter odlo¢a, na kateri nacin bo delovni stolpec sledil simbolu GPS-sprejemnika.

Mozne vrednosti:
= "Samohodno"
Nastavitev za samohodne kmetijske naprave.
= "povleceno"
Nastavitev za kmetijske naprave, ki jih viece traktor.
= "deaktiviran"
Nastavitev za montaZne naprave.

Zaslonski Lightbar
Vrsta zaslonski Lightbar.

Mozne vrednosti:
= "Deaktivirano"
Izkljuci zaslonski Lightbar.
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= "Grafiéno"

Aktivira zaslonski Lightbar v grafiénem nacinu.
= "Besed. nadin"

Aktivira zaslonski Lightbar v besedilnem nacinu.
= ,SECTION-View"

Aktivira SECTION-View.

Podrocje uporabe
Ta parameter je namenjen za deaktiviranje iznosa med obra¢anjem pri vinskih kulturah.

Ce je kot med vodilno linijo in vozilom vegji od 30°, sistem izhaja iz tega, da vozilo obraca. V tem
primeru bo iznos na vseh razdelkih zaklju¢en.

Omejitve:
= Deluje samo v naslednjih nacinih krmiljenja: vzporedno, nacin obrisa, A+
« Ce je oznagena ozara, bo funkcija deaktivirana
« Ce je za uporablieno delovno napravo nastavljen parameter »Model stroja« na »povledeno,
potem se ne ocenjuje kot med traktorjem in vodilno linijo, ampak kot med vodilno linijo in
povlegeno delovno napravo.

MozZne vrednosti:
= »Standardno« — funkcija bo deaktivirana.
= »Vinogradni$tvo« — funkcija bo aktivirana.

Zamik naprave

Ta parameter lahko uporabite, da nastavite premike delovne Sirine v levo ali desno. Vnesite, za koliko
cm je sredina delovne Sirine zamaknjena od sredine traktorja.

B

a0

Levo: traktor z delovno napravo; desno: traktor z dvema delovnima napravama

Zamik naprave — razmik med sredino traktorja @ Skupna delovna Sirina
in sredino skupne delovne $irine

MozZne vrednosti:
= Vnesite pozitivno vrednost, kot je npr.: 90 cm
Ce je naprava zamaknjena v desno.
= Vnesite negativno vrednost, kot je npr.: -90 cm
Ce je naprava zamaknjena v levo.

Nacin delovanja Ce v tem parametru vnesete drugo vrednost razen 0, se zgodi naslednje:
= V delovni maski se prikaZe rde¢a vodilna linija, ki je narisana v razmiku od modre vodilne linije.
= Delovni stolpec se pomakne na eno stran. Toéno v njegovi sredini poteka modra vodilna linija.
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Po nastavitvi zamika naprave morate nekoliko drugace upravljati TRACK-Leader:

1. Vozilo krmilite tako, da bo puscica vedno sledila rdei liniji. Sredina delovnega stolpca nato sledi
modri vodilni liniji.

Vodilne linije pri napravah z zamikom

Rdeca vodilna linija — oznaduje sredino @ Modra vodilna linija — oznacuje sredino
traktorja delovne Sirine

@ Puscica — oznacuje poloZaj GPS-sprejemnika @ Delovni stolpec

Umerjanje vztrajnosti pri vklopu in izklopu
To poglavje je namenjeno naprednejSim uporabnikom.

Preden preberete poglavie:
= se seznanite z upravljanjem terminala.
= se seznanite z upravljanjem SECTION-Control.

Standardne vrednosti parametrov "Vztrajnost pri vklopu" in "Vztrajnost pri izklopu" so nastavljene za
delo z ve€ino Skropilnic.

Parametre umerite v naslednjih primerih:
= ¢e s SECTION-Control uporabljate drugo kmetijsko napravo;
= Ce se kmetijska naprava pri voznji po Ze obdelani povrsini vklopi prepozno ali prehitro;
= Ce se kmetijska naprava pri voznji z Ze obdelane povrSine vklopi prepozno ali prehitro.

V naslednjih poglavjih boste izvedeli, kako umeriti parametre.

Poglavja in primeri so bili opisani na primeru Skropilnice. Pri drugih kmetijskih napravah je treba
postopati enako.

Faze umerjanja

Umerjanje je sestavljeno iz ve¢ faz:

1. Priprava umerjanja

Prva voZznja po polju

Druga voznja po polju

Oznacba mej Skropljenja

o A~ L N

IzraCun korekcijske vrednosti
Korekcija parametrov "Vztrajnost pri vklopu" in "Vztrajnost pri izklopu"

Faze so v naslednjih poglavjih natanéneje opisane.

Priprava umerjanja

Za umerjanje potrebujete naslednje pripomocke in osebe:
= dva opazovalca - dve osebi, ki obdelane povrine oznadita s kolicki;
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= orodje za oznaCevanje obdelanih povrsin:
— pribl. 200-300 m ogradnega traku;
— 8 kolickov za oznacbe na polju;

= Skropilnico s ¢isto vodo v rezervoarju.

Prva voznja
V tej fazi umerjanja se morate ¢ez polje zapeljati po enem pasu.

Naslednja slika prikazuje, katere to¢ke morate oznaiti pred voznjo in po njej. Navodila za to najdete
pod sliko.

Rezultat prve voznje
@ Koliki @ Koliki
Oznacujejo zunanje konce razdelkov pred Oznacujejo zunanje konce razdelkov po voznji
VOZnjo
@ Zaporni trak med kolicki
Oznacuje meje voznje

Postopek Tako obdelate polje za umerjanje vztrajnosti:

1. S SECTION-Control zaZenite novo navigacijo.

2. Skropilnico postavite na zadetek pasu, po katerem boste peljali. Ta ne sme biti blizu meje polja,
da boste imeli dovolj prostora za drugo voznjo.

Razklopite garnituro.

S kolicki oznacite konca zunanjih razdelkov.

Zapeljite 100 do 200 metrov naravnost, pri ¢emer Skropite vodo.
Po 100 do 200 metrih zaustavite in izklopite Skropilnico.

Shranite voznjo v TRACK-Leader. Tako lahko umerjanje ponovite.

S kolicki oznacite konca zunanijih razdelkov.

© © N oo o &~ ©

Kolicke poveZite z ogradnim trakom. Tako na polju oznadite meje voznje.
10. Ogradni trak na tleh fiksirajte s kamni ali z zemljo.

= Opravili ste prvo voznjo in oznacili meje Skropljenja.

Druga voznja

V tej fazi morate povrsino, ki ste jo prepeljali prvi¢, obdelati pod 90-stopinjskim kotom. Nato morate
preveriti, ali se Skropilnica vklopi prepozno ali prezgodaj. Pri tem je pomembno, da vozite s stalno
hitrostjo in si zapomnite hitrost.
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/\ POZOR

Poskodba zaradi premikajoce se Skropilnice
Garnitura lahko tréi ob opazovalca, ki pomagata pri umerjanju.

o Opazovalca natanéno poudite. Razlozite jima nevarnosti.

> Vedno pazite, da sta opazovalca dovolj oddaljena od garniture Skropilnice.

o Skropilnico takoj zaustavite, ¢e se kateri od opazovalcev preve¢ pribliza $kropilnici.

Postopek

76

V tej fazi potrebujete podporo ene ali dveh oseb. Ti osebi bosta opazovali voZnjo in vedenje
Skropilnice ter oznacili meje Skropljenja.

Ti osebi natanéno poucite in opozorite pred mozZnimi nevarnostmi.

Naslednja slika prikazuje, kje morata stati opazovalca in kaj morate na koncu dosegi.

2. voZnja
@ PoloZaj prvega opazovalca @ Ta linija 0znaduje mesto, na katerem Sobe
zaCnejo Skropiti, ko zapelje z obdelane
povrSine.
@ Polozaj drugega opazovalca Ta linija 0znaduje mesto, na katerem Sobe
prenehajo Skropiti, ko zapelje na obdelano
povrsino.

M Rezervoar je napolnjen s &isto vodo.

M Opazovalca stojita na varni razdalji od garniture $kropilnice.
M ZaZene se navigacija s prvo voznjo.

M SECTION-Control je v samodejnem naginu.

1. Skropilnico postavite pod kotom 90° glede na povrsino, po kateri boste peljali, na pribl. 100 m
razdalje.

2. Peljite z enakomerno hitrostjo (npr.: 8 km/h) prek Ze obdelane povrsine. Zapomnite si hitrost
voznje. Pri tem Skropite z vodo.

3. Opazovalca morata na prej oznaceni meji voznje stati na varni razdalji od garniture.

4. Opazovalca morata opazovati, na katerih mestih Skropilnica preneha in za€ne Skropiti, ko pelje
mimo Ze prevozenega mesta.

= Zdaj veste, kako se Skropilnica vede pri vozniji po Ze obdelani povrsini.

Za natanénejSe rezultate lahko ta postopek veckrat ponovite.
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Oznacevanje meje Skropljenja - za vztrajnost pri izklopu

V tej fazi morate oznaditi, kje vasa Skropilnica preneha Skropiti, ko zapelje na obdelano povrsino.
Prav tako morate dologiti, kje naj v prihodnje preneha s Skropljenjem.

Tako boste izvedeli, ali se Skropilnica izklopi prepozno ali prehitro.

Naslednije slike prikazujejo, katere linije morate oznaditi na polju, da lahko izraCunate parameter
"Vztrajnost pri izklopu".

& %

Crte za parameter "Vztrajnost pri izklopu". Levo: Skropilnica se prepozno izklopi. Desno: Skropilnica se prehitro
izklopi.

P Razdalja med Zeleno linijo Skropljenja Z in X Dejanska linija Skropljenja
dejansko linijo Skropljenja X Tukaj Skropilnica preneha Skropiti.
V4 Zelena linija $kroplienja

Tukaj bi Skropilnica naj nehala Skropiti.
Tukaj je treba zaradi ¢asa zmanjSanja tlaka
upostevati majhno 10-centimetrsko
prekrivanje.

V obeh primerih (levo in desno) je parameter "Vztrajnost pri izklopu" nastavljen napaéno:
= Levo: Skropilnica se prepozno izklopi. Vztrajnost je treba povedati.
= Desno: Skropilnica se prehitro izklopi. Vztrajnost je treba zmanj3ati.

1. Primerjajte oznake na polju s skicami.

= Sedaj veste, ali se Skropilnica izklopi prepozno ali prehitro.

Oznacevanje meje Skropljenja - za vztrajnost pri vklopu

V tej fazi morate oznaditi, kje vaSa Skropilnica zaCne Skropiti, ko zapelje z obdelane povrSine. Prav
tako morate dologiti, kje naj v prinodnje zatne s Skropljenjem.

Tako boste izvedeli, ali se Skropilnica vklopi prepozno ali prehitro.

Naslednje slike prikazujejo, katere linije morate oznaditi na polju, da lahko izraGunate parameter
"Vztrajnost pri vklopu".
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Linije za parameter "Vztrajnost pri vklopu". Levo: Skropilnica se prepozno vklopi. Desno: Skropilnica se prehitro
vklopi.
P Razdalja med Zeleno linijo Skropljenja Z in X Dejanska linija Skropljenja
dejansko linijo Skropljenja X Tukaj za¢ne Skropilnica Skropiti.
Z Zelena linija $kroplienja

Tukaj bi Skropilnica naj zaCela Skropiti.
Tukaj je treba zaradi ¢asa dviganja tlaka
upostevati majhno 10-centimetrsko
prekrivanje.

V obeh primerih (levo in desno) je parameter "Vztrajnost pri vklopu" nastavljen napaéno:
« Levo: Skropilnica se prepozno vklopi. Vztrajnost je treba povegati.
= Desno: Skropilnica se prehitro vklopi. Vztrajnost je treba zmanj$ati.

Postopek 1. Primerjajte oznake na polju s skicami.

= Sedaj veste, ali se Skropilnica vklopi prepozno ali prehitro.

Izraéun korekcijske vrednosti

V zadniji fazi ste ugotovili;
= kateri parameter je treba spremeniti;
= ali je treba trenutno vztrajnost povecati ali zmanjsati.

Sedaj morate izraCunati, za koliko milisekund je treba spremeniti napa¢no nastavljen parameter.
Za to morate izraCunati navedeno korekcijsko vrednost.

Za izraCun korekcijske vrednosti morate vedeti, kako hitro je Skropilnica peljala. Hitrost je treba
navesti v cm/milisekundo.

V naslednji tabeli je nekaj hitrosti in izratun v cm/ms:

Hitrost v km/h Hitrost v cm/ms

6 km/h 0,16 cm/ms

8 km/h 0,22 cm/ms

10 km/h 0,28 cm/ms
Postopek Tako izraCunate korekcijsko vrednost:

1. [Razdalja P] : [Hitrost Skropilnice] = korekcijska vrednost

2. Zato vrednost je treba popraviti trenutno nastavljeno "Vztrajnost pri vklopu" ali "Vztrajnost pri
izklopu".
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Sprememba parametra vztrajnosti
Sedaj je treba prilagoditi parametra "Vztrajnost pri vklopu" in "Vztrajnost pri izklopu".

Postopek 1. Parametre spremenite po Faustovi formuli;
- Ce Skropilnica preklopi prepozno, potrebuje ve¢ €asa. Vztrajnost je treba povecati.
- Ce Skropilnica preklopi prepozno, potrebuje manj ¢asa. Vztrajnost je treba zmanj3ati.

2. IzraCunajte novo vrednost za parameter vztrajnost.
Ta korak izvedite posebej za parameter "Vztrajnost pri vklopu" ali "Vztrajnost pri izklopu".
Ce se $kropilnica prepozno vklopi ali izklopi:
Povecajte trenutno vztrajnost za korekcijsko vrednost.
Ce se $kropilnica prehitro vklopi ali izklopi:
zmanjSajte trenutno vztrajnost za korekcijsko vrednost.

Primer Skropilnica pelje s hitrostjo 8 km/h. To je enako 0,22 cm/ms.
Po drugi vozZnji je bila izmerjena razdalja P. Ta je znaala 80 cm.
Trenutno nastavljen parameter "Vztrajnost pri izklopu" je 450 ms.

Skropilnica se je pri voznji po obdelani povrsini izklopila prepozno. Togka Z je bila v smeri voznje
pred toCko X. Linije so bile oznaCene kot na nasledniji sliki:

Pri voznji po obdelani povrSini se je Skropilnica prepozno izkljucila

1. lIzraCunajte korekcijsko vrednost:
[Razdalja P] : [Hitrost Skropilnice] = korekcijska vrednost
80:0,22 = 364

2. lzraCunajte novo vrednost za parameter "Vztrajnost pri izklopu".
Ker se Skropilnica izklopi prepozno, je treba "Vztrajnost pri izklopu" povecati za korekcijsko
vrednost:
364 (korekcijska vrednost) + 450 (nastavljena ,Vztrajnost pri izklopu®) = 814 (nova ,Vztrajnost pri
izklopu*)

3. Pri parametru "Vztrajnost pri izklopu" vnesite vrednost 814.
Primer Skropilnica pelje s hitrostjo 8 km/h. To je enako 0,22 cm/ms.
Po drugi voznji je bila izmerjena razdalja P. Ta je znaSala 80 cm.
Trenutno nastavljen parameter "Vztrajnost pri izklopu" je 450 ms.

Skropilnica se je pri voznji po obdelani povrsini izklopila prehitro. Togka Z je bila v smeri voznje za
tocko X. Linije so bile oznacene kot na naslednji sliki:
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Pri voZnji po obdelani povrsini se je Skropilnica prehitro izkljucila.

1. lIzraCunajte korekcijsko vrednost:
[Razdalja P] : [Hitrost Skropilnice] = korekcijska vrednost
80:0,22 = 364

2. lzraCunajte novo vrednost za parameter "Vztrajnost pri izklopu".
Ker se Skropilnica prehitro vklopi ali izklopi, je treba "Vztrajnost pri izklopu" povecati za
korekcijsko vrednost:
450 (nastavljena "Vztrajnost pri izklopu") - 364 (korekcijska vrednost) = 86 (nova ,Vztrajnost pri
izklopu®)

3. Pri parametru "Vztrajnost pri izklopu" vnesite vrednost 86.

11.4 Konfiguriranje TRACK-Leader TOP

Za uporabo modula TRACK-Leader TOP je treba nastaviti naslednje parametre:

Visina GPS-sprejemnika
Razdalja GPS-sprejemnika od tal.
Potrebna za: TRACK-Leader TOP

Reakcijska hitrost

Reakcijska hitrost in agresivnost samodejnega krmiljenja. Visja je vrednost, mocnejsi je premik
krmilja.

Cilj nastavitve je, vrednosti nastaviti tako, da vozilo dovolj hitro najde pas, vendar kljub temu vozi
mirno in ne posipava prekomerno.

Primeri razlicnih reakcijskih hitrosti

@ Krmilje se odziva prepocasi @ Krmilje se odziva prehitro
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Primer

Postopek

11.5.2
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Profili stroja

Pred delom lahko vrednost prilagodite lastnostim tal:
= Ce so tla vlazna in je krmilienje otezeno, povegajte vrednost.
= Ce so tla suha in je krmilienje enostavno, zmanjSajte vrednost.

Tukaj nastavljena vrednost se prikaZe tudi na zaCetni maski aplikacije PSR (krmilni radunalnik):

Bl | se

Profili stroja

Vsak stroj, s katerim uporabljate programsko opremo, ima lahko razlicne parametre. Da vam jih pred
vsakim zacetkom dela ni treba vedno znova nastavljati, lahko nastavitve stroja shranite kot profile

stroja.

Na obmogju "Profili stroja” lahko vnesete parametre prikljuenih kmetijskih naprav in jih shranite kot

profile.

Podatke stroja potrebujete v naslednjih primerih:
= ko je SECTION-Control izkljuCen;
= ko terminal ni prikljuéen na delovni radunalnik.

Shranjevanje novega profila stroja

Kot stroj se tukaj razume kombinacija traktorja in kmetijske naprave.

= traktor A in Skropilnica
= traktor B in Skropilnica
= traktor A in trosilnik gnoja
= traktor B in trosilnik gnoja

Vedno vnesite kot profile stroja vse kombinacije, ki jih uporabljate. Shranite lahko do 20 profilov
stroja.

M Parameter "SECTION-Control" v meniju "Splo$no" ni aktiviran.

1. Preklopite na masko "Profili stroja":

L@)8 Nastavitve
& | Profili stroja

u
2. - Kliknite "Ustvari profil stroja".

=> Prikaze se maska za vnos podatkov.

3. Vnesite oznako novega profila stroja.

4 - Potrdite in shranite vnos.
= PrikaZe se maska "Profili stroja".

5. Nastavite parametre stroja.

Izbor obstojecega profila stroja

Pred delom morate vedno doloditi, s katerim strojem iz vaSega voznega parka Zelite delati. V ta
namen morate izbrati profil stroja.
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1. Preklopite na masko "Obstojeci profili stroja™:

YOr Nastavitve
et | Profili stroja | Obstojeéi profili stroja
= PrikaZe se maska "ObstojeCi profili stroja". Na tej maski so prikazani vsi shranjeni profili
stroja.
= Aktiviran profil stroja je oznagen z zeleno piko.

i
2. - Kliknite na Zeleni profil stroja.

= PrikaZe se maska "Profili stroja".

3. Preverite parametre stroja.

4, - Ce s0 parametri aktualni, zaprite masko.

= Izbrani profil stroja se aktivira.

= Ime aktiviranega profila stroja se prikaZe na zacetni maski v vrstici "Stroj".

Parametri strojev

Parametre stroja potrebujete v naslednjih primerih:
= (e Zelite shraniti profil stroja novega stroja;
= (e Zelite spremeniti profil stroja.

Na naslednjih straneh najdete razlago vseh parametrov stroja.

Delovna Sirina

Ta parameter prikazuje nastavljeno delovno Sirino naprave.

Stevilo razdelkov

Tukaj vnesite Stevilo razdelkov stroja, ki jih je mogoce izklopiti. Pri Skropilnici so to ventili razdelkov;
pri trosilniku gnoja ali sejalniku so lahko poloviéne delovne Sirine.

Ta parameter se uporablja za posredovanije pravilnega Stevila razdelkov modulu SECTION-View [
38], da boste med razdelki lahko preklapljali roéno.

Visak razdelek se v delovni maski prikaZe kot del delovnega stolpca.

Razdelki

Odpre masko, v kateri lahko vnesete Sirino vsakega razdelka stroja.

Stopnja prekrivanja
Stopnja prekrivanja pri obdelavi povrSine v obliki klina.

Na nastavljen parameter "Stopnja prekrivanja" pri zunanijih razdelkih vpliva parameter "Toleranca
prekrivanja”.
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Stopnja prekrivanja 0 % Stopnja prekrivanja 50 % Stopnja prekrivanja 100%

Mozne vrednosti:

= 0 % - vsak razdelek se ob zapustitvi obdelane povrsine vklopi Sele, ko popolnoma zapusti
povrsino. Pri voZnji po obdelani povrsini se razdelek izklopi Sele, Ce razdelek sega do 1 % preko
obdelane povrsine.

= 50 % — vsak razdelek se ob zapustitvi obdelane povrsine vklopi Sele, ko povrsino zapustite za 50
%. Pri vozZnji po obdelani povrSini se razdelek izklopi Sele, ¢e razdelek sega do 50% preko
obdelane povrsine. Ce je "Stopnja prekrivanja" 50 %, "Toleranca prekrivanja" nima uginka.

= 100 % — vsak razdelek se ob zapustitvi obdelane povrSine vklopi Sele, ko povrsino zapustite za 1
%. Pri voznji po obdelani povrSini se razdelek izklopi Sele, Ce razdelek sega do 100% preko
obdelane povrSine.

Toleranca prekrivanja
Glejte tukaj [ 70]

Toleranca prekrivanja meje polja
Glejte tukaj [ 71]

GPS-sprejemnik levo/desno

Tukaj vnesite, koliko levo ali desno od vzdolzne preme vozila oz. traktorja je montiran GPS-
sprejemnik.

be

PoloZaj GPS-sprejemhika

@ Vzdolzna prema vozila @ GPS-sprejemnik
Je desno od vzdolZzne preme vozila
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Polozaj GPS-sprejemnika, ki ste ga vnesli v aplikacijo Tractor-ECU, bo TRACK-Leader prezrl, ko
uporabljate profile stroja. Zato morate tukaj prezreti vrednosti iz aplikacije Tractor-ECU.

MozZne vrednosti:
= Vnesite negativno vrednost, kot je npr.: - 0,20 m
Ce je GPS-sprejemnik levo od vzdolzne preme.
= Vnesite pozitivno vrednost, kot je npr.: 0,20 m
Ce je GPS-sprejemnik desno od vzdolzne preme.

GPS-sprejemnik spredaj/zadaj

Razdalja GPS-sprejemnika od obdelovalne tocke. Obdelovalna tocka je npr. garnitura pri kmetijski
Skropilnici. Pri trosilniku gnoja so to trosilne plosce.

Polozaj GPS-sprejemnika, ki ste ga vnesli v aplikacijo Tractor-ECU, bo TRACK-Leader prezrl, ko
uporabljate profile stroja. Zato morate tukaj prezreti vrednosti iz aplikacije Tractor-ECU.

MozZne vrednosti:
= Vnesite negativno vrednost, npr.: - 4,00 m,
Ce je GPS-sprejemnik za obdelovalno tocko.
= Vnesite pozitivno vrednost, kot je npr.: 4,00 m,
Ce je GPS-sprejemnik pred obdelovalno togko.

Tipalo delovnega polozaja
Ali je na stroju montirano tipalo delovnega polozaja?

Tipalo delovnega polozaja je tipalo, ki prepozna, da je vkljuéena kmetijska naprava in te informacije
posreduje terminalu. Veliko traktorjev ima tipalo, ki je dostopno prek signalne vti¢nice.

Mozne vrednosti:
= ,Da’
" uNe“

Invertirana logika tipala

Ali je logika tipala delovnega poloZaja invertirana?
= ,Da“- Obdelava se zaéne tedaj, e tipalo delovnega poloZaja ni zasedeno. Konca se, ko tipalo
delovnega polozaja postane zasedeno.
= Ne“- Obdelava se za¢ne tedaj, Ce je tipalo delovnega polozaja zasedeno. Kon¢a se, ko tipalo
delovnega polozaja ni ve¢ zasedeno.

Model stroja
Ta parameter odlo¢a, na kateri nacin bo delovni stolpec sledil simbolu GPS-sprejemnika.

MozZne vrednosti:
= "Samohodno"
Nastavitev za samohodne kmetijske naprave.
= "povleCeno"
Nastavitev za kmetijske naprave, ki jih vleCe traktor.
= "deaktiviran"
Nastavitev za montazne naprave.
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Zaslonski Lightbar
Vrsta zaslonski Lightbar.

MozZne vrednosti:
= "Deaktivirano"
IzKljuci zaslonski Lightbar.
= "Grafiéno"
Aktivira zaslonski Lightbar v grafiénem nacinu.
= "Besed. nadin"
Aktivira zaslonski Lightbar v besedilnem nacinu.
= ,SECTION-View"
Aktivira SECTION-View.

Vrsta naprave
Ta parameter uporabite, da dolo€ite vrsto kmetijske naprave.

Na voljo so naslednje vrste naprav:
« Skropilnica
= Trosilnik gnoja
= Sejalnik
= Kombajn
= NedoloCen sistem

Posipni vzorec trosilnika gnoja

Ce Zelite, da je posipavanje pri voznji po ozari ali obdelani povrsini natanéno, lahko dologite posipni
vzorec svojega trosilnika gnoja.

Pri dolo€itvi posipnega vzorca trosilnika gnoja uporabite naslednje parametre:
= "Domet posipavanja"
To je razdalja od posipne plo$¢e do sredine posipnega vzorca.
Domet posipavanja = (delovna dolZina/2) + (razdalja med izklopno linijo in posipnimi plo§¢ami)
= "Delovna dolZina"
Razdalja med izklopno in vklopno linijo v posipnem vzorcu.

A

A
RS SN ‘_®
Y

Parametra "Domet troSenja" in "Delovna dolZina"

@ Trosilne plo$¢e

Vklopna linija
Ce ta linija zapusti ozaro, se zaéne iznos.

@ ®

@ Izklopna linija

Ceta linija zaide v ozaro, se iznos zaustavi.

@ Delovna dolzina

Obmocje med izklopno in vklopno linijo.

Domet troSenja
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Postopek Da se parametri prikaZejo v seznamu, morate storiti naslednje:

1. Nastavite parameter "Vrsta naprave" na "Trosilnik gnoja".
= V meniju se prikaZeta parametra "Domet troSenja" in "Delovna dolzina".

Zamik naprave

Ta parameter lahko uporabite, da nastavite premike delovne Sirine v levo ali desno. Vnesite, za koliko
cm je sredina delovne $irine zamaknjena od sredine traktorja.

r

@, <

Levo: traktor z delovno napravo; desno: traktor z dvema delovnima napravama

Zamik naprave — razmik med sredino traktorja @ Skupna delovna $irina
in sredino skupne delovne Sirine

MozZne vrednosti:
= Vnesite pozitivno vrednost, kot je npr.: 90 cm
Ce je naprava zamaknjena v desno.
= Vnesite negativno vrednost, kot je npr.: -90 cm
Ce je naprava zamaknjena v levo.

Nacin delovanja Ce v tem parametru vnesete drugo vrednost razen 0, se zgodi naslednje:
=V delovni maski se prikaze rdeca vodilna linija, ki je narisana v razmiku od modre vodilne linije.
= Delovni stolpec se pomakne na eno stran. To¢no v njegovi sredini poteka modra vodilna linija.

Po nastavitvi zamika naprave morate nekoliko drugace upravljati TRACK-Leader:

1. Vozilo krmilite tako, da bo pus€ica vedno sledila rdei liniji. Sredina delovnega stolpca nato sledi
modri vodilni liniji.

Vodilne linije pri napravah z zamikom

Rdeca vodilna linija — oznacuje sredino @ Modra vodilna linija — oznacuje sredino
traktorja delovne §irine

@ Puscica — oznaduje poloZaj GPS-sprejemnika Delovni stolpec
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Postopanije pri sporo€ilih o napakah

Postopanje pri sporo€ilih o napakah

Besedilo sporo€ila o napaki

Mozen vzrok

Tako odpravite tezavo

Pozor! Pomnilnika ni bilo mogoce
inicializirati. Ce teZave ob ponovnem
zagonu ne odpravite, stopite v stik s
servisom.

Na nosilcu podatkov ni bilo mogoc&e
ustvariti zbirke podatkov.

Znova zazenite terminal.

Aktivnega profila ni mogoce odstraniti!

Poskusili ste izbrisati trenutno izbrani profil
stroja.

Izberite drugi profil stroja in nato izbriSite
Zelenega.

Pri ponovni organizaciji pomnilnika je
prislo do napake!

Med reorganizacijo ste odstranili nosilec
podatkov.

Ponovno priklopite nosilec podatkov in
ponovite reorganizacijo.

Nosilec podatkov je poln.

Z nosilca podatkov izbriSite nepotrebne
podatke in poskusite znova.

Nosilec podatkov je pokvarjen.

Uporabite novi nosilec podatkov.

Konfiguracijske datoteke DGPS ni mogoce
naiti!

Interne datoteke z nastavitvami DGPS ni
bilo mogoce najti.

Stopite v stik s servisom, da vam znova
namestijo programsko opremo.

Preizkusno obdobje je poteklo.
Pozanimajte se pri svojem prodajalcu.

Preizkusno obdobje je poteklo.

Zaprosite za licenco.

Aktivirajte programsko opremo.

USB-kljué ni prikljuen!

Vstavite USB-kIjuc.

Izvoz ni uspel! Nosilec podatkov ste odstranili pred Ponovno priklopite nosilec podatkov in
izvozom ali med njim. ponovite izvoz.
Zapisovanje na nosilec podatkov ni Odstranite zaS€ito pred zapisovanjem
mogoce. nosilca podatkov.
Nosilec podatkov je poln ali poSkodovan. |Z nosilca podatkov izbriSite nepotrebne

podatke in poskusite znova.
Napaka! Stopite v stik s servisno sluzbo.
Ni GPS-signala! PriSlo je do prekinitve serijske povezave z | Preverite in ponovno poveZite kabelske

GPS-sprejemnikom.

Polozaja ni ve¢ mogoce ugotoviti.

povezave z GPS-sprejemnikom.

GPS-signal je preSibak!

Kakovost GPS-signala je preslaba.

Preverite montazo GPS-sprejemnika in
trenutni poloZaj. Sprejemnik mora imeti
prost pogled na nebo.

DGPS ni na voljo!

DGPS ni na voljo zaradi slabega signala.

Preverite montaZzo GPS-sprejemnika in
trenutni poloZaj. Sprejemnik mora imeti
prost pogled na nebo.

DGPS ni na voljo zaradi izpada storitve

Preverite splosno razpoloZljivost storitve.
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Besedilo sporo€ila o napaki

Mozen vzrok

Tako odpravite tezavo

zagotavljanja korekcijskih podatkov, kot je
npr. EGNOS.

Pri EGNOS/WAAS preverite in nastavite
pravilen korekcijski satelit.

Primernega formata za to aplikacijsko
karto ni mogoce najti. Ustvarite nov
format.

Na osnovi vsebine aplikacijske karte ni
bilo mogode naijti ustreznega formata. Ni
naloZen ustrezen format.

PriloZeni so pomembni formati. Druge
formate lahko uporabnik shrani sam.

Na voljo ni nobenega profila!

Ni nobenega profila stroja.

Ustvarite nov profil stroja.

Konfiguracije DGPS ni bilo mogoce
prebrati z GPS-sprejemnika!

Prilo je do prekinitve serijske povezave z
GPS-sprejemnikom.

Preverite in ponovno poveZzite kabelske
povezave z GPS-sprejemnikom.

Konfiguracije e-Dif ni bilo mogode prebrati
z GPS-sprejemnikal!

Prislo je do prekinitve serijske povezave z
GPS-sprejemnikom.

Preverite in ponovno poveZzite kabelske
povezave z GPS-sprejemnikom.

Branje nastavitev naklonskega modula ni
bilo mogoce!

Prislo je do prekinitve serijske povezave s
tipalom modula nagiba GPS TILT.

Preverite in ponovno poveZzite kabelsko
povezavo.

Shranjevanje ni uspelo!

Nosilec podatkov ste odstranili pred
postopkom shranjevanja ali med njim.

Ponovno priklopite nosilec podatkov in
ponovno shranite.

Zapisovanje na nosilec podatkov ni
mogoce.

Odstranite za3¢ito pred zapisovanjem
nosilca podatkov.

Nosilec podatkov je poln ali poSkodovan.

Z nosilca podatkov izbriSite nepotrebne
podatke in poskusite znova.

Neveljavno stanje!

Stopite v stik s servisno sluzbo.

Neznana napakal!

Zelite delati s SECTION-Control, vendar ni
prikljuéen noben delovni raunalnik, ki
podpira SECTION-Control.

Priklopite ustrezen delovni raCunalnik ali
deaktivirajte SECTION-Control.

Noben razdelek ni bil prepoznan!

V delovnem raCunalniku ISOBUS niso
konfigurirani nobeni razdelki. Ali pa
prikljuen delovni radunalnik ISOBUS ne
podpira SECTION-Control.

Ce je mogoce, v delovnem racunalniku
konfigurirajte razdelke. Ce delovni
racunalnik ne podpira SECTION-Control,
ga ne morete uporabiti.

Naprava nima delovne Sirine!

V delovnem racunalniku ISOBUS delovna
Sirina 0z. geometrija ni bila konfigurirana.

Konfigurirajte delovni raunalnik ISOBUS.

V delovnem racunalniku pravilno nastavite
delovno 8irino; kontaktirajte proizvajalca
stroja.

Nobeno narocilo se Se ni zacelo!

ISOBUS-TC ste konfigurirali tako, da
delate z ISO-XML. Zato TRACK-Leader
pri¢akuje narocilo.

V ISOBUS-TC se $e ni zaGelo nobeno
narodilo.

Zazenite naro€ilo v ISOBUS-TC ali
deaktivirajte uporabo ISO-XML v ISOBUS-
TC.

Nobeni veljavni podatki niso bili

V delovnem raéunalniku ISOBUS delovna

Konfigurirajte delovni raunalnik ISOBUS.
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Besedilo sporo€ila o napaki

Mozen vzrok

Tako odpravite tezavo

prepoznani!

Sirina 0z. geometrija ni bila konfigurirana.

Signal RTK je izgubljen!

Noben signal RTK ni na voljo zaradi
slabega signala.

GPS-sprejemnik in osnovna postaja
morata imeti prost pogled na nebo.

Ni signala mobilnega omreZja.

Prevec ste oddaljeni od osnovne postaje
(ali drugega vira signala).

Podatki o napravi se $e nalagajo.

Ce je to sporogilo dolgo prikazano, je
terminal prikljuéen na delovni radunalnik,
ki se ne odziva.

Na terminal priklju¢ite drugi delovni
raCunalnik. Verjetno s tem delovnim
racunalnikom ne morete uporabljati
SECTION-Control, saj delovni racunalnik
ne podpira SECTION-Control.

Razporeditev naprav v aplikaciji ISOBUS-
TC ni bila konfigurirana. Preberite navodila
terminala.

V ISOBUS-TC konfigurirajte razporeditev
naprav.

Nobena naprava ni bila prepoznanal!

TRACK:-Leader ni prejel informacij o
priklju¢enem delovnem ra¢unalniku ali
noben delovni racunalnik ni prikljucen.

Prikljucite delovni raCunalnik, ki podpira
SECTION-Control.
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