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For din sékerhet
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Grundl&ggande sékerhetsinformation ELEKTRONIK
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1 For din sakerhet

1.1 Grundlaggande sakerhetsinformation

Las noggrant foljande sakerhetsinformation, innan du anvénder produkten for forsta gangen.
= L&s bruksanvisningen for det jordbruksredskap som du vill styra med hjélp av applikationen.

1.2 Avsedd anvandning

Programvaran far endast anvandas i anslutning till jordbruksredskap och maskiner. Programvaran far
endast anvandas i faltarbete utanfor allmanna vagar.

1.3 Uppbyggnad och betydelse av varningsmeddelanden

All sakerhetsinformation, som du hittar i denna bruksanvisning, skapas enligt foljiande monster;

/\ VARNING

Detta signalord kannetecknar faror med medelstor risk, som majligtvis kan ha dod eller svara
kroppsskador som foljd, om dessa inte undviks.

/\ OBS

Detta signalord kannetecknar faror med Iag risk, som kan ha lattare eller medelsvara kroppsskador
som foljd eller skador pa egendom, om dessa inte undviks.

Detta signalord kdnnetecknar exekvering, som genom felaktigt utférande kan leda till stérningar i
driften.

Vid denna exekvering maste du vara noggrann och forsiktig, for att uppna optimalt arbetsresultat.

Det finns moment, som genomférs i flera steg. Om det foreligger en risk vid varje av dess steg, visas
sakerhetsanvisningen direkt vid momentanvisningen.

Sakerhetsanvisningen star alltid direkt framfor det riskabla arbetsmomentet och kannetecknas av fet
stil och ett signalord.

Exempel 1. HANVISNING! Detta ar en anvisning. Den varnar for en risk, som foreligger vid nista
arbetssteg.

2. Riskabelt arbetssteg.

1.4 Krav pa anvandaren

= Lér dig att anvanda terminalen enligt foreskrifterna. Ingen far anvanda terminalen, utan att ha
last denna bruksanvisning.

= Las och folj sakerhetsinformationen och varningsinformationen noggrant i denna bruksanvisning
samt anvisningar for anslutna maskiner och redskap.

6 V2.20191001 30302432-02-SV
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Operativt forfarande

Nér du bara anvénder parallellkdrming

2 Operativt forfarande

2.1

30302432-02-SV

| det hér kapitlet hittar du nagra dversikter Gver sekvenser med arbetsmoment som hjélper dig att
bearbeta ett falt med hjélp av applikationen TRACK-Leader. | dessa Gversikter beskrivs vilka moment
du kan genomfdra efter varandra och i vilka kapitel dessa beskrivs mer detaljerat.

Innan du bérjar maste du konfigurera programvaran. Konfigurationen beskrivs i kapitel Konfiguration [
— 64] och i terminalens bruksanvisning: Om det &r férsta gangen som du arbetar med terminalen,
konfigurera terminalen och applikationen TRACK-Leader och ga sedan tillbaka till det har kapitlet.

Féljande anvandningsscenarier ar méjliga:
1. TRACK-Leader fér enkel parallellkdrning. Till exempel: TRACK-Guide utan extra appar.

2. TRACK-Leader for parallellkérning och sektionsstyrning. Till exempel: COMFORT-Terminal med
SECTION-Control

3. TRACK-Leader for parallellkérning och samtidig mangdreglering utifran en shp-applikationskarta.

4. Uppgiftsbearbetning med uppgifter i ISO-XML-format.

Nar du bara anvander parallellkérning

Det hér kapitlet ar av intresse for dig om du har ett enkelt system utan en ISOBUS-jobbdator. Till
exempel terminalen TRACK-Guide Il utan extra applikationer. Du kan aven hantera andra terminaler
enligt den har beskrivningen, sa lange du inte ansluter en ISOBUS-jobbdator och applikationen
ISOBUS-TC forblir avaktiverad.

1. Kor till faltet.

2. Omdu redan tidigare har bearbetat det har fltet, hdmta dess faltdata [-> 58]. Om du vill

bearbeta ett nytt falt maste du sakerstélla att ingen annan féltdata &r hamtad. | ett sadant fall
maste du kassera [— 63] 6ppnad registrerad faltdata.

3. Om du har en applikationskarta [-> 48], kan du importera den nu.
4. Avaktivera parametern "SECTION-Control” i skarmbilden "Instaliningar” | "Allmant” [ 65].

5. | skdrmbilden "Instéliningar” | "Maskinprofiler” [ 82] véljer du den profil som passar till den
maskinkombination som anvénds. Eller sa skapar du en ny maskinprofil.

6. Forbered en ny navigation [—> 21].
7. Starta en ny navigation [-> 19].

8. Om du anvander en GPS-mottagare som arbetar med EGNOS eller WAAS, satt
referenspunkten. [ 23]

9. Starta registreringen. [ 40]

10. Skapa den forsta AB-linjen [-> 33].

11. Registrera faltgrénsen (tillval).

12. Bearbeta faltet i parallella kdrningar. Anvand Lightbar [— 38] till detta.
13. Om du nérmar dig ett hinder kan du markera hindrets position [-> 43].

14. Efter arbetet, spara data [-> 58] eller exportera dem for senare bearbetning i ett GIS-program [
- 59].

V2.20191001 7
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Om du anvander SECTION-Control.

Det hér kapitlet ar av intresse for dig om du har en maskin med en ISOBUS-jobbdator och vill att
SECTION-Control styr maskinens sektioner.

1. Kor till faltet.

2. Om du redan tidigare har bearbetat det har faltet, hamta dess faltdata [-> 58]. Om du vill
bearbeta ett nytt falt maste du sakerstalla att ingen annan féltdata ar hdmtad. | ett sadant fall
maste du kassera [—> 63] 6ppnad registrerad faltdata.

Om du har en applikationskarta [— 48], kan du importera den nu.
Aktivera parametern "SECTION-Control” i skarmbilden "Instéliningar” | "Allmant” [-> 65].

Forbered en ny navigation [-> 21].

o o ~ w

Starta en ny navigation [— 19].

7. Om du anvander en GPS-mottagare som arbetar med EGNOS eller WAAS, satt
referenspunkten. [ 23]

8. Starta registreringen. [ 40]

9. Skapa den forsta AB-linjen [ 33].

10. Registrera faltgransen (tillval).

11. Markera véndtegen [-> 41] (tillval).

12. Bearbeta faltet i parallella kdrningar. Anvand Lightbar [— 38] till detta.

13. Om du nérmar dig ett hinder kan du markera positionen [— 43] fér hindret.

14. Efter arbetet, spara data [ 58] eller exportera dem for senare bearbetning i ett GIS-program [
= 59].

Om du anvander uppgiftshearbetningen ISOBUS-TC.

Om du planerar dina ISO-XML-uppgifter med hjélp av ett akerskifteskartotek (FIMS) pa en PC och
sedan vill bearbeta dem med terminalen maste du anvanda applikationen ISOBUS-TC.

| detta fall behdver du inte spara data i applikationen TRACK-Leader. All information som skapas
under arbetet fors direkt dver till ISOBUS-TC och sparas i filen med uppgiften.

Den stdrsta skillnaden jamfort med normal hantering galler hur man startar och avslutar en
navigation, samt minnesplatsen for data. Andra funktioner hanteras pé det satt som beskrivs i den
har handledningen.

1. Oppna applikationen TRACK-Leader.

2. Omdu anvander en maskin med en ISOBUS-jobbdator, aktivera parametern "SECTION-Control”
i skarmbilden "Instaliningar” | "Allmant”. [-> 65] Om inte, avaktivera den har parametern.

Oppna applikationen ISOBUS-TC.
Starta en uppgift. F6lj bruksanvisningen till ISOBUS-TC nér du gor detta.
Néar uppgiften har startats, dppna applikationen TRACK-Leader.

o o~ ow

Om du anvander en GPS-mottagare som arbetar med EGNOS eller WAAS, satt
referenspunkten. [ 23]

V2.20191001 30302432-02-SV
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10.
1.
12.
13.

Operativt forfarande

Om du anvander uppgiftsbearbetningen ISOBUS-TC.

Om du inte anvénder SECTION-Control, starta registreringen [ 40].

Om du anvander SECTION-Control, aktivera automatiskt 1age [ 46] hos SECTION-Control
eller hantera maskinen manuellt.

Skapa den forsta AB-linjen. [-> 33]

Registrera faltgransen (tillval).

Bearbeta faltet i parallella kdrningar. Anvand Lightbar [— 38] till detta.
Om du narmar dig ett hinder kan du markera hindrets position. [ 43]

Efter arbetet avslutar du uppgiften i applikationen ISOBUS-TC.

V2.20191001
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Om denna bruksanvisning

Giltighetsomrade
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Om denna bruksanvisning

Giltighetsomrade

Denna bruksanvisning géller for alla moduler i programmet TRACK-Leader fran Miiller-Elektronik.

Programmets version, fran vilken denna bruksanvisning géller, finns angivet i de redaktionella
uppgifterna.

Malgrupp for denna bruksanvisning

Denna bruksanvisning vander sig ill alla anvéndare av programmet TRACK-Leader och de
tillhérande extramodulerna.

Uppbyggnad av instruktioner

Instruktionerna visar dig steg for steg, hur du kan genomfdra bestamda arbetsmoment med
produkten.

| denna bruksanvisning har vi anvant féljande symboler, for att kanneteckna instruktionerna:

Typ av framstéllning Betydelse

1. moment, som du maste utfora efter varandra.
2.

= Resultat av arbetsmomentet.

Detta sker, nar du utfor ett arbetsmoment.

= Resultat av en arbetsinstruktion.

Detta sker, nar du har foljt alla steg.

%] Villkor.

Om villkoren omnamns, maste du uppfylla dessa
villkor, innan du kan utfora ett arbetsmoment.

Uppbyggnad av referenser

Om det finns referenser i bruksanvisningen, ser dessa alltid ut enligt foljande:

Exempel pa en referens: [ 10]

Du kanner igen referensen pa hakparenteser och en pil. Numret efter pilen visar pa vilken sida
kapitlet borjar, dér du kan lasa mer.

V2.20191001 30302432-02-SV
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Byggnadsbeskrivning

4 Produktbeskrivning

TRACK-Leader ar ett modernt system som hjalper foraren av ett jordbruksfordon att kéra i exakt
parallella spar ut pa faltet.

Systemet ar uppbyggt i moduler och kan av anvandaren byggas ut med ytterligare funktioner.

4.1 Byggnadsbeskrivning

De funktioner som finns till férfogande i programmet ar beroende av for vilka moduler en licens har
frigivits.

Det finns tva typer av moduler:
= Basmodul: Férutséttning for extramodulerna.

- TRACK-Leader
= Extramoduler: Kan sammanstallas pa valfritt satt.
- SECTION-Control
- TRACK-Leader TOP
— VARIABLE RATE-Control

411 TRACK-Leader
Typ av modul: Basmodul. Den &r en forutséttning for alla andra moduler.

Villkor For att kunna anvanda den har modulen maste foljande forutsattningar vara uppfyllda:
= Plugin "TRACK-Leader" maste vara aktiverad.
= Licens "TRACK-Leader" maste vara frigiven.

For att far veta hur man aktiverar Plugins och friger licenser, 1as terminalens monterings- och
bruksanvisning.

Funktioner Du far foljande funktioner efter frigivningen:
= Visning av parallella styrlinjer.
= Visning av parallella styrlinjer i vandtegen
= Registrering av hinder som befinner sig pa faltet.
= Varning for registrerad hinder.
= Varning om att man nétt faltgransen.
= Spara arbetsresultatet i tva format
= SECTION-View - visning av vilka delomraden som maste kopplas till och fran av foraren for att
arbeta utan éverlappning.

41.2 SECTION-Control
Typ av modul: Extramodul.

Med SECTION-Control kan du tala om f6r en ansluten jobbdator vilka delar hos jordbruksredskapet
som ska stangas av for att utféra arbeten utan dverlappning. Det kan till exempel vara sektioner pa
en faltspruta.

Villkor For att kunna anvanda den har modulen méaste féljande forutsattningar vara uppfyllda:
= Plugin "TRACK-Leader" maste vara aktiverad.
= Licens "TRACK-Leader" maste vara frigiven.

30302432-02-SV V2.20191001 11
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Anvéanda testlicenser

= Licens "SECTION-Control" maste vara frigiven.

= Terminalen maste vara ansluten till en ISOBUS-jobbdator som stods av SECTION-Control, eller
till SC-Box fran Miller-Elektronik.

= |SOBUS-jobbdatorn méaste vara konfigurerad.

Funktioner Du far foljande funktioner efter frigivningen:
= GPS-stddd delbreddsvaxling.

413 TRACK-Leader TOP
Typ av modul: Extramodul.

Med TRACK-Leader TOP kan du tala om for en styrjobbdator fran Reichhardt hur den ska styra
fordonet for att den ska folja de styrlinjer som TRACK-Leader har angett.

Villkor For att kunna anvanda den har modulen méaste féljande forutsattningar vara uppfyllda:
= Plugin "TRACK-Leader" maste vara aktiverad.
= Licens "TRACK-Leader" maste vara frigiven.
= Licens "TRACK-Leader TOP" maste vara frigiven.
= En styrjobbdator maste vara monterad, installerad och konfigurerad pa traktorn.

- TRACK-Leader TOP arbetar bara med styrjobbdatorer fran Reichhardt: Steering ECU PSR,
fran och med programvaruversion 02-148

= Pa styrjobbdatorn maste stodet for TRACK-Leader TOP vara aktiverat.

Funktioner Du far foljande funktioner efter frigivningen:
= Automatisk styrning av fordonet I&ngs anlagda styrlinjer.

414 VARIABLE RATE-Control
Typ av modul: Extramodul.

Villkor For att kunna anvanda den har modulen maste féljande forutsattningar vara uppfyllda:
= Plugin "TRACK-Leader" maste vara aktiverad.
= Licens "VARIABLE RATE-Control" maste vara frigiven.
= ISOBUS-jobbdatorn méaste stddja denna funktion. Fér narvarande fungerar det bara med
jobbdatorer for faltsprutor fran Miiller-Elektronik.

Funktioner Med "VARIABLE RATE-Control” kan du:
= Importera applikationskartor i shp-format. [ 48] Du kan inte anvénda fler &n en
applikationskarta samtidigt.
= Fora dver borvarden fran applikationskartan till en jobbdator.

4.2 Anvanda testlicenser
Vid leveransen &r samtliga icke aktiva moduler aktiverade med en testlicens som galler 50 timmar.
Du kan testa varje modul under 50 timmar. Tiden bérjar inte [6pa forrdn en modul har aktiverats.
Nar de 50 timmarna har gatt ur avaktiveras samtliga testfunktioner vilkas testlicens har gatt ut.
Forfarande GoOr sa har for att kontroller hur Iange du far anvanda en testlicens:

1. Hamta startsida for TRACK-Leader II.

12 V2.20191001 30302432-02-SV
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Layout pa startsidan

2. ___Tryck pa knappen "Information";

. Information

= Skarmbilden "Info" visas.

3. Itabellen kan du se hur manga timmar du har kvar av testlicensen.

4.3 Layout pa startsidan

Startsidan visas nar du dppnar applikationen TRACK-Leader och ingen navigation &r startad.

TRACK-Leader

Maskin: Default ——

e u Navigation
i .
I':l Minne

Installningar

E_Eps
‘.l . Information

Startsida for TRACK-Leader

P4 startsidan kan du:
= véxla till andra sidor.
= Lésa av status pa GPS-signalen.
= Titta pa aktiverad maskinprofil
= Titta pa namnet pa det aktuella bearbetade faltet

Mandverfunktioner Funktionssymbol Funktion
= et Oppnar forberedningssidan. Dér kan du:
u avIgation | . siarta navigation eller fortsatta [—> 19]

= Valja styrningslage [~ 36]

Visas istallet for funktionsknappen "Navigation” om en navigation
@ | med SECTION-Control inte &r mdjlig.

Nar du trycker pa den har knappen visas ett meddelande som
beskriver orsaken.

Méjliga orsaker:

= SECTION-Control ar aktiverad [ 65] men ingen ISOBUS-
jobbdator &r ansluten.

= Testlicensen har gatt ut.

= Du arbetar utan ISO-XML uppgifter men i applikationen
ISOBUS-TC &r parametern "Arbeta med ISO-XML?” aktiverad.
Las mer i kapitlet: Samarbete med applikationen ISOBUS-TC |
- 31]

= Du arbetar med ISO-XML-uppgifter och har inte startat ndgon
uppgift.

= Du har anslutit terminalen till en ny ISOBUS-jobbdator utan att
starta om terminalen.

= Redskapsanordningen i applikationen ISOBUS-TC &r

30302432-02-SV V2.20191001 13
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Information pa arbetssidan

Funktionssymbol Funktion
ofullstandig.
Oppnar sidan "Minne”.
H Minne PP

ifjj Instéllningar

Oppnar sidan "Instaliningar”.

A . ul f »
. In ation Oppnar sidan "Info

Information pa arbetssidan

Sa fort du startat navigationen, visas arbetssidan. Harifran kan du utfora alla andra uppgifter som du
behdver under faltarbeten.

Den information som visas i arbetsbilden ser olika ut beroende av om parametern "SECTION-Control
[— 65] arinstalld pa "ja" eller "nej".

— Hrrrrpessy ™
\'/I@_/®
.\ \

1®.8 knoh

)
L)
=
L
—
(0=
13.?1 ha # 16.15 ha

Arbetsbild ndr SECTION-Control &r avaktiverad

Faltgrans

Styrlinjer
Ange GPS mottagarens position Kompass
Arbetsbalkar Dubbelt kérda och bearbetade ytor

Réaknare och statusinformation

OO0,

Kdrda och bearbetade ytor

©@EQE@@

GPS-anslutningens status
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Information pa arbetssidan

(s]als]

alll <

L

AUTO)

9.8 knsh
18.84 ha + g4.66 ha

Andringar i arbetsbilden nér SECTION-Control aktiveras

@ Réknare och statusinformation Den mérka fargen visar endast dubbelt
bearbetade ytor.
@ Funktionssymbol for att byta arbetslage

Styrlinjer
Styrlinjerna &r hjalplinjer som hjalper dig att kéra parallellt.

Det finns tre typer av styrlinjer:
= AB-linje - Det &r den forsta styrlinjen. Pa bildskdrmen markeras den alltid med bokstaverna A
och B.
= Aktiverad styrlinje - det ar den styrlinje som fordonet féljer for narvarande. Den linjen &r bla.
= Icke aktiverade styrlinjer - styrlinjer som inte ar aktiverade.

Ange GPS mottagarens position

Den graa pilen mitt dver arbetsbalken motsvarar GPS mottagarens position.

Arbetsbalkar

Arbetsbalken symboliserar jordbruksredskapet. Den bestar av flera fyrkanter. Varje fyrkant motsvarar
en sektion. Fyrkanternas farger kan férandras under arbetet.

Se aven: Anvanda SECTION-View [— 39]
Raknare och statusinformation

mmoe @

%8.8 knsh
| $5.64 ha » 11.6% ha

177

Information om omradet réknare
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@ Arbetslage for SECTION-Control @ Instélld éverlappningsgrad
@ Aktuell hastighet @ Total yta hos féltet inom féltgranserna.
Hastigheten beraknas med hjélp av GPS- Endast om faltgranserna har registrerats.

positionen och kan skilja sig fran hastigheten i
jobbdatorn.

@ Yt-raknare
- Yta som ar kvar att bearbeta, om
faltgranserna har registrerats.
- Hittills bearbetad yta, om inga féltgranser har
registrerats.

Faltgrans

Faltgrans [= 27] visar programvaran faltets exakta position och fungerar som utgangspunkt for

berakningen av faltets totala yta.

Korda och bearbetade ytor

Ytorna bakom maskinsymbolen markeras med gron farg. Den grona fargen kan beroende pa

konfigurationen ha foljande betydelse:
= Kérda ytor

Om du endast anvander TRACK-Leader markeras den kdrda ytan. Den markeras oavsett om

maskinen har bearbetat ytan under kérningen eller inte.
= Bearbetade ytor

Om du anvander SECTION-Control, markeras bearbetade ytor. Ytor, som maskinen har kdrt pa

men inte bearbetat, markeras daremot inte.

Om du vill att programvaran endast skall grénmarkera bearbetade ytor, maste du géra foljande:

= Aktivera SECTION-Control

eller
= Montera arbetsstallningssensor och aktivera denna

Arbetsstaliningssensorn kénner av om ett jordbruksredskap befinner sig i arbetsstalining och

overfor denna information till terminalen.

GPS-anslutningens status
Visar statusen hos DGPS-anslutningen.

Se aven: Kontrollera kvaliteten p4 DGPS-signalen [ 26]

Manoverfunktioner pa arbetssidan

| detta kapitel hittar du en dversikt dver de flesta funktionssymbolerna som kan visas pa arbetssidan

och deras funktion.

V2.20191001
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Funktionssymboler pa navigationsbildskarmen

Forsta sidan

Funktions- Funktion/kapitel med mer information
symbol

Féltgréns [— 27] - markera faltgransen
X f]

Pa navigationsbildskérmen dras en rdd linje runt féltet. Det &r féltgransen.

g Radera faltgrans [ 29]

Andra presentationen pa Hela faltet visas.
arbetssidan [-> 30]

'
Fordonets omgivning visas.
|

| — Bearbeta vandteg [ 41] Symbolen &r avaktiverad eftersom en

| —e faltgrans saknas.

IE Hamtar en sida dér du kan definiera
vandtegen.

b Valj arbetsbredd [ 46]

g

Visas bara om det anslutna redskapet har mer @n en arbetsbredd.

Till exempel hos faltsprutor med tva bommar eller hos saningsmaskiner som ska
sprida flytande gédning och utsade.

Visa nésta styrlinjegrupp. [ 37]

g

[

Visas bara i styrningslage "Multi A-B” och "Multi-utigmnad kontur”.

Funktionssymboler visas endast om | Starta registreringen av kdrningarna [-> 40]
SECTION-Control ar avaktiverat och

®

inte har nagon

arbetsstallningssensor. Avbryta markeringen pa den bearbetade
ytan

@ |

" Andra arbetslage for SECTION-Control [-> 46]
(G SECTION-Control byter arbetslage.

Skapa AB-linje [ 33]

-

Flaggornas exakta utseende beror pa vilket styrningslage som &r aktiverat.

Radera styrlinjer [~ 36]

% |

Tryck pa funktionsknappen under tre sekunder.

Styrlinjer raderas.

30302432-02-SV V2.20191001 17



18

Produktbeskrivning

Mandverfunktioner pa arbetssidan

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Funktions-
symbol

Funktion/kapitel med mer information

(alele]

Visar den andra sidan med funktionssymboler.

<0).

Stanger arbetssidan och avslutar navigationen.

Andra sida

Funktions-
symbol

Funktion/kapitel med mer information

Upptacka hinder [ 43]

Skarmbilden med hinderdetektering visas.

w
O

Andra presentationen pa 3D-vyn aktiveras.
arbetsbilden [— 30]

2D-vyn aktiveras.

Funktionssymboler for att stélla in referenspunkten och for att kalibrera GPS-
signalen visas:

= Stélla in referenspunkt [ 23]

= Kalibrera GPS-signalen [ 25]

Forskjuta styrlinjer [—> 36]

Styrlinjerna flyttas till fordonets aktuella position.

(alale]

Visar den férsta sidan med funktionssymboler.

Stanger arbetssidan och avslutar navigationen.
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5 Grundlaggande anvandning
5.1 Forsta driftsattningen
Forfarande 1. @ . Sla pa terminalen.

2. Vantatills alla program och jobbdatorn har laddats.

3. @ . Hdmta programmet "Urvalsmeny".

4. Valj "TRACK-Leader".
= Startbilden visas:

= Du har startat TRACK-Leader.
5. Las nu hur du konfigurerar TRACK-Leader. [ 64]

5.2 Starta navigation

Det gar att starta navigationen pa tva olika satt:
= Fran applikationen TRACK-Leader, om du arbetar utan ISO-XML-uppgifter.
= Fran applikationen ISOBUS-TC, om du arbetar med ISO-XML-uppgifter.
Mojliga problem 0]
Om du inte kan starta navigationen pa grund av att den gramarkerade symbolen visas pa
startsidan, kan det bero pa foljande saker:
= SECTION-Control ar aktiverad men ingen ISOBUS-jobbdator ar ansluten.
= Du arbetar utan ISO-XML uppgifter men i applikationen ISOBUS-TC &r parametern "Arbeta med
ISO-XML?" aktiverad.
= Du arbetar med ISO-XML-uppgifter och har inte startat nagon uppgift.

= Du har anslutit terminalen till en ny ISOBUS-jobbdator utan att starta om terminalen.
(Felmeddelande: redskapsanordning ej satt.)

5.2.1 Utan en ISO-XML-uppgift
Forfarande M Du har konfigurerat parametern "SECTION-Control”. [ 65]
M Om du arbetar med en ISOBUS-jobbdator maste den vara ansluten till ISOBUS.

M Om du arbetar utan en ISOBUS-jobbdator, maste du valja en maskinprofil [ 82] som passar till
maskinen.

M Du har stallt in parametern "Arbeta med ISO-XML?” i applikationen ISOBUS-TC pa "Ngj".
1. Oppna applikationen TRACK-Leader.

30302432-02-SV V2.20191001 19
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= Fdljande skarmbild visas:

TRACK-Leader

Maskin: Default ——

e “ Navigation
i‘:‘i Minne

= q‘ﬂf, Installningar

&

‘.I . Information

= Om i stéllet for "Navigation "texten ”..." visas har du inte uppfyllt en av férutséttningarna.

| I‘_—II Minne

2. - méste tryckas in.
= Sidan "Minne” visas.

3. Nu méste du bestdmma om du vill bearbeta ett félt for férsta gangen eller om du vill arbeta pa ett
falt vars faltgréns du redan har registrerat.

4. Om du vill bearbeta ett nytt falt maste du sakerstalla att ingen aldre registrering finns i minnet.

Tryck pa | for att kassera den dppnade registreringen.
= Inget falt visas pa sidan.

5. Om du vill bearbeta ett falt vars faltdata du redan har sparat, tryck pa knappen J och
hamta faltdata fran USB-minnet.
= Pa sidan visas det falt som du har hamtat.

- Ldmna sidan "Minne”.
= Applikationens startsida visas.

7. Vaxla till forberedningssidan:

u Navigation
8. —l - Starta en ny navigation, eller:
9. —l - Fortsatt med den hdmtade navigationen.

= Arbetssidan visas. Den innehaller fordonets symbol eller ocksa hamtade faltgranser och
kérningar - allt beroende pa vad du har gjort pa sidan "Minne”.

= Om pé mitten av sidan, symbolen O visas finns ingen férbindelse till GPS-mottagaren
och du kan inte fortsatta arbeta. Anslut en GPS-mottagare och konfigurera den.

10. For att ta reda pa vilken information som visas pa arbetssidan, las kapitlet: Information pa
arbetssidan [ 14]

11. For att ta reda pa vad du ska gora harnast, las kapitlet: Operativt forfarande [ 7]
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5.2.2

Forfarande

5.3
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Grundlaggande anvandning

Férbereda navigation

Med en ISO-XML-uppgift
Anvand den hér metoden om du anvander applikationen "ISOBUS-TC".

M Om du arbetar med en ISOBUS-jobbdator méaste den vara ansluten till ISOBUS.

M Om du arbetar utan en ISOBUS-jobbdator, maste du vélja en maskinprofil [ 82] som passar il

maskinen. Dessutom kan du konfigurera redskapets arbetsbredd i applikationen "Tractor-ECU".
Se: Terminalens bruksanvisning.

M Du har konfigurerat parametern "SECTION-Control”. [— 65]
M Du har stallt in parametern "Arbeta med ISO-XML?” i applikationen ISOBUS-TC pa "Ja”.

1. Starta en uppgift i applikationen "ISOBUS-TC". Las i bruksanvisningen till ISOBUS-TC hur du
gor detta.

2. Oppna applikationen TRACK-Leader.
= Arbetssidan med all data fran ISO-XML-uppgiften visas.
= Om arbetssidan inte visas ar nagra forutsattningar inte uppfyllda.

= Om den har symbolen ® visas pa mitten av sidan finns ingen forbindelse till GPS-

mottagaren och du kan inte fortsatta arbeta. Anslut en GPS-mottagare och konfigurera den.

3. For att ta reda pa vilken information som visas pa arbetssidan, las kapitlet: Information pa
arbetssidan [ 14]

4. For att ta reda pa vad du ska gora harnast, |as kapitlet: Operativt forfarande [—> 7]

Forbereda navigation

Om du trycker pa knappen "Navigation" i startbilden visas den sa kallade forberedningssidan. Har
maste du stalla in nagra parametrar

Arbetsbredd 12.00 m

Linjeavstind 12.00 m

Styrmingslage Parallell

Ll Segment 1 é)

Férberedningssidan

Manoverfunktioner

Funktionssymbol Betydelse

. Startar en ny navigation.
Kérningarna raderas.

L:_A i Fortsatt det arbete som visas pa sidan "Minne" pa faltet.
%J Kdrningarna raderas inte.
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5.4

Nar skall man kalibrera?

Problembeskrivning

Ldsningen pa problemet

22
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Parameter
Parameter Forklaring
Arbetsbredd Overtas fran den anslutna ISOBUS-jobbdatorn eller fran en maskinprofil.
Linjeavstand Avstand mellan styrlinjer.
Styrningslage Se: Vélja styringslage [ 36]
Segment Med den hér parametern kan du stélla in i vilket intervall styrlinjerna skall
visas med fet stil.
Darmed blir det enklare for dig att kora i det andra eller tredje sparet.
Spridningsvidd Visas bara for gddningsspridare.
Se: Maskinernas parametrar [-> 86]
Arbetslangd Visas bara for gddningsspridare.
Se: Maskinernas parametrar [ 86]
Kalibrera DGPS

DGPS betyder "Globalt positionssystem med differentialsignal.
Det &r ett system som anvands for att bestdmma positionen pa ditt fordon.

Om och nér du kalibrerar signalen beror pa vilken signal du anvander:

= Om du anvander GPS utan korrigeringssignal, maste du kalibrera GPS-signalen fore varje
arbetsstart.
Ju noggrannare du gor det, desto exaktare fungerar systemet. Och omvént, ju mer inexakt du
kalibrerar GPS:en, desto mer inexakt avgor systemet fordonets position.

= Om du anvander en RTK-korrigeringssignal, maste du antingen stélla in referenspunkten eller
kalibrera GPS-signalen. Traktorns position korrigeras kontinuerligt fran en RTK-station via en
korrigeringssignal.

Under dagen vrider sig jorden och satelliterna andrar position pa himmeln. P& s vis flyttas den
beraknade positionen for en punkt. Genom flyttningen ar den efter en bestamd tid inte langre aktuell.

Detta fenomen betecknas som avvikelse och kan reduceras.

For dig har det som f6ljd att alla faltgréanser och styrlinjer som du har anlagt under en dag, har flyttats
nagot redan efter nagra timmar.

Féljande mdjligheter kan anvéandas for att jAmna ut avvikelsen:

= Genom att anvanda RTK-system.

= Via referenspunkten - Genom att stélla in referenspunkten och genom kalibreringen av GPS-
signalen fore varje arbetsstart. Kostnadsfritt alternativ for lantbrukare som arbetar med EGNOS,
WAAS eller med andra DGPS-signaler, vilkas noggrannhet ar ca +/- 30 cm.

= Tillfalligt aven genom forskjutning av styrlinjerna.

= Genom anvandningen av en korrigeringssignal. En betaltjanst hos GPS-leverantdren. Endast i
tillsammans med en mycket exakt GPS mottagare. GPS-signalen kalibreras automatiskt pa nytt
med regelbundna avstand.
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5.4.1

5.4.2
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Kalibrera DGPS

Varfor behover du referenspunkten?

Med hjalp av referenspunkten kan du utidgmna de faktiska GPS-koordinaterna med de sparade GPS-
koordinaterna och utjamna eventuella avvikelser (forskjutningar).

For att kalibrera GPS-signalen behdver man en fast punkt pa marken. Den s& kallande
referenspunkten. Vid kalibreringen av GPS-signalen jamférs och utjdmnas de sparade koordinaterna
for referenspunkten med de aktuella koordinaterna.

\

I“;.

Vénster - félt med kalibrerad GPS-signal; Hoger - félt uta

Om du inte staller in referenspunkten och GPS-signalen inte kalibreras varje gang fore arbetet, sker
foljande:
= De sparade GPS-koordinaterna for faltgransen, styrlinjerna etc. skiljer sig fran de verkliga.
= Déarmed kan du inte bearbeta delar av faltet, eftersom de enligt GPS:en ligger utanfor
faltgransen.

For att uppna en maximal precision:
1. For varje falt, vid den forsta bearbetningen, stéller du in en referenspunkt.

2. Innan du bearbetar ett falt, for vilket du redan har satt en referenspunkt, kalibrerar du GPS-
signalen.

3. Om faltet &r stort och du bearbetar det under flera timmar. kalibrerar du GPS-signalen da och da.

Stalla in referenspunkt

For att kunna séatta referenspunkten ar koordinaterna for GPS mottagaren avgoérande. Eftersom du
inte vill demontera GPS mottagaren varje gang maste du alltid stalla fordonet pa samma stélle. Pa s&
satt &r GPS mottagaren ocksa alltid pa samma stélle.

For att stélla in referenspunkten behdver du en fast punkt, vars position inte andras dver tid. Till
exempel ett trad, ett landmarke eller ett brunnslock.

Du behdver denna punkt, fér den faktiska kalibreringen av GPS-signalen och for att placera traktorn
pa exakt samma plats.
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o

Dataforlust vid felaktig referenspunkt
Om du i framtiden inte kan hitta referenspunkten, blir registrerad data obrukbar.

Markera alltid den exakta positionen pa referenspunkten for varje falt!

Féljande bild visar ett satt att placera traktorn genom att stélla in referenspunkten:

A
®©
Y

Traktor vid instéllining av referenspunkt

R GPS mottagare pa traktorhyttens tak >Y¢  Referenspunktens position
@ Avstandet mellan GPS mottagaren och @ Avstandet mellan GPS mottagaren och
punkten vid vagkanten pa X-axeln punkten vid vagkanten pa Y-axeln

- Linje fran en fast punkt pa vagen

M Du bearbetar ett falt for forsta gangen.

1.

Ll

Hitta en fast punkt vid faltinfarten. Till exempel ett tréd, ett landmarke eller ett brunnslock.
Dra en linje fran den valda fasta punkten dver vagen.
Stall traktorn med bada framhjulen pa linjen.

Notera avstandet mellan punkten och traktorn.
Detta avstand maste detsamma vid den framtida GPS-kalibreringen.

Starta en ny navigation.

000 o .
- maste tryckas in

4” - maste tryckas in.
J: - méste tryckas in.

= Programmet bestdmmer under 15 sekunder den aktuella positionen och sparar den som
referenspunkt. Referenspunkten har alltsa satts exakt dar GPS-antennen befinner sig.
= Eventuella referenspunkter och kalibreringar som redan har satts upphavs darmed.

= P4 arbetssidan visas referenspunkten under maskinsymbolen: ?2
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= Du har stallt in referenspunkten.

54.3 Kalibrera GPS-signalen

Vid kalibreringen av GPS-signalen maste GPS mottagaren vara pa exakt samma plats som vid
instéllningen av referenspunkten.

@ @ ®)

——1)--
14 ;

GPS mottagarens position i férhallande till referenspunkten vid kalibrering av GPS-signalen

e Referenspunktens position
“ GPS mottagare pa traktorhyttens tak

Nér skall man kalibrera? Du maste kalibrera GPS-signalen i foljande fall:
= Fore varje arbetsstart
= Om faststaller att du kor i korfaltet, men bildskérmen visar en avvikelse.

084
= Om en rod triangel intill funktionssymbolen J blinkar

)

Férfarande 1. Kor till "Referenspunkt” vid faltinfarten.

2. Stall traktorn med bada framhjulen pa linjen.
Traktorn maste sta i samma vinkel som vid instalningen av referenspunkten. Avstandet fran den
fasta punkten vid vagkanten maste vara samma som vid instéllningen av referenspunkten.

Q00

3. L maste tryckas in.

4, JE - méste tryckas in.
Dg'ﬂ'

5. . & - maste tryckas in.
=> Programmet bestdmmer den aktuella positionen under 15 sekunder. Vid en ny kalibrering
av referenspunkten skrivs den gamla kalibreringen Gver.
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Kontrollera kvaliteten pa GPS-signalen

= Fdljande skarmbild visas:

GPS-kalibrering

Kalibrering finns
Awvikelse: 0.670 m
Alder: 0.00 h

e

fardig

b |E

<a).

Pa sidan GPS-kalibrering visas nu foljande parameter.
= Awvikelse
Visar avvikelse for referenspunkten sedan instéllningen av referenspunkten. Med detta varde
flyttas alla faltdata. Avvikelsen bestdms pa nytt vid kalibreringen av GPS-signalen.
« Alder
For hur ménga timmar sedan kalibrerades GPS-signalen senast. Efter punkten visas en
hundradels av en timme. Till exempel: 0.25 h = en kvart = 15 minuter

6. - tillbaka

5.5 Kontrollera kvaliteten pa GPS-signalen

Ju battre GPS-signalen &r desto mer exakt arbetar TRACK-Leader och risken for att programmet inte
fungerar ar mindre. GPS-signalens kvalitet ar beroende av flera faktorer:

= GPS mottagarens modell;

= geografiskt lage (i vissa regioner i véarlden kan korrigeringssatelliter inte nas);

. Iokala skuggor pa faltet (trad, berg).

-l

Information pa arbetssidan

@ GPS-signalens aktuella kvalitet @ Stapelgrafik
Den visar kvaliteten pa anslutningen. Ju fler
blaa staplar, desto béttre ar anslutningen.
@ Antal anslutna satelliter

GPS-signalens kvalitet

Kvalitet Beskrivning

RTK fix Hogsta noggrannhet.

RTK float Ca 10 till 15 cm spar-vid-spar noggrannhet, TerraStar-C.

DGPS GPS med korrigeringssignal. Beroende pa GPS-mottagare och
konfiguration: WAAS, EGNOS, GLIDE eller annan.

GPS Svag och inexakt signal.
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Féltgrans

Kvalitet Beskrivning
INV Ingen GPS-signal. Arbete &r inte mjligt.
Faltgrans

For att systemet ska kanna till ett falts konturer kan du markera faltgrénsen. Faltgransen visas pa
bildskarmen som en rdd linje som &r tecknad runt om faltet.

Det &r inte absolut nédvandigt att markera faltgransen. Samtliga moduler i applikationen arbetar &ven
utan faltgrans. Att anvanda dem har dock vissa fordelar:
= Den totala faltytan och bearbetad yta kan beraknas. Pa sa séatt kan du fylla pa béattre och mer
exakt.
= Terminalen varnar nér du narmar dig faltgrénsen.
= Endast med existerande faltgrans ar de majligt att visa en vandteg pa bildskarmen.
= Med en existerande féltgréns kan sektioner som lamnar faltet stdngas av automatiskt. Det &r
praktiskt, framforallt med sprutor som har stora arbetsbredder.

Det finns flera mojligheter att markera féltgrénsen.
= Direkt pa terminalen: [— 27]

— Under arbetet med ett redskap.

- Genom att man kér runt faltet med traktorn eller ett annat fordon (fyrhjuling).
= Import av faltgréns: [ 29]

- Import av uppmatt data i format shp.

- Import fran tidigare TRACK-Leader-registrering.

- Import av de faltgranser som har ritats pa en PC.

Registrera faltgrans genom faltrundkorning

For att registrera faltgransen direkt pa terminalen maste du kora runt faltet. Ju noggrannare du &r nér
du kor runt faltet desto mer exakt sker véaxlingen av sektionerna i gransomradet.

Noggrannheten hos GPS-signalen ar mycket viktig:
= Om du har den mdjligheten, anvand en sa exakt GPS-signal som majligt, till exempel RTK.
= Om du arbetar med DGPS, kalibrera GPS-signalen var 15:e minut. Fér att gora det avbryter du

registreringen (symbol @ ) och koér fram till referenspunkten. Efter kalibreringen kor du
tillbaka till det stélle dar du avbrét rundkdrningen.

Grundlaggande tillvdgagangssatt - utan ISOBUS-jobbdator och utan SECTION-
Control

Sa har kor du runt faltet om du arbetar utan en ISOBUS-jobbdator och utan SECTION-Control:
M Parameter "SECTION-Control” &r avaktiverad.
M Du har valt en maskinprofil som passar till ditt fordon.
1. Starta en ny navigation.

2. Om du arbetar utan RTK, sétt referenspunkten eller kalibrera GPS-signalen.
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Féltgrans

= Du ser f6ljande bild:

L g

8.8 kn/h ' BgFs
' 6,08 ha il )

3. @ - Tryck pa den har funktionssymbolen for att tala om for terminalen att redskapet
arbetar. Om en arbetsstallningssensor & monterad pa redskapet (eller traktorn) och ar
konfigurerar i maskinprofilen, visas inte den har symbolen. | detta fall mérker terminalen
automatisket att redskapet arbetar.

4. Starta redskapet resp. placera det i arbetsstéllning.

5. Kor runt faltet. Forsok att kdra med redskapets yttre del direkt vid faltets kant. Om du mérker att
arbetsbredden &r en annan an redskapsbredden, stanna och korrigera parametern
"Arbetsbredd” i maskinprofilerna. Under tiden som faltrundkérningen gors kan du till och med
stalla in parametern nagot hdgre och sedan kora med ett konstant avstand till faltets kant.

= Efter den forsta centimetern ser du pa bildskarmen att en yta markeras gront bakom
fordonssymbolen. Den grona fargen markerar den bearbetade ytan.

E7

. @
s s | 000
8.8 knsh il

8.80 ha .-Il =)

6. Kor runt hela faltet.

7. Stanna nar du har kort runt faltet.
= Rundkdrningen maste vara sluten:

B
&1C

B -

8.8 knsh i
' 8 43 ha .-Il =)
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5.6.2

5.6.3

Forfarande
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Grundlaggande anvandning

Féltgrans

8. - Tryck pa den har funktionssymbolen for att markera faltgransen runt om den
grénmarkerade ytan.

= Pa navigationsbildskarmen dras en rod linje runt faltet. Det ar faltgransen.
= | berdkningsomradet visas nu den berdknade faltytan.

= Eftersom du befinner dig i narheten av faltgransen borjar terminalen att pipa och pa bildskarmen
visas varningsmeddelandet "Faltgrans”.

Pa sa séatt kan du spara en registrerad féltgréns.

Faltrundkérning med SECTION-Control

Om du arbetar med SECTION-Control gér du pa nastan samma séatt som finns beskrivet for det
grundlaggande tilvagagangssatet.

Viktigt:
= En ISOBUS-jobbdator maste vara ansluten.

= |nnan registreringen av faltgransen maste du i installningarna aktivera parametern "SECTION-
Control”.

AUT 0\‘7.1;-
a ] *MANU 1
= Funktionssymbolerna @ och @ ersatts med den har symbolen &2 .Isteg 3i

det grundlaggande tillvagagangssattet maste du darmed aktivera det automatiska laget hos
SECTION-Control. Den bearbetade ytan markeras automatiskt sa snart redskapet arbetar.

Faltrundkorning med en traktor, fyrhjuling eller ett annat fordon utan arbetsredskap

Manga ganger &r det fordelaktigt att kdra runt faltet med ett fordon som inte drar nagot
arbetsredskap.
Viktigt:
= Du maste montera terminalen och GPS mottagaren pa fordonet.
= Du behdver en maskinprofil for fyrhjulingsfordonet. Ange mycket exakt GPS mottagarens
position och arbetsbredden.
= Halva arbetsbredden motsvarar avstandet fran fordonets mitt till faltgransen. Hall detta avstand
under hela faltrundkérningen.

Importera faltgrans

Du kan importera faltgranserna fran ett externt program. Det kan vara aldre faltgranser som du har
skapat med en annan terminal, eller data frén ett lantmateriforetag. Kéllan spelar ingen roll. Viktigt ar
bara att grénsen har ritats mycket exakt.

Filen maste ha foljande egenskaper:
= Filformat: shp
= Standard: WGS84

| nasta kapitel far du lara dig hur du kan importera faltgransen: Faltdata i shp-format (Shape) [— 59]

Radera faltgrans

Sa har raderar du faltgransen:
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Andra presentationen pa arbetsbilden

5.7

Manoverfunktioner

5.8

Manoverfunktioner

30

=

= Den féltgrans som ar markerad med en rod linje raderas.

1. - Hall intryckt under tre sekunder.

Andra presentationen pa arbetsbilden

Du har flera méjligheter att &ndra presentationen i arbetsbilden.

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Anvandarkontroller Funktion

m Zooma in och zooma ut.

Visa hela faltet.
'

Visa fordonets omgivning.
|

Aktivera 3D-vy.

Aktivera 2D-vy.
:

Mata in data

Sidan f6r datainmatning anvénds for att mata in data.

Spara som...

20111116 |
Ag

Sida fér datainmatning nér du sparar
Funktionssymbol Funktion

- @ Radera tecken

- & Vaxla mellan stora och sma bokstaver

@)
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Funktionssymbol Funktion

x Avbryta inmatning

2 Bekrafta inmatning

- a:
oriarande 1. _ Vilj dnskat tecken,

0
2. - Anvand det valda tecknet.

= Tecknet godkéanns. Markdren hoppar till nasta position.

3. Ange fler tecken.

4, - Narduhar matatin alla tecken, bekrafta inmatningen.
5.9 Samarbete med andra applikationer
5.91 Samarbete med applikationen ISOBUS-TC

Du kan anvanda TRACK-Leader tillsammans med applikationen ISOBUS-TC.

Detta foljande fordelar:
= Du behdver inte hamta eller importera féltdata med TRACK-Leader. Om du startar en uppgift i
ISOBUS-TC fors alla faltdata ver direkt till TRACK-Leader.
= Du kan arbeta utifran program som &r integrerade i en uppgift.

Om du anvander bada programmen, tank pa foljande saker:

1. Du maste alltid starta en uppgift i applikationen ISOBUS-TC om du vill arbeta med TRACK-
Leader.

Aktivera och avaktivera samarbetet med ISOBUS-TC

Om du inte vill anvanda applikationen ISOBUS-TC avaktiverar du bearbetningen av ISO-XML-
uppgifter;

1. Oppna applikationen ISOBUS-TC

2. Oppna sidan "Instéllningar”.

3. Konfigurera parametern "Arbeta med ISO-XML?".

4. Starta om terminalen.

5.9.2 Samarbeta med jobbdatorer
Om du vill vaxla delbredder med jobbdatorn maste du aktivera funktionen SECTION-Control [-> 65].
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TRACK-Leader 6vertar da nastan alla parametrar for det anslutna jordbruksredskapet fran ISOBUS-
jobbdatorn.

Till exempel:
= Arbetsbredd
= Antal sektioner
= Jordbruksredskapets geometri

Jobbdatorn far foljande information fran TRACK-Leader:
= Kommandon fér in- och urkoppling av sektioner (SECTION-Control)
= Spridningsmangder (fran applikationskartan eller fran en 1ISO-XML-uppgift)

5.9.3 Fungera tillsammans med TRACK-Guide Desktop
TRACK-Guide Desktop ar ett kostnadsfritt program fér PC.

Med det kan du:
= Titta pa arbetsresultat
= Skriva ut rapporter till dina kunder

Bericht TRACK-Gulde £AE0S

Pt 2011097102200 Dt 11017000

FATLAhIV MOTITRE TU e e

Fratie Eomet F N Pl Limasbar Db oy Gormmrmbnl
e BRC S a

Programfonster

Rapport

Du hittar TRACK-Guide Desktop i omradet "Download” pa foljande Internetsida: www.lacos.de
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Anvénda styrlinjer for parallellkérning

6 Parallellkorning TRACK-Leader

6.1 Anvanda styrlinjer for parallellkdrning

Styrlinjer ar parallella linjer som visas pa bildskarmen. De hjélper dig att bearbeta féltet i parallella
banor.

Den férsta styrlinjen som du skapar pa terminalen kallas AB-linje. P& bildskarmen markeras den for
det mesta med bokstéverna A och B. Alla andra styrlinjer berdknas och registreras med
utgangspunkt fran AB-linjen.

AB-linjens forlopp sparas under den forsta dverkorningen som du maste utféra manuellt. Hanteringen
av terminalen beror pa vilket styrningslage du har valt.

6.1.1 Raka styrlinjer
Forfarande M Stymingslage "Parallell" &r aktiverat. [ 36]

1. Stall fordonet vid startpunkten for den 6nskade AB-linjen.

[

2, |

- Satt den forsta punkten.
= Punkt A visas pa bildskarmen.
= Pa funktionssymbolen fargas den forsta flaggan gron:

2

@

L7
v

i-—|..

i @ elels]
B.8 knsh pe"s
8.88 ha .-II A
3. Kor dver till faltets andra sida.

prs
4, - Sétt den andra punkten.

= Punkt B visas pa bildskarmen.

= Pa funktionssymbolen fargas aven den andra flaggan gron.
= Punkterna A och B forbinds med en linje. Det r AB-linjen.

= Till vanster och hdger om AB-linjen visas ytterligare styrlinjer.

LAUTO

oLy
@.

=
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Anvénda styrlinjer for parallellkdrning

=
6.1.2 Styrlinjer som kurva
Forfarande M Styrningslage "Utjidmnad kontur" eller "Identisk kontur" &r aktiverad. [ 36]

1. Stall fordonet vid startpunkten for den 6nskade AB-linjen.
| b-l:::"' |
||
2. | - Sétt den forsta punkten.

= Punkt A visas pa bildskarmen.

3. Kaor till féltets andra sida. Du behdver inte kéra 1&ngs en rak linje.
= Under kdrningen ritas en linje bakom fordonet pa bildskarmen.

4, | - Sétt den andra punkten.
= Punkt B visas pa bildskarmen.
= Punkterna A och B férbinds med en linje.
6.1.3 Styrlinjer efter kompass
Forfarande M Stymingslage "A+" &r aktiverat.

1. Stall fordonet vid startpunkten for den 6nskade AB-linjen.

2. Tryck pa funktionsknappen: !
= Sidan for datainmatning visas.

3. Ange i vilket vaderstreck styrlinjerna ska peka. Du kan ange ett varde mellan 0° och 360°.

4. "OK" - bekréfta.
= Pa bildskarmen ritas flera parallella styrlinjer som alla pekar i den riktning som du har
angett.

6.1.4 Flera styrlinjer

Om du maste andra bearbetningsriktningen pa faltet flera ganger kan du skapa upp till fem AB-linjer.
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Anvénda styrlinjer for parallellkérning

Ett falt som bearbetas med hjélp av flera styrlinjer.

Forfarande M Styrningslage "Multi-utjdmnad kontur” eller "Multi A-B" ar aktiverat.

1.

Skapa den forsta AB-linjen. Se till att ett tal mellan 1 och 5 visas pa den funktionssymbol som du
anvénder. Detta &r namnet pa styrlinjepaketet.

2. Bearbeta faltet langs dessa styrlinjer.
A =
3. ay Byt styrlinjepaket. Pa den héar funktionssymbolen visas alltid numret pa nasta
styrlinjepaket.
= Alla styrlinjer férsvinner.
= Pa funktionssymbolen visas ett nytt tal.
4, - Skapa nu en ny AB-linje i en valfri riktning.
5. Bearbeta faltet Iangs dessa styrlinjer.
i [+
6. Nar du trycker pa funktionsknappen L igen, Okas talet pa funktionssymbolen igen och du
kan skapa en ny AB-linje. Om du inte skapar en ny AB-linje, visas existerande AB-linjer efter
varandra.
6.1.5 Styrlinjer som cirklar
Forfarande M Styringslage "Cirkel" &r aktiverat.
1. Stall fordonet vid den yttersta kanten pa faltet, bredvid den cirkelformade
bevattningsanlaggningen.
=g
2, | - Séatt den forsta punkten.
3. Kor runt minst hélften av faltets omkrets.
Dy
4, | - S&tt den andra punkten.
= Pa bildskarmen visas cirkelformade styrlinjer.
6.1.6 Adaptiva styrlinjer
Forfarande M Styringslage "Adaptiv kontur manuell” eller "Adaptiv kontur auto” ar aktiverat.
1. Stall fordonet vid startpunkten for den 6nskade AB-linjen.
=
2. | - S&tt den forsta punkten.
3. Kor till faltets andra sida.

30302432-02-SV

= Bakom pilsymbolen ritas en linje.
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Anvénda styrlinjer for parallellkdrning

D

4, - Markera vandningsmandvern i styrningslaget "Adaptiv kontur manuell”.

5. | styrningslaget "Adaptiv kontur auto” vander du bara. Systemet mérker automatiskt att du
vander.
= Till vanster och hdger om den ritade linjen visas nya styrlinjer.

6. FOlj den nya styrlinjen.

6.1.7 Radera styrlinjer

Du kan nar som helst ta bort styrlinjerna och skapa nya.

Forfarande %
1. Tryck pa en av foljande funktionsknappar under ca 3 sekunder: , ! X . Beroende pa
styrningslége kan symbolerna se annorlunda ut.
= Styrlinjerna raderas.
= | styrningslagena "Multi A-B" och "Multi-utigmnad kontur" numreras styrklinjepaketet pa nytt.

6.1.8 Forskjuta styrlinjer

Anvand denna funktion om du befinner dig i dnskat korspar, men pa terminalen visas traktorns
position bredvid sparet.

Den hér funktionen fungerar bara i féljande styrningslége:
= Parallell
= Utjdmnad kontur
= |dentisk kontur

Forfarande M Du har startat en navigation.

Q00

1.

Flel
2, - Hall den intryckt under tre sekunder, for att flytta styrlinjerna till den aktuella
positionen.

Tryck.

= Styrlinjen flyttas.

6.1.9 Vilja styrningsvariant
Styrningslaget avgor hur styrlinjerna dras och hur de I6per 6ver faltet.

Forfarande 1. Véxla till férberedningssidan:

u Navigation

i
N - Klicka pa "Styrningslage".
[]

3. - Valj dnskat styrningslage.
u
N

4, - Bekrafta inmatning.

Det finns féljande styrningslagen:
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Styrningslage "Parallell"
1 P

A —
| detta styrningslége kan du bearbeta féltet i parallella, raka banor.

Styrningsldge "A+"

/X

‘\ )
4

| detta styrningslage kan du manuellt ange i vilken geografisk riktning styrlinjerna skall skapas.

Du behdver bara ange riktningen i grader (0° till 360°) och styrlinjerna styrs automatiskt och

parallellt till varandra.
Styrnlngslage "Utjamnad kontur"

i

I stymlngslaget "Utjdmnad kontur* &ndrar sig kurvornas krokning for varje styrlinje. Styrlinjerna
blir rakare i kdrriktningen.
Styrnmgslage "ldentisk kontur"

)

I stymlngslaget "Identisk kontur" &ndrar sig inte krdkningen. Anvand endast detta lage vid mjuka

kurvor.

Nackdelen med detta styrningslage ar att avstanden mellan styrlinjerna till slut blir for stort. Da ar
det inte langre mdjligt att bearbeta faltet riktigt spar-vid-spar.

Om avstanden mellan styrlinjerna blir for stora, tar du bort styrlinjerna och skapar en ny AB-linje.

Styrningsldge "Multi A-B“

b 4

B
L

| detta styrningslage kan du skapa upp till fem AB-linjer. Till exempel for att kunna bearbeta ett L-
format falt.

Styrningsldge "Multi-utjamnad kontur"

| detta styrningslage kan du skapa upp till fem AB-linjer som utjamnade konturer.

= Styrningsléage "Cirkel"
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Anvénda bildskarm-Lightbar

| detta styrningslége kan du skapa cirkelformade styrlinjer for att kunna bearbeta félt som &r
utrustade med en cirkelformad bevattningsanlaggning.

= Styrningslage "Adaptiv kontur manuell"
L ¥ a—

e
| detta styrningslage registreras fordonets vag vid varje 6verkérning. Nésta styrlinje skapas forst
efter vandningen. Den ar en exakt kopia av den senaste dverkdrningen.
Du maéste trycka pa en knapp fore varje vandning.
= Styrningsldge "Adaptiv kontur auto"
Det har laget fungerar som "Adaptiv kontur manuell" men terminalen kanner automatiskt av nar
du vander.

6.2 Anvanda bildskarm-Lightbar

Bildskarm-Lightbar har uppgiften att stodja féraren genom att félja styrlinjen. Den visar féraren, om
han har ldmnat sparet och hur han kan kora tillbaka in i sparet.

Det finns féljande typer av bildskarm-Lightbar:
= Bildskarm-Lightbar i grafiklaget
= Bildskarm-Lightbar i textlaget
= SECTION-View

Forutom bildskarm-Lightbar visas ocksa en riktningspil pa bildskarmen, vilken visar den korrekta
styrningsriktningen.

Forfarande Sa aktiverar du bildskarm-Lightbar:

RS eS|

1. F—H - Tryck upprepade ganger tills bildskarm-Lightbar visas i sidhuvudet pa
bildsk&rmen.
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Parallellkdrning TRACK-Leader
Anvanda SECTION-View

Bildskarm-Lightbar i grafiklaget

;ﬁa..ooi_ioo..iﬁi

eooooncoccece Il

EFIAN)

Al

o
@.

1
3 E } 1
200

pors
L 4
8.8 knsh 4
43.53 ha ~ 46.81 ha |

Bildsk&rm-Lightbar - grafiklége

1

Bildskarm-Lightbar i grafiklage bestar av tva falt:
= Léangst ner visas den aktuella avvikelsen fran styrlinjen.
= Langst upp visas avvikelsen inom ett visst avstand. Se parameter "Prognos [-> 68]".

Varje cirkel star for en bestdmd avvikelse i centimeter. Se parameter "Kanslighet [ 68]".

Eftersom korvinkeln kan variera nagot pa grund av tekniska orsaker, anvands det dubbla vardet for
kénslighet nr prognosfalten skall visas.

Malet for styrningen &r att alltid att bara belysa de centrala kvadraterna.

Bildskarm-Lightbar i textlaget

Bildskarm-Lightbar i textlaget visar dig hur manga meter fran styrlinjen du befinner dig. Det visar
ocksa i vilken riktning du maste styra, for att ater kora in i sparet. Det finns ingen prognos i textlaget.

DGPS
. @
3 | 4
7.8 knsh |

J43.48 ha - 46.81 ha

Bildsk&rm-Lightbar - Textldge

Anvanda SECTION-View

SECTION-View ar en schematisk bild av arbetsbredden och sektionerna. Den visas som en
fordonssymbol och kan ersatta bildskarm-Lightbar.
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2.8 knsh B
8.61 ha ‘ )

SECTION-View i sidhuvudet och arbetsbalk

Om du arbetar utan en ISOBUS-jobbdator kan du anvénda visningen som hjélp vid
sektionsvaxlingen. Om du arbetar med en ISOBUS-jobbdator vaxlas sektionerna automatiskt. Du ser
det aktuella tillstandet med hjalp av fargerna.

Farg Du maste gora foljande:

Gra Registreringen ar avsténgd.

Under sektionen har faltet redan bearbetats eller fordonet star stilla.

Gult Registreringen ar avstangd. Marken under sektionen ar obearbetad.
Rad Sténga av sektionen. Registreringen &r paslagen.
Bla Sla pa sektionen. Registreringen ar paslagen.

Starta registreringen av korningarna

| féljande fall maste du lasa detta kapitel:
= SECTION-Control ar aktiverad
= Du har en arbetsstaliningssensor

Om du inte anvander SECTION-Control och inte har monterat en arbetsstéliningssensor, vet inte
programvaran nar ditt redskap (t.ex. en spruta) arbetar och nar det inte gor det. Darfor maste du
meddela programvaran, nar du pabdrjar ett arbete.

Genom att registrera kérningen kan du se pa bildskarmen vilka omraden av faltet du redan har kort
pa.

M Du har startat en navigation.
1. @ - Registrera kdrningar.

= Funktionssymbolen andrar utseende: @
= Bakom traktorsymbolen dras ett gront spar. Det markerar kérningen.
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Bearbeta vandteg

6.5 Bearbeta vandteg
| vandtegen kan du skapa styrlinjer som I8per runt om féltet.

Fordelar:
= Du kan bearbeta vandtegen efter faltets inre delar. Darmed finns efter bearbetningen av
vandtegen inga sprutmedelsrester kvar pa dacken.
= SECTION-Control stanger av sektionerna, vilka befinner sig i vandtegsomradet under
faltbearbetningen.

Begrénsningar:
= Vid bearbetning av vandtegen kan den automatiska styrningen TRACK-Leader TOP inte
anvandas. Foraren maste alltid styra maskinen manuellt.

Funktions- | Alternativ | Programvaran befinner sig i Detta sker nar du trycker pa
symbol funktions- | detta tillstand nar symbolen funktionstangenten bredvid
symbol visas symbolen

- :‘: :I: Faltgransen har i fortfarande inte | Kan inte tryckas in.

| =C 4 registrerats.

IE I 1' Véndteg ér inte aktiverad. Hamtar en sida nar du kan

: Det visas forst nar faltgransen har definiera vandtegen.
registrerats.
@ l I Du kan nu bearbeta faltets inre yta. | | vandtegen visas styrlinjer.
) SECTION-Control bearbetar

endast den inre delen av faltet.
Sektionerna stangs av vid
overgangen till vandtegen.

Parallell kdrning i faltets inre delar

har aktiverats.
@ 5 B Du kan nu bearbeta vandtegen. Parallell kdrning i faltets inre delar
a B skall aktiveras.
Hall funktionsknappen intryckt
under tre sekunder for att radera
vandtegen.
Parameter Du maste stélla in foljande parametrar:

= "Véndtegsbredd"
Har anger du hur bred vandtegen ska vara. Som utgangslagen kan du anvanda arbetsbredden
hos den bredaste maskinen, till exempel faltsprutan.

= "Styrlinjeavstand"
Har anger du hur langt avstand det ska vara mellan styrlinjerna. Det motsvarar som regel
arbetsbredden hos det arbetsredskap om anvénds.

= "Halvsidolage"
Parameter endast for sdningsmaskiner.
Stéll in parametern till "ja" om du med sdmaskinen vill skapa korfalt for faltspetsen och darmed
skapa bada korfélten i en dverkdrning.

30302432-02-SV V2.20191001 41



Parallellkérning TRACK-Leader MULLER’
ELEKTRONIK
A TRIMELE COMPANY

Bearbeta vandteg

| detta lage skapas styrlinjerna sa att sdmaskinen kan arbeta med bara en halv arbetsbredd vid
den forsta eller vid den andra éverkérningen.

Forfarande M Ett falt med faltgréns ar laddat.

1. Starta ny navigation.
= Ett falt med faltgranser och med en omarkerad vandteg visas.

=

3]

tl

bs

DGPS

88
.69 ha l-'
.69 ha ~ 8.69 ha

2, Jﬁ - Hamta vandtegens parametrar.

= Parametrarna visas.

3. Ange parametrarna.

4, "OK" - Bekréfta inmatningen.
= Pa arbetssidan markeras vandtegsomradet med orange farg.

o

:L:] |
8.8 knsh
B8.59 ha 8.69 ha |

5. Bearbeta faltets inre del.
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Parallellkdrning TRACK-Leader
Upptécka hinder

6.6

= Efter bearbetningen 4r faltets inre del gron och vandtegen &r orange:

6. - Aktivera parallellkorningen i vandtegen.
- visas pa arbetssidan.

= Vandtegen markeras gratt.

4

= | vandtegen visas styrlinjer.

7. Bearbeta vandtegen.

Upptacka hinder

Om det finns hinder pa faltet, kan du upptacka deras position. Darmed varnas du alltid, innan det sker
en kollision.

Du kan upptacka hinder medan du bearbetar faltet.

| foljande fall varnas du om ett hinder:
= Om du kommer att na hindret om 20 sekunder eller tidigare.

30302432-02-SV
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Upptécka hinder

= Om avstandet mellan hindret och fordonet ar mindre an jordbruksredskapets bredd.

Varningen bestar alltid av tva delar:
= Grafisk varning i det dvre vanstra hornet pa arbetssidan.

- "Faltgrans”
- "Hinder"

= Akustisk signal

/\ OBS

Hinder
Programmet kan varna dig om hinder. Det kan antingen stoppa eller undvika hindren.

Hinder
Funktionssymbol | Kapitel med mer informa- | Féljder
tion
A Upptécka hinder [ 43] Ské&rmbilden med hinderdetektering visas.

i | E Hinder forskjuts.
&

Hinder satts pa den valda positionen.

-

Férfarande M Du har startat en navigation.

44

1. %% Tryck.

2. - Tryck.

= Fdljande skarmbild visas:

R

DGPS
Be
8.8 kmsh @

43.32 ha ~ {i6.81 ha
Bildskarmen visar en schematisk presentation av maskinen med férare, hindret och
avstandet fran hindret till GPS mottagaren.
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6.6.1

Forfarande

30302432-02-SV

Parallellkérning TRACK-Leader

Upptécka hinder

3. Bestdm hindrets avstand fran traktorns position med pilarna.
Eftersom TRACK-Leader kénner till traktorns position, kan den berakna hindrets position pa
faltet.

4, - Spara hindrets position pa faltet.

= Hindret visas nu pa arbetssidan.

Radera hindrens markeringar

L .ﬁ
——%) - Hall intryckt under tre sekunder.
= Alla hinder raderas.

1.

V2.20191001
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7 Vaxla sektioner med SECTION-Control

7.1

Forfarande

7.2

Manoverfunktioner

7.3

Forfarande

46

Aktivera SECTION-Control

For att automatiskt véxla sektionerna hos en ansluten ISOBUS-jobbdator maste du gora sa har:
1. Aktivera parametern "SECTION-Control”. [ 65]
2. Anslut ISOBUS-datorn till ISOBUS.
3. Konfigurera installningar for den har jobbdatorn. [ 69]

4. Starta en navigation. [~ 19]

Andra arbetslige for SECTION-Control

Om SECTION-Control har aktiverats, kan du arbeta i tva lagen:
= Automatiskt lage
| automatiskt lage startar och stoppar systemet sektionerna automatiskt.
= Manuellt [age
| manuellt 1age maste du alltid starta och stoppa sektionerna manuellt.

E@j‘/’"-" Véxla mellan det automatiska laget och det manuella laget
MANU| *

P& arbetssidan ser du vilket ldge som &r aktiverat:

m‘ Automatiskt 1age ar aktiverat.

Manuellt 14ge &r aktiverat.

Hantera maskiner med flera arbetsbredder

Om du anvander en jobbdator i vilken flera arbetsbredder finns konfigurerade samtidigt, kan
SECTION-Control upptacka detta automatiskt.

Det kan ill exempel vara féljande maskiner:
= faltsprutor med tva bommar
= saningsmaskiner som sprider utsdde och godning

SECTION-Control gér det majligt for dig att konfigurera vaxlingsbeteendet for varje arbetsbredd
separat. Pa sidan "Installningar | SECTION-Control” finns darfor en profil for varje arbetsbredd. [~

69]

Pa navigationsbildskarmen kan resultaten for alla arbetsbredder visas samtidigt. Detta skulle gora
bilden odversiktlig. Du maste darfor aktivera en arbetsbredd. Ytan som du bearbetar visas med grén
farg pa bildskarmen.

Alla ytor som bearbetas av de andra arbetsbredderna registreras i bakgrunden. Sa fort du aktiverar
en annan arbetsbredd ser du &ven dess arbetsresultat.

S4& har aktiverar du en arbetsbredd:

M Maskinen har tva arbetsbredder.
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Vaxla sektioner med SECTION-Control

Hantera maskiner med flera arbetsbredder

M SECTION-Control har aktiverats.

M En navigation &r startad.

ke D
O T I L .
1. - Oppna sidan for att vaxla arbetsbredd.

= Sidan "Konfigurera bommar/redskap” visas.

[]

2, - Vélj den arbetsbredd som ska visas. SECTION-Control kan bara vaxla sektionerna for
dessa arbetsbredder automatiskt.

3. “OK" - bekrafta

= Pa navigationsbildskarmen visas arbetsresultaten for den valda arbetsbredden.
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8

8.1

Forfarande

8.2

8.2.1

48
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Arbeta med applikationskartor

En applikationskarta ar en detalierad karta Gver ett falt. Faltet &r pa denna karta indelat i omraden.
Applikationskartan innehaller information om hur intensiva arbetena ska vara i respektive omrade.

Nér applikationskartan har hamtats kontrollerar programmet med hjélp av fordonets GPS-koordinater
vilka spridningsmangder som &r nédvandiga enligt applikationskartan och skickar informationen
vidare till ISOBUS-jobbdatorn.

Terminalen kan dppna applikationskartor i tva format:
= [SO-XML

- Applikationskartan maste pa Pc:n laggas till, till en ISO-XML-uppygift.

— Applikationskartan kan bara anvéndas tillsammans med en ISO-XML-uppgift via
applikationen ISOBUS-TC.

- Upp till fyra applikationskartor kan anvandas samtidigt i en uppgift. Pa sa sétt kan du med
arbetsredskap som har fler an ett doseringssystem anvanda vardera en applikationskarta
for varje system

- Formatet stodjer samtliga ISOBUS-jobbdatorer, oberoende av tillverkare.
= Shp-format (shape)
- For att 6ppna applikationskartor i shp-format anvands modulen VRC hos TRACK-Leader.
— Man kan inte anvanda mer an en applikationskarta samtidigt.
— Det fungerar bara med jobbdatorer for faltsprutor fran Miller-Elektronik.

Miiller-Elektronik erbjuder ett PC-program med vilket du kan konvertera applikationskartor fran shp-
format till ISO-XML-format. Det heter "SHP-ISO-XML-Configurator” och kan laddas ner fran ME
hemsida.

Applikationskarta fran en ISO-XML-uppgift
1. | akerskifteskartotektet skapar du en ISO-XML-uppgift med en eller flera applikationskartor.

2. For dver uppgiften till terminalen. Mer information om detta finns i bruksanvisningen till ISOBUS-
TC.

3. Oppna uppygiften i applikationen ISOBUS-TC. Beroende pa konfiguration maste du eventuellt
kontrollera om borvardet har stallts in korrekt.

Starta uppgiften i applikationen ISOBUS-TC.
Oppna TRACK-Leader.
Kor till faltet.

N o o M

Oppna applikationen TRACK-Leader.
= Pa arbetssidan ser du en fargad applikationskarta.

Bearbeta shp-applikationskartor med VARIABLE RATE-Control

Grundlaggande processer
For att arbeta med applikationskartor i formatet *.shp maste du:

1. Skapa en applikationskarta pa PC:n.
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8.2.2

8.2.3

8.24

Forfarande
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Arbeta med applikationskartor
Bearbeta shp-applikationskartor med VARIABLE RATE-Control

Kopiera applikationskartan till USB-minnet.
Importera den passande applikationskartan med TRACK-Leader.
Vélja applikationskartans format.

Anpassa applikationskartan ill de aktuella behoven.

Hur du genomfor dessa steg kan du lasa om i kommande kapitel.

Skapa applikationskarta

Du kan skapa en applikationskarta med ett akerskifteskartotek eller med andra PC-program.

Varje applikationskarta maste minst besta av foljande filer:
= Shp
= Dbf

Shx

Kopiera applikationskarta till USB-minnet

Kopiera alla applikationskartor i mappen "applicationmaps" till USB-minnet.

Importera applikationskarta

Du kan importera en applikationskarta som har skapats pa PC:n fran USB-minnet.

Importera applikationskarta innan du pabdrjar arbetet.

M Du har lagt till mappen “applicationmaps“ pa USB-minnet.

M Alla applikationskartor som du vill importera, finns pa USB-minnet i mappen "applicationmaps”.

1. Vaxla till sidan “Minne”.

w

(3]

~N o

Minne

)

- maste tryckas in.
= Skdrmbilden "Bakgrundsdata” visas.

. Klicka pa raden "Applikationskartor”.
= Skarmbilden "Applikationskartor” visas.

- maste tryckas in.
= Skarmbilden "Applikationskarta valjs” visas.

. Klicka pa raden med namnet pa den applikationskartan som du vill importera.

= TRACK-Leader kontrollerar om filformatet ar ként.

= Om formatet &r obekant maste du skapa ett nytt format. Las ocksa foljande kapitel: Skapa
ett nytt format for applikationskartan [ 50]

= Om formatet ar kant visas direkt skarmbilden: "Valj format”.

= Det format som har valts av programmet visas pa raden "Format’.

. Klicka pa "OK” for att hamta applikationskartan med detta format.

. Klicka pa "Ny” for att hamta applikationskartan med ett nytt format.
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Manoverfunktioner
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Applikationskartans format

Varje applikationskarta ar uppbyggd som en tabell.

Funktionen "Format" talar om fér programmet TRACK-Leader i vilken spalt i applikationskartan de
varden finns som senare ska anvandas som "Rate" for arbetet.

Skapa ett nytt format for applikationskartan

Du maste skapa ett nytt format om du importerar en applikationskarta som har en uppbyggnad som
ar okand for programmet.

Formaten sparas direkt i terminalens interna minne. Du maste skapa dessa separat pa varje terminal.

(1)»Nytt format
®—" Spalt:

®'—.- attrvalue
~ |lL00 000 000 15600 000 ;@
'Vanster || 5 59 0.00 0.00 172.00  0.00 Hbger
— \|3.00 0.00 0.00 19100  0.00 —
4,00 0.00 0.00 20000  0.00 0K
= 71500 0.00 0.00 188.00 0.00 —_—
6.00 0.00 0.00 167.00  0.00 @ |
7.00 0.00 0.00 17800 000 ¥
Skérmbild "Nytt format"
@ Skarmbildens beteckning @ Den valda spaltens beteckning
@ Falt for att valja en spalt @ Data i tabellen

Data hérstammar fran shp filen

@ Tabellrubriker

Spaltrubrikerna definieras med PC-
programmet nar applikationskartan skapas.

Anvandarkontroller Funktion

E Valj ndmn pa spalterna

Vanster Scrolla till vanster om tabellen &r storre &n bildskarmen.
Hoger Scrolla till hoger om tabellen &r stdrre &n bildsk&rmen.
OK Bekrafta urval

Sa har skapar du ett nytt format for applikationskartan:
M Du har valt en applikationskarta.
M Skambilden "Valj format" har hamtats.
1. Tryck pa - "Ny".
= Fdljande skarmbild visas: "Nytt format"
2. E - Vlj pa raden "Spalt" beteckningen pa den spalt som innehéller de 6nskade vardena.
3. Klicka pa "OK", for att bekrafta valet.
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Bearbeta shp-applikationskartor med VARIABLE RATE-Control

=> Fdljande skarmbild visas: "Formatnamn"

4. Mata in beteckningen pa det nya formatet.
= Fdljande skarmbild visas: "Enhet"

5. Valj den enhet i vilken vardena i applikationskartan ar registrerade.

6. Tryck pa - "OK".
= Féljande skarmbild visas: "Valj format".
= Namnet pa det nya formatet visas pa raden "Format".

7. Tryck pa - "OK".
= Applikationskartan hamtas. Detta kan ta lite Iangre tid om applikationskartan &r stor.

=> Fdljande skarmbild visas: "Applikationskartor"

Vilj applikationskartans existerande format
Férfarande Sa har valjer du ett existerande format for applikationskartan:
M Du har valt en applikationskarta.
M Skambilden "Valj format" har hamtats.

1. Tryck pa "Format".
= Raden "Format" markeras blatt.

2, E - VV&lj dnskat format.

3. Klicka pa "OK", for att bekrafta valet.
= Applikationskartan hamtas.

= Skarmbilden "Applikationskartor" visas.

Radera applikationskartornas format
Forfarande Sa har raderar du ett format:
M Skarmbilden "Applikationskartor" &r hamtad.

1. Tryck pa "Format".
= Skarmbilden "Format" visas.

N

. Tryck pa "Format".
= Raden med formatnamnen markeras blatt.

3. E - Vlj det format som du vill radera.
[]
4, - Bekréfta urvalet.

5. | - Tryck for att radera det valda formatet.
= Féljande meddelande visas: "Ska detta format verkligen raderas?"
6. - -Bekrafta.

= Formatet raderas.
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Bearbeta shp-applikationskartor med VARIABLE RATE-Control

8.2.6 Anpassa applikationskarta till aktuella forhallanden

Efter importen av applikationskartan kan du:
= andra alla varden med ett bestamt procenttal, eller
= andra utvalda varden med ett absolut tal.

Férfarande S& har &ndrar du alla varden samtidigt:
M Du har valt en applikationskarta.
M Skarmbilden "Applikationskartor” ar hamtad.

M | skarmbilden ser du en applikationskarta.

1. - Andra alla bérvarden samtidigt.

= Sidan for datainmatning visas.

2. Ange med hur manga procent alla bérvarden ska andras. Med tecknet +/- kan du bestdmma om
hastigheten ska dkas eller minskas.

3. Klicka pa "OK”, for att bekrafta inmatningen.
= Skarmbilden "Applikationskartor” visas.

=> | spalten "Rate” har alla varden anpassats med det angivna procenttalet.
Forfarande S& har andrar du ett utvalt varde:

M Du har valt en applikationskarta.

M Skarmbilden "Applikationskartor” ar hamtad.

M | skarmbilden ser du en applikationskarta.

1. m Vrrid pa vrid knappen:

= | spalten "Rate" visas en bla ram som markerar en cell.

2. m - Markera den hastighet som ska andras.

3. —J - méste tryckas in.

= Sidan for datainmatning visas.

4. Ange ett nytt varde.

5. Klicka pa "OK”, for att bekrafta inmatningen.
= Sk&rmbilden "Applikationskartor” visas.

=> | den @ndrade cellen visas det nya vardet.
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Automatisk styrning

Grundlaggande sakerhetsinformation

9 Automatisk styrning

9.2

Du kan anvanda appen TRACK-Leader for att stélla styrlinjer till forfogande for det foljande
styrsystemet.

TRACK-Leader TOP

Grundlaggande sakerhetsinformation

Beakta alltid foljande s&kerhetsanvisningar nér du anvander den automatiska styrningen:

Som férare ar du ansvarig for att styrsystemet anvéands pa ett sékert satt. Systemet &r inte till for
att ersatta foraren. For att undvika dodsolyckor eller allvarliga personskador pa grund av ett
rullande fordon far du aldrig lamna forarsatet nar styrjobbdatorn &r paslagen.

Styrsystemet kan inte kdra runt hinder. Féraren maste alltid observera den stracka som kérs och
overta styrningen manuellt s& snart man maste kora runt ett hinder.

Styrsystemet kontrollerar INTE med vilken hastighet fordonet kérs: Féraren maste alltid sjélv
styra kdrhastigheten sa att arbetet utférs med en saker hastighet och sa att han/hon varken
forlorar kontrollen dver fordonet eller att fordonet kan tippa.

Styrsystemet tar 6ver kontrollen dver styrningen av fordonet nér det aktiveras vid test, kalibrering
och vid arbete. Nar det ar aktiverart kan fordonets styrda delar (hjul, axlar, brytpunkter) férhalla
sig pa ett satt som inte kan forutses. Innan du aktiverar styrsystemet maste du forvissa dig om
att det inte finns manniskor eller hinder i nérheten av fordonet. Pa s& sétt forhindrar du dodsfall,
personskador eller materialskador.

Styrsystemet far inte anvandas pa allménna vagar eller inom andra offentliga omraden. Innan du
kér pa en vag eller inom ett offentligt omrade, forvissa dig om att styrjobbdatorn &r avstangd.

Automatisk styrning TRACK-Leader TOP

/\ VARNING

Las den bifogade bruksanvisningen "PSR ISO TOP" fére idriftsattningen. Beakta framfor allt
informationen i kapitlet "Sakerhet".

Var mycket uppmarksam pa anvandningen av den automatiska styrningen!

Avaktivera den automatiska styrningen, om ndgon kommer narmare maskinen &n 50 meter
under arbetet.

30302432-02-SV

Alla funktionssymboler som du behdver for den automatiska styrningen visas direkt pa arbetssidan.

bol

Funkti- Alternativ | Beskrivning
onssym- | funkti-

onssym-
bol

| AUTO | *@ Den automatiska styrningen TRACK-Leader TOP har deaktiverats och &r

inte langre tillganglig.

L AuTO @- Styr-jobbdatorn har monterats och konfigurerats, men ett fel har uppstatt.

Las felmeddelandet i programmet Styr-jobbdator.
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Funkti- Alternativ | Beskrivning
onssym- | funkti-
bol onssym-

bol

[ @ Aktivera automatisk styrning.

Den automatiska styrningen kan aktiveras, den ar dock inte aktiv.

Deaktivera automatisk styrning.

Den automatiska styrningen ar aktiv.

Styr fordonet till vénster.

deaktiverats.

: - Funktionstangenterna fungerar inte, om TRACK-Leader TOP har
|:> Styr fordonet till hdger.

Funktionstangenterna fungerar inte, om TRACK-Leader TOP har
deaktiverats.

Forarens uppgifter

Foraren har foljande uppgifter:
= Foraren maste beakta sakerheten. Den automatiska styrningen ar blind. Den kan inte avgdra om
nagon narmar sig maskinen. Den kan antingen stoppa eller vika undan.
= Foraren maste bromsa och skynda pa.
= Fdraren maste vanda.

Aktivera och avaktivera automatisk styrning.

/\ VARNING

Risk for en trafikolycka
Vid paslagen automatisk styrning, kan fordonet avvika fran kérvagen och orsaka en olycka. Darmed

kan personer skadas eller dodas.

o Avaktivera den automatiska styrningen innan du kor pa en allmén vag.

o Flytta styrmotorn bort fran ratten.

Forfarande

54

Den automatiska styrningen fungerar inte i féljande fall:
= | styrningslage "Cirkel".
= Om styrlinjer i vandtegen ar aktiverade.

| dessa situationer maste du styra fordonet manuellt.

Sa aktiverar du den automatiska styrningen:
M Du har konfigurerat styrjobbdatorn och TRACK-Leader TOP.
M Du har skapat styrsparen.

M Du har stallt fordonet i ett kdrspar och n styrlinje ar aktiverad.
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e

M Pa arbetssidan visas funktionssymbolen !

1. Ror rattmotorn mot ratten. (Endast pa system med rattmotor.)

groo
&)

2, ! - Tryck. _ _
AUTQ. My,
=> Funktionssymbolen ! ersatts med foljande funktionssymbol: |

=> Den automatiska styrningen har aktiverats.

3. Nar du kor ivag med fordonet, styr rattmotorn fordonet sa att det kor langs den aktiverade
styrlinjen.

Forfarande Det finns fler satt att deaktivera den automatiska styrningen:

1. ROr pa ratten.
eller:

&
Q
- - Tryck.

= Den automatiska styrningen har deaktiverats.

Fr oy
& &

= Funktionssymbolen ! erséatts med foljande funktionssymbol: |

9.23 Forskjuta styrlinjer
Den automatiska styrningen styr fordonet langs den aktiverade styrlinjen.

Om den aktiverade styrlinjen inte langre motsvarar fordonets verkliga position pa grund av GPS-
signalens avvikelse kan du forskjuta styrlinjen manuellt.

Du har tva méjligheter:
= Du kan forskjuta styrlinjen fr en dverkorning. Den gamla positionen aterstalls efter vandningen.
= Du kan férskjuta styrlinjen permanent.

Férfarande Gor sa har for att forskjuta styrlinjen for en dverkérning.

e

M Pa arbetssidan visas funktionssymbolen !

: Tryck pa i

1. eller for att kéra fordonet parallellt med den aktiverade styrlinjen
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= Bredvid funktionssymbolerna visas information om hur langt och i vilken riktning kérsparet

flyttas:
p
]
< 28 cn|;
(]
L

=> Fordonet styrs.
2. Fordonet kor parallellt med ledningssparet anda tills en annan styrlinje aktiveras.
Férfarande Gor sa har for att forskjuta styrlinjen permanent:

M Du har startat en navigation.

000
1. -

Plet
- Hall den intryckt under tre sekunder, for att flytta styrlinjerna till den aktuella
positionen.

Tryck.

2.

= Styrlinjen flyttas.
Se kapitel: Forskjuta styrlinjer [~ 36]

9.24 Vénda
Vid vandning méste foraren ta kontroll 6ver styrningen och styra sjalv.
Forfarande S& véander du, nar den automatiska styrningen ar aktiverad:

=3\

Q 2
M Pa arbetssidan visas funktionssymbolen: | . Den automatiska styrningen har aktiverats.

1. Taratten i handen och vand sjalv.
= Den automatiska styrningen avaktiveras automatiskt, sa fort ratten ror sig.

pany) Lawrg)
= Funktionssymbolen ! erséatts med foljande funktionssymbol: |

2. Vanda.

= Nasta styrlinje aktiveras forst om vinkeln mellan den och fordonet ar mindre an den installda
parametern "Svangningsvinkel".

3. - Aktivera styrningen sa snart nésta styrlinje har aktiverats.
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10 Minne
Varje gang du bearbetar ett falt skapas en mangd data. Vi kallar dem hér for "Faltdata”. Faltdata
maste sparas sa att du kan anvanda dem i framtiden.
Datatyp Faltdata bestar av foljande information:
= Faltgranser
= Referenspunkt
= Styrlinjer
= Bearbetade ytor
= Upptéckta hinder
Format Terminalen kan spara faltdata i tva format:
= ngstore-format - Det ar terminalens eget dataformat. Det anvands som standard och innehaller
samtliga faltdata. [ 58]
— ngstore-formatet ar olika fér knappterminaler och terminaler med pekskarm. Du kan inte
utbyta dessa data mellan en knappterminal och en terminal med pekskarm. En omvég finns
beskriven i foljande kapitel: Datautbyte mellan pek- och knappterminaler [ 62]
- Filerna finns i mappen "ngstore”.
- Paen PC kan du bara dppna ngstore-data med applikationen TRACK-Guide Desktop. [
32]
= shp-Format eller kml-Format - Detta ar standardiserade format som flera GIS-program anvénder.
[~ 59]
- Terminalen kan konvertera faltgranser, hinders positioner och bearbetade ytor fran ngstore-
formatet till shp- eller kml-formatet och spara dessa data pa USB-minnet.
- Terminalen kan ocksa 6ppna faltdata i shp-format.
- Filerna finns i mappen "GIS”.
Datamedium Alla faltdata sparas gemensamt pa ett USB-minne.
ISOBUS-TC Om du bearbetar uppgifter med applikationen ISOBUS-TC behéver du inte spara faltdata i TRACK-
Leader. Data sparas automatisk tillsammans med uppgifter i filen Taskdata.xml.
10.1 Sidan "Minne”

O 1 )

X
El

Information i skarmbilden Minne.

h 4

@ Namn pa den hamtade registreringen @ Réknare:
Obearbetad yta/total yta

@ Féltgréns @ Obearbetad yta

Korningar
Ytor som har bearbetats
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10.2

10.2.1

Forfarande

10.2.2

Forfarande
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Funktionssymboler pa sidan "Minne”

Funktionssymbol Funktion

Hamtar en sparad registrering fran mappen ngstore.

Sparar den 6ppnade registreringen i mappen ngstore.

M=

Hamtar faltgrans, hinderpunkter fran mappen GIS, eller shp-

_ Mo applikationskartor fran mappen Applicationmaps.
L Sparar féltgréns, hinderpunkter i mappen GIS.
2 A\lis 9

Raderar den dppnade registreringen.

Lamnar skarmbilden

& [ |

Faltdata i ngstore-format

Spara faltdata

1. Vaxla till sidan "Minne".

L] -
Minne

= | huvudomradet ser du det aktuellt hdmtade resp. bearbetade faltet.

2, ﬂ - Tryck.

= Sidan f6r datainmatning visas.

3. Mata in namnet, under vilket féltdata skall sparas.
= Data sparas pa USB-minnet i parmen "ngstore".
= Faltet raderas fran dversikten.

4. Om du direkt vill fortsatta bearbeta faltet maste du hamta det.

Ladda faltdata
1. Byt ill skarmbilden "Minne™.

| I‘_—II Minne

2. -Tryckpa @

= Skarmbilden "Ladda registrering” visas.
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10.3

10.3.1

Forfarande

10.3.2

Forfarande

30302432-02-SV

Minne

Faltdata i shp-format (Shape)

n
3. - Klicka pa onskat falt.

= P34 sidan "Minne” visas en faltoversikt.

Det hédmtade faltet innehaller all faltdata som skapades vid den senaste bearbetningen. Om du vill
fortsatta arbetet kan du lata all data vara som de &r. Du kan &ven radera vissa av de data som visas,
till exempel kdrningarna, faltgrans eller styrlinjerna.

Har far du veta hur du gor for att radera faltdata:
= Kdrningar [ 21];
= Faltgrans [ 29];
= Styrlinjer [~ 36]

Faltdata i shp-format (Shape)
Du kan konvertera samtliga direkt skapade eller hdmtade ngstore-faltdata till shp-format.

Vid konvertering till shp-format skapas tre filer med faltdata. Varje fil innehaller foljande faltdata:

= Faltgrénser

= Hinderpunkter

= Bearbetningsytor - i den hér filen delas den totala ytan upp i zoner. Om terminalen har arbetar
med en ISOBUS-jobbdator sparas de anvanda bérvarden till varje zon. Denna datatyp kan du
anvanda for att skapa en arvardes-karta med GIS-programmet. Den kan du i sin tur omvandla fill
en applikationskarta.
Bearbetningsytorna kan bara konverteras till shp-format. De kan dock inte dppnas igen.

Varje datatyp sparas i en separat shp-fil. Terminalen I&gger till en motsvarande &ndelse till namnet:
= _boundary = fil med faltgrans
= _obstacles = fil med hinderpunkter
= _workareas = fil med bearbetningsytor

Konvertera faltdata till shp-format

1. Byt till skdrmbilden "Minne”.
IE] Minne

|
GIS|

2. —Tryck pa .
= Sidan for datainmatning visas.

)

3. Mata in de namn som faltdata skall exporteras under.

= Data sparas pa USB-minnet i mappen "GIS’".

Importera faltgrans och hinderpunkter i shp-format

M All data som du vill importera, finns pa USB-minnet i mappen "GIS”. Mappen far inte innehalla
nagra undermappar.

M Data som ska importeras ar i formatet WGS84.

1. Byt till skarmbilden "Minne™:

lljl Minne

V2.20191001 59




Minne

MULLER’
ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Reorganisera data

Lo
l GI S|

2. - Tryck pa. .
= Fdljande skarmbild visas:

Bakgrundsdata

Typ aktuell
Bakgrundsytor

Hinderlinjer -
Hinderpunkter -
Applikationskartor - |

3. For att hamta en faltgrans, klicka pa "Bakgrundsytor”. For att hamta hindrets position, klicka pa
"Hinderpunkter”. Om du vill importera bada maste du gora detta efter varandra. Menypunkten
"Hinderlinjer” har ingen funktion.

= Foljande skarmbild visas:

Fil valjs

| Field 1.shp Ytor —

| den vénstra spalten ser du beteckningen pa filen med faltdata. | den hdgra spalten ser du
typen av GIS-faltdata. Hur filerna namnges, beror pa dig och pa det GIS-system som du
anvander.

4. Markera raden med dnskade data.

5. - Tryck pa @

=> Bakgrundsdata laddas.

Om du vill bearbeta faltet med den har faltgransen kan du nu starta en ny navigation.

10.4 Reorganisera data
Malet med datareorganiseringen &r att paskynda arbetet vid terminalen.
De data som har sparats pa USB-minnet ar sorterat sa att terminalen kan hamta datat snabbare.

Forfarande 1. Vaxla till sidan "Minne".

2, @ - Tryck.

= Sidan ,Registrering laddas® visas.
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10.5

Manoverfunktioner

Forfarande

10.6

Forfarande
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Minne

Titta pa dokumenterade kérningar

3.

- Tryck.
= Sidan ,Dataunderhall“ visas.

u
4, - Klicka pa ,Datareorganisering"“.

5. Féljande meddelande visas: ,fardig".

6. - -Bekrafta.

Titta pa dokumenterade korningar

Du kan titta pa korningarna och kontrollera om du har utelamnat nagot.

Funktionssymbol Betydelse

Flytta urval till vanster och till héger
€ >

+

Flytta urval uppat och nedat

+

m Zooma

1. Vaxla till sidan ,Minne*

2. Ladda onskat falt.

3. m - Zooma.

eller - Hall funktionstangenten nedtryckt.

4, )
5. E - Vrid pa vridknappen.

= Urvalet flyttas.

Radera falt fran USB-minnet

Du kan radera hela falt med alla tillhdrande faltdata fran USB-minnet.

S& har raderar du ett falt:

1. Vaxla till sidan "Minne".

2, @ - Tryck.

= Sidan "Registrering laddas" visas.
[]

3. 0 - Markera filen med det falt som ska raderas.

4, | - Ta bort den markerade filen.
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= Féljande meddelande visas: "Ska denna registrering verkligen raderas?"

5. . -Bekréfta.

= Filnamnet forsvinner fran tabellen tillsammans med faltdata.

10.7 Radera korningar
Du kan radera kérningar for alla sparade falt. Ovriga faltdata [~ 57] faltdata raderas inte.
Detta steg kan du till exempel utféra i slutet av sdsongen.

Forfarande 1. Vaxla till sidan "Minne".

2. @ - Tryck.

= Sidan "Registrering laddas" visas.

[]
3. O - Markera 6nskat falt.

%ﬁf .

4, | - Tryck.

5. Sidan "Dataunderhall" visas.

[]
6. - Klicka pa "Korning raderas".

= Féljande meddelande visas: "Samtliga bearbetningsytor raderas! Fortsatta!"?

7. - -Bekrafta.

10.8 Datautbyte mellan pek- och knappterminaler

Om du hittills har arbetat med en knappterminal (t.ex. TRACK-Guide Il) och nu bérjar arbeta med
pekterminalen, tank pa féljande saker vid dverféring av data:
= Data frdn mappen "ngstore” ar inte kompatibla med bada typerna av terminaler. Du kan inte
dppna ngstore-filer frdn en knappterminal direkt med pekterminalen. Du kan dock konvertera
faltgranserna och hindren fran en terminal till shp-format och sedan 6ppna dem med den andra
terminalen. Instruktionen hittar du hér nedanfér.
= | programvaruversioner fram till 04.08.01 har knappterminalerna sparat shp-filerna i mappen
"Navguideexport”. Forst i de nyare programvaruversionerna sparas filerna i mappen "GIS”.

Forfarande GoOr sa har for att dverfora faltdata fran en knappterminal:

1. Oppna pa knappterminalen i TRACK-Leader sidan "Minne”.

2, J - Hamta en registrering till ett falt for vilket du vill 6verféra faltdata.
B

3. - Konvertera den éppnade registreringen till GIS-format.
= Faltdata sparas pa USB-minnet i parmen "navguideexport”. Fran och med

programversionen V04.09.17 heter mappen "GIS”.

4. Upprepa detta for samtliga falt med faltdata som du vill dverféra.
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5. Anslut USB-minnet till en PC.

6. DOp om mappen "navguideexport” till "GIS”. Fran och med programversionen V04.09.17 heter
mappen redan "GIS”.

7. Satti USB-minnet i pekterminalen.
8. Oppna applikationen "TRACK-Leader".
9. Peka pa "Minne”.

10. e - Oppna féltgransen i shp-format.

1. 2 E - Spara den dppnade registreringen.
= Faltgransen sparas i mappen "ngstore”.

Pa det har sattet kan du ocksa Gverfora data fran pekterminalen till knappterminalen.

10.9 Kassera faltdata

Nar du kasserar féltdata, tas all information bort fran det temporara terminalminnet.

Du maste kassera féltdata efter bearbetningen, for att du skall kunna bearbeta ett nytt falt.

Dataforlust
Den féltdata som du kasserar kan inte aterskapas.

o Spara alla viktiga data innan du kasserar dessa.

Forfarande 1. yéxla till sidan ,Minne":

| E Minne

—

2, | - Tryck.

= Faltdata fran det aktuella laddade faltet har kasserats.
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Kassera faltdata

11 Konfiguration

| det hér kapitlet forklaras alla de instaliningar som du méaste konfigurera.

Samtliga parametrar for konfigurationen finns pa sidan "Instaliningar”. De &r grupperade pa féljande
satt:

= Allmant - Parametrar som paverkar samtliga moduler i TRACK-Leader.

= TRACK-Leader - Parametrar med vilka du kan konfigurera parallellkérningen. Darigenom behdvs

parametrarna for samtliga moduler.

= SECTION-Control - Parametrar som du behdver for den automatiska sektionsvaxlingen.

= TRACK-Leader TOP - Parametrar for den automatiska styrningen TRACK-Leader TOP

= Maskinprofiler - Sparade profiler f6r maskiner och fordon i din fordonspark.

Antalet visade parametergrupper beror pa vilka moduler du aktiverar i menyn "Allmant”.

Detta maste du konfigurera

Modul Kapitel

TRACK-Leader Konfigurera instéllningar "Allmant" [-> 65]
Konfigurera TRACK-Leader [~ 67]

SECTION-Control Konfigurera instalningar "Allmant" [ 65]
Konfigurera TRACK-Leader [ 67]
Konfigurera SECTION-Control [= 69]

TRACK-Leader TOP Konfigurera instalningar "Allmént" [ 65]
Konfigurera TRACK-Leader [~ 67]
Konfigurera TRACK-Leader TOP [ 81]

VARIABLE RATE-Control | Inga ytterligare installningar nédvéndiga [ 48]

Forfarande Sa har dppnar du bilderna for konfigurationen:
1. Vaxla till sidan "Instéliningar".
or Installningar
| -
= Fdljande skarmbild visas:

Installningar

Urval

Allmant
TRACK-Leader
TRACK-Leader TOP
SECTION-Control

Maskinprofiler

2. Klicka pa raden for dnskat program.
= En lista med parametrar visas.

| foljande underkapitel hittar du férklaringar till parametrarna.
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Konfigurera installningar "Allmant"

| den har menyn kan du stélla in visningen pa bildskérmen och aktivera vissa funktioner.

SECTION-Control
Denna parameter beslutar om den automatiska sektionsvaxlingen &r aktiverad eller avaktiverad.
Om en uppgift har startats i ISOBUS-TC kan man inte &ndra den har parametern.

Méjligt varde:

= "Ja”
SECTION-Control har aktiverats. Maskindata, som t.ex. arbetsbredden, hdmtas automatiskt fran
den anslutna jobbdatorn.
Forutsattning: En ISOBUS-jobbdator maste vara ansluten.

= "Nej’
SECTION-Control har avaktiverats. Bara parallellkérningen TRACK-Leader ar aktiverad.
Om ingen ISOBUS-jobbdator &r ansluten maste du skapa en profil for varje maskin. Se:
Maskinprofiler [ 81]

TRACK-Leader TOP

Via den hér parametern kan du aktivera stodet for den automatiska en styrningen Reichhardt
TRACK-Leader TOP.

Majligt vérde:
= "Ja”
Automatisk styrning aktiverad.
= "Nej’
Automatisk styrning avaktiverad.

Akustiska varningar

Denna parameter avgdr om en varningssignal skall ringa i narheten av faltgranser och upptéckta
hinder.

Majligt vérde:
= Ja”
= "Nej’

Akustisk varning for faltgranser (Ak. varning for faltgranser)

Med den har parametern kan du avaktivera den akustiska varningen i narheten av faltgranser for att
ill exempel kunna bearbeta vandtegen utan stérande signaler. For arbetet utanfor vandtegen
aktiverar du den har parametern igen.

Majligt vérde:
= "Ja” - akustisk varning aktiverad
= "Nej” - akustisk varning avaktiverad

Spar-transparens

Denna parameter avgér om dverlappningar av bildskarmen skall visas.
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Méjligt varde:
. 0
Overlappningar visas gj.
- 1= 6"
Intensitet pa fargen, som éverlappningen skall markeras med.
. 3
Standardvarde

Visa rutnat
Sla pa ett rutnat pa navigationssidan.

Avstandet mellan rutnatslinjerna motsvarar den angivna arbetsbredden. Rutnatslinjerna anpassas pa
axlarna nord-syd och dst-vast.

Kartinriktning

Den hér parametern definierar vad som ska vridas vid styrning: Bakgrundskarta eller
fordonssymbolen.

Majligt vérde:
= "Fordon fast’
Fordonets symbol pa bildskarmen forblir ordrlig.
= "Falt fast”
Fordonets symbol pa bildskérmen rér sig. Bakgrundskartan forblir ordrlig.

Utjamna korriktning

Om GPS mottagaren som monterats pa taket i traktorhytten varierar mycket, kan koérsparen som
visas pa bildskarmen bli mycket ojamna.

Via alternativet "Utjdmna korriktning” jamnas de korspar som visas ut.
Uppgifterna &r olika beroende pa GPS mottagare.

Majligt vérde:
n !YJall

— DGPS-mottagare A100 eller A101
Om du anvander TRACK-Leader TOP och mottagaren &r ansluten till styrjobbdatorn.
— DGPS/GLONASS-mottagare AG-STAR eller SMART-6L
Alltid.
» "Nej”
— DPGS-mottagare A100 eller A101

Om inte anvander nagon TRACK-Leader TOP och mottagaren &r ansluten till terminalen.

Starta demolage

Startar ett simuleringsprogram.
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11.2 Konfigurera TRACK-Leader

Styrlinjenumrering
Denna parameter avgor av vilken typ och pa vilket satt de skapade styrlinjerna ska numreras.

Majligt vérde:
= "absolut"
Styrlinjerna har fasta nummer. AB-linjen far nummer 0. Styrlinjerna till vanster och till héger om
AB-linjen numreras.
= "relativ"
Styrningslinjerna numreras varje gang pa nytt, nar maskinen aktiverar en ny styrlinje. Den
aktiverade styrlinjen har alltid nummer 0.

Segment-lage

Nér du anvander funktionen "Segment” kan du bestdmma om markeringen av de styrlinjer som ska
bearbetas ska forandras under arbetet.
= "absolut’ — de styrlinjer som var markerade fran borjan forblir alltid markerade, &ven om du foljer
en annan styrlinje som inte ar markerad:

—
pow - WS

Mojliga instéllningar

e
¥
th
(L] M
1] L)
(|
aditan
;b--—“..‘-
(|
(") M

,..

[
i
-

= ’relativ’ — med den hz'é-r-instéllningen forskjuter sig samtliga markeringar sa snart du foljer en linje
som tidigare inte var markerad:
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Kanslighet

Instalining av kansligheten for Lightbar.

Med hur manga centimeters avvikelse skall en lysdiod slas pa for Lightbar?
= Standardvérde: 30cm
Detta varde innebar en kénslighet pa 15 cm at hdger och 15 cm at vénster.

Prognos

Denna parameter bestdmmer hur manga meter framfor fordonet prognosvyn pa bildskarm-Lightbar,
fordonets framtida position, skall beraknas.
= Standardvérde: 8m

Svangningsvinkel

Med den hér parametern kan du stélla vid vilken vinkel systemet aktiverar en styrlinje. Om vinkeln
mellan fordon och styrlinje ar mindre &n den installda vinkeln aktiveras styrningslinjen. Om vinkeln ar
stdrre ignoreras styrningslinjen.
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Reaktion hos terminalen med en svéngningsvinkel instélld pa 30°

@ Vinkel mellan fordon och styrlinje = 30° Vinkel mellan fordon och styrlinje = 60°
Styrningslinjen aktiveras. Styrningslinjen aktiveras inte.

@ Vinkel mellan fordon och styrlinje mindre an
30°

Styrningslinjen aktiveras.

= Standardvérde: 30 grader.
= Varde for TRACK-Leader TOP: 85 grader

Dist. Konturpunkter

Vid registreringen av "AB linje" i konturlage sparas punkter kontinuerligt. Ju fler punkter det finns,
desto exaktare blir styrlinjen. Det gér dock arbetet vid terminalen langsammare.

Parametern faststéller med vilket avstand punkterna skall stéllas in. Det optimala vérdet kan skilja sig
for varje falt och for varje maskin.
= Standardvérde: 500 cm

11.3 Konfigurera SECTION-Control

| detta konfigurationssteg konfigurerar du delbreddvéxlingen for din ISOBUS-jobbdator.
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Applikationen kénner igen varje ISOBUS-jobbdator pa dess ISO-ID och skapar en egen profil for
varje dator. Pa sa séatt kan du konfigurera helt andra parametrar for din gddningsspridare an for din
saningsmaskin eller spruta.

Férfarande M Parameter "SECTION-Control” i menyn "Allmant” ar aktiverad.

1. Véxla till sidan “SECTION-Control*:

‘ Installningar
| SECTION-Control

= En lista visas med profilerna for alla ISOBUS-jobbdatorer som nagon gang har varit
anslutna till terminalen. Varje gang du ansluter en ny ISOBUS-jobbdator till terminalen
skapas en ny profil.

[]
2, - Med vridknappen klickar du pa den ISOBUS-jobbdator som du vill konfigurera for
SECTION-Control. Den anslutna jobbdatorn ar markerad med en grén punkt.
= Lista med den installda parametern visas.

3. Stall in parameter. Pa nasta sida finns dess forklaring.
Parameter for SECTION-Control

Overlappningsgrad
Graden av dverlappning vid bearbetning av en kilformad yta.

Den instéllda "Overlappningsgraden paverkas av den yttre sektionen genom parametern
"Overlappningstolerans".

0 % Overlappningsgrad 50 % Overlappningsgrad 100 % Overlappningsgrad

Majligt vérde:

= 0 % - varje sektion slas pa forst nar du lamnar en bearbetad yta, om du l&mnar ytan helt och
hallet. Nar du kér pa en bearbetad yta sténgs sektionen forst av, nar sektionen ar 1 % dver den
bearbetade ytan.

= 50 % - varje sektion slas nar du lamnar en bearbetad yta inte pa férran du har lamnat 50 % av
ytan. Nar du kér pa en bearbetad yta sténgs sektionen inte av forrén sektionen &r 50 % éver den
bearbetade ytan. Vid 50 % "Overlappningsgrad®, har "Overlappningstoleransen® ingen paverkan.

= 100 % -varje sektion slas pa nar du lamnar en bearbetad yta, sa snart 1 % av ytan har ldmnats.
Nar du kor pa en bearbetad yta stangs sektionen inte av forran sektionen ar 100 % Gver den
bearbetade ytan.
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Overlappningstolerans

Anvand den har parametern for att definiera en tillaten verlappning. De yttersta sektionerna utfors
inte forran dverlappningen blir stdrre an vérdet for den hér parametern.

"Overlappningstolerans” paverkar endast den yttre vanstra och hdgra sektionen. Alla andra sektioner
paverkas inte av denna parameter.

Foéljande bilder visar hur parametern ”(")verlappningstolerans” verkar vid en ”éverlappningsgrad” pa
0 %. Den installda éverlappningstoleransen ser du under bilderna.

.

Overlappningstolerans vid overlappmngsgrad 0 % - | bada fallen har man arbetat med 25 cm éverlappning.

Overlappningstolerans 0 cm @ Overlappningstolerans 30 cm

Har stangs sektionen av direkt. Har sténgs sektionen inte av, om den
nuvarande dverlappningen &r mindre &n
30 cm.

Om du har stéllt in parametern "Overlappningsgrad” till 100 %, spelar parametern
"Overlappningstolerans” en viktig roll nar man lamnar en redan bearbetad yta. Till exempel vid
vandning pa en redan bearbetad véandteg.

o ®

Overlappningstolerans vid éverlappningsgrad 100 % - | bada fallen har den bearbetade ytan lémnats med

25¢cm.
@ Overlappningstolerans 0 @ Overlappningstolerans 30 cm
Om bara 1 % av sektionen hos den redan Overlappningstoleransen gér det méjligt att
bearbetade ytan [dmnas, kopplas den undvika onddiga dverlappningar.
kompletta sektionen in. Den hégra sektionen kopplas inte in forrén
den bearbetade ytan I&mnas med mer an
30 cm.

Méjligt varde:

Rekommendation: Om du arbetar med DGPS bdr dverlappningstoleransen inte vara mindre an 30
cm. Hos arbetsredskap med stora sektioner, som t.ex. gédningsspridare staller du in vardena for
overlappningstoleransen sa att de &r tillrackligt stora.
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= Tolerans 0 cm
Den yttre sektionen slas ifrdn om den bara befinner sig minimalt Gver en yta som bearbetas. Om
den bara lamnar den med ett minimalt avstand slas den pa igen.
= Annat vérde
Den yttre sektionen kopplas till eller fran om dverlappningen ar stérre an vardet.
= Maximalt varde
Halften av sektionsbredden for den yttersta sektionen.

Overlappningstolerans faltgrins

Anvand den har parametern for att undvika att sektioner vid faltgransen véxlas vid minsta
dverlappning.

Parametern fungerar som "Overlappningstolerans” men verkar bara om faltgransen dverskrids.

Innan du andrar avstandet, forsakra dig om att det i den aktuella situationen &r sakert for miljén och
omgivningen.

Overlapp. munstycken (EDS)

Den hér parametern kan bara anvandas for féaltspetsar med funktionen enskild munstyckeskoppling.
Pa andra system visas den inte alls.

Anvand parametern for att stélla in hur manga munstycken som ska arbeta 6verlappande.

Troghet

Troghet ar tiden som forloper fran det att ett kommando sénds av terminalen till dess kommandot
utfors av maskinen.

Denna tid kan variera for varje maskin.
For konfiguration finns det tva parametrar:
= "Troghet vid Till” (vid paslagning)
= "Troghet vid Fran” (vid franslagning)

Om du har en ISOBUS-jobbdator som 6verfor troghetstiderna till SECTION-Control behdver du inte
andra dessa parametrar. | detta fall visas texten "ISO” som varde.

Exempel Om en sektion med en faltspruta kor dver en redan bearbetad yta, maste den sténgas av direkt.
Dérfor skickar programvaran en signal om att stdnga av sektionsventilen. Darigenom stangs ventilen
och trycket i slangen sjunker. S lange som munstyckena inte langre anvands. Det dréjer ca 400
millisekunder.

Resultatet ar att sektionen ger en 400 millisekunder lang dverlappande spridning.

For att forhindra detta maste parametern "Troghet vid Fran” stéllas in pa 400 ms. Nu skickas signalen
400 millisekunder tidigare till sektionsventilen. Darmed kan spridningen avbrytas eller startas vid den
exakt ratta tidpunkten.

Foljande bild fortydligar hur trogheten fungerar. Pa bilden visas de reella férhallandena, inte
bildskarmsvyn.
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Troghet vid Fréan stélls in pa 0. Om den instéllda fordréjningstiden &r fér lag, tillimpas éverlappning.

| detta lage har sektionsventilen erhallit en | detta lage upphér faltsprutan med
signal om avstangning spridningen.

Majligt vérde:
= "Troghet vid Till”
Har anger du fordrdjningen for en sektion vid paslagning. Om sektionen reagerar for sent pa
inkopplingssignalen dkar du vardet.
t.ex.

- Magnetventil-armatur 400 ms
— Elektromotorisk armatur 1200 ms

= "Troghet vid Fran”
Har anger du fordrojningen for en sektion vid avstangning. Om sektionen reagerar for sent pa
frénkopplingssignalen dkar du vardet.
t.ex.

- Magnetventil-armatur 300 ms

— Elektromotorisk armatur 1200 ms

Maskinmodell

Den héar parametern bestammer pa vilket satt arbetsbalken ska folja efter symbolen for GPS
mottagaren.

Majligt vérde:
= "sjalvgaende"
Installining for sjalvgaende jordbruksredskap.
= "dragen"
Installningar for jordbruksredskap som dras av en traktor.
= "avaktiverad"
Instalining for redskap.

Bildskarm-Lightbar
Typ av bildskarm-Lightbar.

Majligt varde:
= “avaktiverad”
Deaktiverar bildsk&rm-Lightbar
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= "Grafisk”

Aktiverar bildskarm-Lightbar i grafiklaget
= "Textvariant”

Aktiverar bildskarm-Lightbar i textlaget
= "SECTION-View”

Aktiverar SECTION-View

Anvéndningsomrade
Den hér parametern anvands for att avaktivera spridningen i vinkulturer.

Om vinkeln mellan styrlinje och fordon ar storre &n 30° utgar systemet fran att fordonet vander. |
dessa fall avslutas spridningen i samtliga sektioner.

Begransningar:

= Fungerar bara i féljande styrningslagen: Parallell, Konturlage, A+

= Om en vandteg ar markerad avaktiveras funktionen.

= Om parametern "Maskinmodell” for det anvanda redskapet ar installt pa “dragen” utvérderas inte

vinkeln mellan traktor och styrlinje utan vinkeln mellan styrlinjen och det dragna redskapet.

Méjligt varde:

= "Standard” — Funktionen avaktiveras.

= "Vinodling” — Funktionen aktiveras.

Redskapsforskjutning

Den héar parametern kan du anvanda for att stalla in forskjutningar hos arbetsbredden at vanster eller
hoger. Ange med hur manga cm arbetsbreddens mitt ar forskjuten i forhallande till traktorns mitt.

;Hg : E@‘_i

@, <

Vénster: Traktor med ett arbetsredskap, héger: Traktor med tva arbetsredskap

Implement Offset- Avstand mellan traktorns @ Total arbetsbredd
mitt och den kompletta arbetsbreddens mitt

Majligt vérde:
= Ange ett positivt véarde, t.ex. 90 cm
Om redskapet ar forskjutet at hoger.
= Ange ett negativt vérde, t.ex. -90 cm
Om redskapet ar forskjutet at vanster.

Funktionssatt Om du ger denna parameter ett annat varde an 0, da sker fdljande:
= P4 arbetssidan visas en rod styrlinje som tecknas med ett avstand till den blaa styrlinjen.
= Arbetsbalken forskjuts at en sida. Exakt i dess mitt I6per den blaa styrlinjen.
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Efter att redskapsforskjutning har stallts in maste du hantera TRACK-Leader pa ett lite annorlunda
satt:

1. Styr fordonet sa att pilen alltid foljer den roda linjen. Arbetsbalkens mitt foljer da den blaa
styrlinjen.

Styrlinjer vid férskjutna redskap

@ R&d styrlinje — markerar traktorns mitt @ Bla styrlinje — markerar arbetsbreddens mitt
@ Pil - markerar GPS mottagarens position @ Arbetsbalkar

Kalibrera troghet vid TILL och troghet vid FRAN
Detta kapitel vander sig till erfarna anvéndare.

Innan du l&ser kapitlet:
= Lar dig hur terminalen fungerar.
= Lar dig hur SECTION-Control fungerar.

Standardvardena for parametrarna "Troghet vid Till" och "Tréghet vid Fran" har redan stallts in for
arbete med de flesta faltsprutor.

Kalibrera parametrarna i féljande fall:
= Om du anvénder ett annat jordbruksredskap med SECTION-Control.
= Om jordbruksredskapet kopplar om for tidigt eller for sent vid kdrning pa en redan bearbetad yta.
= Om jordbruksredskapet kopplar om for sent eller for tidig nar man ldamnar en redan bearbetad
yta.

| de foliande kapitlen far du lara dig hur du kalibrerar parametrarna.

Kapitlen och exemplen beskrivs utifran exempel med en féltspruta. Gor pa motsvarande satt med
andra jordbruksredskap.

Kalibreringsfaser

Kalibreringen bestar av flera faser:

1. Forbereda kalibreringen

Kéra pa faltet for forsta gdngen

Kéra pa faltet for andra gangen

Markera granserna for spridning

Berékna korrigeringsvardet

I

Korrigera parametrarna "Troghet vid TILL” och "Troghet vid FRAN”

Faserna beskrivs mer ingaende i foljande kapitel.

V2.20191001 75



Konfiguration MILLER®
Konfigurera SECTION-Control ELEKTRONIK

A TRIMBLE COMPANY

Foérbereda kalibreringen

Du behdver féljande medel och personer, for att genomféra kalibreringen:
= Tva observatorer - tva personer, som markerar de bearbetade ytorna med pinnar.
= Verktyg for att markera de bearbetade ytorna:

- ca. 200 till 300 m avsparrningsband
— 8 pinnar for markering pa féltet

= Faltspruta med rent vatten i tanken.

Forsta korningen
| denna fas av kalibreringen maste du kora i ett spar pa faltet.

Féljande bild visar vilka punkter du maste markera fore och efter kdrningen. Anvisningen till detta
finner du under bilden.

Resultat av férsta kérningen

@ Pinne @ Pinne
Markera den yttre delen av sektionen innan Markera den yttre delen av sektionen efter
kérningen korningen

@ Avsparrningsband mellan pinnarna
Markera gransen for kdrningen

Forfarande S& bearbetar du féltet for kalibrering av troghet:
1. Starta ny navigation med SECTION-Control.

2. Installera faltsprutan i bérjan av kérningen. Kérningen far inte ske i narheten av faltgransen, sa
att du har tillrackligt med plats fér den andra kdrningen.

Fall ut bommarna.

Markera slutet av de yttre sektionerna med pinnar.

Kor ut 100 till 200 meter rakt ut och spruta ut rent vatten.

Efter 100 till 200 meter, stoppa faltsprutan och stang av denna.

Spara korningen i TRACK-Leader. Pa sa vis kan kalibreringen upprepas.

Markera slutet av de yttre sektionerna med pinnar.

© © N oo o &~ ®

Forbind pinnarna med varandra genom ett avspérrningsband. Pa sa vis markeras
korningsgranserna pa faltet.

10. Fixera avsparrningsbandet pa marken med hjalp av stenar eller jord.

= Du har nu gjort den forsta kérningen och markerat spridningsgranserna.

Andra korningen

| denna fas maste du bearbeta den yta som du korde pa forsta gangen i en vinkel pa 90°. Sedan
maste du kontrollera sprutan slas pa for tidigt eller for sent. Det &r viktigt att du kor med konstant
hastighet och kommer ihdg hastigheten du anvander.
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Skador p.g.a. sjalvgaende spruta
Observatorer, som hjalper ill vid kalibreringen, kan traffas av kopplingsarmar.

o Anvisa observatoren riktigt noga. Forklara riskerna for dem.

o Se alltid till att observatérerna haller tillrackligt stort avstand till sprutkopplingarna.

o Stoppa sprutan direkt om en observatdr kommer for nara sprutan.

| denna fas behdver du stod fran en eller tvéa personer till. Dessa personer skall dvervaka kdrningen
och anslutningen till sprutan samt markera granserna for spridningen.

Anvisa dessa personer noga och varna for eventuella risker.

Féljande bild visar var observatérerna maste sté och hur langt de maste na.

Kérning 2

@ Position for den férsta observatoren @ Denna linje markerar platsen, pa vilken
munstycket borjar spruta, om du [dmnar den
bearbetade ytan.

@ Position for den andra observatéren Denna linje markerar platsen, pa vilken
munstycket slutar spruta, om du kér pa den
bearbetade ytan

Forfarande M Tanken har fylits med rent vatten.

M Observatdrerna star pa sakert avstand fran sprutans kopplingsarmar.

M En navigation med forsta kérningen har startat.

M SECTION-Control &r i automatiskt lage.

1. Stall in sprutan i en 90-gradig vinkel i forhallande till ytan med ca 100 m avstand.

2. Koér med konstant hastighet (t.ex.: 8 km/h) Gver den redan bearbetade ytan. Kom ihag hur fort du
kor. Spruta déarefter ut vatten.

3. Observatorerna maste sta pa de tidigare markerade kérningsgranserna pé ett sakert avstand
fran kopplingsarmarna.

4. Observatorerna maste dvervaka, pa vilken plats sprutan upphor samt borjar spruta, nar den
passerar det redan korda omradet.

= Nu vet du hur sprutan beter sig vid korning pa en redan bearbetad yta.

For att fa annu exaktare resultat, kan du upprepa forloppet fler ganger.
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Markera gréanser for spridning for troghet vid Fran

| denna fas maste du markera var faltsprutan skall sluta spruta, om du kor pa en bearbetad yta. Du
maste ocksa faststalla var du skall upphdra med besprutningen i framtiden.

Pa sa vis vet du om faltsprutan stangs av for tidigt eller for sent.

Foljande bild visar vilka linjer du méaste markera pa faltet, for att kunna berakna parametern , Tréghet
vid Fran*“.

& %

Linjer for parametern "Troghet vid Fran". Vénster: Féltsprutan sténgs av fér sent. Hoger: Féltsprutan sténgs av
for tidigt.

P Avstandet mellan den 6nskade X Faktisk besprutningslinje
besprutningslinjen Z och den faktiska Hor slutar faltsprutan med besprutningen.
besprutningslinjen X Z Onskad besprutningslinje

Har skall faltsprutan sluta med besprutningen.
En liten dverlappning pa 10 cm skall darmed
laggas som grund fér trycksénkningstiden.

| bada fallen (vanster och hoger) ar parametern , Troghet vid Fran“ felaktigt installd:
= Vénster: Faltsprutan sténgs av for sent. Trogheten maste hgjas.
= Hoger: Faltsprutan stangs av for tidigt. Trogheten maste sankas.

1. Jamfor markeringarna pé faltet med ritningarna.

= Nu vet du om faltsprutan stangs av for sent eller for tidigt.

Markera gréanser for spridning - for troghet vid Till

| denna fas maste du markera var din faltspruta borjar spruta, om du ldmnar en bearbetad yta. Du
maste ocksa faststalla var du skall borja besprutningen i framtiden.

Pa sa vis far du veta om faltsprutan slas pa for tidigt eller for sent.

Foljande bild visar vilka linjer du maste markera pa faltet, for att kunna berakna parametern ,Troghet

vid Till*.

Linjer fér parametern "Troghet vid Till". Véanster: Féltsprutan slas pa fér sent. Hoger: Féltsprutan slés pa for tidigt.
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P Avstandet mellan den 6nskade X Faktisk besprutningslinje
besprutningslinjen Z och den faktiska Har borjar faltsprutan att spruta.
besprutningslinjen X z Onskad besprutningslinje

Har skall faltsprutan borja spruta.

En mindre 6verlappning pa 10 cm skall
darmed laggas som grund for
tryckokningstiden.

| bada fallen (vanster och hoger) &r parametern , Troghet vid Till“ felaktigt installd:
= Vénster: Faltsprutan slas pa for sent. Trogheten maste hdjas.
= Hoger: Faltsprutan slas pa for tidigt. Trogheten maste sankas.

Férfarande 1. Jamfor markeringarna pé faltet med ritningarna.

= Nu vet du om faltsprutan slas pa for tidigt eller for sent.

Berakna korrigeringsvardet

| den sista fasen skall du faststélla:
= Vilka parametrar som maste andras.
= Om den aktuella trdgheten maste hojas eller sénkas.

Nu maste du berédkna med hur manga millisekunder du maste &ndra den felaktigt installda
parametern.

Darfér maste du berdkna det sa kallade korrigeringsvardet.

For att kunna berakna korrigeringsvardet, maste du veta hur snabb faltsprutan var under kérningen.
Hastigheten maste anges i cm/millisekund.

| foljande tabell hittar du nagra hastigheter samt omrékning i cm/ms:

Hastighet i km/h Hastighet i cm/ms

6 km/h 0,16 cm/ms

8 km/h 0,22 cm/ms

10km/h 0,28 cm/ms
Férfarande Sa beraknar du korrigeringsvardet:

1. [Avstand P] : [Hastighet pa faltsprutan] = Korrigeringsvérdet

2. For detta varde maste den aktuella installda , Troghet vid Till“ eller , Troghet vid Fran® korrigeras.

Andra parametern troghet
Nu maste du anpassa parametrarna "Troghet vid TILL” och "Troghet vid FRAN”.

Forfarande 1. Andra parametern enligt tumregeln:
- Om faltsprutan vaxlar for sent, behdver du mer tid. Trogheten maste hojas.
- Om faltsprutan vaxlar for tidigt behdver du mindre tid Trogheten maste sankas.

2. Berakna nytt varde for parametern.
Kér detta steg separat for parametern "Troghet vid TILL” eller "Troghet vid FRAN”
Om faltsprutan slas pa eller sténgs av for sent:
Hoj den aktuella trégheten for korrigeringsvardet
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Om faltsprutan slas pa eller stangs av for tidigt:
Sank den aktuella trogheten for korrigeringsvardet

Exempel En faltspruta kor med en hastighet pa 8 km/h. Det motsvarar 0,22 cm/ms.
Efter den andra kérningen méts avstand P. Det var 80 cm.
Den aktuella instéllda parametern "Tréghet vid FRAN” ar 450 ms.

Faltsprutan sténgs av for sent vid kdring pa en bearbetad yta. Punkt Z befann sig i korriktningen fre
Punkt X. Linjerna markerades som pa féljande bild:

Vid kbrning pa den bearbetade ytan, stdngdes faltsprutan av for sent

1. Berékna korrigeringsvardet:
: [Hastighet pa faltsprutan] = Korrigeringsvardet
80:0,22 = 364

2. Berakna nytt varde for parametern "Troghet vid FRAN”.
Eftersom faltsprutan stings av for sent, maste "Troghet vid FRAN” fér korrigeringsvardet hojas:
364 (Korrigeringsvarde) + 450 (Instéllt "Troghet vid FRAN") = 814 (Nytt "Troghet vid FRAN")

3. Ange varde 814 for parametern "Troghet vid FRAN”.
Exempel En faltspruta kor med en hastighet pa 8 km/h. Det motsvarar 0,22 cm/ms.
Efter den andra kérningen méts avstand P. Det var 80 cm.
Den aktuella instéllda parametern "Tréghet vid FRAN” ar 450 ms.

Faltsprutan sténgs av for tidigt vid kdring pa en bearbetad yta. Punkt Z befann sig i krriktningen
efter Punkt X. Linjerna markerades som pa foljande bild:

& g

Vid kérning pa den bearbetade ytan, stiangdes féltsprutan av for tidigt.

1. Berakna korrigeringsvardet:
[Avstand P] : [Hastighet pa faltsprutan] = Korrigeringsvardet
80:0,22 = 364

2. Berakna nytt varde for parametern Troghet vid FRAN”.
Eftersom faltsprutan slas pa eller stangs av for tidigt, maste , Troghet vid FRAN” for
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korrigeringsvardet sénkas:”
450 (Installt "Troghet vid FRAN"™) - 364 (Korrigeringsvérde) = 86 (Nytt "Troghet vid FRAN")

3. Ange vérde 86 for parametern "Troghet vid FRAN”.

Konfigurera TRACK-Leader TOP

Du maéste stélla in foljande parameter, for att kunna anvanda TRACK-Leader TOP:

Hojd GPS mottagare
GPS mottagarens hojd 6ver marken.

Nodvandigt for: TRACK-Leader TOP

Reaktionshastighet

PSR Reaktionshastighet och aggressivitet for den automatiska styrningen. Ju hdgre varde, desto
kraftigare styrningsrorelser.

Andamélet med instéllningen &r att stélla in vérdena pa ett sadant stt att fordonet hittar sparet
tillrackligt snabbt men andéa gar lugnt och inte standigt Gverstyrs.

Exempel pa olika reaktionshastigheter

@ Styrningen reagerar for langsamt @ Styrningen reagerar for snabbt

Du kan innan arbetet anpassa vardet efter markens beskaffenhet:
= Om marken &r fuktig och férsvarar styrningen ska du 6ka vardet.
= Om marken ar torr och styrningen gar Iatt ska du minska vardet.

Vardet som stalls in har visas aven pa startsidan for applikationen PSR (styrjobbdator):

Bl | se

Maskinprofiler

Varje maskin som du anvénder med programmet, kan ha olika parametrar. Eftersom du inte beh6ver
stalla in dessa fore varje arbetsstart, kan du i stllet [agga upp maskininstallningarna som
maskinprofiler.

Under "Maskinprofiler" kan du mata in parametrar for det anslutna jordbruksredskapet och spara
dessa som profiler.

Du behdver maskindata i féljande fall;
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= Né&r SECTION-Control &r avaktiverad.
= Nar terminalen inte &r ansluten ill en jobbdator.

11.5.1 Lagga upp ny maskinprofil
Som maskin réknas har kombinationen av traktor och jordbruksredskap.

Exempel Om du har tva traktorer och tva redskap i vagnparken, maste du ocksa lagga upp fyra maskinprofiler:
= Traktor A och spruta
= Traktor B och spruta
= Traktor A och gédselspridare
= Traktor B och gédselspridare

Lagg alltid upp alla kombinationer som du anvénder som maskinprofiler. Du kan 1&gga upp maximalt
20 maskinprofiler.

Férfarande M Parameter "SECTION-Control" i menyn "Allmént " &r avaktiverad.
1. Byttill sida "Maskinprofiler":

Yor: Installningar
N g

i
2. - "Skapa ny profil".

= Sidan for datainmatning visas.

| Maskinprofiler

3. Mata in beteckningen pa den nya maskinprofilen.

4, - -Bekrafta inmatningen och spara.
= Sidan "Maskinsprofiler" visas.

5. Stall in maskinparameter.

11.5.2 Vilja existerande maskinprofil

For arbetet maste du alltid bestdmma med vilken maskin i vagnparken du vill arbeta. Darfor maste du
valja maskinprofil fér den maskinen.

Férfarande 1. Byt till sidan "Existerande maskinprofiler":

HN‘J Installningar
L | Maskinprofiler | Existerande maskinprofiler
= Sidan "Existerande maskinprofiler" visas. | denna sk&rmbild listas alla sparade
maskinprofiler.
= Den aktiverade maskinprofilen & markerad med en grén punkt.

u
2. - Klicka pa 6nskad maskinprofil.

= Sidan "Maskinsprofiler" visas.

3. Kontrollera maskinparametrar.

4
- L&mna sk&rmbilden nér parametrarna &r korrekta.
= Den valda maskinprofilen aktiveras.

= Namnet pa den aktiverade maskinprofilen visas i skarmbilden pa raden "Maskin".
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Maskinernas parametrar

Du behdver maskinparametrarna i féljande fall:
= Om du vill lagga upp maskinprofilen for en ny maskin
= Om du vill &ndra en maskinprofil

P4 f6ljande sidor hittar du beskrivningar av alla maskinparametrar.

Arbetsbredd

Denna parameter visar den installda arbetsbredden for redskapet.

Antal sektioner

Har anger du hur manga avstangningsbara sektioner maskinen bestar av. Hos en faltpruta ar det
sektionsventilerna; hos en gédningsspridare eller en saningsmaskin kan det vara halva
arbetsbredder.

Den hér parametern anvands for att 6verfora ratt antal sektioner till modulen SECTION-View [— 39]
sé att du kan vaxla sektionerna manuellt.

Varje sektion visas som en del av arbetsbalken pa arbetssidan.

Sektioner

Oppnar en sida dar du kan ange hur bred var och en av maskinens sektioner &r.

Overlappningsgrad
Graden av dverlappning vid bearbetning av en kilformad yta.

Den installda "Overlappningsgraden” paverkas av den yttre sektionen genom parametern
”(")verlappningstolerans“.

0 % Overlappningsgrad 50 % Overlappningsgrad 100 % Overlappningsgrad

Méjligt varde:
= 0 % - varje sektion slas pa forst nar du lamnar en bearbetad yta, om du ldmnar ytan helt och
hallet. Nar du kér pa en bearbetad yta stangs sektionen forst av, nar sektionen ar 1 % dver den
bearbetade ytan.
= 50 % - varje sektion slas nar du lamnar en bearbetad yta inte pa férrén du har Iamnat 50 % av
ytan. Nar du kér pa en bearbetad yta sténgs sektionen inte av férran sektionen &r 50 % dver den
bearbetade ytan. Vid 50 % "Overlappningsgrad®, har "Overlappningstoleransen® ingen paverkan.
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= 100 % -varje sektion slas pa nar du ldmnar en bearbetad yta, sa snart 1 % av ytan har lamnats.
Nar du kér pa en bearbetad yta stangs sektionen inte av forran sektionen ar 100 % Gver den
bearbetade ytan.

Overlappningstolerans
Se har [ 71]

Overlappningstolerans faltgrans
Se hiir [~ 72]

GPS mottagare vanster/hoger

Har anger du hur langt at vanster eller at hoger fran fordonets resp. traktorns langsgaende axel GPS
mottagaren ar monterad.

Ange GPS mottagarehs position

@ Den ldngsgaende axeln pa fordonet @ GPS mottagare
Ar ill héger om den langsgaende axeln pa
fordonet

GPS mottagarens position som du har angett i applikationen Tractor-ECU ignoreras av TRACK-
Leader nar du anvander maskinprofilerna. Darfor maste du har ignorera vardena fran applikationen
Tractor-ECU.

Majligt vérde:
= Ange ett negativt varde, t.ex.: - 0.20m
Om GPS mottagaren befinner sig till vanster om den langsgaende axeln.
= Ange ett positivt varde, t.ex.: 0.20m
Om GPS mottagaren befinner sig till hdger om den langsgaende axeln

GPS mottagare fram/bak

GPS mottagarens avstand fran bearbetningspunkten. Bearbetningspunkten ar t.ex. bommarna for en
faltspruta. Hos en gddningsspridare ar det spridningsskivorna.
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GPS mottagarens position som du har angett i applikationen Tractor-ECU ignoreras av TRACK-
Leader nar du anvander maskinprofilerna. Darfor maste du har ignorera vardena fran applikationen
Tractor-ECU.

Majligt vérde:
= Ange ett negativt vérde, t.ex. - 4,00 m
Om GPS mottagaren befinner sig till bakom bearbetningspunkten.
= Ange ett positivt varde, t.ex. 4,00 m
Om GPS mottagaren befinner sig till framfdr bearbetningspunkten.

Arbetsstéllningssensor
Har en arbetsstaliningssensor monterats pa maskinen?

Arbetsstaliningssensorn &r en sensor som kanner av om ett jordbruksredskap ar paslaget och dverfor
denna information till terminalen. Manga traktorer har denna sensor och den kan nas via
signaluttaget.

Majligt vérde:
n IlJaIl
. IlNejIl

Inverterad sensorlogik

Ar sensorlogiken for arbetsstéllningsensorn inverterad?
= Ja“- Registreringen av bearbetningen bdrjar, nar arbetsstallningssensorn inte &r upptagen. Den
avslutas nar arbetsstaliningssensorn blir upptagen.
= ,Nej* - Registreringen av bearbetningen bérjar, nar arbetsstallningssensorn &r upptagen. Den
avslutas nar arbetsstallningssensorn inte langre ar upptagen

Maskinmodell

Den har parametern bestammer pa vilket satt arbetsbalken ska folja efter symbolen fér GPS
mottagaren.

Méjligt varde:
= "sjalvgaende"
Instalining for sjalvgaende jordbruksredskap.
= "dragen"
Installningar for jordbruksredskap som dras av en traktor.
= "avaktiverad"
Installning for redskap.

Bildskarm-Lightbar
Typ av bildsk&rm-Lightbar.

Majligt vérde:
= “avaktiverad”
Deaktiverar bildskarm-Lightbar
= "Grafisk”
Aktiverar bildskarm-Lightbar i grafiklaget
= "Textvariant”
Aktiverar bildskarm-Lightbar i textlaget
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= "SECTION-View”
Aktiverar SECTION-View

Redskapstyp
Anvand den har parametern for att bestamma typen av jordbruksredskap.

Det finns féljande redskapstyper:
= Spruta

= Godningsspridare

= Saningsmaskin

= Skoérdemaskin

= Obestédmt system

En godningsspridares spridningsbild

Om du vill att spridningen vid kdrningen Gver vandtegen eller dver en yta som ska bearbetas ska vara
exakt, kan du specificera spridningsbilden hos din gédningsspridare.

Anvéand féljande parametrar for att bestdmma spridningsbilden hos gédningsspridaren:
= "Spridningsvidd"
Detta ar avstandet mellan spridningsskivorna och spridningsbildens mitt.
Spridningsvidd =(arbetslangd/2) + (avstand mellan avstangningslinje och spridningsskivor)
= "Arbetslangd"
Avstand mellan avstangningslinje och paslagningslinje.

A

@ =
2
©
(4)
Ny

—®

Parameter "Spridningsvidd” och "Arbetsléngd”

@ Spridningsskivor @ Paslagningslinje
Nér den har linjen lamnar vandtegen startas
spridningen.

@ Avstangningslinje @ Spridningsvidd

Nar den hér linjen kommer in dver vandtegen
stoppas spridningen.

@ Arbetslangd

Omrade mellan avstangningslinje och
paslagningslinje.

Det har maste du gora for att parametern ska visas i listan:

1. Stall in parametern "Redskapstyp” till "Gddningsspridare”.
= Parametrarna "Spridningsvidd” och "Arbetslangd” visas i menyn.
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Redskapsforskjutning

Den har parametern kan du anvanda for att stalla in forskjutningar hos arbetsbredden at vanster eller
hoger. Ange med hur manga cm arbetsbreddens mitt &r forskjuten i forhallande till traktorns mitt.

r

e O,

Vénster: Traktor med ett arbetsredskap, higer: Traktor med tva arbetsredskap

Implement Offset- Avstand mellan traktorns @ Total arbetsbredd
mitt och den kompletta arbetsbreddens mitt

Méjligt varde:
= Ange ett positivt varde, t.ex. 90 cm
Om redskapet ar forskjutet at hoger.
= Ange ett negativt varde, t.ex. -90 cm
Om redskapet ar forskjutet at vanster.

Funktionssatt Om du ger denna parameter ett annat vérde an 0, da sker foljande:
= P4 arbetssidan visas en rdd styrlinje som tecknas med ett avstand till den blaa styrlinjen.
= Arbetsbalken forskjuts at en sida. Exakt i dess mitt [dper den blaa styrlinjen.

Efter att redskapsférskjutning har stallts in maste du hantera TRACK-Leader pa ett lite annorlunda
satt:

1. Styr fordonet sa att pilen alltid foljer den roda linjen. Arbetsbalkens mitt foljer da den blaa
styrlinjen.

Styrlinjer vid férskjutna redskap

@ Rdd styrlinje — markerar traktorns mitt @ Bla styrlinje — markerar arbetsbreddens mitt
@ Pil - markerar GPS mottagarens position Arbetsbalkar
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Text i felmeddelandet

Mojliga orsaker

Sa loser du problemet

OBS! Minnet kunde ¢j initialiseras. Om
problemet kvarstar efter omstart ska
service kontaktas.

Databaser kan inte skapas pa datamediet.

Starta om terminalen.

Aktiv profil kan ej tas bort!

Ett forsok gors att ta bort den aktuella
valda maskinprofilen.

Valj en annan maskinprofil och ta sedan
bort den 6nskade maskinprofilen.

Ett fel uppstod vid reorganisationen av
minnet.

Datamediet har dragits ut under
reorganisationen.

Stoppa i datamediet och forsok
reorganisera igen.

Datamediet ar fullt.

Ta bort filer som du inte behdver fran
datamediet och forsok igen.

Datamediet ar defekt.

Anvand ett nytt datamedium.

Hittar ej DGPS- konfigurationsfilen!

Det gick inte att hitta den interna filen med
DGPS-instéliningarna.

Kontakta kundtjanst, sé att programvaran
kan installeras om.

Testperioden har gatt ut. Informera resp.

handlare.

Testperioden har gatt ut.

Begar licens.

Frikoppla programvaran.

Inget USB-minne anslutet!

Stoppa i ett USB-minne.

Export misslyckades!

Datamediet drogs ut fére eller under
exporten.

Stoppa i datamediet igen och forsdk
exportera igen.

Det gar inte att skriva pa datamediet.

Ta bort skrivskyddet fran datamediet.

Datamedium fullt eller skadat.

Ta bort filer som du inte behdver fran
datamediet och férsok igen.

Fell

Kontakta kundtjanst.

GPS-signalen har fallit bort!

Den seriella anslutningen till GPS
mottagaren har avbrutits.

Det gér inte langre att bestdmma nagon
position.

Kontrollera kabelanslutningen till GPS
mottagaren och anslut igen.

GPS-signalen ar for dalig!

Kvaliteten pa GPS-signalen ar for dalig,
framst p.g.a. skuggning.

Montera GPS mottagaren och kontrollera
aktuell position. Mottagaren méaste ha fri
sikt mot himlen.

Ingen DGPS tillgénglig!

Det finns ingen DGPS tillganglig p.g.a.
signalskuggning.

Montera GPS mottagaren och kontrollera
aktuell position. Mottagaren méaste ha fri
sikt mot himlen.

Det finns ingen DGPS tillganglig p.g.a.
misslyckad korrigeringsdatatjanst, t.ex.

Kontrollera allmén tillgénglighet for
tiansten. Kontrollera och stéll in de
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Text i felmeddelandet

Mojliga orsaker

Sa loser du problemet

EGNOS.

korrekta korrigerings-satelliterna for
EGNOS/WAAS.

Det gick inte att hitta nagot Iampligt format
for denna applikationskarta. Lagg till ett
nytt format.

Det gick inte att hitta ngot passande
format baserat pa innehallet i
applikationskartan. Inget [dmpligt format
har lagts till.

Viktiga format ingar. Andra format kan
programmeras av anvandaren.

Det finns ingen profil!

Det finns ingen maskinprofil tillgénglig.

Skapa en ny maskinprofil.

Kunde inte lasa DGPS-konfigurationen
fran GPS mottagaren!

Den seriella anslutningen till GPS
mottagaren har avbrutits.

Kontrollera kabelanslutningen till GPS
mottagaren och anslut igen.

Kunde inte lasa e-Dif-konfigurationen fran
GPS mottagaren!

Den seriella anslutningen till GPS
mottagaren har avbrutits.

Kontrollera kabelanslutningen till GPS
mottagaren och anslut igen.

Kunde inte Iasa instaliningarna fran
lutningsmodulen!

Den seriella anslutningen till
lutningsmodulen GPS TILT-Module har
avbrutits.

Kontrollera kabelanslutningen och anslut
igen.

Spara misslyckades!

Datamediet drogs ut fore eller under
sparprocessen.

Stoppa i datamediet igen och forsdk spara
igen.

Det gar inte att skriva pa datamediet.

Ta bort skrivskyddet fran datamediet.

Datamedium fullt eller skadat.

Ta bort filer som du inte behdver fran
datamediet och férsok igen.

Qgiltig status!

Kontakta kundtjanst.

Okant fel!

Du vill arbeta med SECTION-Control med
ingen jobbdator ar ansluten som stodjer
SECTION-Control.

Anslut en [amplig jobbdator eller
avaktivera SECTION-Control.

Inga sektions har hittats!

Det finns inga sektioner konfigurerade i
ISOBUS-jobbdatorn. Eller den anslutna
ISOBUS-jobbdatorn stddjer inte
SECTION-Control.

Om mdjligt, konfigurera sektioner i
jobbdatorn. Om jobbdatorn inte stodjer
SECTION-Control kan du inte anvanda
den.

Redskapet har ingen arbetsbredd!

| ISOBUS-jobbdatorn har arbetsbredden
resp. geometrin inte konfigurerats.

Konfigurera ISOBUS-jobbdatorn.

Stéll in arbetsbredden korrekt i jobbdatorn,
kontakta maskintillverkaren.

Ingen uppgift har startats!

Du har konfigurerat ISOBUS-TC s4 att du
arbetar med ISO-XML. Darfér forvantar sig
TRACK-Leader en uppgift.

Ingen uppgift har startats i ISOBUS-TC.

Starta uppgift i ISOBUS-TC eller
avaktivera anvéndingen av ISO-XML i
ISOBUS-TC.

Ingen giltig redskapsdata har hittats!

| ISOBUS-jobbdatorn har arbetsbredden
resp. geometrin inte konfigurerats.

Konfigurera ISOBUS-jobbdatorn.
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Text i felmeddelandet

Mojliga orsaker

Sa loser du problemet

RTK-signal forlorad!

Det finns ingen RTK-signal tillganglig
p.g.a. signalskuggning.

GPS mottagaren och basstationen maste
ha fri sikt mot himlen.

Ingen mobiltackning.

Du ar for langt ifran basstationen (eller en
annan signalkalla).

Redskapsdata laddas fortfarande.

Om meddelandet visas lange ar
terminalen ansluten till en jobbdator som
inte svarar.

Anslut en annan jobbdator till terminalen.
Eventuellt kan du inte anvanda SECTION-
Control med den har jobbdatorn eftersom
jobbdatorn inte stddjer SECTION-Control.

Redskapsanordningen i appen ISOBUS-
TC har inte konfigurerats. Las
bruksanvisningen ill terminalen.

Konfigurera redskapsanordningen i
ISOBUS-TC.

Inget redskap har hittats!

TRACK-Leader har inte fatt nagon
information via den anslutna jobbdatorn
eller s& &r ingen jobbdator ansluten.

Anslut en jobbdator som kan arbeta med
SECTION-Control
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